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(57)摘要

本发明公开了一种用于导管架平台结构杆

件的新型修复与加固方法，通过以下步骤完成：

S1、预制卡子和皇冠板，其中卡子的两端分别预

设有灌浆孔和排气孔；S2、在杆件待修复区域的

上下方分别设置与杆件相密封的皇冠板；S3、将

卡子上下两端分别密封地安装在上下皇冠板上，

且排气孔位于灌浆孔的上方；S4、从灌浆孔内灌

浆，直至充满卡子内部的空间，凝结后，卡子和杆

件结合为一个整体，即完成导管架平台结构杆件

的修复和加固。本发明能够简单快速地对导管架

平台结构杆件的变形区域进行加固和修复，避免

了工程周期的延长，和不必要成本的支出。
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1.一种用于导管架平台结构杆件的新型修复与加固方法，通过以下步骤完成，其特征

在于：

S1、预制卡子和皇冠板，其中卡子的两端分别预设有灌浆孔和排气孔；

S2、在杆件待修复区域的上下方分别设置与杆件相密封的皇冠板；

S3、将卡子上下两端分别密封地安装在上下皇冠板上，且排气孔位于灌浆孔的上方；

S4、从灌浆孔内灌浆，直至充满卡子内部的空间，凝结后，卡子和杆件结合为一个整体，

即完成导管架平台结构杆件的修复和加固。

2.根据权利要求1所述的用于导管架平台结构杆件的新型修复与加固方法，其特征在

于：在步骤S1中，卡子采用38毫米DH36钢板进行卷管加工，根据变形结构外形分两片预制。

3.根据权利要求1所述的用于导管架平台结构杆件的新型修复与加固方法，其特征在

于：在步骤S2和步骤S3中，卡子与皇冠板以及皇冠板与杆件之间采用焊接的方式实现密封

固定。

4.根据权利要求1所述的用于导管架平台结构杆件的新型修复与加固方法，其特征在

于：卡子的内部设有剪力键。
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一种用于导管架平台结构杆件的新型修复与加固方法

技术领域

[0001] 本发明涉及一种用于导管架平台结构杆件的新型修复与加固方法。

背景技术

[0002] 海洋平台导管架桩腿频繁靠船，并遭受水面杂物撞击，经常出现碰撞事故导致桩

腿变形；海洋平台组块立柱受力过大及不合理施工也经常导致立柱腿发生违反规范要求的

变形。如对原结构进行彻底修复和更换，需要对原结构上下两端进行加强，增加临时支撑，

工装及脚手架工作量大，施工周期长，无法实现结构的快速恢复及加强，导致结构进一步失

稳的风险。

发明内容

[0003] 本发明提供了一种用于导管架平台结构杆件的新型修复与加固方法，能够简单快

速地对导管架平台结构杆件的变形区域进行修复和加强。

[0004] 为了解决上述技术问题，本发明提供了一种用于导管架平台结构杆件的新型修复

与加固方法，通过以下步骤完成：

[0005] S1、预制卡子和皇冠板，其中卡子的两端分别预设有灌浆孔和排气孔；

[0006] S2、在杆件待修复区域的上下方分别设置与杆件相密封的皇冠板；

[0007] S3、将卡子上下两端分别密封地安装在上下皇冠板上，且排气孔位于灌浆孔的上

方；

[0008] S4、从灌浆孔内灌浆，直至充满卡子内部的空间，凝结后，卡子和杆件结合为一个

整体，即完成导管架平台结构杆件的修复和加固。

[0009] 进一步的，在步骤S1中，卡子采用38毫米DH36钢板进行卷管加工，根据变形结构外

形分两片预制。

[0010] 进一步的，在步骤S2和步骤S3中，卡子与皇冠板以及皇冠板与杆件之间采用焊接

的方式实现密封固定。

[0011] 进一步的，卡子的内部设有剪力键。

[0012] 本发明的技术效果为：本发明在杆件变形区域安装特制卡子，并在卡子内部关键，

使得卡子和杆件联结为一体，操作简单，修复稳定，实施时，还可根据结构外形特点、所处位

子灵活地进行安装、拆卸，而且全程原有结构不产生破坏，不需要额外的原结构补强、临时

支撑工作，完成后的卡子与原结构形成一个整体参与受力。

附图说明

[0013] 图1为本发明一个优选实施例中卡子对杆件进行修复和加固后的示意图；

[0014] 图2为本发明一个优选实施例中剪力键的示意图；

[0015] 图3为本发明一个优选实施例中皇冠板和卡子安装后的示意图。

[0016] 附图标记：1.卡子；2.皇冠板；3.灌浆孔；4.剪力键；5.杆件。
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具体实施方式

[0017] 下面结合附图和具体实施例对本发明作进一步说明，以使本领域的技术人员可以

更好的理解本发明并能予以实施，但所举实施例不作为对本发明的限定。

[0018] 实施例，如图1到图3所示，本发明公开了一种用于导管架平台结构杆件的新型修

复与加固方法，每一步的具体实施如下：

[0019] S1、预制卡子1和皇冠板2，其中卡子1的两端分别预设有灌浆孔3和排气孔；

[0020] 卡子1采用38毫米DH36钢板进行卷管加工，根据变形结构外形分两片预制；卡子1

的内部设有剪力键4；

[0021] S2、在杆件5待修复区域的上下方分别设置与杆件5相密封的皇冠板2；

[0022] S3、将卡子1上下两端分别密封地安装在上下皇冠板2上，且排气孔位于灌浆孔3的

上方；

[0023] S4、从灌浆孔3内灌浆，直至充满卡子1内部的空间，凝结后，卡子1和杆件5结合为

一个整体，即完成导管架平台结构杆件5的修复和加固。

[0024] 本实施例中，卡子1中间的直径大于两端的直径。皇冠板2和杆件5之间采用焊接的

方式密封，卡子1的两端分别抵靠于皇冠板2的斜面区域，且通过焊接的方式是现实密封固

定。

[0025] 本实施例通过以下步骤进行：(1)使用38毫米DH36钢板进行卷管加工，根据变形结

构外形分两片预制卡子1，并预制皇冠板2；(2)皇冠板2和卡子1密封焊接，卡子1两端分别抵

靠于皇冠板2上，且皇冠板2密封焊接，保持卡子1内部腔体密封，其中卡子1的排气孔位于灌

浆孔3的上方；(3)通过灌浆孔3向向卡子1内部进行灌浆，直至充满整个腔体，待固结后，卡

子1和杆件5形成一个整体，并能够参与结构受力。

[0026] 以上所述实施例仅是为充分说明本发明而所举的较佳的实施例，本发明的保护范

围不限于此。本技术领域的技术人员在本发明基础上所作的等同替代或变换，均在本发明

的保护范围之内。本发明的保护范围以权利要求书为准。
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图1

图2
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图3
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