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Poseformet plastemballasje og fremgangsmdte ved

fremstilling av slike.

Oppfinnelsen angdr en poselignende plastemballasje
med minst en pd vasketett mdte festet tilkoplingsnippel, bestdende
av et plastlaminat med et indre termoplastisk lag og et ytre ikke

termoplastisk lag.

Fra beskrivelsen til US -patentskrift nr. 3.030.955
er det kjent en poseformet plastemballasje som bestdr av bare ett

plastlag og som ved den ene ende er foraynt med en tilkoplingsnippel.
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Denne nippel er fastsveiset éller fastlimt pa yttersiden av plast-
laget, men en slik festemite egner seg ikke til plastemballasjer

som bestdr av et ytre ikke termoplastisk lag og et indre termo-
plastisk lag, idet det oppstdr problemer med tetning omkring nippelen.

Nippelen kan nemlig ikke fastsveises utvendig pa
en slik emballasge og kan heller ikke fastklebes tilfredsstillende
péd dette sted, nar emballasgen skal kunne tale dypfry51ng. Forbind-
elsesstedet vil bli utett., :

Rrsaken til at emballasjen skal bestd av to material-
lag, er at det serlig innenfor sykepleien er stort behov for plast-

~ pakninger, sém dels er meget motstandsdyktige overfor ytre pdkjen-
ninger og som dels kan tale store temperatursvingninger, f.eks.
mellom ca. 200° (ved sterilisering) og -200°C (ved frysing) ved
hjelp av f.eks. flytenderkvelstoff. Slike pakninger er iszr egnet
til oppbevaring av blod eller organisk vev,‘ellér til oppbevaring
og fordeiing av legemidler eller andre medisinske hjelpemidler, s&
som injeksjohsopplﬁsninger.

Hensikten med oppfinnelsen er & anvise en pose-
formet plastemballasje av den ovennevnte type, som muliggjdr en
slik tett forbindelse mellom nippel og plastlag at emballasjens inn-

" hold under djpfrysing kan holdes sterilt helt frem til brukstidspunkt-
et.

Plastemballasjen ifdlge oppfinnelsen er karakteri-
sert ved at tilkoplingsnippelen er av termoplastisk materiale og er
sammensveiset med en termoplastisk dekkfolie som overlapper en 1
emballasjen tildannet &pning, og at dekkfolien er sveiset fast pa
det indre termoplastiske lag rundt apningen. Derved oppnds en slik
fastgjorelse av nippelen som sikrer effektiv tetning ogsd ved meget
lave temperaturer,

Oppfinnelsen angdr ogsld en fremgangsmdte til frem-
stilling av poseformede plastemballasjer med tilkoplingsnippel, og
hvor emballasjen er fremstilt av et plastlaminat med et indre termo-
plastisk lag og et ytre ikke termoplastisk lag, og fremgangsmiten
er karakterisert ved at man férst tildanner en &pning i plastlaminat-
et og deretter dekker denne med en plastfolie ved emballasjens inner-
side, hvilken folie har noe storre dlmenSJon enn &pningen, hvoretter
dekkfolien, som enten i sin helhet bestdr av et termoplastisk materiale
eller i det minste pid sin mot plastlamlnatetvvendende side har et
termoplastisk lag sveiset sammen med plastlaminatets indfe.termo-
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plastiske lag rundt &pningen, hvorpé.tilkoplingsnlppelen som er
utformet med en &pen rérformet dél av et termoplastisk'materlale,
sveises sammen med det termoplastiske lag pé den dekkfolie som
dekker &pningen. Derved oppnis en meget enkel fremstilling av de
nevnte plastemballasjer med tilkoplingsnippel, og forbindelsen mel-
lom nippel og emballasje vil vere fullstehdig tett, ogsd om emballa-
sjen fryses ved lave temperaturer. Emballasjen vil dessuten ha stor
mekanisk styrke. ﬂ ‘ ’

Oppfinnelsen skal i det fdlgende forklares nzrmere
under henvisning til tegningen hvor ,

fig. 1 viser en utférelsesform for en del av en
plastemballaSJe 1folge oppfinnelsen med tilhdrende tilkoplingsnippel,

flg. 2 viser den i flg. l viste nippel, idet en
kanyle er fért gjennom denne,

fig., 3 viser en med flre tllkopl1ngsn1pler forsynt
plastemballasge if¢lge oppfinnelsen, sett forfra og-

" fig. 4 viser det samme sett fra siden.

Den i fig. 1 og 2 viste emballasjedél besté&r av
et plastlaminat som er oppbygd av et indre termoplastisk lag 1 og
et ytre ikke termoplastisk 1ag 2. Disse lagene er Sammensveisét
ved emballasjens kanter (til venstre i fig. 1 og 2). Det termoplast-
iske lag 1 kan vere av fluorinert etylenpropylen, mens det ikke
termoplastiske 1ag12 kan vare av polyimid., Som vist er det i
emballasjens ene vegg tildannet en dpning 3, hvori det er fastgjort
en tilkoplingsnippel 4 med i det vesentlige sirkulzrt tverrsnitt.
Nippelen er skrdtt avskdret og dens nedre ende 5.er fért gjennom
‘Apningen 3 og fastsveiset pd en dekkfolie 4 som dekker Apningen 4
innenfra. JPDekkfolien beétér av samme laminat som pékningens vegger,
men dekkfoliens 6 termoplastiske lag vender mot det indre termo-
plastiske lag 1. Dekkfolien © er fordvrig fastgjort ved rundtglende
sveisinger omkring 3pningen 3. Det er i midlertid ingen ting i veien
for at dekkfolien kan vare av bare ett plastmétériale, serlig av
et termoplastisk materiale. Nippelen 4 er ogsd av termoplastisk
materiéle, ellers ville den nedre del 5 ikke kunne sveises fast til
dekkfolien. N&r dekkfolien 6 er festet som ovenfor forklart, vil den
~dels bare nippelen 4 og lukke denne vasketétt, dels lukke &pningen
3 pd en s&rdeles tett mite. Nippelens 4 &vre ende har en flens 8
p& hvilken det er fastgjort en hette 9., Fra flensen 8 gr det ut
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radielt innoverrettede fremspring 10 som er innrettet til & sam-
virke med en recess 12 i et kanylefeste 11 - se fig. 2. Derved
kan den i kanylefestet anbragte kanyle 13 styres 1 forhold til
flensen 8. Kanylen bor vere sd lang at den kan nd ned til dekk-
folien 6 og gjennomskjere denne, men ikke s& lang at pakningens
overforliggende vegg rammes. I stedet for den i fig. 2 viste kanyle
kan man bruke kanyler av den type som brukes til transfusjon, dvs.
kanyler hvis spiss er ffembragt ved avskjzring.

I fig. 3 og 4 er det vist en emballasje i hvilken
det er montert fire tilkoplingsnipler, men som kan anvendes til al-
minnelig oppevaring eller dypfrysing avvblod, samt blodtransfusjon.
Emballasjen, som er poseformet, er fortrinnsvis fremstilt av samme
materiale som den 1 fig. 1 og 2 viste emballaSjé, og de fire nipler
er anbragt i hvert sitt hjérne. Ved sine korte kanter har emballa-
sjen hull 17 ved hjelp av hvilke emballasjen kan henges pad en béyle
Av fig. 3 og 4 ffemgéf hvoriedes man lett kan
lukke emballasjen etter at en viss del av innholdet er tappet av.
Lukklngen foregdr ved at man anbrlnger en sveisesom 20 mellom em.~-
ballasjens ene lengdekant og den ene ende av en tll en merkeseddel
beregnet lomme 15. Herved atskilles nippelen 4' meget effektivt
fra den vare som mitte befinne seg til venstre for sveisestmmen 20.
Patentkrav ’ - o o

1. , Poseformet plastemballasje med minst en pd vesketett
mate festet tilkoplingsnippel (4), og som bestdr av et -plastlaminat
med et indre termoplastisk lag (1) og et ytre ikke termoplastisk-lag
(2), karakterisert ved at tilkoplingsnippelen (4)
er av termoplastisk materiale og er sammensveiset med en termoplastisk
dekkfolie (6) som overlapper en i emballasjen tildannet &pning (3),
og at dekkfolien (6) er sveiset fast p& det indre termoplastiske

lag (1) rundt &pningen (3).

2. Fremgangsmdte til fremstilling av poseformet plast-
emballasje med tilkoplingsnippél iftlge krav 1, og der emballasjen

er fremstilt av et plastlaminat med et indre termoplastisk lag og

et ytre ikke termoplastisk lag, karakterisert ved at
det férst tildannes en 8pning (3) i plastlaminatet og deretter at
denne dekkes med en -plastfolie (6) ved emballasjens innside, hvilken
folie har noe stdrre dimensjon enn apningen, hvoretter dekkfolien
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(6), som enten i sin helhet bestdr av et termoplastisk materiale
eller i det minste pd sin mot plastlaminatet vendende side har et
termoplastisk lag (7), sveises sammen med plastlaminatets indre
termoplastiske lag (1) rundt &pningen (3), hvoretter tilkoplings-
nippelen (4), som er utformet som en &pen rérformet del av et termo-
plastisk materiale, sveises>sammen med det termoplastiske lag (17)
péd den dekkfolie (6) som dekker apningen (3).

Anfgrte publikasjoner:
U.S. patent nr. 2.991.000 (229-51), 3.030.955 (128-272)
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