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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wy-
twarzania spiekanych tlenk6éw metali, stuzacych
do wyrobu czeSci urzadzeh narazonych na zu-
Zycie przez Scieranie, np. plytek skrawajgcych
czeSci narzedzi mierniczych, tarczek polerskich,
oczek do przeciggania drutu, czeSci maszyn pra-
cujace w wysokich temperaturach, itp.

W dotychczasowym sposobie otrzymywania
spiekanych weglikéw metali stosuje sig zwykle
sproszkowany wolfram, tytan, tantal lub kobalt.
Ten sposéb ma te wady, ze jest koszbowny i daje
wyroby mniej odporne na zuzycie niz podobne
wyroby ze spiekanych tlenkéw metali.

Tych wad nie posiada sposéb wedlug wy-
nalazku, gdyz oparty jest na materiatach
powszechnie spotykanych, tanich i pozwala ma

*) Wlasciciel patentu oSwiadczyl, ze wynalaz-
cami sg prof. dr inz, Witold Biernawski, doc.
inz, mgr Andrzej Jozefik, inz. mgr Tadeusz

. _Gibas i inz. mgr Kazimierz Zaleski.

ofrzymanie wyrob6éw bardziej odpornych na
zuzycie. Polega on na tym, ze do zmielonego
tlenku glinowego malo zanieczyszczonego i
zmieszamego z technicznie czystym pylem alu-
minium -‘dodaje sie sproszkowanego kobaltu,
miedzi lub innego metalu lub jego tlenku i
zwilza sie cieklym plastyfikatorem, a uzyskana
w ten spos6b mase ksztaltuje sie w matrycach,
zapewniajacych rownomierne i jednorodne spra-
sowanie pod ciSmieniem 8—12 kG/mm?2.

Otrzymane kszaltki po starannym wysuszeniu
ogrzewa sie ze zmienng szybko$cia w zakresie
rézmych temperatur, az do temperatury opty-
malnej spiekania, po czym ofrzymane ksztattki
ochtadza sie az do temperatury otoczenia. Tem-~
peratury i czas spiekamia uzaleznione sg od
ksztaltu i wielko$ci spiekanych przedmiotéw
oraz od rodzaju pieca, jego wylozenia i stoso-
wanej atmosfery.

Otrzymane tym sposobem ksztaitki ze spie-
kanych tlenk6w metali odznaczajg sie wieksza

twardoécia, odpornoscia ma Scieranie i odpor-



nospig ha wysokie temperatury, niz ksztahtki ze
spiekanych weglikéw metali.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania spiekanych tlenkévw me-
tali do wyrobu czeSci urzadzen narazqnych na
zuzycie przez Scieranie, znamienny tym, ze do
zmielonego, prawie czystego, tlenku ‘glinowego
doprowadza sie przez zmieszamie technicznie
czyste sproszkowane aluminium, miedz kobalt

lub inne metale lub tez tlenki metali oraz ciekly
plastyfikator, po czym po zmieszaniu i spraso-
waniu mieszaniny w postaci ksztaltek w matry-
cach i wysuszeniu poddaje si¢ je ogrzewaniu ze
zm.xenna szybkoscig az do optymalnej tempera-
tury ia,
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