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(54) Integrovany dopravnikovy systém pre manipuliciu s prazdnymi
a plnymi bedni¢kami :

Vyndlez sa tyk4 integrovaného dopravnikové-
ho systému pre manipuldciu s prazdnymi a plny-
mi bedniékami uréeného hlavne pre automatické
obrabacie linky alebo automatizované vyrobné
useky na opracovanie drobnych obrobkov v sé-
riovej &éi hromadnej vyrobe.

Tieto automatické obrabacie linky alebo auto-
matizované vyrobné useky st vybavené $pecial-
nymi jedno alebo viacadelovymi obrabacimi
strojmi, ktoré pracuji samodinne zo zasobnikov.
Vykovky alebo vylisky sa k strojom spravidla
dopravuju v paletach, z ktorych s automaticky
dopliiané zasohniky jednotlivych strojov dimen-
zované na oscmhodinovi prevadzku alebo je
§pecidlny obrabaci stroj vybaveny zariadenim
na priame odoberanie predom orientovanych
vykovkov zo §pecidlnej zasobnikovej dosky.

Opracované obrobky v oboch pripadoch st
dopravované sklzmi alebo pomocnym dopravni-
kom dalej do pristuinych bednidiek, v ktorych
sa obrobky dopravuji do umyvacieho a odmas-
tovacieho zariadenia a na dal$ie technologické
postupy, priéom prizdne bednicky je potrebné
opétovne vracal spif k jednotlivym Specidlnym
obrabacim strojom. PretoZe sa v technologickych
postupoch nedd vyliéif ruénd manipulacia, ne-
smic hmotnost bednit¢ky s obrobkami prekrodit
dovolentt hranicu 35 kg. Téato skutoénost z 46-
vodov vysoke] frekvencie vyluduje moznost po-
uzit zname zakladadové systémy bez predcha-
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dzajicej paletizdcie a depaletizicie bedniéiek,
priom toto rieSenie by bolo natolko zlozité a pre-
véddzkovo nékladné, Ze sa aj nadalej podita
s ruénou manipulaciou bedniiek s vyuZitim len
jednoduchych pomocnych mechanizmov.
Uvedené nedostatky doteraz znameho stavu
manipulaénej techniky s bedni¢kami na auto-
matizovanych obrabacich linkédch alebo automa-
tizovanych vyrobnych usekoch odstrafiuje inte-
grovany dopravnikovy systém podfa vynalezu,
zloZeny zo vstupného dopravnika prazdnych bed-
ni¢iek, pomocnych dopravnikov jednotlivych
$pecialnych obrabacich strojov a vystupného do-
pravnika bednidiek s opracovanymi obrobkami.
Podstata vynéleza spodiva v tom, Ze na vstupny
dopravnik st kolmo napojené jednotlivé vstupy
pomocnych dopravnikov a na vystupny doprav-
nik si obdobne kolmo napojené jednotlivé vy-
stupy tychto pomocnych dopravnikov, pri¢om
vstupny dopravnik, vybaveny preklzovacim po-
héaracim  zariadenim prazdnych bednidiek sme-
rom dnu do dopravnikového systému je v mies-
tach jednotlivych vstupov do pomocnych do-
pravnikov opatreny presivacimi zariadeniami
prazdnych bedni¢iek a uzavrety koncovym do-
razom a vystupny dopravnik, vybaveny preklzo-
vacim pohéafiacim zariadenim plnych bednidiek
smerom von z dopravnikového systému je v mies-
tach jednotlivych vystupov pomocnych doprav-
nikov opatreny odpruzenymi kontrolnymi lis-



tami & inym kontrolnym zariadenim plnych
bedni¢iek a na pomocnych dopravnikoch, vy-
bavenych krokovacim posivacim zariadenim
prazdnych i plnych bednidiek si na jednotlivych
vystupoch namontované daliie presivacie zaria-
denia naplnenych bednidiek.

Pokrok a vyhody integrovaného dopravniko-
vého systému spodivaji hlavne v tom, Ze jedno-
duchym spdsobom umoZiiuje Gplnii automatiza-
ciu manipulacie s bednitkami na automatickych
vyrobnych tsekoch, pri¢om tento dopravnikovy
systém pokraduje a) na dal§ie navizujice tech-
nologické pracoviska a tvori komplexny uzavre-
ty dopravnikovy okruh.

Priklad vyhotovenia vyndlezu je znazorneny
na vykrese, na ktorom je na obr. 1 nakresleny
néarys, na obr. 2 pbédorys, na obr. 3 bokorys
v reze podla &iary B-B celkového schématického
usporiadania integrovaného dopravnikového sys-
tému. Na obr. 4 je pddorys a na obr. 5 bokorys
v reze podla &iary A-A integrovaného doprav-
nikového systému v usporiadani vstupného a vy-
stupného dopravnika nad sebou.

Hlavné d&asti integrovaného dopravnikového
systému si: vstupny dopravnik 2 s prestivacimi
zariadeniami 6 a koncovym dorazom 9, pomocné
dopravniky 4 s dal$imi presavacimi zariadenia-
mi 7 a vystupny dopravnik 3 a kontrolné zaria-
denie 5.

Na vstupny dopravnik 2 si kolmo napojené
jednotlivé vstupy do pomocnych dopravnikov %
a na vystupny dopravnik 3 si obdobne kolmo
napojené jednotlivé vystupy ¢ tychto pomocnych
dopravnikov 4, priéom vstupny dopravnik 2,
vybaveny preklzovacim pohéafiacim zariadenim
prazdnych bednidiek 1 smerom a dnu do doprav-
nikového systému, je v miestach jednotlivych
stupov d do pomocnych dopravnikov 4 opatreny
prestiivacimi zariadeniami 6 prazdnych bedniciek
1 a uzavrety koncovym dorazom 9.

Vystupny dopravnik 3 vybaveny taktieZ pre-
klzovacim pohafiacim zariadenim plnych bedni-
diek 7 smerom b von z dopravnikového systému,
je v miestach jednotlivych vystupov ¢ pomoc-
nych dopravnikov 4 opatreny kontrolnym zaria-
denim plnych bednidiek 1 a na pomocnych do-
pravnikoch 4, vybavenych krokovacim posiva-
cim zariadenim 10 prazdnych a plnych bedni-
diek 1 si na jedntlivych vystupoch ¢ namon-
tované dal§ie prestivacie zariadenia 7 plnych
bedni¢iek 1. PretoZe z opracovanych obrobkov
cez dierované dno bedniéiek 1. odkvapkéava chla-
diaca kvapalina, je tiéelné, aby vystupny doprav-
nik 3 bol zamontovany do zberného kanala chla-
diacej kvapaliny.

Funkcia integrovaného dopravnikového systé-
mu podla vynalezu je nasledovna: Preklzovacie
pohariacie zariadenie vstupného dopravnika 2
a vystupného dopravnika 3 je zapnuté a kroko-
vacie zariadenie 10 pomocnych dopravnikov 4
pracuje v sidinnosti s poéitaom cyklov jedno-
tlivych §pecidlnych obrabacich strojov 11. Vstup-
ny dopravnik 2 v oblasti vstupov d jednotlivych

pomocnych dopravnikov 4 zaplneny prazdnymi
bedniékami 1, pridom koncovy doraz 9 zabez-
peéuje spravnu polohu préazdnych bedniéiek 1
oproti vstupom d do jednotlivych pomocnych
dopravnikov 4. Specialne obrabacie stroje 10
automaticky uvolfiuji opracované obrobky na
sklzy 8, ktoré tustia do prédzdnych bedniéiek 1
na pomocnych dopravnikoch 4. Akonédhle nie-
ktory pomocny dopravnik 4 presunie naplneni
bedni¢ku 1 s opracovanymi obrobkami na jed-
notlivy vystup ¢, potom dal§ie presiivacie zaria-
denie 7, pokial prisluiné kontrolné zariadenie 5
signalizuje volna drahu, presunie naplnenu bed-
nicku 1 s obrobkami na vystupny dopravnik 3,
ktory ju dopravi napr. k umyvaciemu zariade-
niu alebo na dalsie technologické pracovisko.
Aby bol zachovany staily podet prazdnych a
pinych bedniéiek 1 na pomocenych dopravnikoch
4 sidasne s presunutim naplnenej bednicky 1
z jednotlivych vystupov ¢ na vystupny doprav-
nik 3, prestivacie zariadenie 6 zasunie bednitku
1 2o vstupného dopravnika 2 na jednotlivy
vstup d pomocného dopravnika 4. Akonéhle sa
prestivacie zariadenie 6 vrati do zikladnej po-
lohy, preklzovacie pohériacie zariadenie vstup-
ného dopravnika 2 doplni medzeru dalSou prazd-
nou bedni¢kou 1. a integrovany dopravnikovy
systém je pripraveny k .dal§iemu popisanému
pracovnému cyklu. Rychlost preklzovacieho po-
hariacieho zariadenia vystupného dopravnika 3 je
z4visld na frekvencii presunov naplnenych bed-
ni¢iek 1 na jednotlivé vstupy ¢ pomoenych do-
pravnikov 4 a musi zarufovat dostatok volnej
drahy na vystupnom dopravniku 3.

Toto usporiadanie umoziiuje jednoduchid a spo-
Tahlivi automaticki manipuldciu s prazdnymi
a plnymi bednitkami 1 aj pri nerovnakych ¢a--
sovych cykloch jednotlivych Specidlnych obra-
bacich strojov 11, pridom snimanie poléh jedno-
tlivych mechanizmov mdze by{ prevedené kon-
covymi spinaémi alebo hydrosnimaémi. Plné bed-
nitky 1 s opracovanymi obrobkami si na konci
vystupného dopravnika 3 presivané napr. do
distiaceho zariadenia a po vyprazdneni ich ob-
sluha alebo manipulator opitovne ukladd na
vstupny dopravnik 2 pre opakovany pracovny
cyklus.

Pomocné dopravniky 4 st rie§ené podla typu
$pecialneho obrabacieho stroja 11, priom sys-
tém drahy moZe byt pravouhly alebo oblikovy
so suvislym pohybom prizdnych a plnych bed-
ni¢iek 1. Pomocny dopravnik 4 na obr. 4 je
uréeny pre pozdlznu monté# vedlfa dlhsieho Spe-
cidlneho obrabacieho stroja 11 a pomocny do-
pravnik & na obr. 2 je urdeny pre montaZz okolo
kratkeho $pecidlneho obrabacieho stroja 11.

Integrovany dopravnikovy systém, okrem au-
tomatickych vyrobnych tsekov, umoziuje jeho
hospodéarne pouzitie aj v inych oboroch sériovej

vyroby.
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PREDMET VYNALEZU

Integrovany dopravnikovy systém pre mani-
puldciu s prazdnymi a plnymi bednié¢kami, urde-
ny hlavne pre automatické obrabacie linky alebo
automatizované vyrobné fhseky na opracovanie
drobnych obrobkov v sériovej vyrobe so vstup-
nym dopravnikom, vystupnym dopravnikom
a pomocnymi dopravnikmi jednotlivych $pecidl-
nych obrabacich strojov, vyznadujici sa tym, Ze
na vstupny dopravnik (2) sd kolmo napojené
jednotlivé vstupy (d) pomocnych dopravnikov
(4) a na vystupny dopravnik (3) si kolmo na-
pojené jednotlivé vystupy {c) tychto pomocnych
dopravnikov (4), pritom vstupny dopravnik (2)
vybaveny preklzovacim pohariacim zariadenim
prazdnych bedniéiek (1) smerom (a) dnu do do-

pravnikového systému je v miestach jednotlivych
vstupov (d) do pomocnych dopravnikov (4)
opatreny presiivacimi zariadeniami (6) prazdnych
bedni¢iek (1) a uzavrety koncovym dorazom-(9)
a vystupny dopravnik (3) vybaveny preklzova-
cim pohariacim zariadenim plnych bednidiek (1)
smerom (b) von z dopravnikového systému, je
v miestach jednotlivych vystupov (c) pomocnych
dopravnikov (4) opatreny kontrolnym zariade-
nim (5) plnych bedniéiek (1) a na pomocnych
dopravnikoch (4), vybavenych krokovacim po-
sivacim zariadenim (10) prazdnych a plnych
bedni¢iek (1) st na jednotlivych vystupoch (c)
namontované dal§ie prestvacie zariadenia (7)
plnych bedniéiek (1).
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