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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung
betrifft ein Verbindungsteil zur Anbringung
an einer Montageschiene (1), mit einem einen
mindestens ndherungsweise  rechteckigen
Querschnitt aufweisenden Befestigungsteil (2,
2’). Das Befestigungsteil (2) umschliesst im
montierten Zustand allseitig die Montageschiene
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Klemmvorrichtung (3, 4) zur klemmenden
Festlegung des Verbindungsteils (5) an
der Montageschiene (1) auf. Die beiden
Klemmvorrichtungen (3, 4) sind beziiglich der
Querschnittsebene des Befestigungsteils (2, 2°)
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Verbindungsteil fir Montageschienen

Die Erfindung betrifft ein Verbindungsteil zur Anbringung
an einer Montageschiene mit den Merkmalen nach dem Oberbe-

griff des Anspruchs 1.

Montageschienen werden in der Bautechnik flir vielfaltige
Aufgaben eingesetzt. Durch geeignete Verbindungsteile mit-
einander verbunden, sind aus solchen Montageschienen
Rahmenkonstruktionen oder Konsolen mit freitragenden Armen
herstellbar, an denen beispielsweise Installationseinrich-
tungen wie Rohre, Leitungen oder dgl. befestigbar sind. Bei
einer geeigneten Auswahl von verschiedenen Verbindungstei-
len sind entsprechende Konstruktionen vor Ort nach dem Bau-
kastenprinzip montierbar, ohne daf eine Vorfertigung bei-
spielsweise in einer Werkstatt erforderlich wire. Wegen der
leichten und justierbaren Montierbarkeit sind entsprechende
Montageschienensysteme auch hdufig beispielsweise im Rohr-
leitungsbau eingesetzt und tiberall dort, wo eine stufenlose

Anpassung an die 6rtlichen Gegebenheiten erforderlich ist.

Bei bekannten Montageschienensystemen weisen die Montage-
schienen einseitig einen Schienenschlitz auf, in dem Ham-
merkopfschrauben oder entsprechend geformte Muttern festge-
legt werden kdénnen. Die dadurch herstellbaren Schraubver-
bindungen tragen eine Vielzahl verschiedéner Winkelelemente
zur Anbringung von Anbauteilen, Quertrégern oder dgl. Bei
Ausfihrungen der Montageschienen mit einem Schienenschlitz
und gelochten Seiten- und RﬁckWénden bzw. zwei Schienen-

schlitzen (Vorder- und Rickseite) und gelochten Seitenwan-

1
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den kdénnen entsprechende Montagewinkel an alle vier Seiten

der Montageschiene befestigt werden.

Eine notwendige formschliissige und tiber die ganze Schienen-
lénge justierbare Montage ist nur an den Schienenschlitz-
seiten méglich. Durch die Lochungen wird die Tragfihigkeit
der Montageschiene erheblich reduziert und eine Anbindung
an den gelochten Seiten ist nur stark eingeschrénkt mdg-
lich. Eine formschllssige Anbindung bei Langl&chern ist
auch nicht gegeben und im Falle einer formschliissigen An-
bindung bei Rundléchern ist eine Justierbarkeit nicht aus-

fihrbar.

Fir eine Vielzahl von Befestigungsaufgaben beispielsweise
mehrerer Trager in unterschiedlichen Winkeln und Kombina-
tionen zueinander ist die Bereitstellung einer entsprechen-
den Vielzahl von jeweils an die entsprechende Aufgabe ange-
paiten Verbindungsteilen erforderlich. Dies flthrt zu ent-
sprechend hohen Fertigungs- und Lagerhaltungskosten. Die
Montage vor Ort wird erschwert, insbesondere wenn in schwer
zuganglichen Bereichen Anpassungsarbeiten erforderlich .
sind, die ggf. zu einem unter Umstanden sogar mehrfachen

Austauschen verschiedener Verbindungsteile fithren kdénnen.

Die Anbringung von Befestigungselementen im Bereich des
Schienenschlitzes kann bei einer entsprechenden Belastung
hohe lokale Spannungen erzeugen. Entsprechende Winkelele-
mente missen flr eine gute Krafteinleitung entsprechend
grofs gestaltet sein. Beil einer Montage von zwei sich gegen-
Uberliegenden Verbindungselementen kann bei'Montageschienen

kleineren Querschnitts eine Uberschneidung des Bauraumes
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flr die Halteschrauben vorkommen, in dessen Folge die Posi-
tioniermdglichkeiten der Verbindungselemente eingeschrinkt

sind.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verbindungs-

teil mit einem vergrdéRerten Einsatzbereich zu schaffen.

Die Aufgabe wird durch ein Verbindungsteil mit den Merkma-

len des Anspruchs 1 geldst.

Dazu wird vorgeschlagen, die beiden Klemmvorrichtungen am
Befestigungsteil bezliglich dessen Querschnittsebene im Be-
reich zweier diagonal gegenlberliegender Ecken anzuordnen.
Durch diese Anordnung wirkt die resultierende Klemmkraft im
wesentlichen diagonal zum rechteckigen Querschnitt, in des-
sen Folge alle vier Seiten des Befestigungsteils an die je-
weiligen vier Seiten der Montageschiene angedriickt werden.
Dadurch entstehen schon bei relativ geringen Spannkraften
hohe Haltekrédfte, in dessen Folge die Klemmvorrichtungen
relativ klein gehalten sein kdénnen. Des weiteren stehen
durch die diagonale Anordnung der Klemmvorrichtungen vier
Seitenteile des Verbindungsteiles zur‘Verfﬁgung, an denen
ohne Einschrankungen durch die Klemmvorrichtungen Anbau-
teile wie Quertridger oder dgl. festgelegt werden kénnen.
Insbesondere in Verbindung mit einem gquadratischen Quer-

" schnitt des Befestigungsteiles in Verbindung mit einem ent-
sprechenden quadratischen Querschnitt der Montageschiene
ergeben sich aus dieser Anordnung eine Vielzahl verschie-
dener Positioniermdglichkeiten, in denen ein und dasselbe
Verbindungsteil ohne Rlcksicht auf geometrische Einschrén-

kungen beliebig zur Montageschiene positioniert werden
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kann. Dadurch sind auch schwierige AnpafRarbeiten bei der
Montage unter der Vermeidung einer zu grofden Vielzahl ver-

schiedener Verbindungsteile vereinfacht.

Zur Erzielung geringer Herstellkosten einerseits und zur
leichten Montage mit einfachem Werkzeug andererseits sind
die Klemmvorrichtungen als ein Paar von gegeneinander
verspannbaren Laschen ausgebildet. Die Laschen weisen je-
weils Spannschraubldcher auf, durch die Spannschrauben hin-
durchfihrbar und anschlieflend festziehbar sind. Flir eine
einfachere Handhabung sind die Ecken der Laschen gebrochen
ausgeflhrt. Die Laschen jeweils einer Klemmvorrichtung sind
dabei zweckmdfig mindestens ndherungsweise in Richtung der
jeweils diagonal gegentberliegenden Klemmvorrichtung ausge-
richtet, wodurch die Laschen selbst und auch die darin ge-
haltenen Spannschrauben auRerhalb des Befestigungsbereiches

fhr Quertréger oder dgl. gehalten sind.

In einer vorteilhaften Ausbildung ist das Befestigungsele-
ment in zwel getrennte Befestigungsschalen aufgeteilt, von
denen jede jeweils zweil rechtwinklig zueinander stehende
Wangen aufweist. Die Teilungsebene zwischen den beiden Be-
festigungsschalen verlauft dabei durch die beiden gegenii-
berliegenden Klemmvorrichtungen. Durch diese Ausbildung
sind in einfacher Weise verschieden ausgebildete Befesti-
gungsschalen miteinander kombinierbar, wodurch mit wenigen
Grundelementen eine grofe Vielzahl verschiedener Kombina-

tionsmbglichkeiten gegeben ist.

Die beiden Befestigungsschalen kénnen lose Einzelteile

sein. Je nach Anwendungsfall kann es auch zweckmé&fig sein,
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daf? zwei Befestigungsschalen eines Befestigungsteiles mit
ihren Stirnseiten an einer Basisplatte angeschweift sind.
Dadurch ist in einfacher Weise eine Profilschiene in axia-
ler Richtung zwischen die Befestigungsschalen einschiebbar
und durch Festziehen der Klemmvorrichtung an der Basis-
platte festlegbar. Flir eine hohe Ausrichtgenauigkeit des
festzulegenden Bauteilles sind die Befestigungsschalen im
Bereich ihrer angeschweiften Stirnseiten derart beabstan-
det, dass sie die festzulegende Profilschiene oder dgl. in
diesem Bereich n&herungsweise spielfrei oder geringfligig
klemmend aufnehmen. In Verbindung mit einer pr&zise ausge-
fihrten Schweiflbefestigung der Befestigungsschalen ist da-
durch eine hohe winklige Ausrichtgenauigkeit des festzule-
genden Bauteiles relativ zur Basisplatte ermdglicht. Fir
eine einfache Montierbarkeit weisen dabei die Befestigungs-
schalen im Bereich ihrer freien Stirnseiten im unverspann-
ten Zustand einen grdfReren Abstand zueinander auf als im
Bereich ihrer geschweiften Stirnseiten. Die von den Befes-
tigungsschalen eingeschlossene Offnung weist dadurch einen
leicht konischen oder pyramidenstumpffdrmigen Verlauf auf,
wodurch das zu befestigende Bauteil in axialer Richtung in
einfacher Weise trichterartig eingefﬁhrt werden kann. Durch
Festziehen der Klemmvorrichtungen im Bereich der freien
Stirnseiten liegen auch dort die Befestigungsschalen am
festzulegenden Bauteil an, wodurch einerseits hohe Klemm-
krafte und andererseits eine hohe Ausrichtgenauigkeit gege-

ben sind.

In einer zweckmdfigen Weiterbildung ist die Basisplatte
durch eine Wangeé einer weiteren Befestigungsschale gebil-

det. Dadurch ist ein universelles Bauteil geschaffen, mit
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dem zwei oder mehr Profilschienen winklig und insbesondere
in einem rechten Winkel zueinander festgelegt werden koén-
nen. Eine derartige Befestigungsschale mit angeschweiften
weiteren Befestigungsschalen ist mit einem gleichartigen
Bauteil kombinierbar zur winkligen Verbindung von drei Pro-
filschienen. Es ist auch eine Kombination mit einer einfa-
chen Befestigungsschale mdglich, wodurch sich eine T-fér-
mige Verbindung zweier Profilschienen ergibt. Es kann eben-
falls zweckmaRig sein, je ein Paar von Befestigungsschalen
an je eine Wange einer einzigen Befestigungsschale festzu-
schweien. Dadurch sind auch r&umliche Eckverbindungen er-

mdglicht.

In einer vorteilhaften Weiterbildung ist die Basisplatte
durch eine Wand einer Montageschiene, einer Profilschiene,
bzw. eines Quertragers gebildet. Bei geometrisch vorgegebe-
ner Lage des Befestigungsteiles relativ zur Schiene kann
das Befestigungsteil vorbereitet an der Schiene festge-
schweilt werden, wodurch der spatere Montageaufwand zur
Festlegung einer weiteren Schiene auf das Festziehen der
Klemmvorrichtung beschrankt ist. Die Basisplatte kann auch
eine verschraubbare Sockelplatte sein; wodurch Schienenele-
mente in einfacher Weise und mit hoher Winkelgenauigkeit an
FuBbdden, Wanden, anderen Regalbauteilen oder dgl. festge-
legt werden koénnen. Dabei ist es vorteilhaft, dass die Ba-
sisplatte Langlécher aufweist, die zur besseren Justierung
dienen, und zwar bezlglich der Tragerflanschbreite oder bei
Anbringung mittels Diibeln. Es kdénnen Langldcher mit paral-

leler und/oder orthogonaler Erstreckung vorgesehen sein.



WO 02/23053 PCT/EP01/09948

7

Die Klemmvorrichtungen weisen vorteilhaft mindestens zwei
zueinander beabstandete Spannschraubldcher auf, um durch
Formschluf3 quer zur Profilachse und KraftschluR in
Schienenlangsrichtung entsprechend hohe Haltekrifte zu ex-
zielen. In einer zweckmifigen Variante weist eine Befesti-
gungsschale in ihrer Langsrichtung verteilt eine Vielzahl
von Spannschraubldchern auf, wodurch eine weitere Befesti-
gungsschale in verschiedenen Hbhenabstufungen an dieser
ersten Befestigungsschale festspannbar ist. Insbesondere in
Verbindung mit einer Ausbildung der Spénnschraublécher als
Langldcher ist dadurch eine einfache Positionsjustierung
entlang der Langsachse des Befestigungsteiles bzw. der Mon-
tageschiene ermdglicht. Die Befestigungsschale ist zweckmi-
Big rotationssymmetrisch zu einer Symmetrieachse ausgebil-
det, wobei die Symmetrieachse senkrecht auf der Teilungs-
ebene der Befestigungsschalen steht. Durch die derartige
Symmetrie kann ein entsprechendes Befestigungsteil nicht
nur beliebig um die Langsachse der Montageschiene positio-
niert werden. Eine einzelne Befestigungsschale kann auch in
zwel um 180° gegeneinander verdrehten Positionen an der je-
weils gegenliberliegenden Befestigungsschale festgelegt wer-
den, wodurch insbesondere die Vielfalt der Positioniermdg-
. lichkeiten von Haltemitteln flir Quertriger oder dgl. erwei-

tert ist.

Zur Erhohung der Haltekraft sind in den Wangen mindestens
eine Bohrung und bevorzugt in beiden Wangen je zwei symme-
trisch angeordnete Bohrungen vorgesehen, durch die Befesti-
gungsschrauben hindurchgefﬁhrt werden kénnen. Mit diesen
Befestigungsschrauben kann eine innige Verbindung mit der

Montageschiene hergestellt werden, wobei vorteilhaft die
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Befestigungsschraube in einem Schienenschlitz der Montage-
schiene stufenlos justierbar und formschllssig festgelegt
wird. Zur weiteren Erhdhung der Haltekraft kann es zweck-
maRig sein, die Innenseite des Befestigungsteileg reibwert-
erhdhend durch Anbringung von Zahnen, einer Riffelung oder

dgl. zu bearbeiten.

Auf Grund der Justierbarkeit der Bauteile auch nach der
Montage ist auch eine Vormontage von kompletten Rahmenkon-
struktionen méglich, da die vormontierten Baueinheiten vor
Ort an die Gegebenheiten angepaf’t werden kénnen. Vormon-
tierte Verbindungsteile k&énnen ohne Zerlegung in einzelne
Halbschalen auf ein freies Ende einer Montageschiene aufge-
schoben und nach Justierung mittels der Spannschrauben, der
Befestigungsschrauben oder in Kombination davon festgelegt

werden.

An einem erfindungsgeméfen Befestigungsteil kann eine Viel-
zahl verschiedener Haltemittel alternativ oder in Kombina-
tion vorgesehen sein. In einer bevorzugten Ausbildung sind
die Haltemittel eine Trageraufnahme flir einen quer zur
Léangsachse des Befestigungsteiles liegenden Quertriger. Der
Quertriger kann ebenfalls eine Montageschiene bevorzugt von
der gleichen Art wie die vom Befestigungsteil umschlossene
Montageschiene sein. In einer zweckmadfigen Variante ist die
Trageraufnahme flr den Quertrdger durch ein Paar Befesti-
gungsschalen gebildet, die an einer weiteren Befestigungs-
schale festgeschweifit sind. Dadurch ist ein Quertriger mit
hoher Winkelgenauigkeit und geringem Ausrichtaufwand
schnell und unteér Erzielung einer hohen Haltekraft montier-

bar.
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Je nach Anwendungsfall kann es zweckmaRig sein, die Tra-
geraufnahme mit einem etwa U-férmigen oder mit einem ge-
schlossenen, an den Querschnitt des Quertrégers angepafdten
Hohlquerschnitt auszubilden. Durch den U-férmigen Quer-
schnitt ist eine leichte Montierbarkeit gegeben, in dem der
Quertrager sowohl in Richtung dessen La&ngsachse als auch
qguer dazu durch die offene Seite des U eingeschoben werden
kann. Die Ausbildung der Trigeraufnahme mit einem geschlos-
senen Hohlquerschnitt flhrt zu einer sehr hohen Tragfihig-
keit hinsichtlich der Aufnahme raumlicher Krifte und Mo-
mente, beispielsweise Biegung und Torsion, so daR die ent-
sprechend ausgefihrten Verbindungsteile besonders flr hoch-
belastete Konstruktionen wie Konsolen oder dgl. mit frei-

kragenden Tragerarmen geeignet sind.

Die genannten Trageraufnahmen weisen zweckmi&Rig mindestens
eine Bohrung zur Durchflhrung einer Befestigungsschraube
auf, mittels derer der entsprechende Quertriger festgelegt
werden kann. Die entsprechenden Bohrungen und Befestigungs-
schraubén sind vorteilhaft von der gleichen Art, wie zur
Festlegung des Befestigungsteiles an der Montageschiene, so
dafs mit einer geringen Anzahl verschiedener Grundbauteile
eine hohe Variabilit&t in den Verbindungsmdglichkeiten er-
zielt ist. Die Trageraufnahmen insbesondere bei Ausbildung
mit einem geschlossenen Hohlquerschnitt weisen zweckmiRig
ein Sichtloch auf, durch das die einwandfreie Posgitionie-
rung des eingeschobenen Quertragers und der Sitz der hinte-
ren Befestigungsschraube kontrollierbar ist. In einer vor-
teilhaften Variante ist die Tr&geraufnahme dls ein Zapfen

ausgebildet, auf den ein Quertrager mit einem Hohlquer-
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schnitt aufschiebbar und beispielsweise mittels einer

Schraube festlegbar ist.

Eine universelle Befestigungsmdglichkeit flir Anbauteile
verschiedener Art ergibt sich aus der Ausbildung der Halte-
mittel als eine Befestigungsschiene, deren Schienenachse im
wesentlichen parallel zur L&ngsachse des Befestigungsteiies
liegt. Entlang der Schiene kann eine einfache Positionsjus-
tierung des festzulegenden Anbauteiles vorgenommen werden,
ohne das Verbindungsteil selbst 16sen zu miissen. Die Befes-
tigungsschiene weist dabei zweckmifRig einen mit dem Schie-
nenschlitz der Montageschiene vergleichbaren Querschnitt
auf, so daf hier die gleiche Art von Befestigungsschrauben
eingesetzt werden kann. Flir hohe Belastungsanforderungen
oder zur Uberbrickung eines grofden Verstellbereiches kann
es zweckmdfiig sein, zwei Befestigungsteile vorzusehen, die

durch eine Befestigungsschiene miteinander verbunden sind.

Eine grofe Vielfalt von Befestigungs- und Kombinationsmdg-
lichkeiten ergibt sich aus der Bereitstellung von Verbin-
dungsteilen, bei denen an zwei rechtwinklig zueinander lie-
genden Wangen jeweils Haltemittel vorgesehen sind. In Kom-
bination mit Befestigungsschalen mit Haltemitteln an nur
einer Wange oder auch ohne Haltemittel sind beliebige Ver-
bindungen von Quertrigern abgewinkelt, T-f£&rmig oder kreuz-

férmig méglich.

Die erfindungsgeméfien Verbindungsteile sind kostenglnstig
herstellbar, da die Formgestaltung eine sehr grobe Toleranz
zuladBt und trotzdem die notwendige formschliissige Anbindung

erreicht wird. AuRerdem kann das Befestigungsteil aus ge-
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formten Blech hergestellt werden, an dem je nach Einsatz-
zweck Haltemittel durch Schweifen, Nieten oder dgl. fest-
gelegt sein kénnen. Die Formgebung der Verbindungsteile er-
moéglicht einen fachgerechten Korrosionsschutz beispiels-

weise durch Feuerverzinkung.

Ausfihrungsbeispiele der Erfindung werden im folgenden an-

hand der Zeichnung ndher erlautert. Es zeigen:

Fig. 1 in einer Explosionsdarstellung ein

Montageschienensystem mit seinen wesentlichen

Komponenten;

Fig. 2 das System nach Fig. 1 mit einer Variante der
Verbindungsteile;

Fig. 3 in einer Querschnittsdarstellung eine Montage-

schiene mit einem sie umschliefenden. Verbindungs-

teil;

Fig. 4 in einer perspektivischen Darstellung ein Verbin-
dungsteil mit einer als Hohlquerschnitt ausge-

fihrten Trageraufnahme;

Fig. 5 in einer Querschnittsdarstellung die Trigerauf-
nahme nach Fig. 4 mit einem darin gehaltenen

Quertrager;

Fig. 6 eine Variante des Verbindungsteiles nach Fig. 4

mit einem U-fdrmigen Tragerhalter;
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eine weitere Variante des Verbindungsteiles mit
einem Zapfen fir einen aufzuschiebenden Hohlquer-

schnitt;

eine schematische Darstellung zweier Uber
Befestigungsschienen miteinander verbundener Be-

festigungsteile;

in einer Prinzipsskizze zeigt verschiedene Be-
festigungsschalen mit einer Vielzahl von Langld-

chern;

in einer perspektivischen Darstellung eine Vari-
ante des Verbindungsteiles mit einem angeschweif3-

ten Quertrager;

eine Prinzipdarstellung eines Befestigungsteiles

mit diagonal ausgerichteten Klemmlaschen;

eine Variante der Ausfihrung nach Fig. 11 mit
parallel zu einer Seitenfldche angeordneten

Klemmlaschen;

eine Prinzipdarstellung einer einteiligen Ausfuh-

rung des Befestigungsteiles;

eine Variante der Anordnung nach Fig. 13 mit ei-

nem geschlossenen Hohlquerschnitt;
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Fig. 15 in perspektivischer Darstellung zwei jeweils auf
eine Befestigungschale aufgeschweifdte Befesti-

gungsteile;

Fig. 16 eine perspektivische Ansicht eines Paares von auf
eine Montageschiene aufgeschweiften Befestigungs-

schalen;

Fig. 17 eine Variante der Anordnung nach Fig. 16 mit auf
einer Sockelplatte angeschweiften Befestigungs-

gchalen.

Fig. 1 zeigt in einer perspektivischen Ubersichtsdarstel-
lung als schematische Explosionszeichnung eine Rahmenkon-
struktion aus zwei vertikalen Montageschienen 1, zwischen
denen horizontal ein Quertrager 21 liegt. Der Quertrager 21
ist mit jewelilsg einem Verbindungsteil 5 an den beiden Mon-
tageschienen 1 festgelegt. Die den Quertrager 21 haltenden
Verbindungsteile 5 bestehen aus die Montageschiene 1 all-
seitig umschliefRenden Befestigungsteilen 2 mit Haltemitteln
19 in Form einer Trageraufnahme 20 flr den Quertriger 21.
Die Trigeraufnahmen 20 weisen eine Vielzahl von Bohrungen
24 fir angedeutete Befestigungsschrauben 25 auf. Der Quer-
trédger 21 ist als Montageschiene 22 ausgebildet, die von
der gleichen Art wie die Montageschiene 1 ist und einen
Schienenschlitz 18 aufweist. Die Montageschiene 22 ist in
verschiedenen relativen Ausrichtungen zu den Trageraufnah-
men 20 montierbar, dargestellt durch vier Segmente 22a,
22b, 22c¢, 22d der Montageschiene 22 mit jeweils unter-
schiedlicher Positionierung des Schienenschlitzes 18. Je

nach Positionierung des Schienenschlitzes 18 der Montage-
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schiene 22 werden die Befestigungsschrauben 25 durch die
entsprechende Bohrung 24 hindurchgefiithrt und formschliissig

im Schienenschlitz 18 festgelegt.

Die Befestigungsteile 2 weisen Klemmvorrichtungen 3, 4 auf,
die bezliglich der Querschnittsebene des Befestigungsteiles
2 im Bereich zweler diagonal gegeniiberliegender Ecken 6, 7
angeordnet sind. Die Klemmvorrichtungen 3, 4 sind durch je-
weils zwel zueinander beabstandete Spannschrauben 10 ver-
spannt. Die Befestigungsteile 2 sind in zwei getrennte, je-
weils zwei rechtwinklig zueinander stehende Wangen 11, 12
aufweisende Befestigungsschalen 13, 14 aufgeteilt. Jede der
Wangen 11, 12 weist jeweils zwel Bohrungen 16 flr Befesti-
gungsschrauben 17 auf. Die Bohrungen 16 sind symmetrisch
zueinander angeordnet. Daraus ergibt sich eine Vielzahl
verschiedener relativer Positioniermdglichkeiten der ge-
zelgten Verbindungsteile 5 gegenlber der Montageschiene 1
bzw. gegeniiber dem Quertradger 21. Im rechten Teil der Fig.
1 ist eine Befestigungsschale 14 gezeigt, an deren beiden
Wangen 11, 12 jeweils eine Trageraufnahme 20 angeordnet ist
und die mittels zweier Befestigungsschrauben 17 formschliis-
sig im Schienenschlitz 18 der Montageschiene 1 festgelegt
ist. Die Befestigungsschrauben 17 sind vorzugsweise in der
Weise ausgeflhrt wie sie in der DE 297 14 621 Ul beschrie-

ben ist.

Im linken Teil der Fig. 1 sind Verbindungsteile 5 gezeigt,
bei denen an einer Befestigungsschale 13 nur eine Tréger-
aufnahme 20 vorgegsehen ist und bei denen eine weitere Be-
festigungsschale 14 keinerlei Haltemittel 19 aufweist. Die

gezeigten Verbindungsteile 5 sind in verschiedenen relati-
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ven Positionen zum Schienenschlitz 18 an der Montageschiene

1 gezeigt.

Fig. 2 zeigt ein Montageschienensystem, bei dem an den Be-
festigungsteilen 2 der Verbindungsteile 5 Haltemittel 19 in
Form von Trageraufnahmen 20 mit einem U-férmigen Quer-
schnitt festgelegt sind. Vergleichbar zur Fig. 1 ist die
Montageschiene 22 in vier Segmenten 22a, 22b, 22c¢, 22d mit
jeweils unterschiedlicher Ausrichtung des Schienenschlitzes
18 gezeigt. An den beiden vertikalen Montageschienen 1 sind
die Befestigungsteile 2 derart festgelegt, daR zwei offene
Seiten 29 der beiden Trageraufnahmen 20 in die gleiche
Richtung weisen. In der gezeigten Anordnung kann durch die
Bohrungen 24 die Montageschiene 22 an ihrem Schienenschlitz
18 in den Positionen 22b, 22c¢ und 22d festgelegt werden.
Bel einer Ausrichtung der Montageschiene 22 mit ihrem
Schienenschlitz 18 in der Position 22a kann das Verbin-
dungsteil 5 wie bei der Montageschiene 1b gezeigt, ausge-
richtet und festgelegt sein. Der Schienenschlitz 18 grenzt
dabei an eine der Bohrungen 24 in der Trageraufnahme 20 an
und kann durch eine entsprechende Befestigungsschraube 25

festgelegt werden.

Fig. 3 zeigt einen Querschnitt durch eine Montageschiene 1
mit einem im wesentlichen quadratischen Querschnitt, die
einseitig einen Schienenschlitz 18 aufweist. Ein Verbin-
dungsteil 5 weist ein Befestigungsteil 2 mit ebenfalls ei-
nem etwa quadratischen Querschnitt auf, welches die Monta-
geschiene 1 allseitig umschlieRt. Das Befestigungsteil 2
ist in zwei getrennte Befesﬁigungsschalen 13, 14 aufge-

teilt, die jeweils zwei rechtwinklig zueinander stehende
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Wangen 11, 12 aufweisen. An die Wangen 11, 12 grenzen La-
schen 9 mit Spannschraubldchern 10 und hindurchgefithrten
Spannschrauben 8 an, welche Klemmvorrichtungen 3, 4 zur
klemmenden Festlegung des Verbindungsteils 5 an der Monta-
geschiene 1 bilden. Die H&lfte der Spannschraublécher 10
kann auch beispielsweise in wechselseitiger Anordnung als
Gewindebohrung ausgefihrt sein, in die die Spannschrauben 8
direkt einschraubbar sind. Die beiden Klemmvorrichtungen 3,
4 sind in der gezeigten Querschnittsebene des Befestigungs-
teils 2 im Bereich zweier diagonal gegeniiberliegender Ecken
6, 7 angeordnet. Durch die beiden Klemmvorrichtungen 3, 4
verlauft eine Teilungsebene E, zu deren beiden Seiten die
getrennt ausgebildeten Befestigungsschalen 13, 14 liegen.
Die benachbarten L.aschen 9 éind zueinander beabstandet, in
dessen Folge durch Festziehen der Spannschrauben 8 die bei-
den Befestigungsschalen 13, 14 an der Montageschiene 1
klemmend festgelegt werden kdénnen. Durch den Spalt zwischen
den verspannbaren Laschen 9 ist beim Anziehen der beiden

Spannschrauben 8 ein Toleranzausgleich gewdhrleistet.

Die beiden Befestigungsschalen 13, 14 sind im wesentlichen
rotationssymmetrisch zu einer Symmetrieachse S ausgebildet,
die senkrecht zur Teilungsebene E liegt. Die beiden Wangen
11, 12 der beiden Befestigungsschalen 13, 14 weisen jeweils
mindestens eine Bohrung 16 auf. Durch die an den Schienen-
séhlitz 18 angrenzende Bohrung 16 ist eine Befestigungs-
schraube 17 hindurchgefihrt, mittels derer das Verbindungs-
teil 5 formschllssig an der Montageschiene 1 festgelegt
ist. Dazu weist die Befestigungsschraube 17 einen in dem
Schienenschlitz 18 liegenden Kopf 30 mit einer Verzahnung

31 auf, die eine verzahnte Kante 32 des Schienenschlitzes
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18 hintergreift. Die Befestigungsschraube 17 ist durch eine
Mutter 34 festgezogen. Durch den im wesentlichen quadrati-
schen Querschnitt der Montageschiene 1 und des Befesti-
gungsteiles 2 ist auch eine Festlegung des Verbindungstei-
les 5 an der Montageschiene 1 relativ zueinander um 90°,
180° und 270° gegeniliber der gezeigten Position verdreht
méglich. Dabei liegt jeweils eine der Bohrungen 16 im Be-
reich des Schienenschlitzes 18, wodurch eine Festlegung mit
einer Befestigungsschraube.erméglicht ist. Die Laschen 9
der beiden Klemmvorrichtungen 3, 4 sind in Richtung der je-
weils diagonal gegentiberliegenden Klemmvorrichtungen 4, 3
ausgerichtet, wodurch die Spannschrauben 8 und die Befesti-

gungsschrauben 17 zueinander beabstandet sind.

Fig. 4 zeigt in einer perspektivischer Darstellung zwel an-
einander liegende Befestigungsschalen 13, 14. An den beiden
Wangen 11, 12 der Befestigungsschale sind jeweils Haltemit-
tel 19 in Form einer Trageraufnahme 20 mit einem geschlos-
senen, etwa quadratischen Querschnitt vorgesehen. Die bei-
den Trageraufnahmen 20 sind zur Aufnahme eines quer zur
Langsachse L des Befestigungsteiles 2 liegenden Quertragers
21 vorgesehen und weisen dazu eine Reihe von Bohrungen 24
fir Befestigungsschrauben 25 sowie Sichtldcher 26 auf. Die
Befestigungsschale 13 weist keinerlei Haltemittel 19 auf.
Neben den zuvor oder nachfolgend beschriebenen Haltemitteln
19 im Form von Trageraufnahmen 20, Befestigungsschienen 28
etc. kénnen jedoch auch beliebig anders ausgebildete Halte-
mittel 19 wie Haken, Osen oder dgl. flir beliebige Anbau-
teile vorgesehen sein. In den beiden Wangen 11, 12 der bei-
den Befestigungsschalen 13, 14 sind jeweils 'im oberen und

unteren Bereich symmetrisch zueinander angeordnete Bohrun-
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gen 16 fir die weiter oben beschriebenen Befestigungs-
schrauben 17 vorgesehen. Durch die ebenfalls oben beschrie-
bene symmetrische Ausbildung der Befestigungsschalen 13, 14
und der symmetrischen Anordnung der Bohrungen 16 ist ein
beliebiger Austausch bzw. ein gegeneinander verdrehtes Mon-

tieren der Befestigungsschalen 13, 14 ermdglicht.

Fig. 5 zeigt einen Querschnitt durch eine Trageraufnahme 20
nach Fig. 4 mit einem im wesentlichen quadratischen, ge-
schlossenen Querschnitt. In der Trageraufnahme 20 ist eine
Quertridger 21 in Form einer Montageschiene 22 mit ebenfalls
einem im wesentlichen quadratischen Querschnitt gehalten,
in dem innenseitige Anlagenasen 23 der Trageraufnahme 20
den Quertridger 21 abstltzen. Die Montageschiene 22 ent-
spricht in ihrer Beschaffenheit der in den Fig. 1 und 2 ge-
zeigten Montageschiene 1, kann aber auch einen beliebigen

anderen, geeigneten Querschnitt aufweisen.

Fig. 6 zeigt eine Variante der Befestigungsmittel 19 in
Form einer Trageraufnahme 20, die einen etwa U-£fdérmigen
Querschnitt mit einer offenen Seite 29 und Bohrungen 24 fir
Befestigungsschrauben 25 aufweist. Bei der Variante nach
Fig. 7 sind die Haltemittel 19 als Zapfen 27 ausgebildet,
auf den ein Quertrdger 21 mit einem Hohlquerschnitt auf-

schiebbar ist.

Fig. 8 zeigt eine Anordnung aus zwei Befestigungsteilen 2,

die mittels zweier, an den beiden Wangen 11, 12 jeweils ei-
ner Befestigungsschale 14 angebrachter Befestigungsschienen
28 miteinander wverbunden sind. Die Schienenachsen A der Be-

festigungsschienen 28 liegen im wesentlichen parallel zur
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Langsachse L der beiden Befestigungsteile 2. Die Haltemit-
tel 19 kdénnen, wie gezeigt an beiden Wangen 11, 12 oder

auch an nur einer der beiden Wangen 11, 12 vorgesehen sein.

Fig. 9 zeigt zwel Befestigungsschalen 13, 14, bei denen die
Spannschraubldcher 10 als Langldcher 15 ausgebildet sind.
An der Befestigungsschale 13 sind eine Vielzahl dieser als
Langldcher 15 ausgebildeten Spannschraublécher 10 vorgese-
hen, wodurch eine héhenverstellbare Festlegung der Befesti-

gungsschale 14 ermdéglicht ist.

Eine weitere Befestigungsmdglichkeit ist noch in Fig. 10
gezeigt, bei der an einer Befestigungsschale 14 ein Quer-
trager 21 festgeschweifRt ist. Die zuvor gezeigten Befesti-
gungsteile 2 kdénnen auf dem Wege des Zerspanens oder guf’3-
technisch hergestellt sein und bestehen in den gezeigten
Ausflihrungsbeisgpielen aus gestanztem und abgekantetem

Blech.

Fig. 11 zeigt in einer prinzipiellen Querschnittsdarstel-
lung die Grundform des Befestigungsteiles 2, bei dem an
zwel gegenitberliegenden Ecken 6, 7 je‘eine Klemmvorrichtung
3, 4 vorgesehen ist. Es kénnen auch Ausflhrungen zweckmafig
sein, bei denen an Stelle von einer der Klemmvorrichtungen
3, 4 eine gelenkige Verbindung der Befestigungsschalen 13,
14 beispielsweise durch ineinander greifende Haken vorge-
sehen ist. Das Befestigungsteil 2 ist durch eine durch die
Klemmvorrichtungen 3, 4 verlaufende Teilungsebene E in zwei
Befestigungsschalén 13, 14 mit jeweils zwei rechtwinklig
zueinander stehenden Wangen 11, 12 aufgeteilt. Die Struktu-

rierung der Innenseite der Befestigungsschalen 13, 14 kann
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eine zusatzliche Reibwerterhdhung ermdglichen. Alternativ
kann durch eine Anzahl von Zahnen 33 eine formschliissige
Verbindung mit einer Montageschiene 1 erzielt werden. Es
kénnen auch eine Riffelung oder Nasen vergleichbar zu den
Anlagenasen 23 nach Fig. 5 vorgesehen sein. Die Laschen 9
der Klemmvorrichtungen 3, 4 sind in Richtung der diagonal
gegentberliegenden Klemmvorrichtungen 4, 3 ausgerichtet.
Bei der in Fig. 12 gezeigten Alternative liegen die Wangen
9 parallel zu den jeweiligen Wangen 11. Fig. 13 zeigt eine
weitere Variante, bei der das Befestigungsteil 2 einteilig
durch Abkanten ausgebildet ist, indem die beiden Laschen 9
im Bereich der Ecke 7 miteinander verbunden sind. In einer
weiteren Variante nach Fig. 14 ist das Befestigungsteil 2
in Form eines geschlogssenen Rohrquerschnittes ausgebildet,
bei dem die jeweils aneinander angrenzenden Laschen 9 bei-

der Ecken 6, 7 miteinander verbunden sind.

Fig. 15 zeigt ein Befestigungsteil 2, welches zwei rotati-
onssymmetrisch ausgebildete Befestigungsschalen 13, 14 ver-
gleichbar zum Ausflhrungsbeispiel nach Fig. 3 aufweist. Je-
weils eine Wange 12 der beiden Befestigungsschalen 13, 14
"bildet eine Basisplatte 36, an der jeweils zwei weitere Be-
festigungsschalen 13', 14' eines Befestigungsteiles 2' mit
ihren Stirnseiten 35 mittels Schweifin&dhten 43 angeschweift
sind. Auch an den Ubrigen Wangen 11 k&énnen entsprechende

- Befestigungsteile 2' angeschweift sein. An ihren den ver-
schweiften Stirmseiten 35 gegentiber liegenden freien Stirn-
seiten 37 sind Laschen 9 mit Spannschrauben 8 vorgesehen,
Uber die die Befestigungsschalen 13', 14' gegeneinander
verspannbar sind. Alle Laschen 9 weisen gebrochene Ecken 34

auf.
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Das Befestigungsteil 2 ist an einer angedeuteten Montage-
schiene 1 vergleichbar zu Fig. 1 klemmend festgelegt. Als
zusatzliche Sicherung gegen axiales Verrutschen sind Befes-
tigungsschrauben 17 vorgesehen. In den Befestigungsteilen
2' sind angedeutete Quertriger 21 in Form von Profilschie-
nen 22 klemmend gehalten und durch Befestigungsschrauben 17
axial gesichert. Anstelle der Profilschienen 22 kdénnen auch
eine Montageschiene 1 oder beliebige andere geeighete Pro-
file, Vierkantrohre oder dgl. vorgesehen sein. Zur prazisen
winkligen Ausrichtung der Profilschiene 22 relativ zur Ba-
sisplatte 36 sind die Befestigungsschalen 13', 14' im Be-
reich ihrer angeschweiften Stirnseiten 35 derart beabstan-
det, dass sie die Profilschiene 22 in diesem Bereich néhe-
rungsweise spielfrei oder geringfligig klemmend aufnehmen.
Im Bereich der freien Stirnseiten 37 weigen die Befesti-
gungsschalen 13', 14' im unverspannten Zustand einen grdfie-
ren Abstand zueinander auf als im Bereich der angeschweif-
ten Stirnseiten 35. Durch Anziehen der Spannschrauben 8
liegen die Befestigungsschalen 13!, 14{ flachig an der Pro-
filschiene 22 an, wodurch eine klemmende und winkelgenaue
Halterung der Profilschiene 22 gegeben ist. Im gezeigten
Ausfihrungsbeispiel ist ein rechter Winkel zwischen der
Montageschiene 1 und der Profilschiene 22 vorgesehen, es

kann jedoch ein anderer geeigneter Winkel vorgesehen sein.

Fig. 16 zeigt eine Variante, bei der die Basisplatte 36
durch eine Wand 38 einer Montageschiene 1 gebildet ist. Im
gezeigten Ausflhrungsbeispiel liegt die Wand 38 gegenlber
dem Schienenschlitz 18, es kann jedoch auch'eine andere

Wand 38 vorgesehen sein. An der Basisplatte 36 sind Befes-
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tigungsschalen 13', 14' festgeschweift, die in ihren Ubri-
gen Merkmalen und Bezugszeichen mit dem Ausflhrungsbeispiel
nach Fig. 15 Ubereinstimmen. Die von aufBBen eingesteckte Be-
festigungsschraube 17 greift in einen Nutenstein 40, der
vergleichbar zum Kopf 30 mit einer Verzahnung 31 der
Schraube 17 nach Fig. 3 ausgebildet ist, und wodurch eine
Montageschiene 1 oder eine Profilschiene 22 vergleichbar zu
den Ausfihrungsbeispielen nach den Fig. 3 und 15 axial si-

cherbar ist.

Beim Ausfithrungsbeispiel nach Fig. 17 ist die Basisplatte
36 durch eine Sockelplatte 39 gebildet, an der im rechten
Winkel zur Plattenebene Befestigungsschalen 13', 14' ange-
schweifit sind. In den Ubrigen Merkmalen und Bezugszeichen
entsprechend die Befestigungsschalen 13', 14' den Ausfih-
rungsbeispielen nach den Fig. 15 und 16. Die Sockelplatte
39 weist eine Anzahl von Langldchern 41 zur justierbaren
Anbindung und Rundldéchern 42 auf, Uber die sie mit einem
Fuflboden, einer Wand, weiteren Regalbauteilen oder dgl.

verschraubbar ist.



WO 02/23053 PCT/EP01/09948

23
Anspriche

1. Verbindungsteil zur Anbringung an einer Montageschiene
(1), mit einem einen mindestens ndherungsweise recht-
eckigen Querschnitt aufweisenden Befestigungsteil (2,
2'), welches im montierten Zustand die Montageschiene
(1) mit einem entsprechenden Querschnitt allseitig um-
schlieft und welches mindestens éine Klemmvorrichtung
(3, 4) zur klemmenden Festlegung des Verbindungsteils
(5) an der Montageschiene (1) aufweist, die bezlglich
der Querschnittsebene des Befestigungsteils (2, 2') im
Bereich zweier diagonal gegentberliegender Ecken (6, 7)

angeordnet sind.

2. Verbindungsteil nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daf das Befestigungsteil (2,
2') einen mindestens anndhernd quadratischen Quer-

schnitt aufweist.

3. Verbindungsteil nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dafs die Klemmvorrichtung (3, 4)
als ein Paar von gegeneinander durch Spannschrauben (8)
verspannbaren Laschen (9) mit die‘Spannschrauben (8)

aufnehmenden Spannschraubldéchern (10) ausgebildet ist.

4. Verbindungsteil nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet, daf die Laschen (9) einer
Klemmvorrichtung (3, 4) mindestens anndhernd in Rich-
tung der diagonal gegenlberliegenden Klemmvorrichtung

(4, 3) ausgerichtet sind.
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5. Verbindungsteil nach Anspruch 3 oder 4,
dadurch gekennzeichnet, dass die Laschen (9) gebrochene

Ecken (34) aufweisen.

6. Verbindungsteil nach einem der Ansprliche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daf das Befestigungsteil (2,
2') in zwel getrennte, jeweils zwei rechtwinklig zuein-
ander stehende Wangen (11, 11', 12, 12') aufweisende
Befestigungsschalen (13, 13', 14, 14') aufgeteilt ist,
wobel die Teilungsebene (E) zwischen den beiden Befes-
tigungsschalen (13, 13', 14, 14') durch die Klemmvor-

richtungen (3, 4) verliuft.

7. Verbindungsteil nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet, dass zwei Befestigungsschaleén
(13", 14') eines Befestigungsteiles (2') mit ihren
Stirnseiten (35) an einer Basisplatte (36) angeschweifdt

sind.

8. Verbindugnsteil nach Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet, dass die Befestigungsschalen
(13', 14') im Bereich ihrer angeschweif3ten Stirnseiten
(35) zur ndherungsweise spielfreien oder geringfligig
klemmenden Aufnahme einer Montageschiene (1) bzw. einer

Profilschiene (22) beabstandet sind.

9. Verbindungsteil nach Angpruch 7 oder 8,
dadurch gekennzeichnet, dass die Befestigungsschalen
(13', 14') im Bereich ihrer freien Stirnseiten (37) im

unverspannten Zustand einen grdferen Abstand zueinander
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aufweisen als im Bereich ihrer angeschweiRften Stirnsei-

ten (35).

Verbindungsteil nach einem der Ansprliche 7 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, dass die Basisplatte (36) durch
eine Wange (11, 12) einer weiteren Befestigungsschale

(13, 14) gebildet ist.

Verbindungsteil nach einem der Anspriliche 7 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, dass die Basisplatte (36) durch
eine Wand (38) einer Montageschiene (1), einer Profil-

schiene (22) bzw. eines Quertragers (21) gebildet ist.

Verbindungsteil nach einem der Ansprliche 7 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, dass die Basisplatte (36) eine

verschraubbare Sockelplatte (39) ist.

Verbindungsteil nach einem der Anspritiche 1 bis 12,
dadurch gekennzeichnet, daf eine Klemmvorrichtung (3,

4) mindestens zwel zueinander beabstandete Spann-~

- schraubldcher (10) aufweist.

Verbindungsteil nach Anspruch 13,
dadurch gekennzeichnet, daf eine Befestigungsschale
(13, 14) in ihrer L&ngsrichtung verteilt eine Vielzahl

von Spannschraubldchern (10) aufweist.

Verbindungsteil nach Anspruch 13 oder 14,
dadurch gekennzeichnet, daR die Spannschraublécher (10)

als Langlécher (15) ausgebildet sind.
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Verbindungsteil nach einem der Ansprlche 6 bis 15,
dadurch gekennzeichnet, daf? die Befestigungsschale (13,
13", 14, 14') im wesentlichen rotationssymmetrisch zu
einer Symmetrieachse (S) ausgebildet ist, die senkrecht

zur Teilungsebene (E) steht.

Verbindungsteil nach einem der Ansprltiche 6 bis 16,
dadurch gekennzeichnet, daf’ in den Wangen (11, 11', 12,
12') mindestens eine Bohrung (16) zur Durchfthrung ei-
ner in die Montageschiene (1) greifenden Befestigungs-
schraube (17) und insbesondere zur formschlliissigen
Festlegung in einem Schienenschlitz (18) der Montage-

schiene (1) vorgesehen ist.

Verbindungsteil nach Anspruch 17,

-dadurch gekennzeichnet, daf in beiden Wangen (11, 11°',

12. 12') je zwel symmetrisch angeordnete Bohrungen (16)

vorgesehen sind.

Verbindungsteil nach einem der Anspriiche 1 bis 18,
dadurch gekennzeichnet, daf an dem Befestigungsteil (2)
Haltemittel (19) fiir Anbauteile oder dgl. vorgesehen

sind.

Verbindungsteil nach Anspruch 19,
dadurch gekennzeichnet, daf die Haltemittel (19) eine
Trageraufnahme (20) flr einen quer zur Langsachse (L)

des Befestigungsteiles (2) liegenden, insbesondere als

Montageschiene (22) ausgebildeten Quertrager (21) sind.
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Verbindugnsteil nach den Ansprlichen 10 und 20,
dadurch gekennzeichent, dass das Befestigungsteil (2')

die Trageraufnahme (20) fir den Quertriger (21) bildet.

Verbindungsteil nach Anspruch 20,
dadurch gekennzeichnet, dafl die Trageraufnahme (20) ei-

nen etwa U-foérmigen Querschnitt aufweist.

Verbindungsteil nach Anspruch 20,
dadurch gekennzeichnet, daf die Trageraufnahme (20) ei-
nen geschlossenen, an den Querschnitt des Quertrigers

(/
(21) angepafiten Hohlguerschnitt aufweist.

Verbindungsteil nach Anspruch 22 oder 23,
dadurch gekennzeichnet, daR an der Innenseite der Tra-
geraufnahme (20) Anlagenasen (23) zur Abstltzung des

Quertrigers (21) vorgesehen sind.

Verbindungsteil nach einem der Anspriiche 20 bis 24,
dadurch gekennzeichnet, daf in der Trigeraufnahme (20)
mindestens eine Bohrung (24) zur Durchfiihrung einer Be-
festigungsschraube (25) zur Festlegung des Quertriagers

(21) vorgesehen ist.

Verbindungsteil nach einem der Ansprlche 20 bis 25,

dadurch gekennzeichnet, dafl in der Trégeraufnahme (20)

. ein Sichtloch (26) vorgesehen ist.

Verbindungsteil nach Anspruch 20,

dadﬁrch gekennzeichnet, daf die Trageraufnahme (20) ein
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28.

29.

30.

31.

32.

28

Zapfen (27) ist, auf den ein Quertriger (21) mit einem

Hohlquerschnitt aufschiebbar ist.

Verbindungsteil nach Anspruch 19,

dadurch gekennzeichnet, daf’ als Haltemittel (19) min-
destens eine Befestigungsschiene (28) vorgesehen ist,
deren Schienenachse (A) im wesentlichen parallel zur

Laéngsachse (L) des Befestigungsteiles (2) liegt.

Verbindungsteil nach Anspruch 28,
dadurch gekennzeichnet, daR zwei Befestigungsteile (2)
durch eine Befestigungsschiene (28) miteinander verbun-

den sind.

Verbindungsteil nach einem der Anspriiche 19 bis 29,
dadurch gekennzeichnet, daff an beiden Wangen (11, 12)

mindestens ein Haltemittel (19) vorgesehen ist.

Verbindungsteil nach einem der Anspriiche 1 bis 30,
dadurch gekennzeichnet, daf das Befestigungsteil (2)

aus geformtem Blech besteht .

Verbindungsteil nach einem der Anspriliche 1 bis 31,
dadurch gekennzeichnet, daf’ die Innenseite des Befesti-
gungsteiles'(z) reibwerterhdhend bearbeitet ist oder
Elemente zur Erhdbhung des Reibwiderstandes durch

Formschlufd eingebracht sind.



PCT/EP01/09948

WO 02/23053

1/9




PCT/EP01/09948

WO 02/23053

2/9

Fig -2



WO 02/23053 PCT/EP01/09948

3/9




WO 02/23053 PCT/EP01/09948







000000000




000000000

7/9




8/9




000000000




INTERNATIONAL SEARCH REPORT

Int al Applicat’io'n No '

PCTTEP 01/09948 "

A. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER
IPC 7 F16B7/04

According to International Patent Classification (IPC) or 1o both national classification and IPC

B. FIELDS SEARCHED

IPC 7 F16B EO4H A47B EO04G

Minimum documentation searched (classification system followed by classification symbols)

Documentation searched other than minimum documentation 1o the extent that such documents are included in the fields searched

EPO-Internal

Electronic data base consulted during the international search (name of data base and, where practical, search terms used)

C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT

Category ° I Gitation of document, with indication, where appropriale, of the relevant passages

1-3

figures 1-13

page 9, line 14 -page 11, line 7; figures

X US 5 605 410 A (PANTEV GEORGE)
25 February 1997 (1997-02-25)

column 3, line 54 —column 4, line 27
column 4, line 66 -column 5, Tine 16
column 6, line b9 —column 7, line 5;

X DE 85 29 057 U (WILHELM SIHN JUN. KG) 1-4,6,
28 November 1985 (1985-11-28)

13,14,
31,32

1,2,13,
19,20,
22,25,
27,30

3,6,16
Sy

Further documents are listed in the continuation of box C.

Patent family members are listed in annex.

° Special categories of cited documents :

*A* document defining the general state of the art which is not
considered to be of particular relevance

*E" earlier document but published on or after the international
filing date

"L* document which may throw doubts on priority e€laim(s) or
which is cited to establish the publication date of another
citation or other special reason (as specified)

*0O" document referring to an oral disclosure, use, exhibition or
other means

*P* document published prior to the international filing date but
later than the priority date claimed

"T* later document published afier the international filing date
or priority dale and not in conflict with the application but
cited to understand the principle or theory underlying the
invention

*X* document of particular relevance; the claimed invention
cannot be considered novel or cannot be considered to
involve an inventive step when the document is taken alone

*Y* document of particular relevance; the claimed Invention
cannot be considered to involve an inventive step when the
document is combined with one or mote other such docu—
‘gn?rll\ts, ?luch combination being obvious to a person skilled
inthe art.

*&" document member of the same palent family

Date of the actual completion of the international search

31 January 2002

Date of mailing of the international search report

07/02/2002

Name and mailing address of the ISA
European Patent Office, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk
Tel. (+31~70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl,
Fax: (+31-70) 340-3016

Authorized officer

‘Martin, C

Fomm PCT/ISA/210 (second sheet) (July 1992)

page 1 of 2

Relevant 1o claim No.




INTERNATIONAL SEARCH REPORT

Ir 1al Application No

PCT/EP 01/09948

C.(Continuation) DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT

Category ° | Gitation of document, with indication,where appropriate, of the relevant passages

Relevant to claim No.

X DE 19 50 285 A (VALLOUREC)
30 July 1970 (1970-07-30)

page 5, paragraph 4 -page 6, paragraph 1;
“figures 3,4

A

X US 4 053 246 A (UCCELLO SALVATORE A)
11 October 1977 (1977-10-11) .
column 4, 1ine 48 -column 5, Tine 23;
figures 10-12

A

1,2,19,
20,23,
24,26

3,6
1,2,6,

16,19,
30,31

Form PCT/iSA/210 {continuation of second sheet) (July 1992)

page 2 of 2




rmation on patent family members

INTERNATIONAL SEARCH REPORT

Inte

| Application No

PCT7EP 01/09948

Publication

Patent document Patent family "Publication

cited in search report date member(s) © date

DE 8529057 28-11-1985 DE 8529057 U1 28-11-1985

US 5605410 25-02-1997 CA 2139051 Al 24-06-1996

DE 1950285 30-07-1970  BE 738978 A 17-03-1970
DE 1950285 Al 30-07-1970
FR 1601873 A 21-09-1970

US 4053246 11-10-1977  NONE

Form PCT/ISA/210 (patent family annex) {July 1992)




INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT S

PCT7EP 01/099

chen

48

A.KLAS&HZERUNG3;3ANMELDUNGSGEGENSTANDES
6B7/04 ‘

IPK 7 F1

Nach der Internationalen Patentklassifikation (IPK) oder nach der nationalen Klassifikation und der IPK

B. RECHERCHIERTE GEBIETE

Recherchierter Mindestpriifstoff (Klassifikationssystem und Klassifikationssymbole )

IPK 7 F16B EO4H A47B E046

Recherchierte aber nicht zum Mindestprifstoff gehtrende Verdffentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen

EPO-Internal

Wiahrend der internationalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evil. verwendete Suchbegriffe)

C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

*A' Verdffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert,
aber nichi als besonders bedeutsam anzusehen ist

“E" alteres Dokument, das jedoch erst am oder nach dem internationalen Theorie angegeben ist
Anmeldedatum verdffentlicht worden ist

Kategorie® | Bezeichnung der Verbifentlichung, soweii erforderlich unter Angabe der in Belracht kommenden Teile Betr. Anspruch Nr.
X - DE 85 29 057 U (WILHELM SIHN JUN. K@) 1-4,6,
28. November 1985 (1985-11-28) 13,14,
31,32
Seite 9, Zeile 14 -Seite 11, Zeile 7;
Abbildungen 1-3
X US 5 605 410 A (PANTEV GEORGE) 1,2,13,
25.. Februar 1997 (1997-02-25) 19,20,
‘ 22,25,
: 27,30
Spalte 3, Zeile 54 -Spalte 4, Zeile 27
Spalte 4, Zeile 66 -Spalte 5, Zeile 16
Spalte 6, Zeile 59 -Spalte 7, Zeile b;
Abbildungen 1-13 ‘ V
A 3,6,16
. -
m \é\ﬁ}gﬁn \éﬁr{)ﬁentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu Siehe Anhang Patentfamilie
° Besondere Katagorien von angegebenen Verbdffentlichungen 'T* Spatere Verdffentlichung, die nach dem internationalen Anmeldedatum

oder dem Prioritétsdatum verdffentlicht worden ist und mit der
Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Verstandnis des der
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden

*X* Veroftentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung

Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2

?L— 2280 HV Rijswijk - ! )
el. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl, .

Fax: (+31-70) 340-3016 Martin, C

"L Verbdffentlichung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er— kann allein aufgrund dieser Verdffentlichung nicht als neu oder auf
schelnen zu lassen, oder durch die das Verdffentlichungsdatum einer erfinderischer Tétigkeit beruhend betrachiet werden
anderen im Recherchenbericht genannten Verdffentlichung belegt werden sy« Verdffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
soll oder dle aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (Wle .~ ann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtel
. ausgefiihrt) L . - werden, wenn die Versffentiichung mit elner oder mehreren anderen
0" Verdffentlichung, die sich auf eine miindliche Offenbarung, ) Versffentiichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und
b Velneﬁ Betlllu;]ZUng, deme A%SS‘e"Utng octier aFderg Maﬁlgagntlen begleht X diese Verbindung fiir einen Fachmann naheliegend ist
*P* Veréffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nac con . N R, N
dem beanspruchien Prioritatsdatum verdtientiicht worden ist & Verdffentlichung, die Milglied derselben Patentiamilie ist
Datum des Abschlusses der internationalen Recherche Absendedatum des internationalen Recherchenberichts
31. Januar 2002 07/02/2002
Name und Postanschyrift der Internationalen Recherchenbehdrde Bevoltméchtigter Bediensteter

Formblatt PCT/ISA/210 (Blatt 2) (Juli 1992)

Seite 1 von 2




INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT -

Int: fenzeichen )

PCT7EP 01/09948

C.(Fortsetzung) ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie® | Bezeichnung der Veroffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile Betr. Anspiuch Nr.
X DE 19 50 285 A (VALLOUREC) 1,2,19;
30. Juli 1970 (1970-07-30) 20,23,

- 24,26

Seite b, Absatz 4 -Seife 6, Absatz 1;
Abbildungen 3,4

A ' 3,6
X US 4 053 246 A (UCCELLO SALVATORE A) 1,2,6,
11. Oktober 1977 (1977-10-11) | 16,19,
30,31

Spalte 4, Zeile 48 -Spalte 5, Zeile 23;
Abbildungen 10-12

Formblatt PCT/ISA/210 (Forisetzung von Blatt 2) (Juli 1992)

Seite 2 von 2



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Angaben zu Veréffentlichur

lie zur selben Paientfamilie gehdren

Inte

ales Akienzeichen

PCT/EP 01/09948

Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefihrtes Patentdokument Verdffentlichung Patentiamitie Verdffentlichung
DE 8529057 u 28-11-1985 DE 8529057 Ul 28-11-1985
US 5605410 A 25-02-1997 CA 2139051 Al 24-06-1996
DE 1950285 A 30-07-1970 BE 738978 A 17-03-1970
DE 1950285 Al 30-07-1970
FR 1601873 A 21-09-1970
US 4053246 A 11-10-1977  KEINE

Fommblait PCT/ISA/210 (Anhang Palentfamilie){Juli 1992)




	Abstract
	Bibliographic
	Description
	Claims
	Drawings
	Search_Report

