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La présente invention se rapporte & une jante pour
roues, notamment pour véhicules automobiles, formée par union
sans soudure d'é€léments obtenus i partir d'une feuille décou-
pée et emboutie. .

Il existe actuellement une tendance trés répandue 3
réaliser des jantes pour roues de véhicules automobiles en
alliages légers pafticuliers par moulage tant en coquille que
sous pression.

Cependant, ces jantes ne sont pas dépourvues d'incon-
vénients, du fait qu'elles présentent souvent des soufflures ou
d'autres défauts dans la structure interne de 1la matiére en
fusion.

- En conséquence, 1le contrdle sévére auquel ces jantes
doivent &tre soumises pour satisfaire aux dispositions en vi-
gueur en mati8re de sécurité comporte parfois un pourcentage
&levé de rebuts, ce qui a une grave incidence sur le prix de
revient.

La présente invention a pour objet de proposer une
Jante pour roue notamment pour véhicules automobiles ayant les
caractéristiques particulidres d'stre réalisde par assemblage
d'éléments différents formés, par découpage et emboutissage,
dans une feuille métallique, en acier, aluminium ou autres al-
liages légers, cet assemblage étant rélisé sans aucune soudure
et au moyen de boulons pour bermettre un accouplement rapide,
ainsi que d'éléments de largeurs différentes, de fagon 3 adap-
ter la jante 3 des pneumatiques de sections différentes.

La jante selon l'invention est caractérisée en ce
qu'elle est constitude par deux éléments obtenus 3 partir d'une
feuille métallique, de prérérence en acier inoxydable, découpée
et emboutie, et comportant chacun une portion annulaire repliée
vers le centre et destinée i rejoindre la portion annulaire de
l'autre €lément, la portion annulaire de 1'un de ces deux €1é-
ments est associ€e frontalement et concentriquement 3 un 818 -
ment ou bride comportant des trous pour les boulons de fixation
de la jante au moyeu de support de la roue, la portion annulaire
de l'autre €lément &tant associde 3 un anneau ou contre-bride
opposée 3 ladite bride, et les portions annulaires de ces &lé-
ments, 1'€lément ou bride et ledit anneau ou contre-bride
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présentent une pluralité de trous coaxiaux et en coincidence

destinés i recevoir des boulons 3 &crous auto-blogquants dispo-

s&s parallélement 3 1'axe de la jante et autour de celui-ci.
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L'invention va maintenant &tre décrite avec plus

-~

de détails en se référant & un mode de réalisation particu-
lier donné 3 titre d'exemple seulement et représenté aux des-
sins annexés, dans lesquels :

Fig. I représente une jante en perspective,

Fig. 2 représente une coupe transversale partielle
de l'assemblage de la jante,

Fig. 3 représente, en coupe, une portion de joint
d'étanchéité. )

La jante selon 1l'invention est constituée par trois
é€léments A-B-C dont les éléments A et B ou moitids de base
sont complémentaires pour constituer, une fois assemblés, la
jante elle-méme, tandis que 1'élément C, en forme de bride, est
destiné & compléter la jante dans son ensemble et 3 permettre
de fixer la roue au moyeu correspondant du véhicule auquel elle

.est destinée.

-
)
[

30

Avantageusement, les €l&ments ou demi-bases A-B peu-
vent &tre fabriqués dans de 1l'acier inoxydable avec emboubissage
profond, ce qui se traduit par un résultat industriel du fait
que, grice 3 l'inaltérabilité de la matiére aux agents atmos-
phériques, il n'y a plus & effectuer aucun traitement protec-
teur des deux élémepts ou demi-bases.

L'&lément ou bride C est, de préférence, en alliage
d'aluminium et il présente des ouvertures d'aération 8, ainsi
que des trous 9 destinés & recevoir les boulons (non représen-
té€s) de fixation de la roue au moyeu de support correspondant.

De facon plus détaillée, chacun des &léments ou demi-
bases A et B présente, d'une part, une bordure I0 formée en
repliant un bord périphé&rique dudit élément et, d'autre part,
d'une portion annulaire II repliée vers le centre et destinée 3
rejoindre et 2 buter contre la portion analogue II de 1l'autre
€lément ou demi-base.

La bordure périphérique IC est réalisde de telle fa-
gon qu'elle confére aux &léments ou demi-bases A& et B une résis-
tance aux choes appropriée, ce qui élimine dans tous les cas le
risque de rupture.

Les portions annulaires II des Z1éments A-B constituant

des demi-jantes présentent une pluralité de trous coaxiaux entre
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eux et par rapport 3 une pluralitl de trous I3 pratiqués sur
1t'él2ment ou bride C, ainsi qu'd des trous IU pratiqués sur
un anneau ou contre-bride I5 rattaché auxdites portions annu-
laires II en opposition 3 ladite bride C.

Pour lt'assemblage de la jante, on rapproche les
éléments ou demi-bases A-B de fag¢on gque les portions annulai-
res correspondantes II se touchent, tandis qu'on associe
1'élément en forme de bride C 3 l'une des demi-bases, par exem-
ple & 1'é1lément A, et 1l'on associe la contre-bride ou anneau
I5 3 la portion annulaire II de 1l'autre demi-base B. A ce moment
on loge dans les trous coaxiaux desdits éléments, de boulons 16
comportant des &crous auto-bloguants I7 disposés parallglement
3 l'axe de la jante et autour de lui. Ces boulons assurent,avec
les &crous correspondants, le blocage des éléments entre sux,
sans qu'il y ait lieu de recourir 3 des opérations de soudure
et en laissant la possibilité dfun démontage facile tout en
&tant rapide des €léments formant la’jante.

En prévision de 1l'utilisation de la jante décrite
ci-dessus, pour des pneumatiques sans chambre § air, dits
"tubeless", on peut disposer entre les portions annulaires II
des demi-bases A et B.un joint plastique I8 ayant pour rdle
spécifique d'assurer une &tanchéité 3 l1l'air parfaite sur ladi-
te jante. Ce joint pourra présenter, par exemple, un bord péri-
phérique conformé en "T" I9 pour réaliser une plus grande sur-
face d'adhérence dudit joint aux portions IT des demi-bases et

~

contribuer i une augmentation de 1'étanch&ité 3 1l'air, ainsi

-~

gu'une série de reliefs annulaires périphériques i profil en
pointe 20, toujours aux fins de garantir une &tanchéité 3 1'air
absolue.

L'assemblage de la jante au moyen de boulons offre
enfin l'avantage de pouvoir stocker en magasin des jantes pou-
vant loger des pneumatiques de sections différentes, du fait
qu}on peut assurer la réalisation des jantes elles-mémes au
moment ol cela est nécessaire en accouplant, selon les nécessi-
tés du moment, des demi-bases auxidimensions appropriées prévues.

Bien entendu, l'invention n'est pas limitée au mode de
réalisation qui vient d'étre décrit et représenté, on pourra y
apporter de nombreuses modifications de détaisl sans sortir,
pour cela, du cadre del'invention.
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REVENDICATIONS

I° - Jante pour roues notamment pour vZhicules
automobiles constitude par des &léments assemblds sans soudu-
re, caractérisée en ce qu'elle est constitude par deux éléments
(A-B-) obtenus 3 partir d'une feuille métallique, de préférence
en acier inoxydable, découpée et emboutie, et comportant, chacun
une portion annulaire (II) repliée vers le centre et destinée 3
rejoindre la portion annulaire de 1'autre élément, la portion
annulaire de 1l'un de ces deux éléments (A) est associée fronta-
lement et concentriquement 3 un &1lément ou bride (C) comportant de
trous pour les boulons de fixation de la Jante au moyeu de sup-
port de la roue, la portion annulaire de 1'autre &lément (B) étant
associée & un anneau ou contre-bride (I5) opposé 3 ladite kride
et les portions annulaires (II) de ces &léments (A-B), 1'81lément
ou bride et ledit anneau ou contre-bride présentent une pluralité
de trous coaxiaux et en coincidence, destinds 3 recévoir des bou-
lons & &crous auto-bloquants (I6~I7) disposés parallélement a
1'axe de la jante et autour de celui-ci.

2° - Jante pour roues selon la revendication I, carac-
téris€e en ce que chaque &lément (A-B) rrésente une bordure
périphérique (I0) .réalisée en repliant un bord périphérique du-
dit élément. ,

3° - Jante selon la revendication I, caractérisée en
ce qu'entre les portions annulaires (II) des deux &l&ments (A-B)
est interposé un joint d'étanchéité plastique, ledit joint ayant
une section en T et présentant sur ses surfaces de contact avec

lesdites portions annulaires des reliefs- annulaires en pointe.
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