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(54) Késziilék és eljaras nyitéeszkéz csomagoléanyag-lemezre 6ntésére

KIVONAT

A taldlméany targya késziilék mianyag nyitéeszkoz
froccsontésére csomagoléanyag-lemezben 1€v8 lyukak-
nal, amely késziiléknek ontdszerszam- (20, 22a’, 22b")
felei vannak és az ontészerszam- (20, 22a’, 22b’) felek
kozott zart pozicioban egy szerszdmiireg van képezve,
van egy froccs-csatorndja (36°) felhevitett termoplaszti-
kus anyag szerszdmiiregbe froccsolésére, tovabba van
egy, az ontOszerszam- (20, 22a’°, 22b°) feleket mozgat6
hajtémechanizmusa. A talalmany szerinti késziilék oly
moédon van kialakitva, hogy az ont8szerszam- (20,
22a’, 22b’) par mindkét felét nyitott és zart poziciok ko-
z0tt mozgatd hajtémechanizmus mozgatasi irnya egy
korpalyat érintGirdnyban kovet6 kialakitash.

A taldlmény tovabba eljaras a nyitoeszkdz froccsonté-
sére, amely eljarassal egy els§ 6ntdszerszamot (20) a cso-
magoléanyag anyagpélydjanak (4) elsG oldaldval (24)
érintkez8 helyzetbe, egy mésodik ont8szerszamot (22a’,
22b’) pedig az anyagpalya (4) maésodik oldalaval (26)
érintkez6 helyzetbe rendeznek, egy szerszdmiireget ké-
pezve az elsé és mésodik ontGszerszam (20, 22a°, 22b”)
kozott olyan médon, hogy lyukperemet képeznek, amely
lyukperemnek legalabb egy része a szerszamiireg belsejé- 6. dbra
ben van elhelyezve; és a miianyagot kozvetlenill a szer-
szamiiregbe frocesolik be, a lyukperemtSl tavolsagtar-
toan elhelyezett befrocesolési ponton. A talalmany része
még a fenti eljarassal késziilt nyitdeszkoz is.
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A leirds terjedelme 16 oldal (ezen beliil 7 lap ébra)
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A taldlmény targya késziilék és eljards nyitoeszkoz cso-
magoloanyag-lemezre ontésére milanyagbol, fleg a
csomagoléanyag-lemezen kialakitott lyukra valé koz-
vetlen froccséntésére.

A ,nyitéeszkoz” kifejezést jelen bejelentésben
olyan értelemben hasznaljuk, hogy elsésorban folya-
déktartalom csomagoldszerbdl valé kidntésére alkalma-
zott nyitoeszkozoket jelenti, de magéban foglal olyan
nyitbeszkdzoket is, amelyeket csomagoldszer toltésére
lehet alkalmazni.

Ismeretesek kiilonboz6 tipust olyan nyitoeszkozok,
amelyekkel csomagolbanyag-lemezbdl kialakitott és
élelmiszeranyagok tarolaséra, fGleg pedig folyékony ita-
lok — koztitk gyiimolcslé, viz, tej stb. — taroldsara terve-
zett csomagolészerek (példaul papirlemezdobozok)
vannak ellatva.

Az egyik ilyen nyit6eszkoz magdban foglal a csoma-
golészemek egy falrészén 1év8 perforaciot, és egy mii-
anyag fedéleszkozt, amely a falrészhez van erdsitve, és
zart allapotban takarja a perforaciét. A fedéleszkdz ma-
géban foglal egy keriileti talpat, amely a falrészhez van
erdsitve, példaul ragasztokkal, keriiletileg kériilveszi a
perforacidt, és e talphoz csuklésan egy fedélelem van
kapcsolva. Ha felnyitjak a fedélelemet, hozz4 lehet fér-
ni a perforiciohoz, erd alkalmazasaval ki lehet nyitni,
¢s igy a csomagoldszer belsejében 1év§ tartalmat ki le-
het adagolni.

Egy masik ismert nyitéeszk6z magéaban foglal egy
nyilast, amely a csomagol6szernek egy falrészén van
kialakitva, tovabba magaban foglal egy az imént leirt-
hoz hasonlé miianyag fedéleszkozt, amely a falrészhez
van erfsitve, és zart allapotban takarja a nyilast. A fal-
részhez egy a nyilast lefed6 zardelem — példaul alumi-
nium hiz6fiil — van kapcsolva, és ha felnyitjék a fedél-
elemet, a zaréelemet el lehet tavolitani, és az igy sza-
badda tett nyilason a csomagoldszer tartalmat ki lehet
adagolni.

A fenti nyitéeszkozok csomagoldszeren valé kiala-
kitasara szant eljardsok magukban foglalhatjak a kvet-
kez6 lépéseket: egy folytonos csomagoloanyag-pélyat
egy elsé munkahelyhez adagolnak, ahol kialakitjik az
anyagpalyén a perfordciot vagy nyilast; és egy masodik
munkahelyhez adagoljék, ahol a perforaci6 vagy nyilas
letakardsa végett az anyagpalydhoz erdsitik a fedélele-
met. Az aluminium huzoéfiillet — ha alkalmazzdk a nyi-
las lefedésére — egy kozbensS 1épésben erdsitik az
anyagpalyahoz. Miutdn az anyagpilyan létrehoztak a
nyitéeszkozoket, az anyagpalyabdl csomagoldszereket
alakitanak ki, majd a csomagoloszereket termékkel tol-
tik és zarjak; a csomagszereket olyan médon alakitjak
ki, hogy a kész csomagolészeren konnyen hozzaférhetd
helyen legyen a nyitéeszkoz.

Csomagolészer — féleg papirlemezdoboz — kialaki-
tdsdra, toltésére és zdrdsdra tervezett gépre példakép-
pen megemlitjiik a TB8 tipusu toltSgépet, amelyet a
Tetra Brik Packaging Systems cég (Modena, Olaszor-
sz4g) gyart.

A fenti nyitdeszkozok alternativajaként, amelyekre
jellemzd, hogy egy mér kialakitott milanyag fedélesz-
kozt visznek fel a lemezre, az US 4,725,213 lajstrom-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

szdmu szabadalmi dokumentumban (amelynek tartal-
miét ismertnek tekintjiikk) egy olyan mfanyag nyitdesz-
kozt tettek kozzé, amely kozvetleniil a csomagolé-
anyag-lemezre van froccsontve. Konkrétan egy par 6n-
tészerszamot egy a lemezben el6re kivagott lyuk koriili
elrendezésbe mozgatnak, és a nyitéeszkdz elére kiva-
gott lyuknal valo kialakitisa végett felhevitett termo-
plasztikus anyagot froccsolnek be egy olyan froces-
csatorndn keresztiil, amely az ontészerszamok egyike
és a lemez egyik feliilete k6zott van, és a lemez ezen fe-
lillete mentén hizodik.

Bér ez utobbi tipusu nyitoeszkoz 1étrehozasara ter-
vezett eljards és késziilék teljességgel eredményes le-
het, a termoplasztikus anyagbdl fréccsontott nyitdesz-
kozok terén igény van tovabbi tokéletesitésekre.

Az US 4,725,213 szami dokumentumban a froccs-
csatorna a froccsfejtdl a nyitdeszkozt formazé szerszam-
iireg egyik végéig hosszan elnyulik a lemez egyik fe-
lilete mentén, amibdl szamos elénytelen hatds fakad.
Mivel a fréces-csatorna a szerszamiiregbe annak egyik
végén lép be, a szerszamiireg termoplasztikus anyaggal
valé hidnytalan kit6ltése megneheziil és a hatékonysiga
leromlik, foleg a szerszamiireg azon részén, amely a
froccs-csatornatol tavol van elhelyezve. Ezen tilmenGen
ha a froccs-csatorna a lemez egyik feliilete mentén tilsa-
gosan hosszan huzodik, a szerszamiireg kitoltése még
jobban meg van nehezitve, és a hatékonysaga még job-
ban le van rontva, és a késziilék és eljards alkalmazhato-
sdga olyan nyitoeszkozokre korlatozodik, amelyek 1é-
nyegében véve csupan a lemez azon pereméhez kozel
vannak elhelyezve, ahova a friccsfej pozicionalva van.
Réadasul egy miianyag csik keletkezik a fréccs-csator-
naban, és a csik eltavolitisa végett tovabbi lépéseket
kell végezni, ami tovabbi hatékonysagromlést okoz, és
magéban rejti a nyitéeszkoz-sériilést, amikor a nyitoesz-
kozrdl eltavolitjdk a csikot. Tovabbi bonyodalmak szar-
maznak abbol, hogy a csomagoléanyag-lemez feliilete
ki van téve a froccs-csatorniba nagy nyoméson és hé-
mérsékleten befrocesolt termoplasztikus anyagnak, mert
a csomagoloanyag-lemez merevsége és ellenallé képes-
sége rendszerint nagyon kicsi.

A szerszamiireg hidnytalan kitoltésével kapcsolatos
fent leirt nehézségek olyan szituiciot teremthetnek,
amelyben a manyag nem folyik majd be a szerszdm-
iireg valamennyi részébe, és ennek folytan a nyilas pere-
mét a nyitoeszkdz mianyagja esetleg nem fogja kel-
16en zarni. A csomagoldanyag-lemez é4ltaliban szamos
rétegbdl van kialakitva, amelyek kozott van egy belsd
papirréteg és két kiilsé szintetikus miianyag burkol6ré-
teg, amelyek egyike a termékkel érintkezé feliiletnek
van szanva. A papirréteg és a kiilsd burkolorétegek
kézé még mas rétegek is be lehetnek helyezve, példaul
nyomdafestékrétegek, laminalorétegek és aluminiumfo-
lia-rétegek. Amikor a csomagol6anyag-lemezben kivag-
jak a nyilast, a csomagoloanyag-lemez belsd rétegei a
nyilés pereménél szabadd4 valnak, és ha a nyitéeszkoz
froccsdlt termoplasztikus anyagéval nem zérjak le meg-
felel6en ezt a peremet, a csomagolt termék érintkezés-
be keriilhet a csomagoloanyag-lemez belsd rétegeivel,
¢és ronthatja azok éllagat. Ezen tilmenGen a késziilék és



1 HU 222 425 B1 2

eljaras egyiittes termelékenysége lecsokkenhet, ha a fel-
hevitett termoplasztikus anyag egy ontési méveletre
esd frocesolési idejét meg kell novelni avégett, hogy
biztositva legyen a szerszémiireg megfeleld kitltése.

Az US 4,725,213 szama dokumentumban az 6ntG-
szerszamok egy par ontGszerszamboél 4llnak, és mind-
két 6ntbszerszam mozgathaté a lemez kiterjedésére me-
réleges nyitd- és zaroiranyban. Az ilyen elrendezés 1¢-
nyegesen behatdrolja a késziilék rugalmassagat kiilon-
boz6 alaka nyitéeszkozok formazhatosaga tekinteté-
ben, mivel az ontGszerszamoknak a nyitoeszkoz egyik
olyan részével sem szabad 6sszeiitkdznie, amely az 6n-
t0szerszdmok mozgisinak irdnyara merdleges irany-
ban kidll. Az US 4,725,213 szamu dokumentum sze-
rinti frécesontott nyitdeszkoz csakugyan olyan hazofii-
let foglal magaban, amely a lemezre meréleges irany-
ban helyezkedik el, és kellGen hossza, hogy a felhasz-
nalé meg tudja fogni. Az ilyen meglehetBsen kill6 hi-
z6fiil elénytelen a szdban forgd tipust nyitdeszkozzel
ellatott csomagoloszerek — példaul papirlemezdobo-
zok — taroldsakor és szillitasakor.

Ezen talmen6en kivanatosak lennének olyan nyitd-
eszkozok, amelyeknek olyan talprésziik van, amely a le-
mezben 1évé lyukhoz van kapcsolva, és olyan fedélré-
sziik van, amely a talprészhez és a csomagoléanyag-
lemezhez képest kissé megemelt sikban van elhelyez-
ve. Az ilyen fedélrésznek van egy pereme vagy széle,
amely a csomagoldanyag-lemez kiterjedésével parhuza-
mos helyzetd, igy a felhasznalé meg tudja fogni, és ki
tudja nyitni. Ilyen tipush nyitbeszk6z formazasara az
US 4,725,213 sz&m( dokumentum szerinti késziilék az
ontdszerszamok nyitdmozgéasa miatt nem képes.

Egy misik, a GB 1023886 szabadalmi dokumen-
tum, egy milanyag froccsontd eljarast és 6nt6format is-
mertet tartalynyilas kiontésére, ahol tébbrészes éntdfor-
mat alkalmaznak, amely egy alsé siillyesztéket, egy ra-
dialis irAnyban osztott felsé ontSformat és egy kdzponti
6ntémagot tartalmaz. Azon kivil, hogy nem termelé-
keny ez a megoldas, sok kézi utélagos munkat igényel
a formabol kitiiremlett megszilardult anyag eltévolit-
sa, még karos vibriciok és erShatisok lépnek fel az on-
téformék mozgatisakor. Ezek a karos erGhatésok jelen-
tésen lecsokkentik az ont6formak élettartamat.

Az ismert megoldasokhoz tartozik az EP 370142 sza-
badalmi iratbol megismerhetd miianyag ontGkésziilék,
amelynél az 6ntészerszdmfelek egymashoz képest parhu-
zamosan és egymasra merGlegesen mozgathatok. Ennél
a megoldasndl is a szerszamfelek Gsszetett mozgatisa
miatt szintén alacsony termelékenységgel és magas cik-
lusid6vel kell szamolni.

Amire tehat sziikség van, az nem mas, mint olyan
készillék és eljards termoplasztikus anyag( nyitéesz-
kéz csomagoldanyag-lemezre vald froccsdntésére,
amely késziilék és eljaras biztositja a nyitdeszkozok le-
het6 leghatékonyabb és legtermelékenyebb médon
valo ontését.

A feltaldléi gondolat azon a felismerésen alapul,
hogy az ont6formafeleket egymastél szelektiven moz-
gatjuk, igy elkeriilhet nagy termelékenységii gyartas
esetén is a karos vibracid.
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Ezenfeliil a hajtomechanizmus konkrét elrendezése
olyan, hogy a fél 6ntészerszamok finoman kozelitve ér-
keznek zart pozicidba és keriilnek kélcsénosen egymés-
sal érintkezésbe zart pozicidban, ami biztositja, hogy a
fél ontbszerszamok kopasa minimélis legyen. Egy leg-
elénydsebb kiviteli alak szerint a hajtémechanizmus
ugy van elrendezve, hogy mindkét fél 6ntészerszim
nyitott és zart pozicié kozotti mozgasanak irdnya tan-
gencidlisan egy korpalyat kovet, miltal minimalizalni
lehet a nyitoeszk6zontd készilék helyigényét, és mini-
malizélni lehet az ontdszerszamfelek kopasat.

A kitizott célnak megfelelGen a taldlméany szerinti
nyitdeszkdzontd késziilék miianyag nyitdeszkoz fréccs-
ontésére csomagoloanyag-lemezben 1évé lyukaknal,
amely késziiléknek van egy nyitdeszkozonté egysége;

legalabb egy darab elsd 6ntdszerszama, amely olyan
zart pozicidba rendezd, amelyben nyitéeszk6zontd mun-
kahelyen pozicionalt lemez egy elsd oldalaval érintke-
zik, és olyan nyitott pozicioba rendez6, amelyben a nyi-
téeszkozont6 munkahelyen pozicionalt lemez els6 olda-
14tol tavolsagtartdan van pozicionélva;

legaldbb egy darab masodik 6ntdszerszdma, amely
olyan zart pozicidba rendezd, amelyben a nyitéeszkoz-
6nté munkahelyen pozicionalt lemez egy masodik olda-
laval érintkezik, és olyan nyitott pozicidba rendezd,
amelyben a nyitdeszk6z6nté munkahelyen pozicionalt
lemez mésodik oldalatdl tavolsagtartéan van pozicio-
nalva;

¢s ahol az els6é és masodik OntGszerszam zart pozi-
cidjaban az els6 és mdsodik Ontészerszam kozott egy
szerszamiireg van képezve, amely a nyitdeszk6zéntd
munkahelyen pozicionalt lemezben 1év6 lyukperemet
legalabb részben befogadja; és

egy froccs-csatorndja felhevitett termoplasztikus
anyag szerszamiiregbe froccsolésére, amely froces-csa-
torna az elsd és méasodik ontbszerszam legalabb egyiké-
ben olyan médon hiuzodik, hogy a termoplasztikus
anyag kozvetleniil a szerszamiiregbe van befroccsdlve
a szerszamiiregnek egy olyan befroccsélési pontjan,
amely a szerszamiireg altal befogadott lyukperemt6l ta-
volsagtartoan van elhelyezve;

egy hajtomechanizinusa, amely az elsd 6ntdszerszim
és a masodik OntGszerszam egymastol killonvalasztott
mozgatasara szolgél a nyitott és zart poziciok kozott, és
amely legaldbb az OntGszerszdmpér egyik felét tartal-
mazza, oly moédon van megvalésitva, hogy az éntSszer-
szampar mindkét felét a nyitott és a zért poziciok kozott
mozgat6 hajtémechanizmus mozgatasi irdnya egy korp4-
lyét érintGlegesen kovet6re van kialakitva.

A taldlméany egy elfnyds vonatkozisa értelmében
egy olyan nyitéeszkzontG munkahelyet bocsatunk ren-
delkezésre, csomagoloszer hajtottcsomagololemez-
anyagpalyabol valé kialakitasara tervezett csomagolo-
gépbe integralva, nyitdeszkzok anyagpalyara valé onté-
sére rendre az anyagpalyaban kialakitott egy-egy lyuk-
nal, amely nyit6eszk6zonté munkahely magaban foglal
egy elso és egy masodik 6ntészerszamot, amelyek oldha-
toan olyan zart pozicioba rendez6k, ahol egy az anyag-
palya lyukperemét befogadd szerszamiireget képeznek.
Az elsé és masodik 6ntdszerszam legalabb egyikében
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egy felhevitett termoplasztikus anyag frocesolésére ki-
alakitott froccs-csatorna nyulik be a szerszdmiiregbe
olyan médon, hogy a termoplasztikus anyag kozvetleniil
a szerszamiiregbe van befriccsolve a szerszamiiregnek
egy olyan befroccsolési pontjan, amely a lyukperemtdl
tavolsagtartoan van elhelyezve.

Annak folytén, hogy a befroccsolési pont a lyukpe-
remtd] tavolsdgtartdan van elhelyezve, a felhevitett ter-
moplasztikus anyag a szerszamiiregbe elénydsen olyan
pozicidban 1ép be, amely biztositja, hogy a szerszdm-
ureg toltése hatékonyan és termelékenyen legyen végre-
hajtva. A felhevitett termoplasztikus anyag a befroccso-
1ési ponttol simén és egyenletesen folyik kezdetben a
lyukperemt6l tavolsigtartan, majd fokozatosan kitolti
a szerszamiireget, igy a felhevitett mianyag a lyukpe-
remmel a frocesolési 1épés végén keriil érintkezésbe.
Ennélfogva a froccsolési 1épés végrehajtasahoz sziiksé-
ges id6 minimalizalva van a nyit6eszk6zonté mivelet
termelékenységének novelése érdekében.

A taldlminy egy legeldnyosebb vonatkozésa értel-
mében a befrdccsolési pont a szerszdmiiregnek egy fe-
delet formazo fedéliiregrészénél van elhelyezve, mégpe-
dig a szerszdmiiregnek egy talpat formézo talpiiregré-
széhez képest 1ényegében véve kdzpontos pozicidban,
és a froccs-csatorna az 6ntSszerszamok egyikében
olyan irdnyban hizodik, hogy a szerszimiireg fedelet
formazé fedéliregrészének kiterjedésére lényegében
véve merdleges helyzetd. Ilyen elrendezéssel maximali-
san ki lehet hasznalni az abb6l adéd6 hatékonyséagot,
hogy az anyag a befroccsolési ponttél szimmetrikus és
egyenletes médon folyik kezdetben a lyukperemtdl ta-
volsigtartéan, majd fokozatosan kitélti a szerszdmiireg
talpat formazo talpiiregrészét. Az ilyen elrendezéssel
teljes mértékben el lehet keriilni azt is, hogy az anyag-
palya feliiletei a felhevitett termoplasztikus anyag foly4-
sanak ki legyenek téve.

A talalmény egy masik el6nyds vonatkozésa értel-
meben egy olyan nyitoeszkozontd késziiléket javaso-
lunk nyitéeszkozoknek egy lemezre val6 ontésére rend-
re a lemezen kialakitott egy-egy lyuknal, amely nyité-
eszk6zontd készilék magaban foglal egy elsd és egy
masodik 6nt6szerszamot, amelyek oldhatdan olyan zart
pozicidba rendez6k, ahol egy a lemez lyukperemét be-
fogadd szerszamiireget képeznek; és magédban foglal
egy hajtomechanizmust az els6 6nt8szerszdm és a maso-
dik ont6szerszam nyitott és zért pozicid kozotti szelek-
tiv mozgatasara, ahol az elsé és méasodik 6nt3szerszam
legalabb egyike magaban foglal egy par fél ontdszersza-
mot. A hajtémechanizmus magaban foglal egy tarto-
szerkezetet, amely a fél ontGszerszamokat olyan mé-
don tartja, hogy nyitott pozicidban a fél 6ntdszersza-
mok egymastol kolcsondsen tavkozre vannak egy
olyan kiterjedési sikban, amely a lemez kiterjedésének
sikjdval lényegében véve parhuzamos helyzetdi, tovab-
bé olyan moédon tartja, hogy zart pozicidban a fél 6nt6-
szerszamok kolcsonosen egymassal érintkezd helyzet-
be vannak rendezve. A hajtémechanizmus magéiban
foglal tovabba egy hajtoszerkezetet, amely a fél 6ntd-
szerszamokat egyidejiileg nyitott poziciébol zart pozi-
ciéba mozgatja, és megforditva, olyan médon, hogy
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mindkét fél 6ntGszerszam nyitott és zart pozicié kozotti

mozgasa irAnyanak van egy a lemez kiterjedési sikjaval

parhuzamos helyzeti irinykomponense, és van egy a le-
mez kiterjedési sikjara merSleges helyzetdi iranykompo-
nense.

A hajtémechanizmus ilyen elrendezése elényds mé-
don lehetdvé teszi szamtalan kiilénboz6 alaki nyitoesz-
kdz hatékony kozvetlen Ontését, amely alakok kozott
konkrétan lehetnek olyanok is, amelyeknek a lemez ki-
terjedési sikjaval parhuzamos sikban fekvd kiallo ré-
szei vannak. Zért pozicidban a lemez olyan stkban hi-
z6dik, hogy tavolsagtartéan tdvkdzre van a lemez kiter-
Jjedésének nyitott pozicioban felvett sikjatél. Amikor
zért pozicioban az ontSszerszamok révén a lemez egy a
rendes kiterjedésétdl tavkozre 1€vo sikba keriil, jarulé-
kosan megfesziil, ami elénydsen elsegiti a lemez és az
ontott nyitéeszkoz ontGszerszamoktol vald elvalasat ak-
kor, amikor az ont8szerszamok zart poziciébdl elmo-
zognak nyitott pozicidba.

A taldlmany része az eljards is a manyag nyitoesz-
koz lyukra val6é kozvetlen froccsontésére, amely lyuk
csomagoléanyag-lemezben van kialakitva, és van egy
lyukpereme, olyan eljarasi Iépésekkel végrehajtva, hogy

legalabb egy elsé ontészerszamot a csomagoléanyag
anyagpaly4janak els6 oldalaval érintkez6 helyzetbe ren-
deziink, és legaldbb egy mdasodik ontBszerszamot az
anyagpalya médsodik oldalaval érintkez6 helyzetbe ren-
deziink, egy szerszamiireget képezve az elsé és masodik
oOnt6szerszdm kozott olyan médon, hogy lyukperemet
képeziink, amely lyukperemnek legaldbb egy része a
szerszamiireg belsejében van elhelyezve; és

egy milanyag nyitoeszkozt formdzandé mianyagot
kozvetleniil a szerszamiiregbe froccsoljiik be, mégpe-
dig a szerszamiiregnek egy olyan befroccsolési pont-
jan, amely a lyukperemtd] tivolsigtartéan van elhe-
lyezve.

Jelen taldlmény miiszaki jellemz&i és elonyei a talal-
mény néhany elényos megvalésitdsi alakjanak alabb ko-
vetkezd részletes leirasabol nyilvanvaléva valnak szak-
emberek szdmdra; a leirt és a mellékelt rajzokon szem-
1éltetett megvalositasi alakok csupén nem korlatozé pél-
dék, ahol hasonlé szerkezeti részeket hasonlé hivatko-
zési szdmokkal jeloltiink. A mellékelt rajzokon az

1.4bra egy felépitési és miikodési vazlat, amely
csomagololemez-anyagpalya adagol4sat
szemlélteti egy a taldlmany egyik elényés
kialakitdsa szerinti nyitdeszkozéntd mun-
kahelyet magaban foglalé csomagologép-
ben; a
egy nyitdeszkozontd munkahely alsé ré-
szének perspektivikus nézete a taldlmany
egy elsd elényos kiviteli alakja esetén; a
a 2. abra szerinti nyitéeszk6z6nté munka-
hely részben kimetszett oldalnézete, ame-
lyen az Ont8szerszamok nyitott pozicio-
ban vannak; a
a 3. 4bra szerinti nyitéeszkdzontd munka-
hely részben kimetszett oldalnézete, ame-
lyen az ontészerszamok zart pozicidban
vannak; a

2. abra

3. dbra

4. 4bra
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4a.4bra a4. 4bra szerinti zart pozicidban 1év4, és a
zart poziciéban felhevitett termoplaszti-
kus anyag froccsontésére kész szerszam-
lireget képez6 ontészerszamok kozé helye-
zett anyagpalya részletes, nagyitott met-
szetrajza; az

egy nyitéeszk6zonté munkahelynek rész-
ben kimetszett oldalnézete a talAlméany
egy masodik elényds kiviteli alakja ese-
tén, amelyen az ontészerszamok nyitott
pozicidban vannak; a

az 5. abra szerinti nyitéeszk6zonté munka-
hely részben kimetszett oldalnézete, ame-
lyen az oOntGszerszamok zart poziciéban
vannak; és végil a

a 6. abra szerinti zart poziciéban 166, és a
2art pozicioban felhevitett termoplaszti-
kus anyag froccsontésére kész szerszam-
lireget képezd ontészerszamok kozé helye-
zett anyagpalya részletes, nagyitott met-
szetrajza.

Az ismertetést az 1. dbréval kezdjiik, amelyen l4tha-
t0 egy taldlmény szerinti 2 késziilék, tovabba egy
18 csomagologép, amelynek rendeltetése csomagoléle-
mez- 4 anyagpalyab6l csomagoldszerek kialakitisa.
Meg kell jegyezni, hogy a 2 késziilék egybeépithets a
18 csomagologéppel vagy toltégéppel, de lehet a gyar-
tésorban a 18 csomagologép el6it elhelyezett kiilon ké-
sziilék is. A 4 anyagpélya a hajtds segitségével 8 adago-
lasi irdnyban keresztil van vezetve a 2 késziiléken.
A hajtds gy van konstrudlva, hogy a 4 anyagpalyat a
2 késziiléknek egy 2a szakaszos adagolasi szakaszan
szakaszosan adagolja, tovabba egy folyamatos 2b beve-
zetGszakaszon és egy folyamatos 2¢ kivezetGszakaszon
folyamatosan adagolja; a 2b bevezet§szakasz a 4 anyag-
palya 8 adagolasi irdnyaban a 2a szakaszos adagolési
szakasz el6tt, a 2¢ kivezet§szakasz pedig uténa van el-
helyezve.

A 2a szakaszos adagolési szakaszon el van helyez-
ve egy stancold 10 munkahely, amelynek rendeltetése a
4 anyagpalyaba lyukak stancoldsa, és el van helyezve
egy nyitoeszkozonté 12 munkahely, amelynek rendelte-
tése termoplasztikus anyagill nyitéeszkézok froccsonté-
se a 4 anyagpalyédban kialakitott lyukaknal.

A hajtas Ugy van kialakitva, hogy a 4 anyagpalyat
gy adagolja szakaszosan a stancolé 10 munkahelyen
keresztiil, hogy a 4 anyagpalya a lyukak 4 anyagpélya-
ba valé stancolasahoz elegend6 ideig leéllitva és pozi-
cionalva legyen a stancol6 10 munkahelyen; tovabbi a
hajtds gy van konstrualva, hogy a 4 anyagpélyat gy
adagolja szakaszosan a nyitéeszk6zonté 12 munkahe-
lyen keresztiil, hogy a 4 anyagpélya a nyitoeszkozok-
nek a stancolé 10 munkahelyen eldz6leg stancolt lyu-
kaknal torténd ontésére elegend ideig leallitva és pozi-
ciondlva legyen a nyitoeszkdz6ntS 12 munkahelyen.

A hajtas magéban foglal egy-egy folyamatos 6b, 6¢
adagolohengert: a 6b adagoldhenger a folyamatos 2b
bevezetdszakaszndl van elhelyezve, és a rendeltetése
az, hogy a csomagoléanyag-palya 14 tekercsérdl a
4 anyagpalyat letekercselje és adagolja, mig a 6¢ adago-
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l6henger a folyamatos 2¢ kivezetészakasznal van elhe-
lyezve, és a rendeltetése az, hogy a 4 anyagpalyit, ami-
re 16 nyitéeszkozok lettek ontve, folyamatosan adagol-
ja a 18 csomagologéphez, amely csomagoldszert alakit
ki a 4 anyagpaly4bol, zirja a csomagoloszert, és megtol-
ti termékkel a csomagolészert.

A haijtas ezenkiviil magaban foglal még a 2a szaka-
szos adagolo szakaszon elhelyezett szakaszos 6a adago-
lohengereket, 6d feszitGhengereket és egy 6e szabadon-
futé hengert, amelyek egymassal igy milkddnek egyiitt
kolcsondsen, hogy a 2a szakaszos adagolési szakaszon
a 4 anyagpilya feszitése ledllitott pozicibban lényegé-
ben véve alland6 értéken van tartva, mialtal a stancolas
és a nyitéeszkozontés miiveleteit kellé pontossiggal
végre lehet hajtani. Ezen tilmenden a hajtas konkrét el-
rendezése egy bevezetd 19 kiegyenlitftarolot és egy ki-
vezetd 21 kiegyenlitStarolot képez. A bevezetd 19 ki-
egyenlitftirolé magédban foglal egy valtozé 4b beveze-
t6 palyadarabot, amely a 6d feszit6hengerek és a folya-
matos 6b adagolohengerek kozott huzodik, és amely
figgblegesen 19’ irdnyban gy mozog, hogy a 4b beve-
zet6 palyadarab mérete Gigy valtozik (amint az 1. dbran
szaggatott vonallal jelezve van), hogy alkalmasan kom-
penzdl a 2a szakaszos adagolasi szakasz és a folyama-
tos 2b bevezetGszakasz kozotti atmeneti szakaszon. Ha-
sonlé modon a kivezet 21 kiegyenlitGtarolé magiban
foglal egy véltoz6 4c kivezetS palyadarabot, amely a
szakaszos 6a adagolohengerek és a folyamatos 6¢ ada-
goléhengerek kozott huzodik, és amely fiiggblegesen
21’ irAnyban Ugy mozog, hogy a 4c kivezetd palyada-
rab mérete Gigy valtozik (amint az 1. 4brén szaggatott
vonallal jelezve van), hogy alkalmasan kompenzal a 2a
szakaszos adagol4si szakasz és a folyamatos 2c kiveze-
t8szakasz kozotti dtmeneti szakaszon. Ilyen médon a
4 anyagpéalya adagolésa a 14 tekercsnél és a 18 csoma-
gologépnél folyamatos, mig a stancolé 10 munkahe-
lyen és a nyitéeszk6zontd 12 munkahelyen szakaszos.

Az 1. 4bran harom stancol6 10 munkahely és hirom
nyitoeszk6zontd 12 munkahely van 4brazolva, igy a
4 anyagpalya minden egyes ledllitott pozicijaban egy-
szerre hdrom darab lyuk van a 4 anyagpalyaban kialakit-
va, és harom darab nyitéeszkoz van a 4 anyagpélyaba
oOntve. A stancolé 10 munkahelyek és a nyitdeszkézon-
t6 12 munkahelyek konkrét szima a kovetelményektGl
fiiggden valtozhat. Ezen tilmenden a stancol6é 10 mun-
kahelyek egymashoz képest 10a irdnyban, mig a nyit6-
eszkozonté 12 munkahelyek egyméshoz képest 12a
irdnyban a 4 anyagpalya adagoldsanak Kiterjedése men-
tén egymashoz képest mozgathatoak, igy a lyukakat és
a nyitoéeszkozoket egymastol kiilénbozd tavkozre 16vE
poziciokban lehet kialakitani, ami lehet8vé teszi kiilon-
bo6z6 méretl csomagoldszerek kialakitasat.

A fent leirt médon végrehajtott 4 anyagpalya adago-
laséra, stancolasara és a 4 anyagpalyabol csomagolo-
szer kialakitasdra €s zardsara, majd toltésére kialakitott
keésziilékek és eljarasok ismeretesek, példdul a Tetra
Brik (Modena, Olaszorszag) altal gyartott TBA/19-Sys-
tem is magaban foglal ilyeneket.

A 18 csomagologéppel kombinicidban elhelyezett
nyitéeszkdzonté 12 munkahely elénydsen hatékony és
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termelékeny megoldést jelent nyitéeszkdz tekercsrdl
adagolt anyagpalyéra val6 folyamatos ontésére, és egy-
mast kovetve csomagoldszer kialakitdsara, zarasara és
toltésére ugyanazon a kompakt gyartdsoron és folyama-
tos eljarassal. Ezaltal ki van kiiszobélve a kiilon gyartott
és szallitott nyitdeszkozok anyagpalyara ragasztasanak
mivelete, amelyet hagyomanyos késziilékek végeznek,
ami id6- és koltségmegtakaritast jelent a kiilon kialaki-
tott nyitéeszkozok kiilén gyartisanak, taroldsénak és
szallitdsanak id6- és koltségigényéhez viszonyitva. Bar
az ismertetett nyitéeszkozont 12 munkahely ezen okok-
bél kifolydlag kiilondsen elényés, de ezen tilmenden
arra is gondoltunk, hogy a nyitéeszkdzont3 12 munka-
hely szdmos kiilénb6z8 mbédon mikédhet, példaul olyan
adagolt anyagpélyara ont nyitéeszkozoket, amely utana
fel van tekercselve egy anyagpalyatekercsbe késGbbi fel-
hasznélds végett; vagy barmilyen fajta és alakii csoma-
goloanyag-lemezre ont nyitoeszkozoket, koztiik csoma-
goléanyagbol kiszabott kiilon lemezekre vagy kialld cso-
magoloanyag-szarnylapokra, hogy csak néhanyat emlit-
siink. Ezenkiviil a 18 csomagologép lehet olyan alterna-
tiv konstrukciojii, hogy az anyagpalya 14 tekercse eleve
el van latva el6re kivagott lyukakkal, ami lehetdvé teszi
a stancol6 10 munkahely elhagyasit, és/vagy lehet
olyan, hogy a 4 anyagpalya egész hajtisa szakaszosan
van végrehajtva. Ezenfeliil a 18 csomagologépként bar-
melyikét lehet alkalmazni azon szémos csomagolészer-
kialakit6 munkahelynek, amelyeket kiilonb6z8 méretii
és alaku csomagolasok kialakitdsdra, zariséra és a kiala-
kitott csomagolasok kiilonb6zs termékekkel valé toltésé-
re kifejlesztettek.

A 2—4a. dbrék nyitoeszkozontd 10’ munkahelynek
egy elsd eldnyds kiviteli alakjat szemléltetik.

A 4. 4bran lathato nyitdeszk6zonté 10” munkahely
magaban foglal egy els6 20 6nt6szerszdmot és egy ma-
sodik 22 6ntGszerszamot, amelyek a 4 anyagpalyshoz
képest olyan zirt pozicidba rendezék, amelyben a
20 ont6szerszdm a 4 anyagpalyéanak egy elsd 24 oldala-
val, a 22 6ntdszerszdm pedig a 4 anyagpalydnak egy
masodik 26 oldalaval érintkezik, amikor a 4 anyag-
palya a nyitéeszk6zonté 10° munkahelynél leallitott po-
zicioban van. Az elsé 20 6ntGszerszdm és a masodik
22 ntdszerszam ezenkiviil olyan nyitott poziciéba ren-
dez6, amelyben a 20 6ntGszerszam a 4 anyagpélya elsd
24 oldalatol, a 22 6nt3szerszdm pedig a 4 anyagpalya
mésodik 26 oldalatol tavolsagtartéan van pozicionalva,
ami lehetdvé teszi a 4 anyagpélya szakaszos adagolasat
8 adagolasi iranyban.

Az abrazolt konkrét kiviteli alak esetén az elsé
20 &ntdszerszam tulajdonképpen egy egyrészes belsd
20 éntdszerszamot, amely fix pozicioban mikddik, és a
mésodik 22 6ntdszerszam pedig egy par fél kiilsé 22a,
22b dntSszerszdmot foglal magaban, amelyek nyitott és
zart pozicié kozott egymashoz képest és a 4 anyag-
palyahoz és a belsé 20 6ntdszerszimhoz képest egy
40 hajtomechanizmus tjin vannak mozgatva, amelyet
késGbb ismertetiink. A belsé 20 6ntdszerszdm ugy van
elrendezve, hogy a 4 anyagpalya elsd 24 oldalaval érint-
kezzék, amely a 4 anyagpalyibol kialakitandé csoma-
goloszer belsS oldalat fogja képezni, mig a kiilsé 22a,
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22b ontdszerszamok tgy vannak elrendezve, hogy a
4 anyagpalya masodik 26 oldaldval érintkezzenek,
amely a 4 anyagpélyabol kialakitand6é csomagolészer
kiils6 oldalat fogja képezni.

Utalva elsGsorban a 4a. 4bréra, a belsé 20 éntdszer-
szam és a fél kiilsd 22a, 22b 6ntGszerszamok zart éntSpo-
zicidjaban a belsé 20 ontlszerszam és a fél kiils6 22a,
22b ontészerszamok kozott egy 28 szerszamiireg jon 1ét-
re, amely a nyitéeszk6zonté 10° munkahelyen pontosan
pozicionalt 4 anyagpalyaban 1év6 32 lyuk 30 lyukpere-
mét befogadja.

A 28 szerszdmiireg a szemléltetett kiviteli alak ese-
tén magaban foglal egy 28a fedéliregrészt, amely a
16 nyitoeszkoz fedélrészét formazza, magiban foglal
egy 28b talpiiregrészt, amely a 16 nyitdeszkéznek a
16 nyit6eszkozt 4 anyagpalyahoz kapcsold talprészét for-
mazza, és magéban foglal egy 28c §sszekotd iiregrészt,
amely a 16 nyitoeszkoznek egy csokkentett vastagsagh
tépoperemét formdzza, ami a fedélrész talprésztdl valo
elvalasztdsat konnyiti meg. (Lasd 3. és 4a. abrakat.) A je-
len taldlmény tirgya els8sorban az a mdd, ahogyan a nyi-
toeszkoz a 4 anyagpalydra van éntve a 4 anyagpalya
30 Iyukpereménél, ugyanakkor maga a 16 nyitéeszkoz
szdmtalan kiilonb6z6 alakot 6lthet.

A szemléltetett kiviteli alak esetén a 30 lyukperem
keruletileg teljesen koriilveszi a 4 anyagpélyaban 1évé
32 lyukat, és a froccsolést megelzden elénydsen az
egész 30 lyukperem a 28 szerszamiireg talpat formazo
28b talpiiregrésze belsejében van elhelyezve, mik6zben
a 28b talpiiregrész szintén keriileti, és elég nagy méretii
ahhoz, hogy teljesen korillvegye a 30 lyukperemet.
A 30 lyukperem, a talpat forméz6 28b talpiiregrész és a
28c Osszekotd liregrész elnydsen ovalis gylir alaka
olyan hosszmetszetben, amely a 4 anyagpélya kiterjedé-
sével 1ényegében véve parhuzamos helyzetd, és a fede-
let formazo 28a fedéliiregrész el6nydsen ovalis tarcsa
alaki olyan hosszmetszetben, amely a 4 anyagpalya ki-
terjedésével lényegében véve parhuzamos helyzeti.
Ezen tilmenden zart 6ntGpozicidban a fels§ 20 6ntd-
szerszam ¢és az also 22 ontGszerszam kozétt egy 34 hé-
zag van képezve (4a. dbra), amelynek vastagsagi mére-
te elényodsen kisebb, mint a csomagoléanyagnak, azaz a
4 anyagpalyanak a vastagsaga, ezéltal a 34 hézagon be-
lil a 4 anyagpalya 6ssze van nyomva, és olyan zaras
jon létre, amely megakadalyozza, hogy szdmottevs fel-
hevitett termoplasztikus anyag a 28 szerszdmiiregen ki-
viilre folyjék.

A 4a. abran kinagyitott részlet mutatja, hogy a nyit6-
eszk6zont6 10’ munkahely magédban foglal még egy
36 froccs-csatornat, amelyen keresztiil a felhevitett ter-
moplasztikus anyag 28 szerszadmiiregbe froccsolése tor-
ténik. A felhevitett termoplasztikus anyag 36 froccs-
csatornan keresztiili froccsolését végre lehet hajtani bar-
milyen ismert és szakember szimira hozzaférhet3 ha-
gyomanyos eljarst és késziiléket alkalmazva.

Annak folytdn, hogy a 38 befroccsélési pont a
30 lyukperemtdl tavolsigtartoan van elhelyezve, a fel-
hevitett termoplasztikus anyag a 28 szerszamiiregbe el3-
nydsen olyan pozicidban 1ép be, amely biztositja, hogy
a 36 szerszamiireg toltése hatékonyan és termeléke-
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nyen legyen végrehajtva. A felhevitett termoplasztikus
anyag a 38 befrdccsolési ponttdl siman és egyenletesen
folyik kezdetben a 30 lyukperemtdl tavolsagtartéan,
majd fokozatosan kitdlti a 28 szerszamiireg talpat for-
maz6 28b talpiiregrészt, igy a felhevitett miianyag a
30 lyukperemmel a frocesolési 1épés végén keriil érint-
kezésbe. A froccsolési 1épés végrehajtasahoz sziikséges
idé minimalizalva van a nyit6eszkozont miivelet ter-
melékenységének novelése érdekében.

A 38 befrdccsolési pont a konkrét kiviteli alak ese-
tén a 28 szerszamiireg fedelet formaz6 28a fedéliireg-
részénél van elhelyezve, mégpedig a talpat formazé 28b
talpiiregrészhez képest lényegében véve kdzpontos pozi-
ciéban. Ilyen elrendezéssel maximélisan ki lehet hasz-
nélni az abbél ad6d6 hatékonysagot, hogy az anyag a
38 befroccsolési pontt6l szimmetrikus és egyenletes mo-
don folyik kezdetben a 30 lyukperemtdl tavolsagtarté-
an, majd fokozatosan kitolti a 28 szerszamiireg talpat
formézo 28b talpiiregrészét.

Ezenkiviil a 36 froccs-csatorna a bels6 20 6ntBszer-
szdmban olyan irdnyban hizédik, amely a 28 szerszim-
iireg fedelet forméz6 28a fedéliiregrészének kiterjedésé-
re lényegében véve merGleges, igy teljes mértékben si-
keriil elkeriilni, hogy a 4 anyagpélya feliiletei ki legye-
nek téve a fethevitett termoplasztikus anyag folyasanak.

A bels6 20 ontdszerszam és a fél kiilsd 22a, 22b 6n-
t8szerszdmok nyitott és zért pozicié kozott egymashoz
képest és a 4 anyagpalyihoz és a bels6 20 6ntdszer-
szamhoz képest egy 40 hajtdmechanizmus Utjan van-
nak mozgatva. A 40 hajtomechanizmus koordinalva
van a 4 anyagpalya adagolasat végz8 6a—e hajtassal, a
stancol6 10 munkahellyel és a felhevitett termoplaszti-
kus anyag 36 froccs-csatorndn keresztiili froccsolésé-
vel, igy biztositva van az ontott 16 nyitéeszkozok folya-
matos elGallitdsa a 4 anyagpélyan.

A 40 hajtomechanizmus magéban foglal egy 42 tar-
toszerkezetet, amely a fél kiilsd 22a, 22b 6ntGszersza-
mokat egyfeldl Ugy tartja, hogy nyitott pozicioban a fél
kiilsé 22a és 22b ontészerszamok kolcséndsen egymas-
t] tdvkozre vannak abban a sikban, amely a 4 anyag-
palya kiterjedésének sikjaval 1ényegében véve parhuza-
mos (3. 4bra), és mésfeldl ugy tartja, hogy zért pozi-
cidban a fél kiils6 22a, 22b 6ntBszerszamok kolcsono-
sen egymassal és a 4 anyagpalya masodik 26 oldalaval
érintkezve vannak elrendezve (4-4a. dbra). A 40 hajto-
mechanizmus magaban foglal még egy 44 hajtészerke-
zetet, amely a fél kiils6 22a, 22b 6ntészerszdmokat nyi-
tott poziciobdl zart pozicioba mozgatja, és megfordit-
va, olyan méodon, hogy mindkét fél kiilsé 22a, 22b 6nt6-
szerszam nyitott és zart pozicié kozotti mozgéasa iranya-
nak van egy a 4 anyagpalya kiterjedési sikjaval parhuza-
mos helyzetii irinykomponense, és van egy a 4 anyag-
palya kiterjedési sikjira merdleges helyzetd irAnykom-
ponense.

A konkrét elrendezés, amely révén a 40 hajtémecha-
nizmus a nyitott és zart pozicid kozétti mozgas soran az
emlitett irdnyokban mozgatja a fél kiils6 22a, 22b 6nt3-
szerszamokat, elényodsen lehet6vé teszi szdmtalan kii-
16nb626 alaku nyitéeszkoz hatékony formazasat, amely
alakok kozott konkrétan lehetnek olyanok is, amelyek-
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nek a 4 anyagpalya kiterjedési sikjaval parhuzamos sik-
ban fekvd kiadll6 részei vannak.

Ezenfeliil a 40 hajtdmechanizmus konkrét eirende-
zése olyan, hogy a kiilsé fél 22a, 22b ont6szerszamok fi-
noman kozelitve érkeznek zart pozicidba és keriilnek
kolcsonosen egymassal érintkezésbe zart pozicioban,
mivel mindkét kiilsé fél 22a, 22b 6ntdszerszam mozga-
sanak a 4 anyagpalya kiterjedési sikjdval parhuzamos
irinykomponense minimalizalva lehet gy, hogy a zart
poziciobeli kolcsonos érintkezést mégis sikeriil elérni.
A kiils6 fél 22a és 22b 6ntszerszamok finom egymas-
hoz kozelitése eldnydsen biztositja, hogy a kiilsd fél
22a, 22b Ontdszerszamok kopéasa minimalis legyen.

Egy legeldnyosebb kiviteli alak esetén, amely a
2-4. dbran van szemléltetve, a 40 hajtémechanizmus
ugy van elrendezve, hogy mindkét kiils6 fél 22a, 22b 6n-
tdszerszAm nyitott és zart pozicié kozotti mozgasinak
irinya tangencidlisan egy korpalyat kovet. Ilyen moédon
a kiils6 fél 22a, 22b OntBszerszdmok mozgisinak az
anyagpalya kiterjedési sikjdval parhuzamos irAnykom-
ponensét a kozelitési €s oldasi fazisban a zirt pozici6
kozvetlen kozelében gyakorlatilag nullra lehet minima-
lizélni, mig a mozgasnak a 4 anyagpélya kiterjedési sik-
javal parhuzamos ugyanezen irdnykomponense a zart
poziciétdl tavolabbi fazisokban rohamosan névekedhet,
midltal minimalizalni lehet a nyiteszk6zénts 10° mun-
kahely helyigényét, és minimalizalni lehet a kiilsé fél
22a, 22b ontdszerszamok kopasit, mikozben sikeriil
meg6rizni a rugalmassagot kiilonbozg alakii nyitoeszkod-
z0k formazhatdsaga tekintetében.

A 42 tant6szerkezet magiban foglal egy fix tartoke-
retet, amelynek van egy vizszintes 46 alaplemeze és ha-
rom par 48a, 48b, 48c oszlopa, amelyek a 42 alaplemez-
bél fuggolegesen felfelé kinyilnak. A 42 tartdszerkezet
ezenkiviil magéban foglal két par 50, 52 kart, amelyek
az oldalsd 48a, 48c¢ oszlopok és a kiilsé fél 22a, 22b 6n-
tbszerszdmok kozott szabadon el tudnak fordulni a
4 anyagpalya kiterjedésének sikjaval lényegében véve
péarhuzamos elfordulési tengelyek koriil.

A 42 tartészerkezet ezenkiviill magaban foglal egy
vizszintes 54 csiszélapot, amiben 54a hasitékok van-
nak kialakitva, és az 54a hasitékokban a kiils6 fél 22a,
22b ontdszerszamokkal dsszekapesolt 54b csapok van-
nak elcsisztathatéan elhelyezve. Az 54a hasitékok az
54 csiszdlapban olyan helyzetiiek, hogy a két kiilsé fél
22a, 22b ontbszerszamok a 4 anyagpélya 8 adagolasi
irdnydval parhuzamos egyenes irdnyban elcsiisztatha-
tdan vannak alatimasztva az 54 csiiszélapon.

A 44 hajtoszerkezet magaban foglal egy folya-
dékmikodtetésii 55 munkahengert, aminek van egy sza-
ra, amely a fix 46 alaplemezen elcstsztathatéan 4t van
vezetve, és az 54 csuszolaphoz van kapcsolva, igy az
54 cstisz6lapot ide-oda jaréan mozgatni lehet a 4 anyag-
palya kiterjedésére mer6leges fiigg6leges iranyban.

A 40 hajtomechanizmus leirt elrendezése tigy miiko-
dik, hogy a kiils6 fél 22a, 22b 6ntészerszdmokat nyitott
és zart pozicio kozott egy olyan korpalydn mozgatja,
amelynek a kozéppontja rendre a vonatkozé 50, 52 ka-
rok és az oldalso 48a, 48c oszlopok elfordulési tenge-
lyében van.
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A kiils6 fél 22a, 22b ontdszerszamok, az oldalsd 48a,
48c oszlopok és az 50, 52 karok méretei tgy vannak
megvélasztva, hogy amikor a kiils fél 22a, 22b 6ntdszer-
szamok zart pozicioban egymassal érintkez8 helyzetben
vannak, a kiilsG fél 22a, 22b SntBszerszamok illeszkedd
felilletei kozott akkora érintkezési erd jon 1étre, amely
biztositja a 28 szerszamiireg kell§ zarasat, igy szamotte-
v felhevitett termoplasztikus anyag nem fog kifolyni a
28 szerszamiiregbdl a kiilsG fél 22a, 22b 6ntészerszamok
illeszkeds feliiletei tajékan. A taldlmany egy tovabbi vo-
natkozésa értelmében a késziilék el van latva egy éllitha-
t0 el6feszitd szerkezettel, amelynek segitségével a kiils6
fél 22a, 22b 6ntGszerszamok kozott zart pozicioban mii-
kodé érintkezési erdt be lehet allitani.

Ezen célbol az oldals6 48a, 48¢ oszlopokban 4tme-
nd 56 nyilasok vannak, amelyek az oldalsé 48a, 48c
oszlopokat viszonylag rugalmassa teszik a 4 anyag-
palya 8 adagolasi irdnyéban, és az oldalsé 48a, 48¢ osz-
lopok kozé egy par 58 feszitérid van beiktatva. Az
58 feszitérudak szabadon elcstisztathat6an vannak a ko-
2€éps6 48b oszlopokban atvezetve, és az 58 feszitérudak
végére allithatd modon 58a allitdanyak vannak racsa-
varva.

A 4. 4bra az oldals6 48a, 48¢ oszlopok kifelé hajlita-
sat szemlélteti, amikor a kiils6 fél 22a, 22b ontBszersza-
mok zart, illeszked6 pozicidban vannak, és az 58a allito-
anyék beallitdsa zart pozicioban pontosan a kivant érint-
kezési er6t valasztja ki a fél 22a, 22b éntdszerszamok
kozott.

A 42 tartdszerkezet elrendezése olyan, hogy a kiilsé
a 4 anyagpalyénak az a szakasza, amely a kiilsé fél 22a,
22b ontdszerszamokkal érintkezik, olyan sikban hizé-
dik, amely tavolsagtartéan tdvkdzre van a 4 anyagpalya
kiterjedésének a kiils6 fél 22a, 22b 6ntSszerszamok nyi-
tott poziciojaban felvett rendes sikjatol (3. dbra). Ilyen
modon a rendes kiterjedését6l taivkdzre 1évé pozicioban
a 4 anyagpalya egy jérulékos feszitésnek van kitéve,
amely el6nyosen elGsegiti a 4 anyagpalya és az ontott
16 nyitbeszkoz 20, 22 6ntdszerszamoktol valo elvalasat
akkor, amikor a 20, 22 6ntSszerszamok zart poziciobol
nyitott pozicioba elmozognak.

Az 5-6a. dbrak nyitoeszkozontd 10” munkahely-
nek egy masodik eldnyGs kiviteli alakjat szemléltetik.
A nyitéeszkozontd 10” munkahely magéaban foglal egy
elsé 20’ ontdszerszamot, és egy mésodik 22° éntdszer-
szdmot, amelyek a 4 anyagpalydhoz képest olyan zart
pozicioba rendezék, amelyben a 20’ 6ntészerszAm a
4 anyagpilya egy elsd 24 oldalaval, a 22° ontészerszam
pedig a 4 anyagpalya egy masodik 26 oldalaval érintke-
zik (6. és 6a. dbra), amikor a 4 anyagpalya a nyit6esz-
kozont6 10” munkahelynél leallitott pozicioban van.
Az elsd 20° ontdszerszam és a masodik 22° éntbszer-
szam ezenkiviil olyan nyitott pozicidba is rendezé,
amelyben a 20° 6ntGszerszam a 4 anyagpalya elsé 24 ol-
dalatol, a 22’ 6ntszerszam pedig a 4 anyagpélya maso-
dik 26 oldalatdl tavolsagtartoban van pozicionalva
(5. dbra), ami lehetGvé teszi a 4 anyagpalya szakaszos
adagolasat 8 adagolasi irdnyban. Az els6 20’ ontGszer-
szam magaban foglal egy egyrészes bels6 20° 6ntészer-
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szamot, amely fiiggSleges iranyban mozgathatd, és a
mésodik 22’ 6ntészerszam magaban foglal egy pér ol-
dalsé kiils6 22a’ és 22b’ ontSszerszamot, amelyek fiig-
goleges és vizszintes irAnyban mozgathatok. A belsd
20’ Ontdszerszam és az oldals6 kiils 22a’, 22b° 6ntd-
szerszamok nyitott és zart pozicié kozott egymashoz ké-
pest és a 4 anyagpalyahoz képest egy hajtomechaniz-
mus Utjan vannak mozgatva, amelyet kés6bb ismerte-

Utalva a 6a. dbréra, a bels6 20’ 6ntGszerszam és az
oldalsé kiilsé 22a’, 22b’ ontdszerszamok zart ontSpozi-
ci0jaban a belsé 20’ ontGszerszam és az oldalsé kiilsé
22a’, 22b’ ont6szerszamok kozott egy 28’ szerszimiireg
jon létre, amely a nyitoeszk6zontd 10” munkahelyen
pontosan pozicionalt 4 anyagpéalyaban 1év§ 32 lyuk
30 lyukperemét befogadja. A 28’ szerszamiireg maga-
ban foglal egy 28a’ fedéliiregrészt, amely a 16 nyitoesz-
koz fedélrészét formazza, magaban foglal egy 28b° talp-
tiregrészt, amely a 16 nyitdeszkoznek a 16 nyitdeszkozt
4 anyagpalyahoz kapcsolo talprészét formazza, és maga-
ban foglal egy 28¢c’ 6sszek6td iiregrészt, amely a 16 nyi-
toeszkoznek egy csokkentett vastagsiga tépSperemét
formazza, ami a fedélrész talprésztdl vald elvalasztasit
konnyiti meg.

A frocesolést megel6zGen el6nydsen az egész
30 lyukperem a talpat formazo 28b’ talpiiregrész belse-
jében van elhelyezve, mikozben a 28b’ talpiiregrész
szintén keriileti, és olyan méret(i, hogy teljesen kériil
tudja venni a 30 lyukperemet. A talpat formaz6 28b’
talpiiregrész és a 28¢’ Osszekotd iiregrész elénydsen
ovédlis gyiiri alakd olyan hosszmetszetben, amely a
4 anyagpélya kiterjedésével lényegében véve parhuza-
mos helyzetd, és a fedelet formaz6 28a’ fedéliiregrész
el6nyosen ovilis tarcsa alaki olyan hosszmetszetben,
amely a 4 anyagpélya kiterjedésével lényegében véve
parhuzamos helyzeti. Ezen tilmen8en zart 6ntSpozi-
ciéban a felsé 20 6ntszerszam és az als6 22° 6ntdszer-
szém kozott egy 34° hézag van képezve, amelynek vas-
tagsagi mérete eldnydsen kisebb, mint a csomagold-
anyagnak, azaz a 4 anyagpalyanak a vastagsaga, ezaltal
a 34° hézagon beliil a 4 anyagpalya 6ssze van nyomva,
és olyan zaras jon létre, amely megakadalyozza, hogy
szamottevd felhevitett termoplasztikus anyag a 28’ szer-
szamiiregen kiviilre folyjék.

A nyitéeszk6zonté 10” munkahely ezenkiviil magé-
ban foglal egy 36’ froccs-csatornat, amelyen keresztiil
a felhevitett termoplasztikus anyag 28’ szerszamiiregbe
frocesolése torténik. A 36’ froces-csatorna egy fix
60 froccsfejben hiizodik, amelynek 60a felsd vége a ma-
sodik 22’ 6ntGszerszam részét képezi, amint az a 6a. 4b-
rén lathato. Az oldalso kiils6 22a’, 22b’ ont8szerszamo-
kat eszerint a fix 60a felsd részhez képesti mozgatassal
lehet a zért 6ntépozicidba vinni, amelyben a 28’ szer-
szdmiireget képezik.

A 36’ froccs-csatorna Ggy van elrendezve, hogy a
felhevitett termoplasztikus anyag kozvetleniil a 28’ szer-
szdmiiregbe van befroccsolve a 28’ szerszamiiregnek
egy olyan 38’ befroccsolési pontjan, amely a 30 lyukpe-
remt6] tavolsagtartéan van elhelyezve, igy ugyanazokat
az eldnyos hatasokat el lehet érni, amelyeket a nyitoesz-
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kozontd 10° munkahely fentebb leirt elsd kiviteli alakja-
nal emlitettiink. Ezenkiviil a 36" froccs-csatomna a kiilsé
22’ ont6szerszamban a 4 anyagpélya feliiletétdl tavol-
sagtartdan olyan irdnyban huzédik, amely a 28’ szer-
szamiireg fedelet formazo 28a’ fedéliiregrészének kiter-
jedésére lényegében véve merdleges helyzeti.

A bels6 20’ 6ntészerszam és az oldalsé kiilsé 22a’,
22b’ dntbszerszamok nyitott és zart pozicié kozotti moz-
gatasat végzd hajtomechanizmus magadban foglal egy
mozgathat6 62 tartokeretet, amely a fix 60 froccsfejet
keriiletileg koriilvéve és fiiggleges irdnyban mozgatha-
toan van elrendezve, és a hajtomechanizmus magiban
foglal egy fix 64 tartokeretet, amely folyadékmikod-
tetésti 66a, 66b, 68 munkahengereket tart; a 66a, 66b,
68 munkahengerek 66a’, 66b’, 68 szirai rendre a moz-
gathaté 62 tartokerethez és a belsd 20° ontGszerszam-
hoz vannak kapcsolva, és nevezett elemeket fiiggdleges
iranyban mozgatjék. A hajtémechanizmus magéaban fog-
lal még folyadékmikodtetésd 70a, 70b munkahengere-
ket, amelyek 70a’, 70b’ szérai rendre az oldalsd kiilsé
222’, 22b’ ontdszerszamokhoz vannak kapcsolva, és ne-
vezett elemeket vizszintes irdnyban mozgatjak.

A 66a, 66b, 68 és 70a, 70b munkahengerek miikod-
tetése koordindlva van a 4 anyagpalya adagolsat végzd
6a—e hajtassal, a stancol6 10 munkahellyel és a felhevi-
tett termoplasztikus anyag 36’ froccs-csatornan keresz-
tiili froccsolésével, igy biztositva van az 6ntétt 16 nyitd-
eszkdzok folyamatos elBallitasa a 4 anyagpélyén.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Késziilék nyitéeszkdz csomagoléanyag-lemezre
ontésére mianyagbol, féleg a csomagoldéanyag-leme-
zen 1évé lyukaknal, amely késziiléknek van:

egy nyitdeszkozontd egysége;

legaldbb egy darab elsd 6ntészerszdma, amely olyan
zart pozicioba rendez, amelyben nyitoeszkozontd mun-
kahelyen poziciondlt lemez egy elsG oldaldval érintke-
zik, és olyan nyitott pozicioba rendez3, amelyben a nyi-
toeszk6zontd munkahelyen pozicionalt lemez els6 olda-
14tol tivolsagtartéan van poziciondlva;

legalabb egy darab masodik 6ntdszerszdma, amely
olyan zart pozicioba rendezd, amelyben a nyitéeszkoz-
6ntd munkahelyen pozicionalt lemez egy masodik olda-
laval érintkezik, és olyan nyitott poziciéba rendezd,
amelyben a nyitoeszk6zonté munkahelyen pozicionalt
lemez masodik oldalatol tavolsagtartéan van pozicio-
nalva;

és ahol az els6 és médsodik 6ntészerszam zart pozi-
cidjaban az elsé és masodik 6ntészerszam kozott egy
szerszamiireg van képezve, amely a nyitdeszkozontd
munkahelyen pozicionalt lemezben 1év3 lyukperemet
legalabb részben befogadja; és

egy froccs-csatorndja felhevitett termoplasztikus
anyag szerszamiiregbe froccsolésére, amely froccs-csa-
torna az elsd és masodik 6ntészerszam legalabb egyiké-
ben olyan moédon huzédik, hogy a termoplasztikus
anyag kozvetleniil a szerszamiiregbe van befroccsdlve a
szerszamiiregnek egy olyan befroccsélési pontjan, amely
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a szerszamiireg éltal befogadott lyukperemt6l tavolsag-
tartdan van elhelyezve;

egy hajtdmechanizmusa, amely az els6 és a maso-
dik 6ntGszerszam mozgatdsara szolgal a nyitott és zart
poziciok kozott, és amely legalabb az ontdszerszampar
egyik felét tartalmazza,

azzal jellemezve, hogy az OntGszerszam (20, 20°,
22,22’ 22a, 22b, 22a’, 22b’) par mindkét felét a nyitott
€s a zart poziciok kozott kiilonvalasztottan mozgaté haj-
tomechanizmus (40) mozgatasi irinya egy korpalya
érintSiranyait kovet6 kialakitasi.

2. Az 1. igénypont szerinti készilék, azzal jellemez-
ve, hogy a hajtomechanizmusnak (40) van egy tartoszer-
kezete (42), amely a fél ontGszerszamokat (20, 20°, 22,
22°,22a, 22b, 22a’, 22b’) olyan modon tartja, hogy nyi-
tott pozicidban a fél ontbszerszamok (20, 20°, 22, 22°,
22a, 22b, 22a’, 22b’) egymastdl kolcséndsen tAvkozre
vannak egy olyan kiterjedési sikban, amely a lemezt ké-
pez0 anyagpalya (4) kiterjedésének sikjaval lényegében
véve parhuzamos helyzetdi, tovabba olyan modon tartja,
hogy zart pozicioban a fél 6ntGszerszamok (20, 20°, 22,
22°, 22a, 22b, 22a’, 22b’) kdlcséndsen egymassal és az
anyagpalya oldalaival (24, 26) érintkez6 helyzetbe van-
nak rendezve; és a hajtémechanizmus (40) hajtoszerke-
zete (44), amely hajtoszerkezetnek (44) a két fél ont6-
szerszam (20, 20°, 22, 22°, 22a, 22b, 22a’, 22b’) nyitott
€s zart pozicio kozotti mozgasa iranydhoz hozzi van
rendelve egy, az anyagpélya (4) adagolasi irdnyaval (8)
parhuzamos helyzet iranykomponens, és van egy, az
anyagpalya (4) adagolési irAnydba (8) es6 kiterjedési
sikjara merGleges helyzetii irinykomponens.

3. Az 1. igénypont szerinti késziilék, azzal jellemez-
ve, hogy zart pozicioban az anyagpalya (4) lemeze egy
olyan sikban fekszik, amely lemez a nyitott poziciébeli
kiterjedésének sikjatol egy tdvolsdgtartd tavkozre van
elrendezve.

4. Az 1. igénypont szerinti késziilék, azzal jellemez-
ve, hogy a kiilsé fél ontGszerszamok (22a, 22b, 22a’,
22b’) kozotti zart pozicidbeli érintkezési erd beallitasara
egy Allithat6 el6feszité szerkezet van kialakitva, amely
elényosen feszitérudakat (58) és azok végére szerelt 4lli-
toanyakat (58a) tartalmaz.

5. Eljaras miianyag nyitoeszkoz lyukra valé kdzvet-
len frdccséntésére, amely lyuk csomagoldanyag-lemez-
ben van kialakitva, és van egy lyukpereme, azzal jelle-
mezve, hogy

legalabb egy els6 ontdszerszamot (20, 20°) a csoma-
goloanyag anyagpalyéajanak (4) elsd oldaldval (24) érint-
kez6 helyzetbe rendeziink, és legaldbb egy masodik ont6-
szerszamot (22, 22°) az anyagpalya (4) masodik oldalaval
(26) érintkez helyzetbe rendeziink, egy szerszimiireget
(28, 28’) képezve az elsd és mésodik ontészerszdm (20,
20°, 22, 22°) kozott olyan médon, hogy lyukperemet (30)
képeziink, amely lyukperemnek (30) legaldbb egy része a
szerszamiireg (28, 28) belsejében van elhelyezve; és

egy mianyag nyitoeszkozt (16) formézand6 mlanya-
got kozvetleniil a szerszamiiregbe (28, 28°) froccesoliink
be, mégpedig a szerszamiiregnek (28, 28’) egy olyan be-
frécesolési pontjan (38, 38°), amely a lyukperemtdl (30)
tavolsigtartoan van elhelyezve.
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