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@ Ein Mauerwerksverband besteht aus iibereinanderlie- 13 & 5 8 2
genden Scharen von Hohlformsteinen mit einer band- r»-—~,-‘~J~— o R I '“ﬁﬂ
formigen Einlage zwischen den Scharen. Diese Hohlform- .

steine weisen von Seitenwand zu Seitenwand durchge- .
hende Querrippen auf. Um bei lediglich geringem Herstel- -
lungsaufwand eine deutliche Verbesserung der Wiarme-
didmmwerte bei gleichzeitig festem Zusammenhalt des
Mauerwerksverbandes zu erreichen, wird vorgeschlagen,
dass die Einlage (6) zugfest ausgebildet ist und dass die
Quertippen entweder durch eine Ausschiaumung oder
durch Stege miteinander verbunden sind. Die Stege
begrenzen in der Einbaulage des Steines vertikal durchge-
hende Kanile. Zumindest einige dieser die Querrippen (7)
verbindenden Stege (8) sind zumindest teilweise durch-
trennt und/oder es sind zumindest einige der Kanile (9)
randoffen ausgebildet.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifit einen Mauerwerksver-
band bestehend aus iibereinanderliegenden Scha-
ren von Hohlformsteinen mit einer bandférmigen
Einlage zwischen den Scharen, wobei die Hohlform-
steine von Seitenwand zu Seitenwand durchgehen-
de Querrippen aufweisen.

Aus der DE-PS 801 294 ist ein Mauerwerksver-
band bekannt, bei welchem die eingesetzten Hohl-
formsteine  durchgehende  Querrippen-Verbin-
dungsstege aufweisen, die geschlossene Kanéle
begrenzen. Diese durchgehenden Stege bilden da-
her Kaltebriicken im Mauerwerksverband, wodurch
der Warmedammwert eines derartigen Verbandes
nicht optimal ist.

Desweiteren besteht die bandférmige Einlage in
dieser Druckschrift aus Papier oder Pappe und ist
daher leicht verform- und reissbar, wodurch die
Haltbarkeit eines deratfigen Verbandes stark ver-
mindertist.

Aus der AT-PS 370 814 sind Verbindungssiege
bekannt, die am Randbereich eines Steines unter-
brochen sind und daher am Rand des Steines
randoffene Kanéle bilden. Diese randoffenen Kana-
le werden allerdings im Verbund durch Fillsteine
ausgefiillt, wodurch abermals Kaltebriicken entste-
hen, die die Warmed&dmmeigenschaft eines derarti-
gen Verbundes verringern.

Die Erfindung setzt sich daher zum Ziel, einen
Mauerwerksverband der eingangs erwihnten Art
zu schaffen, der sich bei lediglich geringem Herstel-
Jungsmehraufwand durch hohe Warmedammwerte
auszeichnet und dabei einen festen Zusammenhalt
gewahrleistet.

Diese Aufgabe wird erfindungsgeméss dadurch
gelost, dass die Einlage zugfest ausgebildet ist und
dass die Querrippen entweder durch eine Aus-
schgumung oder durch Stege miteinander verbun-
den sind, wobei die Stege in der Einbaulage des Stei-
nes vertikal durchgehende Kanéle begrenzen und
wobei zumindest einige der die Querrippen verbin-
denden Stege zumindest teilweise durchtrennt
und/oder zumindest einige der Kanile randoffen
ausgebildet sind.

Dadurch wird erreicht, dass die durch die Seiten-
wiande und durch die Stege gebildeten nachteiligen
Kaltebriicken durchbrochen und somit die insgesam-
te Warmedammung in vorteithafter Weise weiter er-
héht werden kann.

Uberraschenderweise konnte festgestellt wer-
den, dass ein erfindungsgemésser Mauerwerks-
verband mit Hohlformsteinen mit angeschnitienen
Kanalen im wesentlichen dieselben Festigkeitswerte
aufweist wie Mauerwerksverbénde mit Hohlform-
steinen mit rundum geschlossenen Kanalen und
durchgehend nicht durchtrennten Stegen.

Eine weitere Erhthung der Festigkeitseigen-
schaften des erfindungsgemassen Mauerwerks-
verbandes wird dadurch erreicht, dass als Einlage
eine solche verwendet wird, welche in Richtung
quer zur Mauerwerksebene zugfest ausgebildet ist.

Eine weitere Verbesserung der Warmedammung
kann erreicht werden, wenn in Weiterbildung der Er-
findung bei einem Mauerwerksverband, bei dem die
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die Querrippen verbindenden Stege der Hohlform-
steine reihenweise gegeneinander versetzt ange-
ordnet sind und in den den Seitenwénden des Stei-
nes nahen. Bereichen Kandle mit unterschiedlich
grossen Ausdehnungen in Querrichtung des Stei-
nes entstehen, so vorgegangen wird, dass lediglich
Kanale mit kleinerer Abmessung in Querrichtung
des Hohliformsteines zumindest teilweise randoffen
ausgebildet sind.

Ein derartig erstelliier Mauerwerksverband
zeichnet sich auch durch eine hohe Bruchsicherheit
der Hohlformsteine aus.

Letzteres kann noch dadurch verbessert wer-
den, dass die Stege lediglich zwischen solchen
Quertippen zumindest teilweise durchirennt sind,
zwischen denen die Seitenwénde des Hohlform-
steins die &ussersten Kanale durchgehend ab-
schiiessen.

Weiters kann erfindungsgemass bei einem Mau-
erwerksverband vorgesehen sein, dass die die
dussersten Kandle begrenzenden Seitenwénde des
Hohlformsteins im Bereich zumindest einiger dieser
Kanile teilweise geschlitzt sind, wobei diese Schlit-
ze vorzugsweise abwechselnd von der Grund- und
von der Deckflache des Hohlformsieins beginnen.
Durch diese Massnahmen ergeben sich sehr lange
Warmetransportwege durch den Hohlformstein, wo-
bei sich Uberdies eine hohe Bruchsicherheit fiir den
Hohlformstein ergibt.

Eine andere vorteilhafte Weiterbildung der Erfin-
dung sieht bei einem Mauerwerksverband vor,
dass die Schlitze der Hohlformsteine lediglich eine
der halben Seitenwandhdhe entsprechende Lénge
aufweisen, wobei die Schlitze einer Seitenwand ab-
wechselnd von der Deck- bzw. Grundflache des
Hohlformsteines beginnen. Durch eine derartige
Schlitzausbildung ist die verbleibende Massever-
bindung zwischen Hohlformsteinaussen- und innen-
flache zur Erhdhung der Festigkeit des Hohlform-
steines relativ hoch, wobei jedoch durch die Laby-
rinthwirkung eine relativ weitgehende Unterbre-
chung der Kaltebriicken erzielbar ist.

Die Schiiize beider Seitenwénde kdnnen entspre-
chend einer weiteren vorteilhaften Ausbildung der
Erfindung symmetrisch in bezug auf eine senkrecht
zu den Seitenwédnden verlaufende Symmentrie-
ebene angeordnet sein. Auf diese Weise wird zu-
verlassig ausgeschlossen, dass etwa durch die an-
grenzende Seitenwand des benachbarten Hohlform-
steines eine Masseliberbriickung des in der einen
Seitenwand angeordneten Schlitzes stattfindet und
damit die zu vermeidende Kaltebriicke wiederum
weitgehend hergestellt wird. Mit der symmetrischen
Ausbifdung der Schlitze ist also sichergestellt, dass
der Schlitz der einen Seitenwand zuverldssig auf
einen Schlitz der benachbarten Seitenwand an-
grenzt, sodass unabhangig von der zufilligen Lage
des Hohlformsteins mit einer Seitenwand als Aus-
senflache oder mit der gegentiberliegenden Wand
als Innenflache des Mauerwerksverbandes jeweils
eine Masselberbriickung der Schlitze vermieden
wird.

Wieder eine andere Ausfilhrungsform der Erfin-
dung kann darin besiehen, dass die Lange der
Schiitze etwa einem Fiinfte] bis etwa einem Drittel
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der Hohlformsteinhhe entspricht und die Schlitze
in Léngsrichiung der Seitenwand derart verteilt an-
geardnet sind, dass in jedem Hohenbereich der Sei-
tenwand wenigstens ein Schlitz vorgesehen ist.
Eine derartige Schlitzverteilung gewahrleistet bei
einer erhhten Zug- und Druckfestigkeit der Sei-
tenwande einen relativ guten Warmedammwert.

Eine besonders vorteilhafte Ausflihrungsform
eines erfindungsgeméssen Mauerwerksverbandes
besteht darin, dass bei den Hohlformsteinen die
randoffenen Kanale ausgeschaumt sind. Als beson-
ders vorteilhaft hat es sich erwiesen, wenn die Aus-
schdumung aus einem Kunststoffschaum, wie z.B.
einem Polyurethanschaum, besteht. Auch die Ver-
wendung von Gas- oder Schaumbeton hat sich als
zweckmassig erwiesen.

Auf diese Weise wird ein sehr wesentlicher Pfad
fir den Warmetransport unterbrochen, wobei aber
durch das Ausschaumen der randoffenen Kanale
flir praktisch glatte Seitenwénde des Hohlformstei-
nes gesorgt ist. Dadurch wird verhindert, dass in
diese randoffenen Kanéle beim Mauern Mortel ein-
dringen kann und dadurch wieder eine Kaltebriicke
enisteht.

In dieser Hinsicht ist es besonders zweckmaéssig,
wenn an den in Einbaulage der Hohiformsteine ein-
ander benachbarten Seitenflachen eines jeden
Hohlformsteines alle Kanéle randoffen ausgebildet
sind. Auf diese Weise wird der Weg fiir den Warme-
fransport von einer Stirnseite zur anderen des
Hohlformsteines, der im eingemauerten Zustand die
Innen- bzw. Aussenwand eines Mauerwerkes bil-
den, sehr drastisch verlangert und erschwert. So
kann bei einem solchen Hohlformstein die Warme
nur Gber die meist sehr schmalen, die Querrippen
verbindenden Stege sowie, da diese Stege in der
Regel zwischen zwei aufeinanderfolgenden Paaren
von Querrippen gegeneinander versetzt sind, dber
Teile der Querrippen fliessen. Dadurch ergeben
sich, verglichen mit den herkémmlichen Hohiform-
steinen wesentlich verléngerte Wege fiir den War-
metranspott, in denen die Stege Uberdies Endstel-
len bilden. Dies bewirkt, dass auch bei einem hohen
Temperaturgefélle zwischen den Stirnwanden des
erfindungsgeméassen Hohlformsteines nur geringe
Warmemengen von einer Stirnseite zur anderen
fliessen konnen. Dieser Wérmefluss wird durch
das Durchtrennen mehrerer Stege noch zusatzlich
erschwert und dadurch vermindert.

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung
kann bei einem Mauerwerksverband vorgesehen
sein, dass bei den Hohlformsteinen mindestens ein
Teil der die Querrippen verbindenden Stege durch-
trennt ist, und die so vergrosserten Kanéle ausge-
schédumt sind. Auf diese Weise wird eine gute Ver-
bindung zwischen den einzelnen Querrippen auch in
Bereichen erzielt, in denen Stege zwischen den
Querrippen durchtrennt sind, da der Schaumstoff
an den Wanden der Querrippen fléchig haftet und
dhnlich einer Klebeschicht wirkt. Dies vermindert
die Bruchanfilligkeit solcher Hohlformsteine sehr
wesentlich, so dass die Bruchanfélligkeit keines-
wegs grosser als bei herkdmmlichen Hohlformstei-
nen bzw. Mauerwerksverbénden ist, obwoh! die An-
zahl der die Querrippen verbindenden Siege herab-
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gesetzt ist. Die durch Durchtrennen der Stege
vergrosserten Kanle kdnnen dabei zweckmdéssi-
gerweise gegeneinander versetzt angeordnet sein,
wodurch sich eine Verléngerung der fiir den
Warmefluss verbleibenden Wege ergibt.

Im Hinblick auf eine weitestgehende Unterbin-
dung der Ausbildung eines Warmeflusses von
Stirnseite zu Stirnseite des Steines kann vorgese-
hen sein, dass alle Stege durchirennt sind und die
einzelnen Querrippen durch die Ausschaumung
allein miteinander verbunden sind. In diesem Falle
kann der Warmefluss von Stirnseite zu Stirnseite
lediglich {iber den Gas- oder Schaumbeton, der die
einzelnen Querrippen zusammenhalt, erfolgen. Die
Druckfestigkeit eines solchen Steines wird dabei
allein durch die Querrippen bestimmt, die eine ent-
sprechende Starke aufweisen konnen. Durch die
Verbindung der einzelnen Querrippen aus-
schliesslich durch den Schaum, der auf eine ent-
sprechende Harte eingestellt werden kann, wird
auch eine hohe Bruchsicherheit des Steines und so-
mit auch der Gesamtfestigkeit des Mauerwerksver-
bandes erreicht. Als Schaummaterial kommt hier
Gas- oder Schaumbeton in Frage, weil durch diesen
die erforderliche Feuerbestindigkeit gewahrleistet
ist. Selbstversténdlich muss die Anordnung der
Querrippen in diesen Steinen derart gewéhlt sein,
dass beim Mauern, die Querrippen der Ubereinan-
der geschichteten Steine im wesentlichen aufeinan-
der zu stehen kommen.

Eine bevorzugte Ausfiihrungsform eines erfin-
dungsgeméssen Mauerwerksverbandes besteht
darin, dass die in einem Tragermaterial, vorzugswei-
se Kunststoff, eingebettete bzw. damit beschichte-
te, vorzugsweise aus einem anorganischen Materi-
al, wie Glasfasern, bestehende Einlage quer zur
Mauerwerksebene verlaufende Zugglieder z.B.
Strénge, Garne, F&den, metallische Armierungen
enthalt. Weist ein erfindungsgemasser Mauer-
werksverband soiche Einlagen auf, vermdgen sie
dem Mauerwerksverband eine wesentlich verbes-
serte Querzugfestigkeit zu verleihen. Hierbei kann
auf das Trégermaterial der Einlage zumindest ein-
seitig eine aus einem Kleber bestehende Beschich-
tung, z.B. eine Bitumenbeschichtung, aufgebracht
sein. Diese Beschichtung dient dann nicht nur als
Bindemittel zwischen der Einlage und den Formstei-
nen, sondern auch als Ausgleichsschicht zum Aus-
gleichen allfalliger Unebenheiten der Lagerfisichen
der Formsteine. Wird diese Einlage von einer Vor-
ratsrolle abgezogen, muss die Beschichtung wéah-
rend der Lagerhaltung durch eine bedarfsweise ab-
zZiehbare, z.B. als Folie ausgebildete Abdeckung ab-
gedeckt sein.

Im folgenden wird die Erfindung an Hand von in
den Zeichnungen beispielhaft dargestellten Ausfiih-
rungsbeispielen naher beschrieben: Es zeigen;

Fig. 1 eine Seitenansicht eines erfindungsgeméss
ausgebildeten Mauerwerksvetbandes in Trocken-
bauweise,

Fig. 2 eine vergrdsserte Draufsicht auf einen
Hohlformstein eines erfindungsgeméssen Mauer-
werkes,

Fig. 3a und 3b jeweils eine vergrosserte Drauf-
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sicht auf einen anderen Hohlformstein eines erfin-
dungsgeméassen Mauerwerkverbandes,

Fig. 4 bis 6 jeweils Varianten der Hohlformsteine
gemass Fig.2, bzw. 3a bzw. 3b, in Seitenansicht,

Fig. 7 schematisch einen Schnitt durch die Lager-
fuge zwischen zwei tbereinander verlegten Hohl-
formsteinscharen eines  erfindungsgeméassen
Mauerwerksverbandes,

Fig. 8 eine Draufsicht auf einen Teil einer sol-
chen Schar mit gestrichelt angedeuteter aufliegen-
der Einlage, und die

Fig. 9 bis 14 zeigen verschiedene Ausfithrungs-
formen von Einlagen schematisch, teils in Drauf-
sichten, teils im Querschnitt.

Ein in Fig. 1 dargesteliter Mauerwerksverband 1
besteht aus Ubereinanderliegenden Scharen 2 aus
Hohlformsteinen 3 mit einer Aussen- bzw. Innenfla-
che 4. Die zueinander benachbarten Seitenwénde 5
verlaufen senkrecht zur Langsrichtung des Mauer-
werksverbandes 1. Zwischen den einzelnen Scha-
ren 2 ist in den Lagerfugen jeweils eine bandformige
Einlage 6 aus korrosionsfestem Material, wie
Kunststoff, anorganischen Fasern, Bitumen oder
dgl. angeordnet. Die Breite der Einlage 6 entspricht
etwa der Breite des Mauerwerksverbandes 1.

In der Lagerfuge zwischen den beiden Formstein-
scharen ist die flachige Einlage 6 verlegt, die in
Pfeilrichtung 12, namlich in Richiung quer zur
Mauerwerksebene, ausreichend zugfest gestaltet
ist und auch einen mdglichst geringen Dehnungs-
koeffizienten aufweist. Wichtig ist eine innige,
kraftschilissige und/oder hafischliissige Verbin-
dung der Einlage 6 mit den darunter und darlber be-
findlichen Formsteinscharen 2. Der Krafischluss
kommt im wesentlichen als Reibungsschluss durch
das Gewicht des aufgehenden, auf der Einlage 6 la-
stenden Mauerwerkes zustande, kann jedoch
durch Verstirkung der Hafiung, z.B. durch Auf-
bringen einer Kleberschichf, verbessert werden.
Gegebenenfalls kdnnte die Einlage 6 mit Noppen,
Rillen, Hockern oder dgl. Vorspriingen versehen
sein, die in Hohirdume 9 der Hohlformsteine 1 einra-
sten und einen zusatzlichen Formschluss bewirken.

Bei der in Fig. 7 dargestellten Ausfiihrungsform
der Einlage 6 sind in einer — gegebenenfalls mit ei-
nem Kleber beschichteien — aus Kunststoff be-
stehenden Folie Glasfaserstringe 6’ eingebettet,
die quer zur Mauerwerksebene verlaufen und sich
durch hohe Zugfestigkeit und geringe Dehnbarkeit
auszeichnen, somit hohe Querzugkrafte ohne
wesentliche Forméndetungen aufzunehmen vermd-
gen.

Das als Einlage 6 verwendete Flachengebilde
kann aber wie schon erwdhnt sehr mannigfaltig aus-
gebildet werden, es kann beispielsweise auch aus
einer Matte, einem Gewebe, einem Geflecht, Gitter
oder dgl. bestehen.

Nur wenige Ausfihrungsvarianten sind in den

Fig. 8 bis 14 schematisch veranschaulicht:
So besteht nach Fig. © das Flachengebilde aus ei-
nem gegebenenfalls mit einem korrosionsfesten Ma-
terial beschichteten Gitter aus zueinander paralle-
len, quer zur Mauerwerksebene verlaufenden
Zuggliedern 13 und Léngsgliedern 14.
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Das Gitter nach Fig. 10 weist gleichfalls Langs-
glieder 14, jedoch schrégverlaufende, einander
kreuzende und maschenbildende Querzugglieder 15
auf.

Die Querzugglieder 16 der Einlage 6 nach Fig. 11
verstérken eine elastisch zusammenpressbare Fa-
sermatte 17, z.B. einen Filz oder dgl. und die Quer-
zugglieder 18 nach Fig. 12 bestehen aus plastisch
verformbaren, jedoch zugfesten Faserbiindeln,
z.B. Glasfaserstrangen, und werden von Langsglie-
dern 19 zusammengehalten.

Alle diese bandformigen Flachengebilde & kon-
nen — wie Fig. 13 zeigt — auf einer oder beiden Aus-
senseiten eine Kleberschicht 20 z,B. eine Bitumen-
schicht, einen Kontaktkleber oder dgl., aufweisen,
um mit einer Formsteinschar eine schubfeste Ver-
bindung eingehen zu kénnen, wenn die Einlage 6 auf
eine solche Schar aufgelegt und mit der néchstiol-
geréden Schar belastet und unter Druck geseizt
wird.

Fig. 14 zeigt im Querschnitt eine aus Quer- und
Langsfaserstrangen 21 bzw. 22 bestehende Einlage
8, bei der der Kontakt und die Verbindung mit den
Formsteinscharen durch Druck, Belastung und
Verformung der Strénge zustandekommt, Gegebe-
nenfalls kann die Festigkeit der Verbindung durch
Trankung der Faserstréange mit einem Kieber ver-
starkt werden.

Bei dem Hohlformstein geméss Fig. 2 fiir einen er-
findungsgemassen Mauerwerksverband sind ein-
zelne Bereiche bei 10 bzw. 10’ der Seitenwénde 5
entfernt, so dass einige der im Hinblick auf deren
Erstreckung in Richtung der Querachse des Hohl-
formsteines kleineren Kanéle 9” bei 10” zur Génze
randoffen ausgebildet sind, wie dies in der oberen
Hélfte der Fig. 2 dargestellt ist, oder diese Kanle
9" bei 10 tetlweise randoffen ausgebildet sind, wie
dies in der unteren Hélfte der Fig. 2 dargestellt ist.

Diese Schiitze 10 bzw. 10" kénnen von der Deck-
flache 11’ bis zur Grundflache 11” durchgehend aus-
gebildet sein. Hiedurch wird in vorteilhafter Weise
die durch die Seitenwénde 5 gebildéte durchgehen-
de Kaltebriicke unterbrochen, so dass verbesserte
Wérmedammwerte erzielt werden kénnen.

Die durchgehende Ausbildung der Schlitze 10
bzw. 10’ kann auch variiert werden, wie dies in den
Fig. 4, 5 und 6 gezeigt ist. Geméss Fig. 4 enden die
Schiitze 10 bzw. 10’ kurz vor Erreichen der Grund-
flache 11~. Die Schlitze 10 bzw. 10’ des Hohlform-
steines 3 geméss Fig. 5 beginnen abwechselnd von
der Deck- bzw. Grundfiiche 117, 11” und enden
knapp nach Erreichen der halben Hohlformsteinhi-
he. Die Seitenwand 5 eines Hohlformsteines 3 ge-
mass Fig. 6 weist etwa der halben Hohlformsteinho-
he entsprechende Schlitze 10 bzw. 10” auf, die etwa
stufenweise zueinander versetzt angeordnet sind.

Weiters sind einige der Stege 8 zur Génze
und/oder teilweise durchtrennt. Im letzteren Fall be-
ginnen die entsprechenden Schlitze 23 abwech-
selnd an der Ober- und an der Unterseite des Hohl-
formsteines.

Die Schlitze 23 sind aus Griinden der Erhaltung
einer hohen Bruchfestigkeit des Hohlformsteines
bevorzugt in Stegen angebracht, die Querrippen 7
verbinden, die auch Uber die Seitenwande 5 durch-
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gehend miteinander verbunden sind. Weiters sind
auch die mit Schlitzen 23 versehenen Stege 8 ge-
geneinander verseizt angeordnet, wodurch sich ei-
ne entsprechende Verldngerung des Pfades, (ber
den ein Warmetransport erfolgen kann, ergibt.

Einzeine oder sémtliche dieser zumindest teilwei-
se randoffenen Kanéle 9, 9” sind — wie in Fig. 3a
schraffiert angedeutet — ausgeschdumt; die Aus-
schaumung ist mit 24 bezeichnet. Diese Ausschau-
mung kann aus einem Kunststoffschaum, z.B. einem
Polyurethanschaum, bestehen. Bei hohen Anforde-
rungen an die Feuerfestigkeit, was insbesondere
bei hohem Schaumvolumen massgebend ist, kann
als Material fur die Ausschaumung auch Gas- oder
Schaumbeton gewahlt werden. Insbesondere durch
die Ausschaumung aller randoffener Kanale kon-
nen im wesentlichen glatte Seitenwénde des Hohl-
formsteines erreicht werden. Auch von den durch
die Durchirennung der Stege 8 entstandenen und
tiber die Schlitze 23 miteinander verbundenen Kana-
le 9 kénnen einzelne oder alle mit den vorstehend
etwéhnten Materialien ausgeschéaumt werden.

Bei der Ausfithrungsform gemass Fig. 3b sind al-
le Kanéle 9 bzw. 9” an den in Einbaulage der Hohl-
formsteine einander benachbarten Seitenwanden 5
randoffen ausgebildet. Vorzugsweise sind hiebei
auch alle diese Kanéle ausgeschaumt, so dass glat-
te, Beschédigungen kaum zugéngliche Seitenwénde
vorliegen. Im (brigen entspricht dieses Ausfilh-
rungsbeispiel jenem der Fig. 3a, gleiche Bezugszei-
chen bezeichnen gleiche Teile.

Aufgrund der Klebewirkung der Ausschiumung
ist es grundsatzlich auch moglich sowohl entlang
der Seitenwinde des Steines ausschliesslich
randoffene Kanile 9”7 vorzusehen als auch s&mili-
che Stege 8 zu durchirennen, so dass von dem
Steinmaterial praktisch nur die Querrippen 7 {brig
bleiben. Die Verbindung der Querrippen 7 unterein-
ander und mit den Stirnseiten 4 erfolgt in diesem
Falle ausschliesslich liber die Ausschaumung, wel-
che bei dieser Ausfiihrungsform bevorzugt aus
Gas- oder Schaumbeton bestehen wird, und die an
Wanden der Querrippen 7 haftet. Durch die Verbin-
dung der einzelnen Querrippen 7 mittels der Aus-
schaumung wird ein im wesentlichen kompakter
Stein erhalten, der wie ein herkommlicher Hohlform-
stein gehandhabt werden kann.

Patentanspriiche

1. Mauerwerksverband bestehend aus (berein-
anderliegenden Scharen von Hohlformsteinen mit
einer bandférmigen Einlage zwischen den Scharen,
wobei die Hohlformsteine von Seitenwand zu Seiten-
wand durchgehende Querrippen aufweisen, da-
durch gekennzeichnet, dass die Einlage (6) zugfest
ausgebildet ist und dass die Querrippen entweder
durch eine Ausschéumung oder durch Stege mitein-
ander verbunden sind, wobei die Stege in der Ein-
baulage des Steines vertikal durchgehende Kanale
begrenzen und wobei zumindest einige der die Quer-
rippen (7) verbindenden Stege (8) zumindest teilwei-
se durchtrennt und/oder zumindest einige der Kané-
le (9) randoffen ausgebildet sind.
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2. Mauerwerksverband nach Anspruch 1, bei
dem die die Querrippen verbindenden Stege der
Hohlformsteine reihenweise gegeneinander ver-
setzt angeordnet sind und in den den Seitenwénden
des Steines nahen Bereichen Kandle mit unter-
schiedlich grossen Ausdehnungen in Querrichtung
des Steines entstehen, dadurch gekennzeichnet,
dass lediglich Kanale (9, 9”) mit kieinerer Abmes-
sung in Querrichtung des Hohlformsteines zumin-
dest teilweise randoffen ausgebildet sind.

3. Mauerwerksverband nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass Stege (8) lediglich
zwischen solchen Querrippen (7) zumindest teilwei-
se durchirennt sind, zwischen denen die Seitenwén-
de (5) des Hohlformsteins die &ussersten Kanale
durchgehend abschliessen.

4. Mauerwerksverband nach einem der Ansprii-
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die die
dussersten Kanéle (9, 9”) begrenzenden Seiten-
wénde (5) des Hohlformsteins im Bereich zumindest
einiger dieser Kandle (9, 9”) teilweise geschiitzt
sind, wobei diese Schlitze (10, 10”) vorzugsweise
abwechselnd von der Grund- und von der Deckfl&-
che (117, 11°) des Hohlformsteines beginnen.

5. Mauerwerksverband -nach einem der Ansprii-
che 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die
Schlitze (107, 10") lediglich eine etwa der halben Sei-
tenwandhohe entsprechende Lange aufweisen, wo-
bei die Schlitze (10, 10”) einer Seitenwand (5) ab-
wechselnd von der Deck- bzw. Grundflache (11”,
11) des Hohlformsteins beginnen (Fig. 5).

6. Mauerwerksverband nach einem der Anspri-
che 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die
Schlitze (10/, 10”) beider Seitenwénde (5) symme-
trisch in bezug auf eine senkrecht zu den Seiten-
wanden (5) verlaufende Symmetrieebene angeord-
net sind (Fig. 5, 6).

7. Mauerwerksverband nach einem der Anspri-
che 1 bis 4 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass
die Lange der Schiitze (10’, 10”) etwa einem Fiinftel
bis der Hilfte der Hohiformsteinhthe entspricht
und die Schlitze (10°, 10”) in Langsrichtung der Sei-
tenwand (5) derart verteilt angeordnet sind, dass in
jedem Haohenbereich der Seitenwand wenigstens ein
Schiitz (10’, 10”) vorgesehen ist (Fig. 6).

8. Mauerwerksverband nach einem der Anspril-
che 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass randof-
fene Kanéle (9, 9, 9”) der Hohlformsteine ausge-
schaumt sind.

9. Mauerwerksverband nach Anspruch 8, da-
durch gekennzeichnet, dass die Ausschaumung
durch einen Kunstsfoffschaum, wie z.B. einen Po-
lyurethanschaum, gebildet ist.

10. Mauerwerksverband nach Anspruch 8, da-
durch gekennzeichnet, dass die Ausschaumung
durch einen Gas- oder Schaumbeton gebildet ist.

11. Mauerwerksverband nach einem der Ansprii-
che 8 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass an den
in Einbaulage der Hohiformsteine einander benach-
barten Seifenwanden (5) eines jeden Hohlform-
sgel?es alle Kandle (9, 9”) randoffen ausgebildet
sind.

12. Mauerwerksverband nach einem der Ansprii-
che 8 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass minde-
stens ein Teil der die Querrippen (7) verbindenden
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Stege (8) durchtrennt ist, und die so vergrosserten
Kanle (9) ausgeschiumt sind.

13. Mauerwerksverband nach Anspruch 12, da-
durch gekennzeichnet, dass die vergrosserten Ka-
néle (9) gegeneinander verseizt angeordnet sind. 5

14. Mauerwerksverband nach einem der Ansprii-
che 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass die in ei-
nem Tragermaterial, vorzugsweise Kunststoff, ein-
gebettete bzw. damit beschichtete, vorzugsweise
aus einem anorganischen Material, wie Glasfasern, 10
bestehende Einlage (6) quer zur Mauerwerksebene
verlaufende Zugglieder (13), z.B. Strénge, Garne,
Féden, metallische Armierungen, enthélt.

15, Mauerwerksverband nach Anspruch 14, da-
durch gekennzeichnet, dass eine zumindest einsei- 15
tig auf das bandfrmige Tragermaterial aufgebrach-
te, aus einem Kleber bestehende Beschichtung (20),

z.B. eine Bitumenbeschichtung ist.
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