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OZET
PAKETLEME MATERYALI LAMINAT YAPISI

Bir paketleme materyali laminat yapisi, bir birinci taraf, birinci tarafin karsisinda bir
ikinci taraf ve bir inceltilmis alani igerir. Bir agma cihazi, birinci taraf (zerindeki bir
birinci kisim, ikinci taraf (zerindeki bir ikinci kisim ve inceltiimis alan yoluyla her iki
kismi baglayan bir birinci materyal koprisl ile saglanir. Bir tiketici agma alani,
paketleme materyali laminati tizerinde tanimlanir ve paketleme materyali laminatinin,
tiketici agma alanini agmak amaciyla plastik agma cihazi kullanilarak kirilacagi sekilde
dizenlenir. Tdketici agma alanina bitisik bir ddkme destedi cihazi, birinci taraf Gzerinde
duzenlenen bir ddkme kismi ve ikinci taraf Gzerindeki bir destek kismina sahiptir,
burada dékme kismi ve destek kismi, inceltilmis alan yoluyla bir ikinci materyal kdprusa

aracihgiyla baglanir.
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iISTEMLER

. Bir paketleme materyali laminat yapisi (60) olup, dzelligi asagidaki unsurlan

icermesidir:

- bir birinci taraf, birinci tarafin karsisinda bir ikinci taraf ve bir inceltiimis alan
(62);

- birinci taraf Gzerinde bir birinci kisim (63) ve ikinci taraf (izerinde bir ikinci
kisim (63a) ile dizenlenen, burada plastik agma cihazinin birinci ve ikingci
kisminin (63, 63a), inceltimis alan (62) yoluyla bir birinci materyal kdpriasi
yoluyla badlandidi bir plastik agma cihazi (63);

- paketleme materyali laminat yapisi (60) Uzerindeki bir tuketici agma alan (64),
bu paketleme materyali laminati, tilketici agma alanini (64) agmak amaciyla
plastik agma cihazi (63) kullanilarak belirlenen bir sekilde kirilir;

- birinci taraf Uzerinde dlzenlenen bir dékme kismi ve ikinci taraf (izerindeki bir
destek kismina (67a) sahip tliketici agma alanina (64) bitisik bir dokme destegi
(65) cihazi, burada doékme kismi ve destek kismi (67a), inceltiimis alan (62)
yoluyla bir ikinci materyal kopriusu aracihgiyla baglanir, burada dékme kismi,
ambalaj materyali laminatinin birinci tarafina mesafeli bir dékme dudagini (65a)

icerir.

. Istem 1'e gére bir paketleme materyali olup, ¢zelligi plastik agma cihazinin ikinci

kismi {(63a) ve dokme destedinin destek kisminin (67a), ikinci taraf lizerindeki

bir timlesik kismini (67) olugturmasidir.

. Onceki istemlerin herhangi birine gére paketleme materyali laminati olup,

Ozelligi bir gdvde katmani, bir bariyer katmani ve en az bir laminat katmani

icermesidir, burada inceltiimis alanda, en azindan gbvde katmani bulunmaz.

. Onceki istemlerin herhangi birine gore paketleme materyali laminati olup,

Ozelligi bir veya daha fazla inceltiimis alan veya hatti (61) igermesidir, stz
konusu alanlar veya hatlar (61), ambalaj materyali laminatinin agma sirasinda
en azindan kismen bu alanlar veya hatlar (61) boyunca kinlacad bigimde

taketici agma alanin (64) sinirlandirir.
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10.

11.

12.

11

istem 4'lin paketieme materyali olup, ézelligi bir veya daha fazla zayiflatimis
alan veya hattin (61), tiketici acma alanim (64) acmak amaciyla paketleme
materyali laminatinin kinimasini destekleyecek sekilde inceltimis alana (62)

bitisik olarak dizenlenmesidir.

Istem 4 ila 5'in herhangi birinin paketleme materyali olup, dzellidi ikinci taraf
tzerindeki ikinci kismin (63a), en azindan kismen, birinci taraf iizerindeki bir
veya daha fazla zayiflatiimis alan veya hattin (61) ardindan bir zayiflatilmis hatti

icermesidir.

Onceki istemlerin herhangi birine gére paketleme materyali olup, ézelligi ikinci
kismin (63a), en azindan kismen inceltiimis alanin (62) (zerine denk gelen bir

zaylflatilmis hatti igermesidir.

Onceki istemlerin herhangi birine gore paketleme materyali olup, 8zelligi dékme
kisminin (65), inceltilmis alan {62) ve tlketici agma alaninin (64) birinin yanal bir

boyutundan daha buytk olan bir yanal boyutu icermesidir.

istem 1’e gore paketleme materyali olup, ézelligi s6z konusu dékme dudaginin,
dudagin bir merkezi kismina nazaran, paketleme materyali laminatina daha
blylk hir mesafeye sahip dudadin en distaki kenarlarina sahip yanal olarak

yuvarlak bir sekli icermesidir.

Onceki istemlerin herhangi birine gére paketleme materyali olup, dzelligi ikinci
materyal kdprusunin yanal bir boyutunun, dékme kismi ve birinci materyal

képrusunin birinin yanal bir boyutundan kiguk olmasidir.

Bir siviya yodnelik konteyner olup, 6zelligi 6nceki istemlerin herhangi birinin

paketleme materyalini igermesidir.

Istem 11'in konteyneri olup, 6zelligi dékme desteginin en distaki kenarinin,

konteynerin bir ylkseltisini (68) ¢ikinti yapmasidir.
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TARIFNAME
PAKETLEME MATERYALI LAMINAT YAPISI

Mevcut bulus bir paketleme materyali yapisi ve bunun bir konteyneri ile ilgilidir.

BULUSUN ALT YAPISI

Tek kullanimlik sivi yiyecek paketleme konteynerleri, genellikle mukavva veya karton
bazl bir paketleme materyalinden uretilir. Bu tir bir konteyner, sut, meyve suyu ve
benzerleri gibi uzun sireli ¢cevresel depolamaya ybdnelik olarak pazarlanan ve satilan
sivi yiyeceklerin  aseptik  paketlemesinde kullaniir. Bu  bilinen paketleme
konteynerindeki paketleme materyali, tipik olarak bir kadit veya mukavva gévde
katmani, dis, sivi gegirmez termoplastik katmanlari, bir gaz bariyeri katmani, en yaygin
olarak bir aliminyum folyo ve son olarak 1si ile kapatilabilir yapiskan polimerleri
ve/veya 1si ile kapatilabilir poliolefinleri igeren bir veya daha fazla parga katmanindan

olusan bir veya daha fazla i¢ katmandan olusan bir laminattir.

Yaygin olarak paketleme konteyneri, drnedin WO03/095199 ve WO/2009/000927
icinde aciklandigi gibi, tlketicinin ¢ekme halkalari veya kaliph agma cihazlarini igeren

farkll agma cihaz ¢esitlerini agmasini saglamak amaciyla bir agma cihazina sahiptir.

DE102008002853, paketlere yonelik bir agma ve dékme elemanini agiklar. Agma ve
dokme elemani, bir taban elemani ve ince bir hat yoluyla timlegik olarak baglanan bir
acma elemanina sahiptir. Aciklik, bir acma tutacagi yoluyla olusturulur, burada taban

elemani ve agma elemani arasindaki ince hat kirilir.

Paketleme konteynerleri, genellikle paketleme materyalinin édnceden imal edilen ham
parcalardan veya bir agdan sirekli olarak ambalajlar clusturan dolduran ve kapatan
tipteki modern, ylksek hizh paketleme makineleri yoluyla Uretilir. Tipik olarak saatte

binlerce ambalaj hazirlanabilir.

Cabalara ve basarilara radmen, bu tlr konteynerlere ydnelik gOvenilir ve ucuz

acikliklara hala ihtiyag vardir.

BULUSUN KISA ACIKLAMASI
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Mevcut bulug, bagimsiz istem 1’e gore bir ana fikre sahip bir ambalaj materyali laminat

yapisi ve bagimsiz istem 11'e gore buna ait bir paketleme konteynerini énerir.

Mevcut bulusta paketleme materyali laminat yapisi, bir birinci taraf, birinci tarafin
karsisinda bir ikinci taraf ve bir inceltiimis alani igerir. Birinci taraf, dis veya dekor
katman tarafina refere eder, bu taraf, tiiketici tarafindan gériiniir. ikinci taraf, normalde
icecek veya sivi ile temas halinde olan ig tarafa refere eder. Bir plastik agma cihazi,
birinci taraf (zerinde bir birinci kisim ve ikinci taraf (zerinde bir ikinci kisim ile
dizenlenir, burada plastik agma cihazinin birinci ve ikinci kismi, inceltilmig alan yoluyla
bir birinci materyal képrusd yoluyla baglanir. Birinci ve ikinci kismin yani sira bu kdprd,
kaliplama ve dzellikle enjeksiyon kaliplama yoluyla olusturulabilir, burada birinci ve
ikinci kismi olusturan eriyik materyal, kdprayl olusturarak, inceltilmis alan igine nufuz

eder.

Bir tliketici agma alani, paketleme materyali laminatinin, tiiketici agma alanini agmak
amaciyla plastik agma cihazi kullanilarak kirlacagr sekilde bir veya daha fazla
zaylflatilmig alan veya hat yoluyla, paketleme materyali Gzerinde tanimlanir. Sonucg
olarak bir dékme destek cihazi sadlanir ve tlketici agma alanina bitisiktir. Dékme
destedi, birinci taraf (zerinde diizenlenen bir dékme kismi ve ikinci taraf lizerindeki bir
destek kismina sahiptir. DOkme kismi ve destek kismi, inceltiimis alan yoluyla ikinci
materyal kopriisii araciliiyla baglanir. Dékme kismi, ambalaj materyali laminatinin

birinci tarafi ile mesafeli bir dokme dudagini igerir.

Mevcut bulug oOzellikle, tamamen veya olduk¢a ylksek bir seviyede bir sivi ile
doldurulan ve s6z konusu materyalden yapilan ambalaj konteynerinde iyi dékme

ozelligini sOrddrarken, uygun fiyath ve kolay bir acihg sadlar.

Bir dizenlemede ddkme destegi, birinci taraf (zerindeki agma cihazindan ayndir. Daha
Oncelikli olarak agma cihazinin birinci kismi ve dokme desteginin dokme kismi, birinci
taraf Uzerinde ayridir. Agma cihazinin ilgili ikinci kisimlar ve dékme desteginin destek

kismi, ikinci taraf Gzerinde ortak bir kisim olusturabilir.

Paketleme materyali laminati, bir gdvde katmani, bir bariyer katmani ve en az bir

laminat katmani igerebilir, burada inceltimis alanda, en azindan gévde katmani
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bulunmaz. Mevcut bulusun amacina uygun olan paketleme materyali katmanlari,
paketleme materyali yapisi ile ilgili icerikleri, burada referans yoluyla yer alan
wWQ02004/089628 veya WO03/095199 icinde detayh olarak agiklanir.

Diger bir duzenlemede paketleme materyali laminati, bir veya daha fazla zayflatimig
alan veya hatti icerir. Bu hatlar, tiketici agma alanini sinidandinr. Ayrica tiiketici agma
alaninin agilmasi sirasinda, ambalaj materyali laminati, bu zayiflatiimis hatlar boyunca
kirihr. Diger bir deyisle zayiflatiimis hatlar, bu hatlar boyunca ambalaj materyali
laminatinin kinlmasini saglar. Diger bir dizenlemede bir veya daha fazla zayiflatiimig
alan veya hat, tiketici agma alanini agmak amaciyla paketleme materyali laminatinin

kirlmasini destekleyecek sekilde inceltiimis alana bitisik olarak dizenlenir.

Bulusun diger bir agisi, paketleme materyali laminat yapisinin i¢ tarafi ile ilgilidir. Bir
dizenlemede ikinci, i¢ taraf (zerindeki agma cihazinin ikinci kismi, en azindan kismen,
birinci taraf lzerindeki bir veya daha fazla zayiflatiimis alan veya hattin ardindan bir
zayiflatilmis hatti igerir. Diger bir deyigle Uretim prosesi boyunca paketleme materyali
laminatinin ikinci tarafi tzerine depozit edilen materyal, ayrica belirlenen bir sekilde
paketleme materyali laminatinin kirllmasini gerceklestirecek bigimde bir veya daha

fazla zayiflatilmis hatti icerir.

Buna ek olarak ikinci kisim, inceltilmis alanin en azindan kismen Uzerine denk gelen
zayiflatilmis bir hatti igerebilir. Tlketici agma alani agilirken inceltiimis alanin kinlmasi
sirasinda, ikinci kisim Gzerindeki zayiflatilmis hat, &nceden belirlenen bir bigimde daha
fazla kirimayl destekler. ikinci kisim ve dékme destedinin destek kismi, ikinci taraf
uzerinde timlesik bir ortak kisim olugturabilir. Bu durum, ambalaj acilirken sertligi

artirabilir.

Diger bir agida ddkme kismi, inceltilmis alan ve tOketici agma alaninin kirinin yanal bir
boyutundan daha bllyiik olan bir yanal boyutu igerir. Inceltiimis alani asan ddkme
kisminin pargalari, paketleme materyali katmaninin en Ustteki materyal katmanina
hafifce bagli, ancak materyal kdprisune dogrudan badl olmayacak sekilde olabilir.
Diger bir deyisle dékme destedinin materyal kdprusi, bu dizenlemede vyalnizca
inceltilmis alan icerisine nufuz eder, ancak gévde katmanina veya gdvde katmanim

iceren butun paketleme materyali laminatina nufuz etmez.
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Bir dizenlemede ikinci materyal képriisindn yanal bir boyutu, dékme kismi ve/veya

birinci materyal kdprasundn birinin yanal bir boyutundan kuc¢uktar.

Dékme kismi, birinci taraf ile mesafeli olan bir dékme dudadint igerir. Sz konusu
dékme dudadi, dudagin bir merkezi kismina nazaran, paketleme materyaline daha
bliylk bir mesafeye sahip dudadin en digtaki yanal kenarlarina sahip yanal oclarak

yuvarlak bir sekli igerir.

Paketleme materyali laminati, mevcut bulusa gore bir agiklik ve dékme destegine sahip

konteynerler Gretmek icin kullanilabilir.

SEKLIN AGIKLAMASI

Asagida mevcut bulus, eslik eden cizimler kullanilarak daha detayh bir sekilde
aciklanacaktir, burada:
Sekil 1, mevcut bulusun bir dizenlemesine gbre bir ambalajin perspektif bir
gorinumdana gosterir;
Sekil 1A, mevcut bulusa gdre bir dékme destedinin énden bir gérinimini
gosterir;
Sekil 1B, dokme desteginin bir yan goriniigiini gésterir;
Sekil 2, mevcut bulusa gore bir ambalaj konteynerine yonelik bir paketleme
materyali laminatinin bir dizenlemesini gosterir.
Sekil 3, meveut bulusa goére bir agikhidin diger bir drmegini gdsterir;
Sekil 4, mevcut bulusun bir acikhdinin diger bir dizenlemesini gdsterir;

Sekil 5, meveut buluga gére bir diizenlemenin alttan bir gérinamunu goésterir.

Benzer referanslar, ayni veya benzer parcalara refere eder.

DETAYLI ACIKLAMA

Asagida “yanal’ veya “yanal yon (L)" ifadesi, ambalajin normal bir dékme yonine dik
olan bir yéne refere eder. “Boylamsal” veya “boylamsal yon (D)" ifadesi, normal dékme
yonune refere eder. Sonug olarak “T” ifadesi, geri kalan enine yone refere eder. Sonug
olarak “yanal”, boylamsal veya enine boyut ifadeleri, ilgili ydndeki parcanin boyutuna

refere eder.
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Sekil 1, asagida aciklanan materyalden yapilan ve mevcut bulusa uygun olan bir
paketleme konteynerinin (60) bir drnegini gosterir. Paketleme konteyneri, 6zellikle
icecekler, soslar, ¢orbalar veya benzerleri gibi sivi veya yarl sivi yiyecek drtinlerine
uygundur. Tipik olarak bu tr bir ambalaj, yaklasik 100 ila 2000 ml arasinda bir hacme
sahiptir.

Ambalaj konteyneri, dikdortgen kalip seklindedir ve tizerinde bir agma cihazinin (63)
kaliplandidi, Ust tarafta sirasiyla enine ve boyuna sizdirmazliklan (56 ve 57) igerir.
Acma cihazi, bir tirnak bicimindedir ve incelme pargasi (62) yoluyla enjeksiyon
kaliphdir. “Enjeksiyon kalipli” ifadesi, Uretim prosesi sirasinda plastik materyalin,
ambalajin i¢ kismi tizerinde timak (63) ve ilgili bir parca (gdsteriimemigtir) olusturacak
bigimde, incelme pargas) yoluyla enjekte edilir. Enjeksiyon kaliplama prosesi sirasinda
plastik, incelme pargasi {62) yoluyla bir materyal kdpriisi clusturan incelme pargasina
(62) niifuz eder. Tirnagin gekilmesi yoluyla konteynerin agiimasi durumunda, kopri ve
i kisim, delik agma hattini (61) delmek igin gerekli olan kuvvetin (stesinden gelmek

icin sertlik ve stabilite saglar.

incelme pargasi (62), 6n lamineli bir deliktir, bu durum, konteynerin (60) mukavvasinin
bu alandan cikanldi§i ve yalnizca bir veya daha fazla plastik katmanin ve/veya

aliminyum folyonun saglandidi anlamina gelir.

incelme pargasindan (62) baslayarak, iki adet zayiflatimig hat {61) saglanir ve timagin
(63) diuzenlendidi yon ile blylk élglide ayni yénde incelme pargasindan {(62) uzanir.
Zayiflatilmig hatlar (61), bir tiketici alaninm {(64) sinirlandiran bir delik agma kismindan
yapilir. Paketleme konteyneri (60) agilirken, bu alan, timagin (63) ¢ekilmesi yoluyla

kinhir, bu durum sivinin dokdlmesi igin bir agiklik alusturur,

Ayrica paketleme konteyneri, ambalaj konteynerinin yan kismina baglanan flabi (67)
gikinti yapan dairesel bir dudak bigimindeki bir dokme destegini {65) igerir. Dokme
desteginin (65) yanal boyutu (yanal yondeki (L) boyut), incelme pargasi veya deligin
(62) boyutundan fazladir. Ancak destedin (65) bir orta kismi, incelme parcasi (62)
uzerinde dizenlenir ve ayrica enjeksiyon kaliphdir. Enjeksiyon kaliplama nedeniyle,
dékme destedinin bir kismi, bir képri olugturarak incelme parcasina (62) nufuz eder ve

ambalajin i¢ kismi tzerindeki ilgili bir pargaya baglanir. Bu i¢ kisim, ayni zamanda bir
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ortak i¢ kisim (gdsteriimemistir) olusturarak, tirnada (63) bagh olan i¢ kisma baglanir.
Dékme destedinin (65) yanal boyutu, dizgin bir dokme saglamak amaciyla, tiketici
alaninin (64) maksimal yanal boyutuna benzemektedir. incelme parcasini (62) asan
dékme destedinin alani (69), paketleme materyali laminatinin (60) en Ustteki katmanina
yvalnizca hafifge baghdir. Bunlar, incelme pargasinda (62) oldugu gibi bir kopr
olusturan materyal laminatina dogrudan uzanir. Dékme destegi (65), bunu ambalaj
konteyneri ylizeyine araliklandiran, boylamsal yénde dairesel bir sekle sahiptir. En
distaki kenar {66), ambalaj kenarina (68) bluylk olglide paralel dizenlenir, ancak &n

gériniste hafifce daireseldir.

Sekil 1A, dékme desteginin (65) dnden bir gorinisini gésterir. On kenar (66), bir
“gulen ylize” benzer sekilde bir halka segmenti formundaki sekildedir. Ust ylizeyin
(65a) pargalari, bir dudak sekline benzeyen spesifik sekil nedeniyle gorllebilir. Dudagin
“gllen yiiz” sekli, dudagin merkez parcasinin, en digtaki kenarlara nazaran paketleme
materyaline daha kiiglk bir mesafeye sahip olmasi ile sonuglanir. Bu durum sivinin,
daha az bozulma ile sonuglanarak, ddkme sirasinda merkez pargasi boyunca akmasini
saglar. Sekil 1B, dékme desteginin (65) bir yan gorindsind gdsterir. “L”, “D”, *T", ilgili

ybnleri gosterir.

Sekil 2, paketleme materyalinin (20) bir aginin bir pargasinin birinci taraf) Gzerindeki
sematik bir gorinimddr. Agiklama amaciyla Sekil 2, tek bir paketleme konteynerine
ybnelik paketleme materyali taslagini igerir. Paketleme materyali, (tam olarak bir
konteyner taslaginin gosterildigi $Sekil 2'nin dizenlemesinde acgiklandidi gibi) ayn ayri
ham parcalardan veya ¢cok sayida ad bdlgesinin birbiri Uizerinde diizenlendidi strekli bir

ag bigiminde olusturulabilir.

Her bir taslak veya ham par¢a, agiklanan dizenlemede bir incelme pargasi veya delik
(22) ile dogrudan temas halinde olan zayiflatilmig bir hat veya alana {21) sahiptir. Bu
adimda delik (22), 6nceden lamine edilmistir, bu ise, LDPE veya PP gibi plastik
katmanlar ve/veya aliminyum folyonun bir veya daha fazla katmaninin, etkili bir sekilde
delikleri (22) kapatarak mukavva katmani Uzerine lamine edilir. Bu katmanlar,

konteynerin sol asamasinda oksijen ve 1sik bariyeri islevi gorir.

Zayiflatilmig hat (21), drnegin zayiflatimig hatlar veya alan (21) ile sinirlandirilan

alandan daha blylik veya daha kiigUk olabilen bir tiiketici agma alanini {24) en azindan
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kismen tanimlar. Dlzenlemede zayiflatilmis hat, bir delik agma kismindan olusur ve
delie (22) bitisik olan kabartisi ile birlikte hafif bir “s™ geklini icerir. U kabartinin
maksimal boyutu (y) (yanal), iki adet zayiflatiimig hat (21) ile ¢cercevelenen alanin uzak

alanindaki boyuttan (x) daha ylksektir.

Sekil 2'nin paketleme materyalinin agi, ayni zamanda paketleme konteynerinin
olusturuimasi ve katlanmasina yardimci olmasi amaglanan birkag pilyaj hattini (25)
icerir. Ambalaj konteynerinin Uretim prosesi sirasinda ag, ilgi ¢geken bir gorinim
saglamak amaciyla bu pilyaj hatlari boyunca katlanacaktir. Deligin (22) Uzerinde

dizenlendigi alan, ortaya ¢cikan paketleme konteynerinin Gst kismina yerlestirilecektir.

Her bir paketleme konteyneri cesidi, farkll sekillerdeki paketleme konteynerlerini

olusturmak amaciyla spesifik pilyaj orlntulerine sahiptir.

Sekil 2'nin dizenlemesine gore paketleme materyali, Ust kisimda, bir kagit veya
mukavva katmanina bagh olan uygun bir LDPE veya PP gibi bir poliolefinin bir dekor
katmanini igerir. Dekor katmani, bir kagit veya mukavva katmani Gzerinde drnegin bir
kaplama, baskill bir desen, delik (22) ve zayiflatilmis hatlar (21) saglamak (zere
kullanilabilir. Dekor katmani karsisindaki taraf Ozerinde mukavva katmani, LDPE veya
PP gibi uygun policlefinlerden segilen bir laminat katmanina sahiptir. Laminat katmani,
ayrica dekor katmani karsisindaki kagit veya mukavva katmaninin yan tarafi lizerinde
dizenlenen bir oksijen bariyer katmanina yapisma saglar. Bariyer katmani,
paketlenecek olan driintin belirledidi spesifik ihtivaca baglh olarak oksijen, 1sik, su ve
buhar bariyeri gibi istenen bariyeri sadlar. Bariyer katmani, érnedin PECVD kaph film
gibi metalize veya buharl depozisyon kapli olanlar gibi bir buhar depozitli film veya bir
aliminyum folyo olabilir. Laminat katmani karsisindaki taraf Uzerinde yapistiric
polimer, bariyer katmani Uzerinde dizenlenir. Yapistinici érnegdin ekstrizyon kaplama
yoluyla uygulanabilir, bariyer katmaninin aliminyum folyo oldugunda yapistirici,
Nucrel® ticari ismiyle pazarlanan uygun bir yapigtirici olabilir. Bariyer katmaninin
karsisindaki taraf Gzerinde yapistirici, PE veya PP veya bunlarin karigimlari gibi uygun
bir poliolefin gibi 1siyla kapatilabilir bir katman ile saglanir. Isiyla kapatilabilir katman,
biten paketli paketleme konteyneri igindeki trine bakan katmandir. Isiyla kapatilabilir
materyal, ekstrizyon kaplama yoluyla veya film laminasyonu aracihdiyla onceden

olusturulan bir film yoluyla dizenlenehbilir.
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Sekil 3, ornedin Sekil 1 veya Sekil 2’'de aciklandigi gibi bir paketleme materyalinden
(60) yapilan bir paketleme konteynerinin bir dis parcasinin sematik bir aciklamasidir.
Bu dizenleme, delik agma hattini (61) kirmak amaciyla tutma yerinin ¢ekilmesi yoluyla
bir tiketici alaninin (64) aciimasina ydnelik bir tutma yerini (63) igerir. Tutma yeri {63),
ornegin enjeksiyon kaliplama gibi kaliplama yoluyla bir plastik tirnad) igerir. Bu amagla
plastik, ust tarafta gériinen tirnad! ve alt tarafta, inceltiimis alan ve bitisik paketleme
materyali yapisinin pargalarini kapatan bir destek kismini olusturmak amaciyla daire
sekilli incelme parcasi (62) yoluyla enjekte edilir. Destek kismi ve timak, bir plastik
materyali kdprist yoluyla baglanir. Dizenleme ayrica, hafif bir daire sekline (65c)
sahip bir dékme destedi kapadini (65) icerir. DBkme destedinin en distaki u¢ kismi (66),
hafif daire geklindedir ve paketleme materyali laminati ve ambalaj konteynerinin
kenarindan (60a) ¢ikinti yapar. Ayrica ddkme destedi, kaliplidir, 6rnedin inceltiimis
alanin (62) ylzeyi Gzerine enjeksiyon kaliplidir. Daha oncelikli olarak dokme destedi,
paketleme materyalinin {gdsterilmemistir) alt yizeyi Uzerindeki bir destek kismina,
inceltiimis alan (62) yoluyla, enjeksiyon kaliplama ile Uretilen bir materyal koprisiine
sadlam bir bicimde baglanir. Timak (63) ve dokme destefinin {65) her ikisinin destek
kismi, inceltiimig alanda ve paketleme materyali laminatinin {60) bitisik alanlarindaki
paketleme materyali laminatinin alt tarafi Ozerinde ortak bir destek olusturur. Bbylece

gucld bir destek, bir tiketicinin tiketici alani agikhdini kirmasi) durumunda saglanir.

Sekil 5, destek kisimlarini gosteren alt taraftan, paketleme materyali laminatinin bir
gorinumdanud gosterir. Destek kismi (67), plastikten yapilmis ortak bir destek kismidir
ve alt taraf Uzerindeki paketleme materyali laminatina (60) saglam bir bicimde baglanir.
Birinci bir destek kismi {67a), Ust taraf GOzerindeki dékme destedine bir materyal
kdprisi (gosteriimemistir) yoluyla baglanir. inceltiimis alanin (62a) bdlgesindeki ikinci
bir destek kismi (63a), tirnada (63) badlanir. Plastik destek kismindaki zayiflatiimig
hatlar (61a), ambalaj materyali laminatindaki delik agma veya zayiflatiimis hatlar (61)
izler. Hatlar (61a), énceden belirlenen zayiflatiimis hatlar (61) boyunca tiiketici alaninin

kirlmasini saglayacaktir veya buna destek olacaktir.

Sekil 4, érmegin Sekil 1'de agiklandigi gibi bir paketleme materyalinden {(60) yapilan bir
paketleme konteynerinin bir dig parcasinin sematik bir aciklamasidir ve bu aciklama,
taketici acikliina, diger bir deyisle, kaliplama, o6rnegin enjeksiyon kaliplama yoluyla
olusturulan bir plastik olan bir tirmak kismina (83) ydnelik bir tutma yerini icerir.

Aciklama ayrica, incelme pargasi veya delidi {62), incelme parcasindan (62) uzanan,
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dolayisiyla bir tiketici agma alanini (64) sinirlandiran iki adet zayiflatiimis hattini (61)
icerir. Sekil 3 ile gosterilen dizenlemeler ile kiyaslandiginda, Sekil 4'teki aciklama,
incelme pargasi veya deligin (62) diger bir tasarimini aciklar. Dékme desteginin (65)
uzunlugu, incelme pargas) (62) ve tiketici agcma alaninin (64) yanal boyutundan
fazladir. Dokme destedi, enjeksiyon kaliplama yoluyla inceltimis alana baglanir. Ancak
paketleme materyali laminati {izerinde dizenlenen kisim, saglam bir bigimde baglanir,
diger bir deyisle materyal laminati boyunca higbir materyal kopriisii mevcut degildir.
Dokme destedi yalnizca, bu alanlarda {69) paketleme materyali katmaninin en (stteki

laminat katmani ile bagh olabilir.
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