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Redeni se tJké nového zpdsobu p¥ipra-
vy epoxidovych lisovacich hmot, ktery spo-
&ivd v tom, %e se nejprve prédkové sloZky
udriovand ve viFivém pohybu impregnugl
aslofkami pojivového systému o teploté m«
knut{ 30 a% 270 9C ddvkovanymi v kapalné
PAzi, p¥ilem? tekto .ziskand smds se ochla=
© 41 a popiipadd upravi tepelnou expoziof,
Préskové eloiky se mohou impregnovet spo-
leénd, a to postupné jednotlivymi pouZie
tymi sloZkami gojivov ho systému nebo se
impregnuji oddélend po ddstech, pFiSemZ
pro ka¥fdou ddst se pouiije pouze jJedna
ze sloiek pojivového eyatému a potom se
impregnovand podily praSkovyoch slofek spoe
Ji a zhomogenizuji.
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Vynéles se tyké splsobu p¥ipravy epoxidovych lisova~
- cich hmot na bdzi epoxidovych.pryskyiie, tvrdidel, plniv
‘@ daldfich aditiv.

P¥{preva epoxidovych lisovacich hmot mi%e probfhat -
rdsnymi gpisoby a je popsdna v ¥add monografif, jako napi.
Lida¥{k M. & kol.: Epoxidové prysky¥ice, SNTL Preha 1983 a
Schreiber B.: Premixy, SNTL Prsha 1965 aj.

V soufasné dob& se epoxidové,llsovaci hmoty p¥ipravu- -
j1 hnétenim pojivového systému s plnivy a aditivy za nore
mdlni nebo zviSené teploty na kalandrech a riznfch typech
hndtacich stroji, které mohou pracovat diskontinudlnd ne-
bo kontinudlné (jek je uvedeno nap#. v sovitském sutorském
osvédienf &. 304 277 a v britskych patentech &, 920 470,

. 806 188 a 885 215). Jiny splisob piipravy epoxidovych liso-
vacich hmot spo¥ivd v impregnaci "rovingu", ktery je tafen
rostokem nebo taveninou pojiva v kontinudln& pracujicich

impregnednich strojich nebo Jje zaloZen na rozemleti pevné

pryskytice, tvrdlidla nebo Jejich aduktld ne jemné Zdatice

a jJejich dokonelém smiseni s ostetnimi surovinemi (nap#.
sovdtské sutorské oasvddSeni &. 374 354, britské pat. &.
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1 361 909 a 1 362 455 a d4le NSR pat. &. 2 230 653). Dald{
spisob p¥{pravy epoxidOVG lisovac{ hmoty, zshrnuje p¥{pra-
vu psrcidlniho aduktu epoxidové pryskyfice o mol. hmotnosti
340 a% 700 a aromatického diaminu do konvergze epoxidovych
skupin 20 a¥ 44 %, ktery se pfiddvd jako kepalina do smési
sypk¥ch sloZek nebo se po ochlazen{ mele e mis{ se 8 pev~-
nymi podfly lisovaci hmaoty v pevné fézi. Vsniklé predsmési

~ Jsou homogenizovdny v tavenind a granulovény nebo mlety.
Rovné% tak se epoxidové lisovaci hmoty pFipravuji homoge-
nizac{ a ¥dste¥nou reakc{ predsm&si v dispergainim se¥fize-

- n{, Pfedsmds je pfipravena homogenizaci smdsi préskovfch
komponent s kapalnou smési‘epoxidové pryskyrice a tvrdidla. .

Nevyhode zplsobu p¥ipravy epoxidovych lisovacich hmot
v dispergalnich zeff{zenich je zifejmd zejména v p¥ipadd,
_kdy se Jako vfchozich komponent pouffvd kapalngch prysky-
#ic nebo kepalnych tvrdidel, Uvedeny pojivovy systém zale-
puje ddvkovaci{ za¥izeni eventudln& lopatky nebo 3nek dis-.
pergadniho zef{zeni. Tim se stévéd vytladovanf produkt ne-
homogenn{ a vlastnosti lisovec{ hmoty nereprodukovatelné.
P¥{prave lisovacich hmot pouhym smichénim pewvnyfch kompo~
nent mé nevyhodu v nedokonelé homogenité produktu zapii-
¢indné homogenizaci sloZek pouze v pevné fdzi. Dald{ nevy-
" hodou tohoto zplisobu piipravy je obti%Znd zpracovatelnost
vysledné hmoty v disledku jeJf nizké sypné hmotinostli. Ne-
vyhodou p¥iprevy epoxidovych lisovacich hmot z predsmési
ziskené impregneci pevnych komponent.kapalnjmi sloZkamil
pojivového systému, je nebezpe¥{ slepovéni predsmési a v
dlisledku toho 1 obtiZnd manipulace & pXedsm¥si, zejména
p¥i ddvkovédni do dispergainiho zairizeni. Zplsob pXipravy
pPes parcidlni adukt je spojen s rizikem vzniku gelu a s
obtiZnosti reprodukovatelné p¥ipravy percidlniho aduktu
do poZadovaného stupné konverze.:
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V§Se uvedené nedostatky odstranuje p¥edlofeny vyndlesz,
Jjeho¥ predmitem je zplisob pripravy epoxidovich lisovacich
hmot na bézi epoxidovych pryskyric, tvrdidel, plniv a dal-
8ich aditiv, zejména pigmentd, berviv, smékdovadel, stabi-
lizdtori, separdtord, retardérd hofeni a-kaialyzétorﬁ.
Podstata zpisobu pfipravy téchto lisovacich hmot spo&ivéd
v tom, ¥e se nejprve prdskové slofky udrZované ve vifivém
pohybu impregnuji slofkemi poJjivového systému o teplotd
mdknutf 30 a¥ 270 °C ze skupiny zahrnujficf epoxidové prys-
ky¥ice, tvrdidla a jejich vzdjemné adukty, ddvkovanymi v
kapalnéd fdzi, pF¥ifem% teplota impregnovanych prdéskovfch
slofek je ni%3{ ne% teplota m&knuti pou¥itych impregnuji-
cich slo%ek., Takto ziskend sm&s se pak ochledi na teplotu
pod 30 °C pop¥fpadé jest& upravi tepelnou expozici p¥i
teplotéch do 80 °C bud v pevném stavu, nebo v tavenind za
p¥{ipadné homogenizace do dosafeni viskozity vzniklé liso-
vaci hmoty p¥i 120 % pod 50 MPa , 8. Pr4a3kové sloZky se
impregnuji spoledn&, a to postupné jednotlivymi pouZitymi
slofkemi pojivového systému nebo se impregnujf odd¥leng
po &dstech, pFiZem¥ pro ka%fdou &dst se pouZije pouze Jedna
ge sloZek pojivového systému, a pak se impregnované podily
prédskovych sloZek’spoji & zhomogenizuji.

Vyhoda nového gpisobu p¥ipravy epoxidovych lisovacich
hmot podle p¥edloZeného vyndlezu spolivd v tom, Ze lisova~
ci hmota ziskand vysrdZfenim pojivového systému, resp. je-
ho nenareasgovanych sloZek nebo aduktil ne plnivu Je stabile
ni a lze Ji dlouhodobd skladovat za b&%nych teplotnich pod=-
‘mIfnek, nebot jednotlivé reakdni komponenty jsou fézovs
odddleny. Ziskend hmota md ddle dostateiné vysokou sypnou
hmotnoast nezbytnou pro dal3i zpracovéni, Dald{ vyhodou to-
hoto zpisobu piipravy epoxiddvich lisovacich hmot z ne-
impregnovanych piniv homogénizéci a fdstednou reekci v ta=-
veniné, je ziskdn{ dokonale zhomogenizované lisovaci hmoty,
 jeji% p¥iprava Je usnadnéna tim, Ze Qo hnétacfho zadizeni
jsou ddvkovdny v podstaté pouze sypké suroviny, s nimiZ
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Je jedpak snadnd menipulece, Jednek je mo%no naimpregnove-
nd plniva pfipravovat do zdeoby v dlisledku zmininé stabi-
lity p¥i normdlni teplots.

Predm&t vyndlezu je ddle doloen nésledujfcimi p¥fkla-
dy provedeni.

P#{kled 1

V michacim zeff{zen{ ne prdikové suroviny je zhomoge-
nizovédno 176 hmot. 4114 pré3kového kysli¥niku kFemi¥itého
"Komsil", 593 hmot. d{10 velmi Jemn& mletého vdpence,

3,4 hmot. dflu saz{ "Nigros FEF" a 6,8 hmot. dflu steara- ]
nu zine¥natého. K takto pFipravené sm&si prédkovych kom-
ponent je . v rychlomichacim zeX{zeni, ve kterém jsou pev-
.né podily udrfovédny ve vifivém pohybu, nejprve ddvkovéno
p¥i teplotd 90 °C 32 hmot. df1d 4,4 -disminodifenylmethanu
obsehujfctho 15 % hmot. pryskyfi¥nfch produktd kondenzace
enilinu a formaldehydu. Po impregnaci pewvnfch slofek tvr-
didlem je pfi teplotd 80 °C smds ddle lmpregnovéna 190 hmot.
dily stebilntho aduktu pi¥ipraveného ze 176 hmot. dfld epo-
xidové prysky¥ice o molekulové hmotnosti 350 a 14 hmot.
d{18 4,4°-dieminodifenylmethanu. Vznikld préZkové hmote se
ddviuje do kontinudlniho hnétaée,'ve kterém se udriuje
teplota 60 °a. Kompozice vytladovand £z hnétafe se ochladi
na 23 °C, mele na velikost zrna cca 5 mm & 24 hodin tempe~
ruje p¥. 23 %C.

' P¥{kled 2

P¥i teplotd 140 °C jsou pFipraveny dva stabilni sduk-
_ty nizkomolekulérnf epoxidové prysky¥ice o molekulové hmote
nosti 350 a 4,4 -diaminodifenylmethenu tek, %e je jednak

" ke 152 hmot. dflim epoxidové pryskyfice ddvkovédno 7,6 hmot.
~ daflu 4,4'-dieminodifenylmethenu, jednak ke 46 hmot. dilim
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4,4 ~-dieminodifenylmethenu je ddvkovéno 35 hmot. dfld epo-
xidové pryskyrice., Ke sm¥sl obsahujici 756 hmot. Ail} taw-
veného mletého kfemene, 3 hmot. dily stearanu zineZnatého
a 0,012 hmot. d{lu sazi "Organus 100", udrfovend v rozvile-
ném stavu v rychlomichacim za¥{zeni je nejprve soustavou
trysek ddvkovdn pii 100 °c edukt sminu s epoxidovou prys-
ky*icl a po té p¥i 80 °C adukt epoxidové pryskyFice s emi-
nem., Tekto je pfipravena stabilni epoxidovéd lisovaci hmota
8 mo¥nosti dlouhodobého skladovédni p¥i teplotdch do 25 .

P¥{klad 3

Pri teplotd 130 ¢ Jsou p¥ipraveny dva aduktiy, prvni,
reakel 171,6 hmot. dflu epoxidové pryskylice o molekulové
hmotnosti 350 s 20,6 hmot. dfl& 4,4 -disminodifenylmethe-

" nu a druhf, reakef 38,2 hmot. dflu 4,4°-dieminodifenylmetha-.
nu s 35,7 hmot. Af18 epoxidové pryskyFice o molekulové
hmotnosti 350. Prvn{ adukt vytemperovany na 120 °C je ddv-
kovén «ve fluidni¥nim za¥{zen{, ve kterém je pevnd féze
udrfovdna ve vznosu, do 511 hmot. 41l smdsi préskovych
podild sestévajici % 464 hmot, A{l% velmi Jemnd mleté
b¥idlice, 3,2 hmot. dflu stearanu zinednatého a 43 8 hmot.
dflu kysli¥niku ki¥emilitého - siloxidu. Druhy adukt je
ddvkovédn ze stejnfch podminek ke 223 hmot, d{lim smési
sypkych sloZek, sestdvajici z 202,8 hmot. dilu velmi jemné&
mleté b¥idlice, 1,4 hmot. dflu stearanu zinednatého a

18,8 hmot. dflu siloxidu. Vzniklé sypké em&sl Jsou smichd-
ny s p¥i 30 °C tepelnd exponovény.

PFikled 4

K 330 hmot. d1{1tm aypké sm¥si sestévejfci z 252 hmot.
4114 jemnd mletého vépence, 75 hmot. d{1l8 kysli¥nfku k¥e-
mnifitého "Komsil" a 3 hmot. d{l\ stearanu zine&natého udre
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~Zované v michacim za¥ffzen{ ve vi¥ivém pohybu je ddvkovéno
pri 100 °c nejprve 37 hmot. 4114 4,4 -dieminodifenylmeths~
nu a poté 100 hmot. d{ld epoxynovolakové pryskyfice EN 15
8 obsahem epoxidovych skupin 0, 517 ekv./100 g a teplotou"
m&knut! 35 °C. Vznikld sypkd smds je p¥i 70 °c homogenizo-
véna ve Snekovém hnétadl a kompogice granulovéna.

P¥{kled 5

Ke 284 hmot. d{19m zhomogenizované smési préékovych‘
surovin o sloZenf 180 hmot, Afl4 b¥1d11&né moudky, 100 hmot.
d118 mletého tavendho kiemene a 4 hmot. dfld stearanu zi-
ne&natého, se v rychlomichacim za¥f{zeni, které udrZiuje pev-
né podily ve vi¥ivém pohybu ddvkuje 20 hmot. dfld 4,4 -die- -
minodifenylmethanu vyh¥dtého na 90 °C a poté p*i 75 °C
100 hmot. df13 epoxidové pryskyrice o molekulové hmotnosti
800 s obsshem epoxidovfch skupin 0,211 ekv./100g. Vznikld
sypkd sm&s je p¥i T0 °C homogenizovéna ve Snekovém hn&tifi
a kompozice ochlazena na 20 °C e rozemleta na velikost zrna
5 mm.

P¥{kled 6

Nejprve se piipravi adukt ze 100 hmot. 4{ld epoxidové
'pryskyfice o molekulové hmotnosti 350 a obsahu epoxidov#ch
skupin 0,51 ekv./100 g oh¥4té na 140 °C postupnym priddvé~
nim 18 hmot. d{ld roztaveného tvrdidla 4, 4’~dieminodifenyl-
sulfonu pi¥i teplotd 180 °c. Vzniklym aduktem Je impregnovd-
‘na v rychlomichaeim zafizeni ve viFivém pohybu udrZovand
pré&kovd smés sestévajici % 285 hmot. dfld mletého tavené-
ho kiemene a 4 hmot. dfld stearsnu zine&natého. Poté se -
stejnym zpisobem smés 1mpregnuje adukten p¥ipravenym ze.

' 14,6 hmot. dflu 4,4 -diaminodifenylsulfonu p¥i 180 °C za
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postupného pfihdvini 4,4 hmot. d{lu stejné epoxidové prys-
ky¥ice Jako v p¥ipadd prvniho aduktu. Ziskend lisovaci hmot=
ta vykasuje extrémnd pomald stdrnuti p¥i teplotdch kolem

20 ‘¢, |

Pr{kled 7

K 614 hmot, a11dm shomogenizovené sm&si préZkovych
e vlgimitfch aditiv o slofen{ 445 hmot. dfld sklendngch
vldken 6 mm, 149 hmot. 4114 srdZeného uhlilitanu védpenatéd-
ho, 9,9 hmot. dflu titanové b3lody “Anates", 6,3 hmot, di-
lu kysli¥niku X¥elesitého a 3,8 hmot, dflu stesranu zineSna-
tého, se v rychlomichecim sefiseni, kde jeou pevné podily
udrfovény v rosvifeném stewvu, ddvkuje postupn¥ 66,8 hmot.
~dilu 4,4°-dieminodifenylmethanu a poté 319,2 hmot. dflu
- aduktu pFipraveného s 297 hmot. A{ld epoxidové pryskyrice
0 molekulové hmotnosti 370 a obsshu epoxidovych skupin
0,52 ekv./100 g = 22,2 hmot. dflu 4,4 -dieminodifenylmetha-
nu. Vznikld sypkd smés Je v rostaveném stavu homogenizo-
véna v dispergainim saf{zeni vyh¥dtém na 60 °C e impregno-
vend hmota je ochlasena a tlekem rosdrufena na Jjednotlivd
vldkne, L o .
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1.

2,

3.

PREDMET VINALEZU

Zpisob pfipravy epoxidovych lisovacich hmot na bdzi
epoxidovych pryskyfic, tvrdidel, plniv a dalsfch aditiv,
zejména pigmentld, barviv, zm&kSovadel, stabilizdtord,
separdtord, retardérd hofen{ a katalyzdtord, vyzna¥uji-
ci se tim, %e se nejprve prddkové sloZky udrZovené ve
vifivém pohybu impregnuji sloikemi”podivového systému

o teplotd m&knutf 30 a% 270 °C ze skupiny zehrnujfcf
epoxidové pryskyfice, tvrdidla a Jejich vzéjemné adukty,
dédvkovanymi v kapalné fdzi, pFidem? teplota impregnova-
nych préskovych slo¥ek je ni%#f nef teplota m&knut{
poufitych impregnujicich sloZfek, a takto ziskend smds

se pek ochlad{ na teplotu pod 30 °C,a'popf1padé Jesté
upravi tepelnou expozici p¥i teplotdch do 80 °C bud

v pevném stavu,nebo v taveniné za p¥ipadné homogeniza~
ce do dosa¥eni viskozity vzniklé lisovac{ hmoty p¥i

120 °c pod 50 MPa . s.

Zplsob podle bodu 1, vyznatujici se tim, ¥e préskové sloZ-
ky se impregnuji spolednd, a to postupné jednotlivymi
pouZitymi sloZkemi poJjivového systému,.

~Zpusob‘podle bodu l,vyznaﬁujiéi se tim, %e prdskové slo¥-
- ky se impregnuji oddélen& po &dstech, pFifemZ pro kef-

dou &dst se poufije pouze Jedna ze sloZek pojivového
systému, a pak se impregnovené podily prdskovych sloZek

"spojf a zhomogenisuji.
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