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(84}  VERFAHREN ZUM BETREIBEN EINER HEISSMULDENMANGEL SOWIE HEISSMULDENMANGEL HIERFUER

(57) Aufgabe der Erfindung ist es, ein derartiges Verfahren zu schaffen, welches eine
weitestgehende Nutzung der in der Abluft enthaltenen Warme gestattet, sowie eine hierfir
geeignete HeiBmuldenmangel zur Verfligung zu stellen. Das Verfahren ist dadurch
gekennzeichnet, dal die Abluft getrennt wird in Umluft und Fortluft, wobei die Umiuft in einem -
Luftkreislauf der HeiBmuldenmangel verbleibt und die Fortluft dem Warmeulbertragungsprozef3
unterworfen wird, da die Umluft und die mittels der Fortluft erwédrmte Frischluft gemeinsam
einem Mangelraum der Heifmuldenmangel zugefiihrt werden. Dazu gehdrt eine
HeiRmuldenmangel, bei welcher innerhalb eines nahezu geschiossenen Mangelraumes eine
bekannte Luftausblaseinrichtung angeordnet ist, welche sowohl mit der Absaugeinrichtung fiir
die Abluft als auch mit einem ersten Stromungsraum des mit der Luftzufihreinrichtung
gekoppelten Warmeibertragers verbunden ist, wahrend der zweite Stromungsraum des
Warmelibertragers in bekannter Weise mit der Absaugeinrichtung verbunden ist.
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Titel der Erfindung:

Verfahren zum Betreiben einer HeiBmuldenmangel sowie HeiB-
muldenmangel hierfir

Anwendungsgebiet der Erfindung:

Die Erfindung betrifft eine HeiBmuldenmangel zum Trocknen und
Clatten feuchter Wéschestiicke, an welcher eine Absaugung von
mit Wasserdampf angereicherter Abluft aus dem Inneren der
Mangelzylinder erfolgt.

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen:

Es ist bekannt, bei HeiBmuldenmangeln das sich beim Mangeln
von Waschestiicken in den Arbeitszonen zwischen den Mangelzy-
lindern und den Mangelmulden bildende Wasserdampf-Luft-Gemisch
als Abluft abzusaugen. Dazu besitzt zumeist der Mangelzylinder
eine perforierte Mantelflédche und einen hohlen Lagerzapfen,
der an eine Absaugeinrichtung angeschlossen ist.

Diese Abluft beinhaltet eine erhebliche Warmemenge, die kon-
tinuierlich vom Beheizungssystem der HeiBmuldenmangel aufge-
bracht werden muB. \

Es ist deshalb bereits eine HeiBmuldenmangel bekannt geworden,
an welcher zumindest ein Teil dieser Abwdrme nachgenutzt wird
(DE-PS 468 074). Bei dieser Mangel fihrt die an den Mangelzy-
linder angeschlossene Absaugleitung {ber einen Ventilator zu

einem Durchgang eines Warmeiibertragers, welcher geeignet ist,
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die Warme eines Luftstromes an einen anderen zu ibertragen.
Dazu besitzt der Wirmelibertrager einen zweiten Durchgang,
durch welchen mittels eines weiteren Ventilators aus der Um-
gebung der Heifmuldenmangel angesaugte Frischluft gedrickt
wird. Die auf diese Weise erwédrmte Frischluft wird zwei Késten
zugefiihrt, die vor bzw. hinter der Mangelmulde angeordnet sind
und siebartig durchbrochene Stellen zum Austritt der Frisch-
luft besitzen. Die Frischluft soll im Bereich dieser Késten
ihre Wérme an die vorbeiwandernde Wdsche abgeben und diese
vor- bzw. nachtrocknen.

Der Nachteil einer solchen Anordnung besteht zunédchst einmal
darin, daB die erwdrmte Frischluft nach dem Aufstrdmen auf die
Wadsche in den Aufstellungsraum der HeiBmuldenmangel gelangt
und zu nicht vertretbaren Beldstigungen flir das Bedienpersonal
fihrt.

AuBerdem geht letztlich auch dem System HeiBmuldenmangel eine
erhebliche Warmemenge verloren.

Es ist weiterhin eine Bligelanlage bekannt geworden, welche eine
HeiBmuldenmangel enth&lt, bei welcher die an der Abluft in einem -
Warmelbertrager erwarmte Frischluft in ein die HeiBmuldenmangel
umgebendes Gehduse eingefiihrt wird (GB-PS 2 012 311).

Die Abluft wird nach Verlassen des Warmelibertragers ins Freie ge-
fordert. Sie enthdlt dann jedoch immer noch eine erhebliche un-
genutzte Warmemenge. '

AuBerdem wird bei dieser Biigelanlage die Frischluft durch einen
weiteren Warmeiibertrager gefiihrt, in welchem dem aus den Mangel-
mulden abgefihrten verbrauchten Heizmedium Restwérme entzogen wird.
Dies trégt zwar zu einer weiteren Erwdrmung der Abluft bei,

stellt jedoch nur einen scheinbaren Gewinn dar. Die dem Heiz-
medium entzogene Energie muB diesem, da es in einem Kreislauf
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gefiihrt wird, letztendlich als Frischenergie wieder zugefﬁhbt
werden, um eine erneute Nutzung des Heizmediums in den Mangel-
mulden zu ermbglichen.

Ziel der Erfindung:

Es ist Ziel der Erfindung, unter Vermeidung von Umweltbela-

stungen Energieverluste der HeiBmuldenmangel zu verringern.

Darlegung des Wesens der Erfindung:

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, ein Verfahren zum
Betreiben einer HeiBmuldenmangel zu schaffen, welches eine
weitestgehende Nutzung der in der Abluft enthaltenen Warme ge-
stattet, sowie eine hierfir geeignete HeiBmuldenmangel zur Ver-
fligung zu stellen.

Das diese Aufgabe lésende Verfahren ist dadurch gekennzeichnet,
daB die Abluft getrennt wird in Umluft und Fortluft, wobei die
Umluft in einem Luftkreislauf der HeiBmuldenmangel verbleibt
und die Fortluft einem WarmelbertragungsprozeB unterworfen
wird, daB die Umluft und mittels der Fortluft erwérmte Frisch-
luft gemeinsam einem Mangelraum der HeiBmuldenmangel zugefihrt
werden.

Bei Vorhandensein mehrerer Mangeleinheiten kann dieses Verfah-
ren erfindungsgemdB derart ausgefihrt werden, daB die Abluft
einer Mangeleinheit als Umluft im Luftkreislauf verbleibt, wah-
rend die Abluft der iibrigen Mangeleinheiten dem Warmelibertra-
gungsprozeB zugefihrt wird. érfindungsgeméﬂ kénnen die Umluft
und die Frischluft in einer Zone vor der ersten Mangeleinheit
auf die fléchig ausgebreiteten Waschesticke aufgeblasen wer-
den.

Die Durchfithrung dieses Verfahrens wird ermdglicht durch eine
HeiBmuldenmangel, bei welcher innerhalb eines nahezu geschlos-
senen Mangelraumes eine bekannte Luftausblaseinrichtung ange-
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ordnet .ist, welche sowohl mit der Absaugeinrichtung fiur die
Abluft als auch mit einem ersten Stromungsraum des mit der Luft-
zufihreinrichtung gekoppelten Warmeiibertragers verbunden ist,
wahrend der zweite Stromungsraum des Waérmeiibertragers in be-
kannter Weise mit der Absaugeinrichtung verbunden ist. Bei Vor-
handensein mehrerer Mangeleinheiten weist erfindungsgemdf die
Absaugeinrichtung mindestens zwei Ventilatoren auf, von denen
einer zwischen einer Mangeleinheit und der Ausblaseinrichtung
angeordnet ist, widhrend mindestens ein weiterer die iibrigen
Mangeleinheiten mit dem Warmelbertrager verbindet.

ErfindungsgemdB kann vor der Ausblaseinrichtung eine Mlschzone,
fir Umluft und Frischluft angeordnet sein.

Nach einer weiteren Ausfiihrungsform der Erfindung kann die
Ausblaseinrichtung als ein in einer Eingabeeinheit angeord-
neter Disenbalken ausgebildet sein.

Die erfindungsgemdBe Trennung der Abluft in Umluft und Fort-
luft hat den Vorteil, daB mit der Umluft auch ein erheblicher
Teil der in der Abluft enthaltenen Warmemenge direkt in der
HeiBmuldenmangel verbleibt. Verluste, die zwangslaufig bei
der Obertragung von Wérme von einem Luftstrom an einen ande-
ren entstehen missen, da der Wirmelbergang Luft - Luft im Ver-
haltnis zum Warmeiibergang zwischen anderen Medien relativ un-
ginstig ist, werden somit vermieden.

Die in der Fortluft enthaltene Warmemenge ist jedoch immer
noch so groB, daB die zugefiihrte Frischluft so weit vorgewérmt
werden kann, daB sie gemeinsam mit der Umluft ein hohes Trock-
nungspotential besitzt.
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Ausfihrungsbeispiel:

Die Erfindung soll im folgenden anhand eines Ausfihrungsbei-
spiels nédher erlautert werden.

Die Zeichnung zeigt eine schematische Seitenansicht einer er-

findungsgeméBen HeiBmuldehmangel.

Eine solche HeiBmuldenmangel besitzt als wesentliches Arbeits-
element mindestens einen Mangelzylinder 13, welcher drehbar
gelagert ist. Dieser Mangelzylinder 13 ist mantelseitig wie-
derum von mindestens einer Mangelmulde 14 teilweise (vorzugs-
weise auf einem Zentriwinkel zwischen 120° und 190°) umschlos-
sen. Im vorliegenden Beispiel bilden jeweils genau ein Mangel-
zylinder 13 und eine Mangelmulde 14 eine Mangeleinheit 13; 14.
Eine HeiBmuldenmangel kann, wie in der Zeichnung dargestellt,
aus mehreren nacheinander angeordneten Mangeleinheiten 13; 14
bestehen.

Die Mangelmulden 14 sind beheizt. Sie besitzen da?ﬁr Heizele-
mente, die zumeist von einem strdmungsféhigen Warmetragerme-
dium durchstrdmt werden. Das kann z. B. HeiBdampf, HeiBwasser
oder Warmetrégerdl sein.

Der ersten Mangeleinheit 13; 14 ist eine an sich bekannte Ein-
gabeeinheit vorgeordnet.

Die Mangelzylinder 13 sind als Hohlzylinder ausgefuhrt und be-
sitzen eine perforierte Mantelfléche. Desgleichen ist ein La-

gerzapfen jedes Mangelzylinders 13 hohl. Dadurch kann in hin-

reichend bekannter Weise aus dem Mangelzylinder 13 Abluft, die
mit dem beim Mangeln der Wéschestiicke 11 entstehenden Wasser-

dampf angereichert ist, abgesaugt werden.

Das erfindungsgemédBe Verfahren sieht nun vor, die aus den
Mangelzylindern 13 abgesaugte Abluft in Umluft 4 und Fort-
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luft zu trennen. Die Umluft 4 soll dabei in einem Luftkreis-
lauf der HeiBmuldenmangel verbleiben, wdhrend die Fortluft 5

in bekannter Weise einem WarmeilbertragungsprozeB zugefihrt wer-
den soll, wo sie einen Teil ihrer Wirme an aus der Uhgebung

der HeiBmuldenmangel angesaugte Frischluft 6 abgibt und diesq
erwarmt. - |

Diese erwédrmte Frischluft 6 soll erfindungsgemdBb gemeinsam
mit der Umluft 4 einem Mangelraum der HeiBmuldenmangel zuge-
fuhrt werden. Dieser Mangelraum wird durch ein nahezu all-
seitig geschlossenes Gehduse 15 begrenzt, welches lediglich
Offnungen zum DurchlaB der in die HeiBmuldenmangel eintreten-
den Waschestiicke 11 und der austretenden Wéschestiicke 12 be-
sitzt.

Bei Vorhandensein mehrerer Mangeleinheiten 13; 14, wie es im
vorliegenden Beispiel der Fall ist, kannp erfindungsgéméﬂ da#
Verfahren so durchgefiihrt werden, daB die Abluft einer Mangel-
einheit 13; 14 als Umluft 4 im Luftkreislauf verhleibt, wéh-
rend die Abluft der {brigen Mangeleinheiten 13; 14 als Fort-
luft 5 dem WarmelbertragungsprozeB zugefihrt wird.

Die Umluft 4 und die erwdrmte Frischluft 6 kdnnen erfindungs-
gemab besonders vorteilhaft in einer Zone vor der ersten
Mangeleinheit 13; 14 auf die fléchig ausgebreiteten Wasche-
stiicke 11 aufgeblasen werden.

Eine HeiBmuldenmangel, die nach dem erfindungsgemidfBen Verfah-
ren betrieben werden kann, wurde bereits in groben Zigen dar-
gestellt. Im weiteren wird auf eine HeiBmuldenmangel Bezug
genommen, die die Ausfiihrung des Verfahrens in einer spezifi-
schen Weise fir HeiBmuldenmangeln mit mehreren Mangeleinheiten
13, 14 gestattet.

Dazu sind die ersten beiden Mangeleinheiten 13; 14 {ber einen
Stromungsraum eines Warmeilibertragers 2 mit einem Fortluftven-
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tilator 9 verbunden, wihrend die in Durchlaufrichtung der
HeiBmuldenmange! dritte und letzte Mangeleinheit 13; 14 mit
eilnem separaten Umluftventilator 1 ausgestattet ist, dessen
Druckleitung direkt zu einem Luftverteilerkasten 3 flhrt.
Dieser ist im Bereich der Eingabeeinheit 8 angeordnet.

Ein zweiter Strémungsraum des Warmelibertragers 2 ist mif einem
Frischluftventilator 10 verbunden. Dessen Druckleitung fihrt:
ebenfalls zum Luftverteilerkasten 3.

Die Funktionsweise der erfindungsgemdfen HeiBmuldenmangel ist
folgendermaben: '

Die aus den ersten beiden Mangeleinheiten 13; 14 abgesaugte
Abluft durchstrimt unter der.Wirkung des Fortluftventilators
9 einen Strémungsraum des Wirmeiibertragers 2. Durch den zwei-
ten Strdmungsraum des Warmelbertragers 2 wird mittels des
Frischluftventilators 10 Frischluft 6 aus der Umgebung der
HeiBmuldenmangel angesaugt. Dabei erwdrmt die Fortluft 5 die
Frischluft 6 und verldft als abgekihlte Fortluft 16 die HeiB-
‘muldenmangel. o

Die erwidrmte Frischluft 6 wird durch den Frischluftventila-
tor 10 dem Luftverteilerkasten 3 zugefihrt.

Der Umluftventilator 1 wiederum fihrt dem Luftverteilerkasten
3 die aus der dritten Mangeleinheit 13; 14 abgesaugte Abluft
als Umluft 4 zu.

Die Umluft 4 und die Frischluft 6 vereinigen sich zur Zuluft
7, welche auf die Waschestlicke 11 aufgeblasen wird und vor

Errcichen der ersten Mangeleinheit 13; 14 bereits vortrocknet.
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Gleichzeitig wird auf diese Weise dem durch das Geh&use 15
begrenzten Mangelraum nur'éhwérmte LUFt”zugéFﬁhrt} so daB die
Mangelmulden 14 keine zusatzliche Energie zur Aufheizung der
im Mangelraum enthaltenen»Luft,abgeben missen.

Der Luftkreislauf fur die Umluft 4 wird geschlossen, indem
die Zuluft 7 wieder durch»dieiperfbriérte Mantelflédche der
Mangelzylinder'13 in deren Inneres gesaugt wird, um mit Was-
serdampf aus den Mangelzonen zwischen den Mangelzylindern 13
und den Mangelmulden 14 angereichert zu werden.

Die Erfindung kann auch realisiert werden, indem die Abluft
aller vorhandenen Mangeleinheiten 13; 14 durch einen gemein-
‘samen Abluftventilator abgesaugt und mittels einer sich ver-
zweigenden Abluftleitung in Umluft und Fortluft getrennt wird.
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Erfindunagsanspruch: : : -

1.

Verfahren zum Betreiben einer HeiBmuldenmangel mit min-
destens einer Mangeleinheit, im wesentlichen bestehend aus
einem perforierten Mangelzylinder und mindestens einer den
Mangelzylinder'teilweise umschlieBenden Mangelmulde, wobei
aus dem Mangelzylinder mit dem beim Mangeln von Wésche-
stlicken verdampften Wasser angerelcherte AbluFt abgesaugt
und einem Warmeubertragungsprozeﬂ mit aus der Umgebung der
HeiBmuldenmangel angesaugter Frischluft unterzogen wird,
welche anschlieBend einem die vorhandenen Mangeleinheitenv
umschlieBenden Mangelgehduse zugeFuhrt wird, gekennzelchnet
dadurch, daB die Abluft getrennt. wird in UmluFt (4) und Fort-
1uft (5), wobei die Umluft (4) in einem LuFtkrelslauf der
HeiBmuldenmangel verbleibt und .die Fortluft (5) dem Warme-
iibertragungsprozeB unterworfen wird, dab die Umluft (4)

und die mittels der Fortluft (5) erwérmte Frischluft (6)
gemeinsam dem Mangelgeh&use der HeiBmulaénmaﬁgel zugefihrt
werden. |

Verfahren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daf bei
Vorhandensein mehrerer Mangeleinheiten (13; 14) die Abluft
einer Mangeleinheit (13; 14) als Umluft (4) im Luftkreis-
lauf verbleibt, wéhrend die Abluft der dbrigen Mangelein-
heiten (13; 14) als Fortluft (5) dem Warmelbertragungs-
prozeB zugefihrt wird.

Verfahren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB die
Umluft (4) und die Frischluft (6) in einer Zone vor def
ersten Mangeleinheit (13; 14) auf die fléchig ausgebrei-
teten Wadschestlicke (11) aufgeblasen werden. |

HeiBmuldenmangel zur Durchfihrung des Verfahrens nach

Punkt 1, welche mindestens eine Mangeleinheit, die im we-
sentlichen aus einem Mangelzylinder mit perforiehteb Man-
telflédche und mindestens einer den Mangelzylinder mantel-
seitig teilweise umschlieBenden beheizten Mangelmulde so-
wie einem Gestell besteht, wobei alle vorhandenen Mangel-
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einheiten von einem Mangelgehduse umschlossen sind, eine
Absaugeinrichtung zum Absaugen von Abluft aus dem Inneren
des mindestens einen Mangelzylinders, eine Luftzufiihrein-
richtung zum Ansaugen von Frischluft aus der Umgebung der .
HeiBmuldenmangel, einen Wérmeﬁbertrager'Edﬁ‘ﬂbértrageh deh
Warme eines Luftstromes an einen anderen sowie eine inner-
halb des Mangelgehduses angeordnete Luftausblaseinrichtuhg
aufweist, gekennzeichnet dadurch, daB die Luftausblaseinrich-
tung sowohl mit der Absaugeinrichtung fir die Abluft als
auch mit einem ersten Stromungsraum des mit der Luftzufihr-
einrichtung gekoppelten Warmeidbertragers (2) verbunden ist,
wéhrend der zweite Stromungsraum des Wérmeiibertragers (2)
in bekannter Weise mit der Absaugeinrichtung verbunden ist.

HeiBmuldenmangel nach Punkt 4, gekennzeichnet dadurch, daB
bei Vorhandensein mehrerer Mangeleinheiten (13; 14) die
Absaugeinrichtung mindestens zwei Ventilatoren (1; 9) auf-
weist, von denen einer zwischen einer Mangeleinheit (13; 14)
und der Ausblaseinrichtung (3) angeordnet ist, wdhrend min-
destens ein weiterer die librigen Mangeleinheiten (13; 14)
mit dem Warmelbertrager (2) verbindet.

HeiBmuldenmangel nach Punkt 4, gekennzeichnet dadurch, daB
vor der Ausblaseinrichtung (3) eine Mischzone fir Umluft (4)
und Frischluft (5) angeordnet ist.

HeiBmuldenmangel nach Punkt 4, gekennzeichnet dadurch, daB
die Ausblaseinrichtung (3) als ein in einer Eingabeeinheit
(8) angeordneter Diisenbalken ausgebildet ist.

In Betracht gezogene Druckschriften:

GB-PS 2012311 (D 06 F 65/10)

Hierzu 1 Seite Zeichnung
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