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a lisovaci forma k provédéni zpisebw
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Vynélez Fest problém: viroby-tvarove Cle+
nitgch vyrobkd v jedné operaci a formé na -
skldarskych lisech.

Pied vlastnim zalisovdnim se déavka sklo-
viny podrobi udinku stlateného vzduchu
tlakem 0,05 aZz 2 MPa, ktery se zavede:do
dutiny (10} mezi tésnicimi krouZky (8) na
razniku (4}, vélcovou viezkou (6], uzavira-
cimr krouzkem (3) a matrici (2] s davkow
skloviny (9}, kterd vyplni prostor matrice
(2) v &asti dynka a stonku, nateZ po zrude-
ni tlaku se Kkalich vylisuje do- konefmého -
tvaru raznikem (4].
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Vynédlez se zabyva zphsobem vyroby du-
tych sklenénych predmétli s noZkou nebo
podstavcem, pri kterém se ddvka skloviny
tvaruje vtlatovdnim do dutiny mezi formou
a raznikem, a lisovaci formou k provadéni
zplisobu sestivajici z razniku, matrice a u-
zaviraciho krouZku.

Duté sklen&né predméty s noZkou nebo
podstavcem, jejichZ typickymi predstaviteli
jsou néstolce, dortové podnosy, svicny a
hlavn& vinové sklenky, se vedle klasického
ruéniho zphisobu popsaného napfiklad v pub-
likaci J. Starika ,,Foukédni a lisofoukani skla”
(vydalo SNTL 1971) na str. 18 aZ 19, vyra-
béji téZ strojné.

Jsou znamy zplsoby a zaflizeni, vychéze-
jici ze dvou kus@. Zhotovi se zv14st, napfi-
klad lisovdnim, noZka a tato se spoji za tep-
la s oddélené vytvarovanym kalichem nebo
jinou dutou ¢asti, jek je popsédno napfiklad
v DOS ¢&. 2 821 930.

Jsou zndmy téZ zplsoby a zafizeni, které
vychézeji z monolitniho pfedtvaru, ktery se
potom pFetvdl do konefného tvaru. Napfi-
klad podle autorského osvéd&eni SSSR ({is.
'299 466 neho patentu USA ¢is. 3271123 se
stroin& vyrobi pFedtvar s dvéma protilehly-
mi dutinami na koncich, jedna se vyfoukne
do kalichu a druha roztofi do dynka. Jsou
zndmy dalsi obmény, napriklad podle paten-
tu V. Britdnie ¢. 1361 456 se vyrobi strojné
kalich s hmotnym z4rodkem noZky, ktery
se dale dotvaruje, podle patentu Australie
¢is. 233612 se strojné v jedné operaci vy-
tvoli kalich i dynko spojené masivnim Kkr-
kem, ktery se v druhé operaci protaZenim
tvaruje ve stonek.

Tyto zplisoby jsou sloZité a vyZaduji i slo-
Zitd zalizeni a predformy a kone¢né formy.

V autorském osv&déeni SSSR ¢is. 582 650
je popsdna forma k lisovan{ kalicha s noZ-
kou, kterd sestdvd z razniku, uzaviraciho
krouZku a dvojdilné matrice, sestdvajici z
bo¢ni C4sti tvarujici kalich, stonek a horni
povrch dynka, a obvodové ¢&4sti, tvarujici
dolni povrch dynka.

Dutina, v niZ se tvaruje dynko, méa v&tsi
primér neZ dynko a je pFipojena na atmo-
sféru. Tento zplsob a forma nezaruduji
stejny primér dynka. Mimoto na podatku
lisovani sklovina mezi formou a raznikem
¢astetné zchladne, avSak celd dutina mezi
formou a raznikem neni dosud vyplné&na,
Zhava sklovina proudi nejprve cestou men-
8iho odporu a vyplni prostor kolem razniku
a teprve potom vznikd do mist s v8tSim od-
porem, tj. do noZek, podstavci apod. Nésled-
kem tejelnych nehomogenit vznikaji na vy-
robcich optické vady, nedolisky apod. Snahy
odstranit tyto vady vedou k zvétSovani
tlousStky stény vyrobku v mistech, kde se
nejdfFive zachlazuje, vylisek v8ak neni este-
ticky a neodpovidd predstavdm vytvarnika.

Uvedené nevyhody se odstrani nebo pod-
statn& omezi zplisobem -lisovdni podle vy-
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nédlezu, jehoZ podstata spofivd v tom, Ze
pfed vlastnim zalisovdnim se davka sklo-
viny podrobi Gfinku stlageného vzduchu tla-
kem 0,05 aZ 2 MPa.

Lisovaci forma k provddéni zplisobu se-
stdvajici z razniku, matrice a uzaviraciho
krouZku méd uzaviraci krouZek opatfeny na
vichu dutou vdlcovou vloZkou opatifenou
otvorem pfripojenym na zdroj tlakového vzdu-
chu a raznik je opatfen na obvodu t&snicimi
krouZky.

Zptusobem a ve formé podle vyndlezu v
jedné operaci je moZno vyrabét lisované
duté predméty s noZkou nebo podstavcem
na b&Znych sklarskych lisech, Géinkem stla-
Ceného vzduchu se dobfe vyplni nejéleni-
t8;81 C4sti formy a raznikem se dokonéi
tvarovani vyrobku zlepSené kvality proti
dosavadnim zp@soblim, a produkovat vyrob-
ky, které dosud nebylo moZno vyrghé&t liso-
vanim.

Prikladné provedeni vyndlezu je popséno
dale a schematicky zndzorn&no na vykre-
sech, z nichZ pfedstavuje obr. 1 — osovy né-
rysny fez formou po naddvkovdni skloviny,
obr. 2 — osovy nérysny Fez formou po stla-
¢eni davky vzduchem a obr. 3 — o0sovy
nédrysny fez po zalisovdni raznikem.

Lisovaci forma 1' (obr. ¢. 1 aZ 3) na ka-
lisky sestdvd z rozviraci matrice 2 a uzavi-
raciho krouZku 3, nad nimiZ je raznik 4 pfi-
pojeny k vertikdlné€ vratné pohyblivé &ésti
nezndzornéného sklarského lisu. Uzaviracf
krouzek 3 je pripojen k nosi€i 5 spojenému
§ neznadzornénym pruZinovym koSem. Na
vrchu uzaviraciho krouZku 3 je dutd vélco-
vd vloZka 6 opatfend otvorem 7 pFipojenym
na nezndzornény zdroj tlakového vzduchu
pfes neznazorndny ventil. Raznik 4 je na
cbvodu v ¢dsti, kterd nezajiZdi do matrice 2,
opatfen t&snicimi krouZky 8.

Tvarovani probihd nésledovné:

Do matrice 2 formy 1 na vinovou sklenku
se uloZi davka 9 skloviny — (obr. 1). Ma-
trice 2 se presune do lisovaci pozice, v niZ
se na ni uloZi uzaviraci krouZek 3 a raznik
4 se CasteCné zasune do matrice 2, takZe
t8snici krouZky 8 uzaviou dutinu 10 mezi
véalcovou vloZku 8, uzaviracim krouZkem 3
a matrici 2 s davkou 9 skloviny. Otvorem 7
se do dutiny 18 vpusti vzduch tlakem 0,5
MPa a davka skloviny 9 vyplni prostor ma-
trice 2, v Casti dynka a stonku a &astetné
v Casti kalicha (obr. 2). Tlak vzduchu se
voll podle Clenitosti a sily stény i velikosti
vyrobku. Otvor 7 ve vélcové vloZce se spoji
s atmosférou a do matrice 2 sjede raznik 4,
ktery vylisuje kalich do koneéného tvaru a

~tim je vytvarovdna vinovd sklenka 11 (obr.

3), kterd se po vyjeti razniku 4, odejmuti
uzaviraciho krouZku 3 a po rozevieni matri-
ce 2 vyjme z formy 1.
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PREDMET VYNALEZU

1. Zptisob vyroby dutych sklenénych pied-
métd s noZkou nebo podstavcem lisovanim,
pFi kterém se ddvka skloviny tvaruje vtla-
¢ovdnim do dutiny mezi formou a raznikem,
vyznacujici se tim, Ze pred vlastnim zaliso-
vanim se dé&vka skloviny podrobi G¢inku
stladeného vzduchu tlakem 0,05 aZ 2 MPa.

2. Lisovaci forma k provddéni zphsobu

podle bodu 1, sestédvajici z razniku a matri-
ce a uzaviraciho krouzku, vyznafend tim,
Ze uzaviraci krouZek (3} je opatfen na vr-
chu dutou vélcovou vloZkou (6) opatfenou
otvorem (7) pfipojenym na zdroj tlakového
vzduchu a raznik (4) je opatien na obvodu
tésnicimi krouZky (8).

1 list vikresil
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