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Wynalazek niniejszy dotyczy maszyny
do wyrobu pudelek lub paczek samoczyn-
nie, ruchami przewaznie obrotowemi, czem
rézni si¢ ona od podobnych maszyn istnie-
jacych, ktore czynnosci te uskuteczniaja
ruchami posuwowemi. Pozwala to znacznie
powiekszyé szybko$é¢ i podnosi wydajnosé
maszyny. Ponadto nowa maszyna posiada
taka budowe, ze wszelkie jej ruchy odby-
waja si¢ bez szarpan, co w znacznej mie-
rze przyczynia si¢ do mniejszego zuzycia
poszczegblnych jej czeéci oraz zapewnia
cichy bieg.

Na zalaczonym rysunku fig. 1 wyobra-
za widok ogélny maszyny, fig. 2 — karton
do wyrobu paczki, przyczem kropkami za-
znaczono linje¢ przyszlych zagieé, fig. 3 —
przyrzad podajacy karton, fig. 3a — pe-

wien mechanizm tego przyrzadu, fig. 4 —
widok zgory stolika do zginania kartonu,
fig. 5—8 — przyrzad do zginania kartonu
i wytwarzania paczek, fig. 9—11 uwidacz-
niajaca poszczegdlne fazy zginania kartonu
i wyrobu paczki, fig. 12 — widok boczny
$ciagacza paczek, fig. 13 — widok zgory
tegoz i wreszcie fig. 14 — chwyt paczek.

Maszyna sklada sie z trzech zasadni-
czych przyrzadéw, wykonywujacych samo-
czynnie poszczegdlne czynnoéci, zwiazane z
wyrobem paczek, a mianowicie:

1. przyrzadu do podawania kartonu,

2, przyrzadu do skladania i klejenia
paczek i

3. przyrzadu do $ciggania paczek

Przyrzad do podawania paczek, fig. 3,
sktada si¢ z magazynu,

utworzonego z

)



czterech sztabek 7 o przekroju katowym,
ustawionych pochylo, do ktérego wklada
si¢ odpowiednia ilo$¢ nakrajanych karto-
néw K (fig. 2). Kartony te opiera si¢ od
dotu o rabek 2 i watek 3. Watek 3 powle-
czony jest guma i zaopatrzony w zebate két-
ko, ktére porusza si¢ zapomoca sprezynki 4
z zabkiem na koricu. Sprezynka 4 jest przy-
mocowana do dzwigni 8, polaczonej z wi-
detkami C zakoriczonemi rolka. Rolka, to-
czac si¢ po obwodzie obracajacego si¢ mi-
mosrodu A, umocowanego na wale D, na-
daje widetkom C odpowiednie ruchy pio-
nowe.

Na widelkach C jest réwniez przymo-
cowana rurka z ssawka gumowa 5. Rurka
gumowa R laczy ssawke 5 z pompka po-
wietrzna P. Tlok pompki P stwarza w od-
powiednich chwilach préznie¢ w ssawce 5
i porusza sie od mimosrodu E, umocowa-
nego na gtéwnym wale D. Dalej, sktadowa
czeScia mechanizmu sa drugie szczypce 6,
ktére, poruszajac sie zapomoca mimosrodu
B, umocowanego na gléwnym wale D,
chwytaja pojedyricze kartony K, oddzielo-
ne ssawka 5 i podaja dwom watkom 7, kt6-
re obracajac sie w przeciwnych kierunkach,
rzucaja karton na stolik 9 do prozka 10.
Fig. 3a przedstawia sposéb dzialania szczy-
piec 6, szczeki ktorych otwieraja sie i za-
mykaja (zaleznie od ruchéw szczypiec 6)
zapomoca, zatrzasku X i sprezynki Y. Za-
trzask X, opierajac sie o brzegi wyciecia
sztabki, przymocowanej do stolu 9, to o-
twiera, to pozwala si¢ zamknaé szczekom
szczypcow w celu uchwycenia kartonu K,
ktéry spada na dolne szerokie szczeki.

Przyrzad do podawania paczek dziala
w sposéb nastepujacy: do magazynu wkla-
da sie¢ pociete kartony, ktére, opieraja sie
o zabek 4 i watek 3. W odpowiednim mo-
mencie walek 3 karbuje cokolwiek pierwszy
dolny karton i w ten sposéb oddziela go
od reszty, nastepnie ssawka 5, w ktorej
pompka P stwarza w tym momencie préz-
ni¢, $cigga oddzielony karton z zabka 2,
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kladac brzeg tego kartonu na dolne szer-
sze szczeki szczypcéw 6, ktére nasuwajac
si¢ na karton, chwytajg go, wyciagaja z
magazynu i podaja miedzy walki 7, Watki
7, obracajac si¢ w przeciwnych kierunkach,
chwytaja miedzy siebie karton K i wyrzu-
caja go na stolik 9 do prozka 10.

Przyrzad do skladania i klejenia pa-
czek, wykonany jest w postaci stolika 9, .
zaopatrzonego w wykr6j 11 i kanal 712 na
ramiona 15 (fig. 4 i 7). Karton K, rzucony
na stolik watkami 7, musi upa$é swemi li-
njami zagiecia' dokladnie ponad oiwér 11.
W tym celu do stolika 9 przymocowane sa
dwa kliny 13, kiére, wchodzac w wyciecie
kartonu, nasuwaja go w miejsce wlasciwe
(fig. 51 6).

Sktadanie paczek uskuteczniaja szablo-
ny (fig. 1 i 7) 16, odpowiadajace wiclko-
Scia i ksztaltem wnetrzu paczki. Szablony
te, umocowane na ramionach 15, rozmie-
szczonych na obwodzie kota 14, przecho-
dza podczas obrotu tegoz przez wykréj 11
w stoliku 9 i napotykaja na swej drodze le-
zacy na nim karton K. Pod naciskiem sza-
blonu 16 (fig. 7) karton K zgina sie stop-
niowo, po przejsciu za$ przez stolik, zosta-
je zupelnie wygiety i uzyskuje ksztalt uwi-
doczniony na fig. 9. Przy dalszym obrocie
kola 14 wygiety karton napotyka swemi bo-
kami skosne Scianki 17 (fig. 7 i 8), ktére
zaginaja pomienione boki, nadajac paczce
ksztalt uwidoczniony na fig. 10. Pozostate
dwa niezagiete boki przy dalszym obrocie
kola 14 ocieraja sie o pociagnigte klejem
walki 19 (fig. 7 i 8), poczem, napotkawszy
skosne powierzchnie 20, zginaja si¢ i przy-
klejaja do boczkéw pudetka odgietych po-
wierzchniami 17, Po przejéciu przeto pomie-
dzy powierzchniami 20 paczka zostaje wy-
koriczona (fig. 11) i w takim stanie pozo-
staje na szablonie 16 przez czas pewien i
przesycha dopéki przy dalszym obrocie ko-
ta nie napotka przyrzadu Sciagajacego.

Przyrzad do $ciagania paczek (fig. 12
i 13) sklada si¢ z obracajacego sie walka



21, do ktérego przymocowane sa dwa ra-
miona 22, zaopatrzone na koricach w chwy-
ty 23.

Chwyty te przekrecaja sie zapomoca
dzZwigni 24, uruchomianej mimosrodem 25,
w zaleznoéci od polozenia paczki. Sciaga-

ne sprezyna 23 ramiona 22 tworza kleszcze.

Napotykaja one podczas obrotu nierucho-
my tuk wspélsrodkowy 27, §lizgaja sie po
nim umocowanemi na nich krazkami 28 i
zostaja dzieki temu rozsuniete.

Szerokosé¢ chwytéw 23 (fig. 14) odpo-
wiada szeroko$ci paczki przez nie obejmo-
wanej; sa one zaopatrzone w igly 29, kté-
re wbijaja sie w boczki paczki i zapobie-
gaja zeSlizgnigciu sig jej przy $ciaganiu z
szablonu. Sprezyny 30 spychaja paczke z
igly 29 w chwili rozwierania si¢ chwytow 1
uwolnienia jej z pomiedzy tych ostatnich.

Przyrzad do $ciagania paczek obraca
si¢ wraz z osig.21 z szybkoécia wlasciwa
do uchwycenia i $ciggniecia paczki z sza-
blonu 16.

Przyrzad dziala w sposéb nastepujacy:
Gotowa paczka (fig. 12) zawieszona na sza-
blonie 16 napotyka przy obrocie kota 14
chwyty 23, obejmujace paczke, po zesko-
czeniu ramion 22 z odcinka 27. Ramiona 22
posiadaja ruch o wiele szybszy od kola 14,
wyprzedzaja szablon 16 i $ciagaja zen w
ten sposéb paczke. Przy dalszym obrocie
ramiona 22 napotykaja odcinek 27 i otwie-

raja sie, uwalniajac paczke, ktéra spada na
pomost 31, podczas gdy chwyty daza po
nastepna paczke. Paczke pozostawiona na
pomoscie 31, tapka 32 posuwa w korytko.
Rozpelzanie si¢ paczek, uksztaltowanych
na szablonach 76 kota 14, zapobiegaja,
przed zaschnigciem kleju, obejmujace je
sprezyste Scianki 34 (fig. 1).

Zastrzezenia patentowe.
1. Maszyna do wyrobu paczek, zna-

mienna tem, ze kartonu do wyrobu paczek
dostarcza samoczynnie z ustawionego sko-

_$nie magazynu (1) o dnie w postaci pod-

porki (2) i watka (3), ssawka (5), szczypce
(6) i walki (7).

2. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamien-
na tem, Ze zginanie, ksztaltowanie i skle-
janie paczki uskuteczniaja szablony (16),
rozmieszczone na obwodzie ustawicznie wi-
rujacego kola (14), bez zadnych ruchéw
pomocniczych.

3. Maszyna wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienna tem, Ze $cigganie gotowych paczek
z szablonéw (6) uskuteczniaja, zaopatrzone
w igle (29) i sprezyny (30), chwyty (23),
wykonywujace ustawiczny ruch obrotowy.

H. Kurkiewicz.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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