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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest implant koSci piszczelowej zawierajgcy porowatg klatke zasadniczo
w ksztatcie wieloboku, przy czym na jednej z podstaw, stanowigcej podstawe mocujgcg, umieszczony
jest co najmniej jeden element mocujgcy kostny do mocowania implantu do kos$ci. Implant koSci pisz-
czelowej przeznaczony jest do napinania wiezadet rzepki i znajduje zastosowanie w szczegdlnosci
w medycynie weterynaryjne;.

Zastosowanie tego rodzaju implantu jest nastepujgce: ko$é piszczelowa zostaje czeSciowo roz-
szczepiona w obszarze kolana w taki sposéb, ze z przodu i od géry tworzy sie klinowate wciecie. Implant
umieszcza sie we wcieciu co powoduje odchylenie czesci kosci piszczelowej. Po jego umieszczeniu we
wcieciu jego boczne powierzchnie przylegajg do Scianek wciecia w kosci. Implant mocowany jest po-
przez odpowiednie ustawienie elementédw mocujacych kostnych i ich przysrubowanie do kosci od ze-
wnatrz.

Z dokumentu EP2550922B1 znany jest implant koSci piszczelowej do napinania wiezadet rzepki,
0 pionowym przekroju poprzecznym, ktéry w potozeniu roboczym zweza sie w kierunku do dotu. Implant
ten posiada ggbczastg strukture z dwiema stronami, ktére mozna przytozyé do dwéch powierzchni cie-
cia wciecia wykonanego w poblizu kolana, zasadniczo pionowo od goéry w kosci piszczelowej oraz za-
wiera ptyte bazowg, ktéra moze byé umieszczona w kierunku wzdtuznym kosci piszczelowej i ktéra
utrzymuje gabczastg strukture. Ggbczasta struktura wykazuje co najmniej cze$ciowo strukture sieciowa,
zas implant ma otaczajgcg dookota rame wsporczg, w ktérej znajduje sie ta ggbczasta struktura. Plyta
bazowa jest cze$cig ramy wsporczej i zawiera zintegrowane blaszki z otworami, ktére stuzg do moco-
wania implantu za pomocg $rub. Ptyta bazowa jest SciSle zintegrowana z ramg wsporczg co jest cechg
niepozadang.

Zgtoszenie patentowe W0O2018166670A1 ujawnia implant kosci piszczelowej w ksztatcie klatki
wytwarzany za pomocg technologii szybkiego wytwarzania. Klatka ztozona jest z ptyty bazowej (ktéra
stuzy jako rusztowanie implantu oraz element mocujgcy w piszczelu), posiada dookota rame wsporczg
w ktdrej znajduje sie ggbczasta struktura. Plyta bazowa jest $ciSle zintegrowana z ramg wsporczg co
jest cecha niepozadana.

Zgtoszenie patentowe W02020053867A1 ujawnia implant koSci piszczelowej w ksztatcie klatki,
ktéry jak powyzsze urzadzenie posiada ptyte bazowg oraz dookding rame wsporczg. Réznicg jest za-
stosowanie wymiennego $rodka, ktory nie jest zintegrowany na state z ramg wsporczg. Ptyta bazowa
jest nieruchoma co jest cechg niekorzystna.

Zgtoszenie patentowe DE202018106053U1 ujawnia implant, ktéry wykonany jest klasyczng me-
todg skrawania. Skfada sie z litej ptyty mocujgcej oraz klatki z zebami. Oba elementy sg ze sobg zinte-
growane nieruchomo. Jak w powyzszym przypadku jest to cecha niekorzystna.

Zgtoszenie patentowe US 10932911B2 ujawnia implant w ktérym dodatkowa ptyta mocujgca jest
na state przymocowana do czesci klatki. Jak w powyzszym przypadku jest to cecha niekorzystna.

Zgtoszenie patentowe CZ29636U1 ujawnia implant ktéry jest drukowany jako cato$¢. W jego
sktad wchodzi ptyta bazowa, ktéra stuzy do mocowania implantu w kos$ci oraz cze$¢ ggbczasta, ktéra
nie posiada zadnych ram wsporczych. Oba elementy sg ze sobg potgczone nieruchomo co jest cechg
niekorzystnag.

Zgtoszenie patentowe US2015057760A1 ujawnia implant w ktérym cze$¢ klatki jest oddzielona
od ptyty mocujgcej. Ptyta jest osadzana na implancie za pomocg potgczenia ksztattowego. Dzieki ta-
kiemu rozwigzaniu istnieje mozliwo$¢ dostosowania potozenia elementu mocujgcego. Niekorzystng ce-
chg jest fakt, ze ptytka przy ztym utozeniu moze spasé z implantu.

Zgtoszenie patentowe US 11224515B2 ujawnia implant w ktérym element mocujgcy jest przekia-
dany przez kieszen w klatce. Element mocujgcy moze zostaé przykrecony za pomocg Sruby do klatki.
Dzieki takiemu rozwigzaniu istnieje mozliwo$¢ dostosowania potozenia elementu mocujgcego. Nieko-
rzystng cechg jest fakt, ze ptytka w tatwy sposéb moze zosta¢ oddzielona od klatki.

Zgtoszenie KR20180107033A ujawnia implant w ktérym ptytki mocujgce mocowane sg do klatki
za pomocg wcisku. W klatkach wykonane sg wypustki na ktérych osadza sie implant. Rozwigzanie jest
niekorzystne ze wzgledu na mozliwos¢ uszkodzenia wypustki podczas wciskania ptytki co moze spo-
wodowacé zniszczenie implantu.

Zgtoszenie W02021160901A1 ujawnia implant w ktérym ptytka mocujgca przykrecana jest do klatki.
Jest to niekorzystne ze wzgledu na brak mozliwos$ci zmiany potozenia otwordéw w ptytce mocujace;.
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Rozwigzania znane ze stanu techniki sg niedoskonate. Rozwigzania, ktére majg konstrukcje zin-
tegrowang, wymagajg recznego manipulowania elementami mocujgcymi (blaszkami) celem ich odgie-
cia w stopniu wystarczajgcym do tego aby przylegaty do zewnetrznej powierzchni kosci, przed ich przy-
kreceniem. Jest to niewygodne i czasochtonne. Z kolei rozwigzania, w ktérych wystepuje oddzielny ele-
ment mocujgcy majg innego rodzaju wady — np. polegajgce na zbyt tatwym samoistnym oddzielaniu
tego elementu od implantu, trudno$ci montazu lub ryzyku zniszczenia implantu.

Implant wedtug wynalazku rozwigzuje problemy istniejgce w stanie techniki.

Implant kosci piszczelowej wedtug wynalazku zawiera porowatg klatke zasadniczo w ksztatcie
wieloboku, przy czym na jednej z podstaw, stanowigcej podstawe mocujgcg, umieszczony jest co naj-
mniej jeden element mocujgcy kostny do mocowania implantu do kos$ci. Implant charakteryzuje sie tym,
ze co najmniej jeden element mocujgcy kostny stanowi element oddzielny od klatki, za$ klatka posiada
€0 najmniej jeden element mocujgcy implantowy do mocowania do klatki co najmniej jednego elementu
mocujgcego kostnego, przy czym element mocujgcy implantowy jest zintegrowany z klatkg na jej pod-
stawie mocujgce;.

Korzystnie, klatka ma w widoku z boku ksztaitt zblizony do tréjkata prostokatnego ze Scietymi
narozami przy przeciwprostokatnej. Korzystniej, przeciwprostokatna tréjkata jest tukowato wklesta.

Réwniez korzystnie, klatka w widoku od strony podstawy mocujgcej ma ksztatt zblizony do tra-
pezu.

Jest dobrze, gdy klatka ma co najmniej jedno miskowate wyztobienie od strony przeciwnej do
podstawy.

Jest rowniez dobrze, gdy klatka ma co najmniej jeden przelotowy otw6r przebiegajacy réwnolegle
do podstawy mocujgce;.

Jest tez korzystnie, jesli na powierzchni Scian bocznych klatki znajdujg sie kolce. Kolce mogg
mie¢ ksztalt stozkéw lub ostrostupdw.

Korzystnie, elementem mocujgcym implantowym jest szyna mocujgca z gniazdami.

Réwnie korzystnie, elementem mocujgcym implantowym jest punktowy wypust zatrzaskowy.

Jest takze korzystnie, gdy elementem mocujgcym implantowym jest trzpieA do nitowania.

Dobrze jest jesli element mocujacy kostny stanowi blaszka mocujgca posiadajgca w centralnej
czesci co najmniej jeden element taczgcy komplementarny z elementem mocujgcym implantowym oraz
posiadajgca otwory na wkrety mocujgce, usytuowane przy zewnetrznych bocznych krawedziach blaszki
mocujacej. Lepiej jest jesli otwory na wkrety mocujgce majg ksztatt Scietego stozka.

Korzystnie, element mocujgcy kostny stanowi klamra kostna, posiadajgca w centralnej czesci
element tgczacy komplementarny z elementem mocujgcym implantowym.

Jest takze dobrze gdy element mocujgcy kostny stanowi uktad klamer kostnych potgczonych
w centralnej cze$ci mostkiem posiadajgcym co najmniej jeden element tgczgcy komplementarny z ele-
mentem mocujgcym implantowym. Korzystniej, mostek stanowi element tgczacy.

Jest dobrze, jesli klatka wraz z co najmniej jednym elementem mocujgcym implantowym jest wy-
konana jako jeden element za pomocg druku 3D.

Korzystniej element mocujgcy kostny (2) jest wyciety laserowo, za pomocg obrébki skrawaniem,
za pomocg druku 3D, za pomocg wykrawania, za pomocg technologii ciecia woda, za pomocg ciecia
drutem albo za pomoca elektrodrgzenia.

Implant kosci piszczelowej wedtug wynalazku zawiera porowatg klatke zasadniczo w ksztatcie
wieloboku, przy czym na jednej z podstaw, stanowigcej podstawe mocujgcg, umieszczony jest co naj-
mniej jeden element mocujgcy kostny do mocowania implantu do kosci. Implant charakteryzuje sie tym,
ze klatka posiada co najmniej jeden element mocujgcy implantowy do mocowania do klatki co najmniej
jednego elementu mocujgcego kostnego, przy czym element mocujgcy implantowy jest zintegrowany
z klatkg na jej podstawie mocujgcej i stanowi szyne mocujgcg z gniazdami, zas co najmniej jeden ele-
ment mocujgcy kostny jest integralny z szyng mocujacg z gniazdami w sposéb umozliwiajgcy pewien
zakres ruchu elementu mocujgcego kostnego w odpowiednim gniezdzie.

Korzystnie, element mocujacy kostny stanowi blaszka mocujgca posiadajgca otwory na wkrety
mocujgce, usytuowane przy zewnetrznych bocznych krawedziach blaszki mocujgcej. Lepiej jest jesli
otwory na wkrety mocujagce majg w przekroju ksztatt Scietego stozka.

Korzystnie, element mocujgcy kostny stanowi klamra kostna.

Dobrze jest jesli klatka wraz z co najmniej jednym elementem mocujgcym implantowym oraz co naj-
mniej jednym elementem mocujgcym kostnym jest wykonana jako jeden element za pomocg druku 3D.
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Implant wedtug wynalazku, jak oméwiono powyzej, rozwigzuje problemy znane ze stanu techniki
w nastepujgcy sposob. Implant posiada element mocujgcy implantowy, ktéry stanowi miejsce osadzenia
elementéw mocujgcych kostnych, za pomocg ktérych mocuje sie implant do kosci. Komplementarne
elementy mocujgce kostne montuje sie do implantu w bardzo tatwy i trwaty sposéb. Dzieki zastosowaniu
takiego rozwigzania wyeliminowana zostata mozliwo$é zniszczenia implantu podczas skfadania. Pod-
czas montazu elementéw mocujgcych kostnych bardziej prawdopodobne jest zniszczenie tych elemen-
téw niz klatki, a nalezy zauwazy¢, iz koszt elementéw mocujgcych kostnych jest zdecydowanie nizszy
niz koszt gtbwnego elementu implantu tj. klatki.

Zastosowanie komplementarnych cech mocujgcych w konstrukcji elementéw mocujgcych kost-
nych powoduje zminimalizowanie ryzyka ich roztgczenia od klatki za$ ich montaz nie wymaga specjal-
nego oprzyrzgdowania. Dodatkowo, dzieki takiej konstrukcji istnieje mozliwo$¢ zmiany katowego poto-
zenia tych elementéw w pewnym zakresie, co wptywa na zwiekszenie uniwersalnosci pod wzgledem
montazu w kosci, za$ regulacja i dostosowanie elementéw mocujgcych kostnych do powierzchni kosci
sg utatwione w stosunku do znanych rozwigzan. To rozwigzanie ponadto usprawnia proces produkcyjny
implantu.

Przedmiot wynalazku zostat przedstawiony w przyktadach wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1ifig. 2 przedstawiajg rzut perspektywiczny implantu w przyktadzie wykonania, w widoku od strony
klatki, odpowiednio z zamontowanymi elementami mocujgcymi kostnymi w postaci blaszek, oraz bez
elementéw mocujgcych kostnych; fig. 3 i fig. 4 przedstawiajg widok z boku implantu w tym samym przy-
ktadzie wykonania, rowniez odpowiednio z blaszkami i bez blaszek; fig. 5 i fig. 6 przedstawiajg widok
implantu w tym samym przykfadzie wykonania, z blaszkami, od strony podstawy mocujgcej oraz od
przeciwlegtej strony; fig. 7 i fig. 8 przedstawiajg rzut perspektywiczny implantu w innym przyktadzie
wykonania, z elementami mocujgcymi kostnymi w postaci klamer kostnych, odpowiednio w widoku od
strony klatki oraz w widoku od strony podstawy mocujgcej; fig. 9 przedstawia rzut perspektywiczny od
strony podstawy mocujgcej wynalazku w przyktadzie wykonania z klamrami mocujgcymi zamocowa-
nymi za pomocg punktowo umieszczonych zatrzaskdw, fig. 10 przedstawia rzut perspektywiczny przy-
ktadu wykonania wynalazku, w ktérym klatka jest zaopatrzona w dodatkowe otwory, fig. 11 i fig. 12
przedstawiajg rzuty perspektywiczne przyktadéw wykonania wynalazku z kolcami na powierzchni klatki,
odpowiednio w postaci stozkédw oraz w postaci ostrostupow, fig. 13 i fig. 14 przedstawiajg dwa widoki
od strony podstawy mocujacej przyktadu wykonania wynalazku z blaszkami mocujgcymi zanitowanymi
do klatki, fig. 14 przedstawia rézne warianty blaszek mocujgcych.

W podstawowym przyktadzie wykonania implant koSci piszczelowej zawiera porowatg klatke
1 zasadniczo w ksztaicie wieloboku, przy czym na jednej z podstaw, stanowigcej podstawe mocujgcg
1a, umieszczony jest co najmniej jeden element mocujgcy kostny 2 do mocowania implantu do kosci.
Porowata klatka 1 jest przedstawiona w spos6b schematyczny, jako majgca postaé uporzgdkowana,
jednak znawca bedzie wiedziat, iz struktura porowata moze byé réwniez strukturg nieuporzgdkowang,
beztadng. W implancie wedtug wynalazku co najmniej jeden element mocujgcy kostny 2 stanowi ele-
ment oddzielny od klatki 1, za$ klatka 1 posiada co najmniej jeden element mocujgcy implantowy 1.2
do mocowania do klatki 1 co najmniej jednego elementu mocujgcego kostnego 2, przy czym element
mocujgcy implantowy 1.2 jest zintegrowany z klatkg 1 na jej podstawie mocujgcej 1a. Na figurach przed-
stawiono implant wedfug wynalazku o korzystnym ksztatcie klatki 1 takim, ze ma ona w widoku z boku
ksztatt zblizony do tréjkgta prostokatnego ze Scietymi narozami przy przeciwprostokatnej, przy czym
przeciwprostokatna tego trojkata jest tukowato wklesta. W widoku od strony podstawy mocujgcej 1a
klatka 1 ma ksztatt zblizony do trapezu. Ksztatt ten jest korzystny, gdyz umozliwia dobre dopasowanie
implantu do wciecia w koSci.

Porowata klatka moze by¢ petna, jednak korzystnie jest jesli ma co najmniej jedno miskowate
wyztobienie 3 od strony przeciwnej do podstawy mocujacej 1a, co wptywa na jej sztywnos$é. Takie wy-
zfobienie przedstawiono na figurach. Umieszczenie w klatce wyztobienia 3 ma réwniez korzystny aspekt
ekonomiczny oraz jest bezpieczniejsze dla pacjenta (mniej materialu obcego umieszcza sie w ciele
pacjenta).

Na fig. 10 przedstawiono takze przyktad implantu z dodatkowymi przelotowymi otworami
4 w klatce 1 przebiegajgcymi réwnolegle do podstawy mocujgcej 1a. Otwory 4 dajg mozliwos¢ dodat-
kowego wykorzystania przeszczepu kostnego. Otwory 4 sg nim wypetniane, co wptywa korzystnie na
zrost.

Ze wzgledu na porowato$¢ klatki 1 implant bedzie sie dobrze trzymat w wycieciu w kosci, jednak
dla wzmochnienia przywierania mozna klatke 1 zaopatrzy¢ w kolce 5 na $cianach bocznych. Przyktad
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wykonania implantu z kolcami 5 w postaci stozkéw i ostrostupéw przedstawiono odpowiednio na fig. 11
oraz fig. 12.

Elementem mocujgcym implantowym 1.2 moze by¢ szyna mocujgca posiadajgca gniazda do
wprowadzenia elementéw mocujgcych kostnych 2. Przyktady wykonania implantu z takg szyng poka-
zano na fig. 1-8. Na fig. 9 pokazano przyktad wykonania wynalazku, w ktérym elementem mocujgcym
implantowym 1.2 jest punktowy wypust zatrzaskowy. Fig. 13-14 pokazujg natomiast przyktad wykona-
nia, w ktérym zastosowano trzpienie do nitowania, ktére to sg zaciskane na kofcu po umieszczeniu tam
elementéw mocujgcych kostnych 2. Znawca zauwazy, ze takich elementéw mocujgcych implantowych
1.2 moze byé wiecej, lub moze by¢ tylko jeden. Podobnie gdy elementem tym jest szyna, moze mieé
jedno gniazdo lub wiecej - zaleznie od tego ile i jakich elementéw mocujgcych kostnych 2 ma by¢ za-
mocowanych do klatki 1.

Elementem mocujgcym kostnym 2 moze byé jedna lub wiecej blaszek mocujgcych. Blaszki takie
posiadajg w centralnej czesci co najmniej jeden element tgczacy 2.1 komplementarny z elementem
mocujgcym implantowym 1.2. Takim elementem fgczgcym 2.1 mogg byé np. zatrzaski, odpowiednio
uksztattowane otwory itp. Dobranie odpowiednich $rodkéw, umozliwiajgcych tatwe mocowanie blaszek
bedzie oczywiste dla znawcy dziedziny. Przyktady wykonania implantu z blaszkami pokazano m. in. na
fig. 1, 3, 5-6, 10-14. Na fig. 15 pokazano przyktadowe blaszki - jak wida¢ mogq to byé pojedyncze blaszki
z dwoma ramionami, blaszki wielokrotne (posiadajgce wiecej niz dwa ramiona) o réznych ksztattach.
Na tej figurze pokazano je z elementami tgczacymi 2.1 w formie zatrzaskowych wypustéw, ktére pasujg
do gniazd w szynie. Mogg to byé jednak inne elementy tgczace 2.1, takie jak np. otwory do nitowania
(pokazane na fig. 13-14). Blaszki posiadajg na koncach ramion otwory 2.2 na wkrety mocujgce. Otwory
2.2 mogg byé proste lub wyprofilowane, np. w ksztatcie regularnego lub nieregularnego $cietego stozka.
Taki ksztatt utatwia pozycjonowanie wkretu mocujgcego. Wyprofilowany ksztatt otwordw 2.2 jest najle-
piej uwidoczniony na fig. 13.

Elementem mocujgcym kostnym 2 moze by¢ takze klamra kostna. Klamry, podobnie jak blaszki,
majg odpowiednie elementy do ich mocowania do klatki 1. Mogg by¢ mocowane w podobny sposéb jak
blaszki, tzn. w gniazdach szyny za pomocg zatrzaskéw, na punktowych zatrzaskach lub za pomocg
nitdw (nie pokazano). Moze to byé réwniez uktad klamer potgczonych w centralnej cze$ci mostkiem
posiadajgcym lub stanowigcym element tgczacy 2.1 (fig. 9).

W przyktadzie wykonania klatka 1 wraz z co najmniej jednym elementem mocujgcym implanto-
wym 1.2 jest wykonana jako jeden element za pomocg druku 3D.

Element mocujacy kostny (2) moze by¢ wyciety laserowo albo wykonany za pomocg obrdbki
skrawaniem, za pomocg druku 3D, za pomocg wykrawania, za pomocg technologii ciecia wodg (water
jef), za pomocg ciecia drutem albo za pomocg elektrodrazenia.

W jednym przyktadzie wykonania (fig. 7-8) w implancie wedtug wynalazku element mocujgcy im-
plantowy 1.2 jest zintegrowany z klatkg 1 na jej podstawie mocujgcej 1a i stanowi szyne mocujgca
z gniazdami, za$ co najmniej jeden element mocujgcy kostny 2 jest integralny z szyng mocujgcg
z gniazdami w spos6b umozliwiajgcy pewien zakres ruchu elementu mocujgcego kostnego 2 w odpo-
wiednim gniezdzie.

Oczywiscie rowniez w tym przykfadzie element mocujacy kostny 2 moze stanowi¢ blaszka mocu-
jaca posiadajgca otwory 2.2 na wkrety mocujgce, korzystnie wyprofilowane w ksztatt stozka, usytuow-
ane przy zewnetrznych bocznych krawedziach blaszki mocujacej, albo klamra kostna. W tym przykfa-
dzie klatka 1 wraz z co najmniej jednym elementem mocujgcym implantowym 1.2 oraz co najmniej
jednym elementem mocujgcym kostnym 2 jest wykonana jako jeden element za pomocg druku 3D.

Oczywiscie wynalazek nie ogranicza sie do opisanych powyzej przyktadéw wykonania, a cechy
wskazane w zastrzezeniach mozna tgczy¢ ze sobg w dowolnych kombinacjach wiasciwych dla danego
zastosowania rozwigzania.

Zastrzezenia patentowe

1. Implant ko$ci piszczelowej zawierajgcy porowatg klatke (1) zasadniczo w ksztatcie wieloboku,
przy czym na jednej z podstaw, stanowigcej podstawe mocujgcg (1a), umieszczony jest co
najmniej jeden element mocujgcy kostny (2) do mocowania implantu do ko$ci, znamienny
tym, ze co najmniej jeden element mocujgcy kostny (2) stanowi element oddzielny od klatki
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(1), zas klatka (1) posiada co najmniej jeden element mocujacy implantowy (1.2) do mocowa-
nia do klatki (1) co najmniej jednego elementu mocujgcego kostnego (2), przy czym element
mocujacy implantowy (1.2) jest zintegrowany z klatkg (1) na jej podstawie mocujgcej (1a).
Implant wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze klatka (1) ma w widoku z boku ksztatt zblizony
do tréjkata prostokatnego ze Scietymi narozami przy przeciwprostokatne;.

Implant wedtug zastrz. 2, znamienny tym, ze przeciwprostokatna trojkata jest tukowato wkle-
sfa.

Implant wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze klatka (1) w widoku od strony podstawy mocu-
jgcej (1a) ma ksztatt zblizony do trapezu.

Implant wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze klatka (1) ma co najmniej jedno miskowate wy-
ztobienie (3) od strony przeciwnej do podstawy mocujgcej (1a).

Implant wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze klatka (1) ma co najmniej jeden przelotowy
otwér (4) przebiegajgcy rownolegle do podstawy mocujgcej (1a).

Implant wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze na powierzchni $cian bocznych klatki (1) znaj-
dujg sie kolce (5).

Implant wedtug zastrz. 7, znamienny tym, ze kolce (5) majg ksztatt stozkéw lub ostrostupdw.
Implant wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze elementem mocujgcym implantowym (1.2) jest
Szyna mocujgca z gniazdami.

Implant wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze elementem mocujgcym implantowym (1.2) jest
punktowy wypust zatrzaskowy.

Implant wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze elementem mocujgcym implantowym (1.2) jest
trzpien do nitowania.

Implant wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze element mocujgcy kostny (2) stanowi blaszka
mocujgca posiadajgca w centralnej czesci co najmniej jeden element fgczacy (2.1) komple-
mentarny z elementem mocujacym implantowym (1.2) oraz posiadajgca otwory (2.2) na
wkrety mocujgce, usytuowane przy zewnetrznych bocznych krawedziach blaszki mocujacej.
Implant wedtug zastrz. 12, znamienny tym, ze otwory (2.2) na wkrety mocujgce majg ksztatt
Scietego stozka.

Implant wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze element mocujgcy kostny (2) stanowi klamra
kostna, posiadajgca w centralnej czesSci element tgczacy (2.1) komplementarny z elementem
mocujgcym implantowym (1.2).

Implant wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze element mocujgcy kostny (2) stanowi ukfad
klamer kostnych potgczonych w centralnej cze$ci mostkiem posiadajgcym co najmniej jeden
element fgczacy (2.1) komplementarny z elementem mocujgcym implantowym (1.2).

Implant wedtug zastrz. 15, znamienny tym, ze mostek stanowi element tgczacy (2.1).
Implant wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze klatka (1) wraz z co najmniej jednym elementem
mocujgcym implantowym (1.2) jest wykonana jako jeden element za pomocg druku 3D.
Implant wedtug zastrz. 12 albo 14 albo 15, znamienny tym, Zze element mocujgcy kostny (2)
jest wyciety laserowo.

Implant wedtug zastrz. 12 albo 14 albo 15, znamienny tym, ze element mocujgcy kostny (2)
jest wykonany za pomocg obrébki skrawaniem.

Implant wedtug zastrz. 12 albo 14 albo 15, znamienny tym, Zze element mocujgcy kostny (2)
jest wykonany za pomocg druku 3D.

Implant wedtug zastrz. 12 albo 14 albo 15, znamienny tym, ze element mocujgcy kostny (2)
jest wykonany za pomocg wykrawania.

Implant wedtug zastrz. 12 albo 14 albo 15, znamienny tym, ze element mocujgcy kostny (2)
jest wykonany za pomocg technologii ciecia woda.

Implant wedtug zastrz. 12 albo 14 albo 15, znamienny tym, Zze element mocujgcy kostny (2)
jest wykonany za pomocg ciecia drutem.

Implant wedtug zastrz. 12 albo 14 albo 15, znamienny tym, Zze element mocujgcy kostny (2)
jest wykonany za pomocg elektrodrgzenia.

Implant kosci piszczelowej zawierajgcy porowatg klatke (1) zasadniczo w ksztaicie wieloboku,
przy czym na jednej z podstaw, stanowigcej podstawe mocujgcg (1a), umieszczony jest co
najmniej jeden element mocujgcy kostny (2) do mocowania implantu do ko$ci, znamienny
tym, ze klatka (1) posiada co najmniej jeden element mocujgcy implantowy (1.2) do mocowa-
nia do klatki (1) co najmniej jednego elementu mocujgcego kostnego (2), przy czym element
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mocujgcy implantowy (1.2) jest zintegrowany z klatkg (1) na jej podstawie mocujgcej (1a)
i stanowi szyne mocujgcg z gniazdami, za$ co najmniej jeden element mocujacy kostny (2)
jest integralny z szyng mocujacg z gniazdami w sposéb umozliwiajacy pewien zakres ruchu
elementu mocujgcego kostnego (2) w odpowiednim gniezdzie.

Implant wedtug zastrz. 25, znamienny tym, ze element mocujacy kostny (2) stanowi blaszka
mocujgca posiadajgca otwory (2.2) na wkrety mocujgce, usytuowane przy zewnetrznych bocz-
nych krawedziach blaszki mocujgce;.

Implant wedtug zastrz. 26, znamienny tym, ze otwory (2.2) na wkrety mocujgce majg w prze-
kroju ksztatt Scietego stozka.

Implant wedtug zastrz. 25, znamienny tym, ze element mocujgcy kostny (2) stanowi klamra
kostna.

Implant wedtug zastrz. 25, znamienny tym, ze klatka (1) wraz z co najmniej jednym elemen-
tem mocujgcym implantowym (1.2) oraz co najmniej jednym elementem mocujgacym kostnym
(2) jest wykonana jako jeden element za pomocg druku 3D.
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