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Prazenie wzglednie koksowanie paliwa
bitumicznego w niskiej temperaturze jest
znane, Wiadomo réwniez, ze w pewnych
przypadkach dobrze jest brykietowaé pa-
liwo przed jego prazeniem, Wynalazek ni-
niejszy dotyczy sposobu brykietowania
drobnego wegla bitumicznego w celu o-
trzymania brykietow pétkoksowych.

Dotychczas prazono taki wegiel w sta-
nie naturalnym, poniewaz jednak drobny
wegiel zbija sig i jest ztym przewodnikiem
ciepla, wiec w czasie prazenia trzeba go
czgsto mieszaé i przewracaé, aby si¢ na-
grzewal réwnomiernie.

Z tego powodu do prazenia uzywa sie
drobnego wegla kamiennego obrotowych
piecéw rurowych, w ktorych otrzymuje s'e
jednak koks potowiczny w postaci pylu

i maz silnie zanieczyszczona pylem weglo-
wym. Poniewaz obydwa wymienione pro-
dukty decyduja o ekonomji prazenia wegla
kamiennego, a otrzymany produkt w posta-
ci pyltu nie nadaje si¢ do uzytku w przemy-
$le i gospodarstwie, wiec powstala potrze-
ba ekonomicznego prazenia drobnego wegla
kamiennego.

Prébowano brykietowaé drobny wegiel
bitumiczny przed jego prazeniem, przyczein
do brykietowania uzywano smoty, lecz spo-
s6b ten nie dal zadowalajacych wynikéw.
Przy prazeniu takich brykietéw w tempe.
raturze 450 — 500°C smota migknie juz pn-
wyzej 200° i wystepuje nazewnatrz, wsku-
tek czego brykiety takie mickng i piec nie
pracuje normalnie. _

W mysl wynalazku niniejszego uzywa
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sic jako spoiwa do wyrobu brykietéw nie
smoly lub podobnych spoiw migknacych,
lecz odwrotnie takiego spoiwa, ktére przy
ogrzaniu wysycha, spieka si¢ lub w inny
sposob twardnieje, Jako takie spoiwo na-
daja sie materjaly wiazace rozpuszczalne
w wodzie, np. lug siarczynowy, dalej znane
spoiwa organiczne, lub mieszaniny emulsji,
np. mieszanina emulsjt tugu siarczynowego
albo suszonego lub zaggszczonego lugu
siarczynowego i glihki bardzo drobno zmie-
lonej. Spoiwo takie tworzy w czasie praze-
nia szkielet, gdyz glinka wysychajac staje
si¢ twarda oraz porowata, a lug slarczyno-
wy, dzialajacy jako spoiwo przy dalszem
ogrzewaniu, zwegla si¢. Jezeli zalezy na
tem, Zeby rie zwigkszaé ilosci popiotu,
mozna uzywaé¢ zamiast glinki koksujacych
si¢ zwiazkéw orgamicznych, jak np. pylu
weglowego emulgowanego zapomoca lugu
siarczynowego, zamiast ktérego mozna u-
zywa¢ takze szkla wodnego, wody klejowej
i podobnythk spoiw.

Spoiwa te wymagaja suszenia brykietow
w temperaturze co najmniej 230°C.

W mys$l wynalazku niniejszego suszenie
wzglednie wstepne prazenie takich brykie-
tow odbywa si¢ zapomoca specjalnego pie-
ca, w ktorym brykiety podlegaja najpierw
stopmowemu suszeniu wzglednie wstepne-
mu prazeniu, a nastepnie dostatecznemu
prazeniu w temperaturze 450 — 500°C.
Piec taki moze by¢ wykonany np. jako piec
szybowy.

Uzycie specjalnego spoiwa nie ma nie-
korzystnego wplywu na sam proces praze-
nia; Otrzymuje si¢ te same produkty, ktére
otrzymywano stosujac znane sposoby pra-
Zenia, tylkd ze wtedy otrzymywano koks w
postaci pyhu lub drobnych ziarn i maz za-
nieczyszczona pylem weglowym, natomiast
przeprbwadzajqc prazeme w mysl 'wyna-
brylklety, ktére sg bardzo wytrzymate i nie-
rozpuszczalne w wodzie. Polowiczny koks,
otrzytywany sposobem miniejszym, jest

zatem koksem w kawatkach i moze mieé
bezposrednie zastosowanie do opalania
zwyklych palenisk. Rozpuszczalny w wo-
dzie i kleisty skladnik spoiwa wiaze pytl
bardzo silnie i mie traci wlasciwosci wiaza-
cych nawet przy wyzszych temperaturach,
przyczem przy prazeniu w piecu szybowym
zamiast w obrotowym piecu rurowym nie-
ma tak korzystnych warunkéw do powsta-
wania pylu, wiec przeprowadzajac proces
prazenia sposobem niniejszym otrzymuje
si¢ maz wolna prawie zupelnie od pytu, Za-
lety nowej metody sa zatem widoczne, Je-
zeli np. prazone brykiety maja ksztalt ja-
jowy, to ukladaja si¢ w piecu szczegélnie
korzystnie, co umozliwia szybkie i réwno-
mierne nagrzewanie wszystkich brykietow
wypelniajacych piec. Tem samem wzrasta
wydajnoéé pieca i usuwa si¢ niedogodnosczi,
z jakiemi ma si¢ stale do czynienia przy
uzyciu piecéw obrotowych,

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb wyrobu pétkoksowych bry-
kietébw z bitumicznego wegla kamiennego,
znamienny tem, Ze tworzy si¢ brykiety =z
mieszaniny wegla i rozpuszczalnych w wo-
dzie lub nieorganicznych $rodkéw wiaza-
cych lub z mieszaninami $rodkéw wiaza-
cych w rodzaju emulsji, poddaje je praze-
niu lub suszeniu zapomocg ogrzewania,
poczem temperature praZenia podwyzsza
do temperatury spiekania.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Zze poczatkowe suszenie i nastepne
skoksowywanie paliwa odbywa sie¢ w jed-
nym i tym samym szybowym lub podobnym
piecu. :
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