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einem Kupplungsabschnitt (7), wobei die Lagernabe
(2) eine AuRenflache (4) und eine Innenflache (5)
aufweist, und die Lagerbuchse (3) in die Lagernabe
(2), anliegend an die Innenflache (5), formschlissig
eingepasst ist, wobei der Ruhrfligel (6) mit dem
Kupplungsabschnitt (7) und der AuRRenflache (4) der
Lagernabe (2) verbunden ist, wobei der Rihrkopf (1)
eine Identifikationsvorrichtung aufweist und die
Lagernabe (2) eine Durchgangsoéffnung (10) zwischen
der Aullenflache (4) zu der Innenflache (5) aufweist,
die Identifikationsvorrichtung in der
Durchgangséffnung (10) positioniert ist, und der
Ruhrfligel (6) die Durchgangséffnung (10) an der
AuRenflache (4) verschlief3t.
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Zusammenfassung:

Riihrkopf (1) mit einer Lagernabe (2), einer Lagerbuchse (3), zumindest einem Riihrfliigel (6)
und einem Kupplungsabschnitt (7), wobei die Lagernabe (2) eine Aulenfldche (4) und eine
Innenflidche (5) aufweist, und die Lagerbuchse (3) in die Lagernabe (2), anliegend an die
Innenflidche (5), formschliissig eingepasst ist, wobei der Riihrfliigel (6) mit dem
Kupplungsabschnitt (7) und der AuBlenfldche (4) der Lagernabe (2) verbunden ist, wobei der
Rithrkopf (1) eine Identifikationsvorrichtung aufweist und die Lagernabe (2) eine
Durchgangsoffnung (10) zwischen der Auflenfldche (4) zu der Innenfldche (5) aufweist, die
Identifikationsvorrichtung in der Durchgangsoffnung (10) positioniert ist, und der

Riihrtliigel (6) die Durchgangsoffnung (10) an der AuB3enflache (4) verschlief3t.

(Figur 1)
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Riihrkopf mit Identifikationsvorrichtung

Die Erfindung betrifft einen Rithrkopf mit einer Lagernabe, einer Lagerbuchse, zumindest
einem Riihrtliigel und einem Kupplungsabschnitt, wobei die Lagernabe eine Auflenflache und
eine Innenflache aufweist, und die Lagerbuchse in die Lagernabe, anliegend an die
Innenflidche, formschliissig eingepasst ist, wobei der Riihrfliigel mit dem Kupplungsabschnitt
und der AuBenfldche der Lagernabe verbunden ist.

Des Weiteren betrifft die Erfindung ein Verfahren zum Versehen eines Rithrkopfes mit einer
Identifikationsvorrichtung.

In den Bereichen der biopharmazeutischen Industrie, der Lebensmittelindustrie und auf dem
Gebiet der aseptischen fliissigen Produktionsprozesse werden Rithrkopfe als Teil von
Riihrwerken in Riihrbehiltern eingesetzt. Die Riihrbehilter sind in der Regel als gasdichte und
verschliefbare, kesselformige Behdlter aus Metall oder Glas ausgefiihrt, welche eine einfache
Reinigung und Sterilisation und somit eine mehrfache Verwendung gewdhrleisten. Die
Durchmischung eines im Riihrbehilter aufgenommenen Rithrmediums erfolgt innerhalb des
Rithrbehilters mittels des Rithrkopfes des Riithrwerkes, welcher je nach Anwendungsfall einen
oder mehrere Riihrfliigel aufweisen kann. Des Weiteren kann der Rithrkopf mit einer
Rithrwelle mit an dieser angeordneten Riithrwellenfliigeln verbunden sein, um Rithrmedien in
Behiltern mit einem gréferen Volumen homogen zu durchmischen. Die Lagerung des
Riihrkopfes derartiger Rithrwerke erfolgt iiber ein Rotationslager, wie beispielsweise ein
Gleitlager, welches eine Lagernabe mit einer darin angeordneten Lagerbuchse aufweist. In
den zuvor genannten Anwendungsbereichen werden hohe Standards in Bezug auf die
Keimfreiheit der Produkte angelegt, wodurch die Produktion, Lagerung und der Transport von
diesen unter sterilen Bedingungen zu erfolgen hat. Im biopharmazeutischen Anlagenbau sind
aseptisch designte Rithrwerke der aktuelle Stand der Technik. Hier herrschen spezielle
Anforderungen an Material und Oberflachengiite der Riithrkopfe und weiterer Bestandteile des
Rithrwerks. Es werden somit beispielsweise austenitische Stidhle mit niedrigem Ferritgehalt
verwendet, welche durch Elektropolitur eine abschlieBende Oberflichenveredelung erhalten.
Hierbei werden Spitzen und Tiefen der Oberfldche von Bauteilen geglédttet wodurch die

Keimanhaftunsmdoglichkeit und somit das Risiko von Kreuzkontaminationen sinkt.
EP 1748 201 B1 offenbart einen Riithrkopf, welcher eine Magnetkupplung zwischen
Antriebseinheit und Rithrwerk aufweist. Dieser umfasst des Weiteren ein Rotationslager in

Form eines Gleitlagers mit einer Lagernabe und einer darin aufgenommenen Lagerbuchse.

Ein Nachteil von Rithrkdpfen des Standes der Technik ist, dass durch die
Oberfldachenbehandlung beispielweise mittels Elektropolitur, die Rithrkopfe keine eindeutigen
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Identifizierungsmerkmale aufweisen. Ein Markieren von Riihrkdpfen mittels Atzungen,
Stanzmarkierungen oder sonstigen oberflichenverdndernden Methoden wird oftmals von
Anlagenbetreibern aus Hygienegriinden abgelehnt. Besonders nachteilig ist, dass im Zuge von
Demontage- und Wartungsarbeiten von biopharmazeutischen Anlagen oder Anlagen in der
Lebensmittelindustrie hierdurch keine Zuordnung von einzelnen Riithrkdpfen zu weiteren
Bauteilen eines Rithrwerkes im demontierten Zustand getroften werden kann. Dies fiihrt dazu,
dass die Verwechslungsgefahr von Rithrkopfen steigt, und moglicherweise Rithrkopfe
vertauscht werden. Es ist jedoch aus betrieblichen Griinden vorteilhaft Bauteile von
Riihrwerken bei Revisionsarbeiten nicht untereinander zu tauschen. Beispielsweise ist der
Verschleiflzustand der Lagerbuchsen aus den Betriebsstunden eines Rithrwerkes ableitbar.
Des Weiteren fiihrt eine Verwechslung und somit ein unbeabsichtigtes Vertauschen von
miteinander eingelaufenen Lagerkomponenten zu einem wesentlich erhthten Verschleif, und

schlimmstenfalls zu einer Kontamination des Rithrmediums.

Es ist die Aufgabe der vorliegenden Erfindung einen Rithrkopf und ein Verfahren zu schaffen,
welche die oben angefiihrten Nachteile vermeiden.

Erfindungsgemal wird die vorliegende Aufgabe dadurch gelost, dass der Riithrkopf eine
Identifikationsvorrichtung aufweist und die Lagernabe eine Durchgangsoffnung zwischen der
AuBenfldache und der Innenflidche aufweist, die Identifikationsvorrichtung in der
Durchgangsoffnung positioniert ist, und der Riihrfliigel die Durchgangsoffnung an der
Aulenfldche verschlieft.

Die vorliegende Aufgabe wird auBlerdem durch ein Verfahren zum Versehen eines
Rithrkopfes mit einer Identifikationsvorrichtung mit folgenden Verfahrensschritten gelost:

a) Erzeugen einer Durchgangsoffnung von einer Au3enfldche zu einer Innenfldche einer
Lagernabe des Riihrkopfes;

b) Verbinden eines Riihrfliigels mit der Auflenfldche an einer die Durchgangsoftnung
tiberdeckenden Position und VerschlieBen der Durchgangsoffnung an der
Aulenflédche;

¢) Einbringen der Identifikationsvorrichtung in die Durchgangsoffnung;

d) Erhitzen des Riihrkopfes;

e) Einpassen einer Lagerbuchse an der Innenfldche an einer die Durchgangsoffnung
tiberdeckenden Position und VerschlieBen der Durchgangsdffnung an der Innenfldche.

Die erfindungsgemife Ausfiihrung des Rithrkopfes sieht eine Identifikationsvorrichtung vor,
welche in einer Durchgangsoffnung positioniert ist, welche zwischen einer Auflenfldache und
einer Innenfldche einer Lagernabe des Rithrkopfes ausgefiihrt ist. In die Innenfldche der
Lagernabe ist eine Lagerbuchse eingepasst. An der Auflenseite der Lagernabe ist ein
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Riihrtliigel derart mit der Lagernabe verbunden, dass die Durchgangsoffnung an der
Aulenseite verschlossen ist. Hierdurch wird der Vorteil erreicht, dass von der Auflenfldche
der Lagernabe keine Fliissigkeit wie beispielsweise Rithrmedium in die Durchgangsdffnung
eindringen und die Funktion der Identifikationsvorrichtung beeintrdchtigen kann. Die
erfindungsgemile Ausfithrung des Riihrkopfes bietet den Vorteil, dass durch die in der
Durchgangsoffnung positionierte Identifikationsvorrichtung die Moglichkeit bereitgestellt
wird, den Riihrkopf auch ohne Veridnderung seiner Oberflache eindeutig zu identifizieren.
Besonders vorteilhat ist, dass durch die Ausfiihrung der Identifikationsvorrichtung als RFID-
Chip auch eine vollautomatische Identifizierung bei einer automatisierten Demontage des
Rithrkopfes durchgefiihrt werden kann.

Vorteilhafte Ausgestaltungen des erfindungsgemifien Riihrkopfes und des Verfahrens, sowie
alternativer Ausfithrungsvarianten werden in weiterer Folge anhand der Figuren niher

erlautert.

Figur 1 zeigt einen Schnitt durch einen erfindungsgeméfen Riithrkopf in Seitansicht.

Figur 1 zeigt einen erfindungsgemifBien Rithrkopf 1 in einer Schnittdarstellung von der Seite
mit einer Lagernabe 2 und einer in der Lagernabe 2 aufgenommenen Lagerbuchse 3. Die
Lagernabe 2 weist eine Auflenfldche 4 und eine Innenfldche 5 auf, und die Lagerbuchse 3 ist
in die Lagernabe 2 formschliissig eingepasst, wobei die Lagebuchse 3 an die Innenfldche 5
der Lagernabe 2 anliegt. Der in Figur 1 in einer bevorzugten Ausfiithrungsvariante dargestellte
Rithrkopf 1 weist drei Riihrfliigel 6 auf, wobei in der Schnittdarstellung von Figur 1 zwei
Riihrfliigel 6 davon sichtbar sind. Im Allgemeinen weisen Ausfithrungsvarianten des
erfindungsgemalen Rithrkopfes 1 zumindest einen Riihrfliigel 6 auf. Der Rithrkopf 1 weist
auflerdem einen Kupplungsabschnitt 7 auf, wobei die Riihrfliigel 6 mit der Au3enflache 4 der
Lagernabe 2 und dem Kupplungsabschnitt 7 verbunden sind. Der Kupplungsabschnitt 7
beinhaltet in einer bevorzugten Ausfithrungsvariante des Rithrkopfes 1 Kupplungsmagnete 8.
Diese werden im Betrieb des Riihrkopfes 1 mit Kupplungsmagneten eines Antriebs eines
Rithrwerks magnetisch gekoppelt und bilden somit eine Antriebskupplung, welche ein
Drehmoment des Antriebs auf den Rithrkopf 1 iibertrdgt, und diesen in Rotation versetzt. In
der in Figur 1 dargestellten bevorzugten Ausfithrungsvariante sind die Riihrfliigel 6 im
Wesentlichen entlang einer Hohe 9 der Lagernabe 2 mit deren Auflenfldche 4 verbunden. In
alternativen Ausfithrungsvarianten konnen die Riihrfliigel 6 auch an einem oberen oder
unteren Abschnitt der Auflenflache 4, welcher normal auf die Hohe 9 der Lagernabe 2 steht,
beispielsweise punktformig mit der AuBlenflache 4 verbunden sein. Die Auflenfldche 4
umfasst somit die gesamte Hohe 9 der Lagernabe 2, als auch jeweils einen dazu im
Wesentlichen normalen Abschnitt an dem oberen und dem unteren Ende der Lagernabe 2. Die
Lagernabe 2 des Riithrkopfes 1 weist des Weiteren eine Durchgangsoffnung 10 zwischen der
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Aulenfldache 4 und der Innenfldche 5 auf, in welcher eine, in Figur 1 nicht dargestellte,
Identifikationsvorrichtung des Riithrkopfes 1 positioniert ist. Einer der Riihrfliigel 6
verschlief3t die Durchgangsoffnung 10 an der AuBlenfldche 4 der Lagernabe 2. Hierdurch wird
der Vorteil erreicht, dass die Identifikationsvorrichtung an der Au3enfldche 4 fliissigkeitsdicht
und vor mechanischen Einfliissen geschiitzt von der Lagernabe 2 aufgenommen wird.
Besonders vorteilhaft ist, dass hierdurch die Oberfldchenbeschaffenheit des Riithrkopfes 1
durch die Aufnahme der Identifikationsvorrichtung nicht negativ beeinflusst wird, und eine
homogen glatte Oberfldache des Riihrkopfes 1 beibehalten werden kann.

Die Identifikationsvorrichtung ist in einer bevorzugten Ausfithrungsvariante ein mit
Kunststoff ummantelter RFID-Chip. Hierdurch wird der Vorteil erreicht, dass die
Identifikationsvorrichtung beriithrungslos auslesbar ist. Der Kunststoft stellt eine Schutzhiille
fiir den RFID-Chip bereit, und verschlieft zusatzlich die Durchgangsdffnung 10, wodurch der
RFID-Chip nicht mit einem Rithrmedium in Kontakt kommt, welches vom Riihrkopf 1
durchmischt wird. Vorzugsweise ist der Kunststoff als FDA konformer Kunststoff ausgefiihrt,
wodurch der Vorteil erreicht wird, dass der erfindungsgemif3e Rithrkopf 1 den Anforderungen
der biopharmazeutischen Industrie geniigt.

Gemdl einer weiter bevorzugten Ausfiithrungsvariante verschliefit die Lagerbuchse 3 die
Durchgangsoffnung 10 an der Innenseite 5. Hierdurch wird der Vorteil erreicht, dass die
Durchgangsoffnung 10 sowohl an der Auflenseite 4 durch den Riihrfliigel 6, als auch an der
Innenseite 5 durch die Lagerbuchse 3 verschlossen ist. Besonders vorteilhaft ist, dass
hierdurch ein zusitzlicher Schutz fiir die Identifikationsvorrichtung bereitgestellt wird, und
keine Fliissigkeit wie beispielsweise Rithrmedium in die Durchgangsoffnung 10 eindringen

kann.

Vorzugsweise ist die Lagerbuchse 3 als keramische Gleitlagerbuchse ausgefiihrt. Die
Lagernabe 2 und die weiteren Komponenten des Riihrkopfes 1 sind in der Regel aus
metallischen Werkstoffen hergestellt, wodurch diese die Identifikationsvorrichtung
elektromagnetisch abschirmen. Durch die Ausfiithrung der Lagerbuchse 3 als keramische
Gleitlagerbuchse wird der Vorteil erreicht, dass die Identifikationsvorrichtung aus einer
Position innerhalb eines Hohlraumes 11 der durch die Lagernabe 2, bzw. die Lagerbuchse 3
definiert wird, elektromagnetisch beriihrungslos auslesbar ist. Hierzu wird in einem von
einem Riihrwerk demontierten Zustand des Riithrkopfes 1 eine Auslesevorrichtung,
beispielsweise eine Antenne, in diesen Hohlraum 11 eingebracht.

Der in Figur 1 dargestellte Rithrkopf 1 stellt einen Bestandteil eines Rithrwerks dar, welches

in einem Riihrbehilter zur Durchmischung von dem darin aufgenommenem Rithrmedium

eingesetzt wird. Ein Rithrwerk umfasst einen Antrieb mit einem Antriebskupplungsabschnitt,
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welcher mit dem Kupplungsabschnitt 7 des Riithrkopfes 1 eine trennbare Antriebskupplung
bildet. Das Riithrwerk weist des Weiteren ein Gegenlager auf, auf welchem die Lagerbuchse 3
drehbar gelagert ist. In einer bevorzugten Ausfithrungsvariante des Rithrwerks weist das
Gegenlager die Auslesevorrichtung, beispielsweise in Form einer Antenne, auf. Die
Identifikationsvorrichtung ist somit jederzeit durch die Auslesevorrichtung im Gegenlager
kontaktlos auslesbar. Hierdurch wird der Vorteil erreicht, dass der Rithrkopf 1 zum Auslesen
der Identifikationsvorrichtung nicht wie zuvor beschrieben, von dem Riihrwerk entfernt
werden muss. Besonders vorteilhaft ist hierbei, dass das Auslesen der
Identifikationsvorrichtung somit jederzeit, auch wéahrend des Betriebs des Rithrwerks
beziehungsweise des Rithrkopfes 1, erméglicht wird.

Besonders bevorzugt weist das Gegenlager eine keramische Gleitlagerbuchse auf. Hierdurch
wird der Vorteil erreicht, dass das Gegenlager besonders verschlei3resistent ist und die
Anordnung der Auslesevorrichtung und das Auslesen der Identifikationsvorrichtung
erleichtert wird. Insbesondere wenn die Lagerbuchse 3 des Riihrkopfes 1 ebenfalls als
keramische Gleitlagerbuchse ausgefiihrt ist ergibt sich der Vorteil, dass ein besonders
verschleiBarmer Betrieb des Rithrwerks ermoglicht wird.

Das erfindungsgemifle Verfahren zum Versehen eines Rithrkopfes 1 mit einer
Identifikationsvorrichtung weist folgende Verfahrensschritte auf: Zuerst wird ausgehend von
der AuBlenfldche 4 der Lagernabe 2 zu der Innenfldche 5 die Durchgangsotfnung 10 erzeugt.
Die Durchgangsoffnung 10 wird vorzugsweise ausgebohrt. Im Anschluss wird der Riihrfliigel
6 mit der Aullenfldche 4 an einer die Durchgangsoftnung 10 tiberdeckenden Position
verbunden, wobei die Durchgangsoffnung 10 an der AuBlenfldche 4 verschlossen wird. Durch
diese Verfahrensabfolge wird der Vorteil erreicht, dass ein zur Innenfldche 5 gedffnetes
Sackloch in der Lagernabe 2 bereitgestellt wird, ohne die Notwendigkeit dieses ausgehend
von der Innenfldche 5 zu erzeugen. Die Verbindung zwischen dem Riihrfliigel 6 und der
AuBenfldche 4 wird beispielsweise durch Schweillen erzeugt. Das Erzeugen des Sackloches
ausgehend von der Innenfldche 5 bringt das verfahrenstechnische Problem mit sich, dass
innerhalb der Lagernabe 2 in der Regel zu wenig Platz zur Verfiigung steht um geeignete
Werkzeuge wie beispielsweise Bohrer einzubringen um ein Sackloch ausgehend von der
Innenflidche 5 zu erzeugen. Durch das erfindungsgemifie Verfahren wird der Vorteil erreicht,
dass diese Problematik umgangen wird. In weiterer Folge wird die Identifikationsvorrichtung
in die Durchgangsoffnung 10 eingebracht. Hierdurch wird der Vorteil erreicht, dass die
Identifikationsvorrichtung zwischen der Auflenfldche 4 und der Innenfldche 5 der Lagernabe
2 in der Durchgangsoffnung 10 vor Umwelteinfliissen geschiitzt angeordnet wird. Wird die
Identifikationsvorrichtung als kunststoffummantelter RFID-Chip bereitgestellt, ergibt sich
zusdtzlich der Vorteil, dass der Kunststoff die Durchgangstffnung 10 von der Innenfldche 5
abdichtet. Im darauffolgenden Verfahrensschritt wird der Riithrkopf 1 erhitzt. Die Erhitzung
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des Riihrkopfes 1 bewirkt eine thermische Ausdehnung der Lagernabe 2, wodurch im
abschlieBenden Verfahrensschritt die Lagerbuchse 3 an der Innenfldche der Lagernabe 2 an
einer die Durchgangsoffnung 10 tiberdeckenden Position eingepasst werden kann. Hierbei
wird die Durchgangsoffnung 10 an der Innenfldche 5 verschlossen. Hierdurch wird der
Vorteil erreicht, dass die Lagerbuchse 3 die Identifikationsvorrichtung an der Innenseite 5 der
Lagernabe 2 fliissigkeitsdicht verschlieit und vor mechanischen Einfliissen schiitzt.

Es kann erwihnt werden, dass die Identifikationseinrichtung auch einen beschreibbaren
Datenspeicher aufweisen kann, um in der Identifikationseinrichtung Daten zu speichern.
Solche Daten konnten beispielsweise die Nutzungsdauer oder die Nutzungsfrequenz des
Riihrkopfes umfassen, welche von einem RFID-Reader des Rithrwerks in der
Identifikationseinrichtung gespeichert werden. Auch kdnnten beim Riihren auftretende
technische Probleme, wie erhohte Reibung oder ein Lagerschlagen, in dem Datenspeicher fiir
Servicetechniker gespeichert werden.

In einer weiteren Ausfithrungsvariante der Erfindung konnte die Identifikationsvorrichtung
auch ein mit Keramik ummantelter RFID-Chip sein. Hierdurch wird der Vorteil erreicht, dass
die beriihrungslos auslesbare Identifikationsvorrichtung durch die harte und
widerstandsfidhige Keramik besonders gut mechanisch geschiitzt ist.
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Patentanspriiche:

1. Riihrkopf (1) mit einer Lagernabe (2), einer Lagerbuchse (3), zumindest einem
Riihrtliigel (6) und einem Kupplungsabschnitt (7), wobei die Lagernabe (2) eine
AuBenfldche (4) und eine Innenflidche (5) aufweist, und die Lagerbuchse (3) in die
Lagernabe (2), anliegend an die Innenfldche (5), formschliissig eingepasst ist,

wobei der Riihrfliigel (6) mit dem Kupplungsabschnitt (7) und der Aullenfldche (4) der
Lagernabe (2) verbunden ist,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Rithrkopf (1) eine Identifikationsvorrichtung aufweist und die Lagernabe (2) eine
Durchgangsoffnung (10) zwischen der AuBlenfldche (4) und der Innenfldche (5) aufweist, die
Identifikationsvorrichtung in der Durchgangsoffnung (10) positioniert ist, und der
Riihrfliigel (6) die Durchgangsoffnung (10) an der Aullenfldache (4) verschlief3t.

2. Riihrkopf (1) gemdl Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Lagerbuchse (3)
die Durchgangsoffnung (10) an der Innenseite (5) verschlief3t

3. Rithrkopf (1) gemil einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die
Identifikationsvorrichtung ein mit Kunststoff ummantelter RFID-Chip ist.

4. Rithrkopf (1) gemil einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
Lagerbuchse (3) eine keramische Gleitlagerbuchse ist.

S. Rithrwerk fiir einen Rithrbehilter, mit einem Rithrkopf (1) gemél einem der
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Rithrwerk einen Antrieb mit
einem Antriebskupplungsabschnitt umfasst, wobei der Antriebskupplungsabschnitt und der
Kupplungsabschnitt (7) des Rithrkopfes (1) eine trennbare Antriebskupplung bilden, und das
Riihrwerk ein Gegenlager aufweist, wobei die Lagerbuchse (3) auf dem Gegenlager drehbar
gelagert ist, und das Gegenlager eine Auslesevorrichtung aufweist, welche dazu ausgebildet
ist die Identifikationsvorrichtung kontaktlos auszulesen.

6. Rithrwerk gemall Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass das Gegenlager eine
keramische Gleitlagerbuchse aufweist.

7. Verfahren zum Versehen eines Rithrkopfes (1) mit einer Identifikationsvorrichtung
umfassend die Schritte:
f) Erzeugen einer Durchgangsoffnung (10) von einer Auflenflidche (4) zu einer
Innenflidche (5) einer Lagernabe (2) des Rithrkopfes (1);
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g) Verbinden eines Riihrtliigels (6) mit der AuBlenfldche (4) an einer die
Durchgangsoffnung (10) tiberdeckenden Position und Verschliefen der
Durchgangsoffnung (10) an der Auflenfldche (4);

h) Einbringen der Identifikationsvorrichtung in die Durchgangsoffnung (10);

i) Erhitzen des Riihrkopfes (1);

j) Einpassen einer Lagerbuchse (3) an der Innenfldche (5) an einer die
Durchgangsoffnung (10) tiberdeckenden Position und Verschliefen der
Durchgangsoffnung (10) an der Innenfldche (5).
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