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Benzvnelse: Fremgangsmade til montering af hovedkomponenter | kabine pa vindmelle og en sadan kabine til

vindmaolle

Sammendrag:

Montering af hovedkomponenter sisom generator (11) og gearkasse (7) i en kabine
sker nedefra fra undersiden og op i eller pd kabinen. Herved undgis behov for kraner

med stor Isftehajde ved montage eller udskifining af hovedkomponenterne.

For at muliggere et sddan monteringsprincip er der i kabinen tilvejebragt vanger, som
ved undersiden har forbindelsesmidler, der danner anleg for modsvarende forbindel-
sesmidler pi hovedkomponenterne. Endvidere er der i kabinen tilvejebragt spil (31) og

lebekatte (30) som benyttes 1il at lofie og sznke hovedkomponentemne.
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Den foreliggende opfindelse angdr en fremgangsméde til montering af hovedkompo-
nenter i en vindmellekabine, der er udfert med vanger med fastgorelsesmidler til fast-
gorelse af hovedkomponenterne, hvor et vindmelletdrn indledningsvis rejses, at kabi-
nen efterfelgende monteres pa en bzreflade gverst pd vindmelletirnet, og at hoved-
komponenterne, sdsom generator og gearkasse afslutningsvis monteres i eller pa kabi-
nen, hvor kabinen omfatter en &bning, gennem hvilken hovedkomponenterne indferes
i eller pa kabinen samt en kabine til vindmelle og til montering af hovedkomponenter
sdsom generator og gearkasse, hvilken kabine er forsynet med vanger med fastgorel-
sesmidler til fastgerelse af hovedkomponenterne til kabinen og med et lofiearrange-
ment i form af et spil eller en talje, hvor kabinen omfatter en dbning, gennem hvilken

hovedkomponenterne kan indferes i eller p4 kabinen.

Kabinen p8 vindmeller af seedvanlig type er normalt udfert med en svejst eller stabt ma-
skinramme, hvorpa transmissions- og krgjesystem er monteret. Maskinrammen kan vare
udfort pé forskellige méder, s sterre eller mindre dele af den indgér i den del af kon-
struktionen, der skal optage belastningerne fra rotoren. P4 visse konstruktioner bestar
maskinrammen i det vasentlige af stdlprofiler, hvor den forreste del understotter trans-
missionssystemet og danner overgangen til krojesystemet, mens den bageste del er ud-
kraget uden direkte understetning pa krejesystemet, og alene barer tunge hovedkompo-
nenter, navnlig generatoren. Kabinens inddakning kan eksempelvis udgeres af en glasfi-
berskal integreret med et stilskelet, som bares af maskinrammens stalprofiler. P4 andre
konstruktioner udger maskinrammen selv den underste del af kabinens inddakning, s&
den yderligere afska@rmning, der er nedvendig, indskrenker sig til den sverste del af ka-

binen.

Pa andre konstruktioner er maskinrammen indskrenket til en barende del mellem
krajesystem og transmissionssystem. Her bzres de ovrige tunge hovedkomponenter,
f.eks. generatoren, af kabinens inddzkning, der i dette tilfelde mé have tilstreekkelig
styrke og stivhed til at sikre et funktionsdygtigt opheng af hovedkomponenterne.

I kabinen monteres flere af vindmellens hovedkomponenter, typisk aksel/lejearrange-

ment, gear, generator og transformer med videre.
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Ved montage af aksel/lejearrangementet og de evrige hovedkomponenter benyttes nor-
malt den fremgangsmide, at hovedkomponenterne monteres pa maskinrammen oppefra.
Denne montageretning er naturlig i den sdvanlige fremstillingsproces pa samlefabrik-
ken, hvor de bzrende hovedkomponenter i form af maskinrammen og eventuelt kabi-
nens inddekning forst klargeres, og hvor hovedkomponentemne i mellen derpd hejses
ned pd den berende konstruktion ovenfra med en kran. Den barende konstruktion er da
forsynet med anlzgsflader, pa hvis overside hovedkomponenterne kan hvile, nér ho-
vedkomponenterne er hejst ned pa plads i kabinen, si hovedkomponenterne i ro og
mag ved hjzlp af bolte eller pa anden vis kan fastgeres til vangeme, mens hovedkom-

ponenterne pa grund af tyngdekraften hviler pé anlzgsflademne af vangerne.

En specialudgave af denne fremgangsmade til montage anvendes til tider ved opstil-
ling af meget store vindmeller, hvor det kan vere ubekvemt eller umuligt at lefte en
feerdigmonteret molletop op pa timet. I en sadan feltmontage kan man benytte den
fremgangsmide, at man i ferste omgang alene lofter maskinrammen og eventuelle
yderligere nedvendige hovedkomponenter af kabinen, typisk aksel/lejearrangementet,
op ph tirnet. Derpd kan mellens evrige hovedkomponenter monteres i maskinen med

en kran.

Kranen, der typisk er den samme, som er anvendt til rejsning af vindmelletdmet, hej-
ser hovedkomponenterne fra jorden og op til den nedvendige hejde over kabinen,
svinger hovedkomponenterne ind over kabinen, og senker derfra hovedkomponen-
terne ned pé anlzgsflademe af vangeme. I en typisk sekvens, hvor aksel/lejearrange-
mentet er monteret sammen med maskinrammen, kan gear, generator, transformer og

kabinetop stykvis monteres pé denne méde.

Denne kendte fremgangsméde til montage af hovedkomponenteme i vindmellen er

forbundet med flere ulemper.

Ved feltmontage af store moller pa heje tdme, skal en kran med stor lafiehojde bruges

til hele processen. Skent visse hovedkomponenter kan have meget mindre egenvagt
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end tdrnet og maskinrammen, vil det normalt vare rationelt at bruge den samme store
kran, der kan lofte de storste af vagtene i tirn og maskinramme, ogsé til loft af selv de
mindre hovedkomponenter. Kravet om stor lgftehgjde medvirker til at gore udbuddet
lille og priserne hgje, og det vil derfor ikke veere rationelt at bringe en yderligere kran
ind til Isft af de mindre vagte. Den kendte fremgangsmade til feltmontage er derfor

forbundet med den svaghed, at der medgér en del timer p4 en stor og kostbar kran.

Det er en maske mere betydningsfuld ulempe ved den kendte fremgangsmade til mon-
tage af hovedkomponenterne, hvad enten den er praktiseret i en samlefabrik eller un-
der en feltmontage, at hovedkomponenterne i vindmellen ved eventuel udskiftning
skal laftes op fra deres placering p& maskinrammen, for de kan senkes ned til jord-
overfladen. I mange tilfzlde vil hovedkomponenteme skulle lgfies op over en everste
rand af inddakningen, typisk op til flere meter over anlagsfladerne pd maskinram-
men. Nar der skal indregnes ekstra hejde til selve hovedkomponenten og til stropper,
krog m.v., bliver den nedvendige kranhgjde typisk 5-10 m hgjere end vindmellens
navhejde. Derfor kreves ogsd ved udskiftningsarbejder en kran med stor laftehajde.
Skent dette krav for de store hovedkomponenters vedkommende kan vaere kombineret
med et krav om stor kapacitet mélt i belastning, kan det ved mindre hovedkomponen-
ter forekomme, at alene loftehgjden nedvendigger brug af en stor kran, med de dertil

herende ulemper i form af lille udbud og heje priser.

Ved store vindmaller installeret til havs vil den flydekran, der er nedvendig for instal-
lation af melletdm og melletop, normalt vere af en sidan sterrelse, at hele molletop-
pen kan monteres i ét loft. Der er siledes ikke s& megen relevans i feltmontage af ho-
vedkomponenter. Til gengald bliver problemet med udskiftning af hovedkomponenter
vasentligt forvaerret i forhold til installationer pa landjorden. For at sikre en tilstraek-
kelig stabilitet ved positionering og montage eller demontage i mglletoppen, kan det
selv ved hovedkomponenter af moderat vagt vere nedvendigt at tage endog meget
store flydekraner i brug. Problemet kan leses pa anden vis ved brug af stabile platfor-
me, f.eks. ved pramme af jack-up typen, men sddanne pramme har til gengeld sed-

vanligvis en ringe loftekapacitet. Alt i alt kan udgifien til udskifining af hovedkompo-
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nenter pd vindmeller installeret til havs let blive af en sterrelse, som langt overgir ud-

giften til selve hovedkomponenterne.

Der kendes vindmallekonstruktioner, hvor en kran er indbygget. En sidan indbygget
kran vil normalt have en loftekapacitet, der har mindst en sterrelsesorden mindre lofte-
kapacitet end den, der kraves for loft i forbindelse med udskiftning af de storste ho-
vedkomponenter. Arsagen til, at en sidan kran normalt ikke dimensioneres til loft af
store hovedkomponenter, er det ganske betydelige moment, der krzves, hvis kranen er
i form af en svingkran, f.eks. af samme art som en typisk lastbilkran. En udferelse som
svingkran vil normalt vere foretrukket, idet den ger det muligt at lafte den del, som
skal udskiftes, op og ud over kabinens gverste rand, hvorfra den kan sznkes ned til
jorden med et spil. Selv ved en gunstig montageposition midt mellem hovedkompo-
nenterne vil et typisk dimensionerende moment ved kranen til en 2 MW vindmelle
vaere af storrelsesordenen 1000 kNm, svarende til et loft pad 15 ti 6-7 m arm. Et mo-
ment af denne sterrelse overstiger vasentligt, hvad der normalt kan monteres pa en
lastbil, s4 til vindmellen er der ikke mulighed for at drage fordel ved brug af en stan-
dardkran. Der kan naturligvis fremstilles en specialbygget kran med den nedvendige
lofiekapacitet, som kan installeres i en melletop, men udgifterne til kranen vil blive

meget vasentlige i forhold til udgifterne til vindmelien i avrigt.

Et specielt lgftearrangement af den indledningsvis navnte type kendes imidlertid fra
AT 401 674 B. Heri er der beskrevet en svingbar kranbom, som er monteret i toppen
af vindmellen for at montere/demontere hovedkomponenterne ved at disse leftes op
udenfor rammen og svinges ind over rammen. Séledes vil hovedkomponenterne mon-
teres fra oven svarende til den ovenfor beskrevne fremgangsmade ved anvendelse af

en ekstern kran.

Det er formalet med den foreliggende opfindelse at anvise cn fremgangsmade og en
vindmellekabine der afhjzlper ovennzvnte ulemper, siledes at installation og udskift-
ning af hovedkomponenter kan ske uden brug af eller med reducerede krav til eksterne

kraner og hvor monteringen kan udferes med en opefter lukket kabine.
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Dette opnas ifelge den foreliggende opfindelse med en fremgangsmade af den indled-
ningsvis nzvnte type, der har de i krav 1 angivne szrpreg. Kabinen ifelge opfindelsen

er 1 besiddelse af de i krav 4 angivne serprag,

Med den foreliggende opfindelse er der siledes tilvejebragt en kabine til en vindmolle
samt en frémgangsméde for montering/installation af hovedkomponenter i vindmeiler,
som muligger feltmontage med reduceret brug af kran, og som muligger udskiftning
af selv de storste hovedkomponenter helt uden brug af kran. Idet hovedkomponenterne
kan haves/senkes gennem abningen i kabinens underside er det muligt at foretage

montering/demontering med en opefter lukket kabine.

Ved, under feltmontage, at montere hovedkomponenterne nedefra og op i kabinen, og
ikke som det ellers altid bliver gjort, nemlig oppefra og ned i kabinen, vil den nedven-
dige hejde, som en kran skal have for at kunne montere vindmellen, udelukkende vz-
re fastlagt af rejsning af melletdrm og maskinramme. Dette vil normalt vare en lavere
hejde end den, der kreves ved montering af de efterfolgende hovedkomponenter i

kabinen pé szdvanlig vis under feltmontage.

Nar forst maskinrammen er monteret, kan de efterfelgende hovedkomponenter monte-
res uden yderligere brug af kranen, hvorved denne frigeres til andre opgaver. Hertil
kreves kun et spil med den nedvendige lofieevne, enten monteret i melletoppen eller
monteret pd jorden og med den nedvendige wire- eller keedeforbindelse til et taljear-
rangement 1 melletoppen. I meolletoppen kreves ikke nogen indbygget svingkran for
udferelse af en montage som beskrevet. Alt, hvad der kreves, er et anhugningspunkt

for spil eller talje.

Forudsat at hovedkomponenterne er monteret nedefra og op i kabinen, enten direkte
eller ved at montere dem som det ellers altid bliver gjort, nemlig oppefra og ned i ka-
binen, men pa elementer af maskinrammen, som i sig selv er monteret nedefra og op i
kabinen, kan der under udskiftning af hovedkomponenterne i felten anvendes den
fremgangsmade, at hovedkomponenterne fires gennem bunden af kabinen og lodret

eller tilnermelsesvist lodret ned til jorden. Hertil kreves, ligesom ved feltmontage
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som beskrevet ovenfor, kun et spil med den nedvendige lofteevne, enten monteret i
melletoppen eller monteret p& jorden og med den nedvendige wire- elier kedeforbin-
delse til et taljearrangement i melletoppen. Udskifining af hovedkomponenter kan
siledes ske uden brug af kran. I melletoppen kreves ikke nogen indbygget svingkran
for udferelse af en nedfiring som beskrevet. Alt, hvad der kraves, er et anhug-

ningspunkt for spil eller talje.

For at gere den beskrevne fremgangsmade mulig, skal kabinen vare indrettet pé en
sidan made, at hovedkomponenterne kan monteres nedefra og op pd maskinrammen.
Dette kan som nzvnt ovenfor ske direkte, eller ved at montere hovedkomponenterne
oppefra og ned i kabinen, men pé elementer af maskinrammen, som i sig selv er mon-

teret nedefra og op i kabinen.

En kabine ifolge opfindelsen er hovedkomponenterne sdledes fastholdt i retning opef-
ter p4 undersiden af vangeme. Dette muligger pa enkel made en montage af hoved-

komponenterne nedefra i stedet for oppefra.

Med den nye méide at montere hovedkomponenterne pa, er det ogsé nedvendigt at
@ndre vangemne siledes, at hovedkomponenterne stadig kan fastgeres til kabinen. Det
er derfor nedvendigt at teenke utraditionelt, og at fremstille vangerne séledes, at den ny
made at montere hovedkomponenterne bliver mulig at realisere. Ved at vangerne er
forsynet med flanger, der strekker sig udefter i forhold til vangeme, er det muligt at
forsyne flangerne med undersider, hvor en overside pd modsvarende flanger pa ho-

vedkomponenterne kan blive fastholdt mod og fastgjort til.

1 en foretrukket udforelsesform for kabinen ifelge opfindelsen er kabinen kendetegnet
ved, at vangerne danner anleg for et lebekat med spil, og at en eller flere af hoved-
komponenterne er bestemt til at blive hejst nedefra og op i kabinen ved, at wirer eller
lignende er fart til spillet, at hovedkomponenterne er fastgjort i den ene ende af rebene

eller wirerne, og ved at der bliver trukket i den anden ende af rebene eller wirerne.
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Ved at montere en lgbekat med spil i kabinen vil det vare muligt ved hjzlp af wirer
eller lignende, at hejse hovedkomponenterne op i kabinen efter at kabinen er monteret
gverst pd vindmelletamet. Det kan da lade sig gere ved drivinekanismer, der befinder
sig pé landjorden eller pa en flydepram, at hejse hovedkomponenterne op i den enske-

de hejde uathangigt af den faktiske hgjde pa vindmelletarnet.

1 en anden foretrukket udferelsesform udgeres kabinens maskinramme af en konstruk-
tion med i det mindste en gvre vandret eller tilnermelsesvist vandret drager og i det
mindste en nedre vandret eller tilnzrmelsesvist vandret drager, indbyrdes forbundet
med midler til optagelse af forskydningskrafter, eksempelvis en gitterkonstruktion. I
denne foretrukne udfarelsesform kan en gvre drager udgere bane for en lebekat, mens
hovedkomponenterne kan fastgeres til en nedre drager. Herved opnés de serlige for-
dele, at kabinen og maskinrammen pa én gang kan udferes med s®rlig stor stivhed,
samtidig med, at lebekattens baner kan udferes uden indflydelse af de hovedkompo-

nenter af maskinrammen, som ma indrettes til montage af hovedkomponenterne.

Opfindelsen vil herefter blive beskrevet mere detaljeret under henvisning til den med-

felgende skematiske tegning, hvor

fig. 1 viser et partielt billede, delvis i snit, af en kendt vindmallekabine,

fig. 2 viser et partielt billede af en vindmellekabine ifelge opfindelsen,

fig. 3  illustrerer trin ved en fremgangsmade ifolge opfindelsen,

fig. 4 et billede svarende til fig. 2 til illustration af kabinen under de i fig. 3 viste
montagetrin,

fig. 5  viser et perspektivisk billede af kabinen under et andet trin ved fremgangs-
maden ifelge opfindelsen,

fig. 6  en illustration svarende til fig, 3, men til illustration af andre trin ved frem-
gangsmaden,

fig. 7 et billede svarende til fig. 4 af kabinen under de i fig. 6 viste montagetrin, og

fig. 8 et perspektivisk billede af kabinen under de i fig. 6 viste montagetrin.
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Figur 1 viser en vindmelle med et normalt arrangement af kabinen. Spinneret 1 er
monteret p& meollenavet 2, som ogsé barer vingen 3, der kan drejes pa lejet 4. Hoved-
lejet 5 understetter hovedakslen 6 forrest, og bagest understettes akslen af gearet 7, der
er fastgjort til akslen med en krympeforbindelse. Den mekaniske bremse 8 er anbragt
pA gearets hurtige aksel, som ogsd bzrer et koblingselement 9, der med et mellem-
stykke 10 danner forbindelse til generatoren 11. Bagest pa kabinen monteres de mete-
orologiske instrumenter pd toppen 12 af udblasningssystemet. Krajelejet 13 barer
kabinen, som krojes af et antal krejegear 14, hvis drev er i indgreb med krejelejets
tandkrans 15. Bundpladen 16 understotter hovedlejet forrest og gearet bagest, og bae-
rer ogsa inddekningen 17, som understotter generatoren. En varmeveksler 18 til gene-
ratoren og en oliekoler 19 til gearet varetager keling af de vigtigste hovedkomponen-
ter. Eftersom kabinen er lukket nedadtil, krzver udskiftning af hovedkomponenterne,

at disse loftes op over kabinens overkant.

Figur 2 viser en komplet kabine i henhold til opfindelsen. Kabinen er vist uden ind-
dzkning. Et forreste hovedleje 20 modsvarer hovedlejet 5 i den normale udferelse. Et
bageste hovedleje 21 understatter den bageste del af hovedakslen. En flangekobling 22
giver en forbindelse mellem hovedakslen og gearet 23, som let kan lgsnes ved demon-
tage. P4 sedvanlig vis danner en hurtigtlebende kobling 24 forbindelse mellem gearet
og generatoren 25. Bagest i kabinen er anbragt en transformer 26. Selve maskinram-
men bestar af et s®t nederste vanger 27 og et szt pverste vanger 28, forbundet med en
gitterkonstruktion 29. P4 de everste vanger er anbragt en lebekat 30, som bzrer et spil
31.

Figur 3 viser fremgangsméaden ved delmontage af hovedkomponenter i felten. Lobe-
katten 30 er her positioneret over gearets plads i kabinen, og med spillet 31 og en lang

wire 32 hejses gearet 33 op pa plads.

Figur 4 viser et naerbillede af kabine under den proces, der er vist i figur 3. Lebekatten

30, spillet 31 og wiren 32 har de ovenfor beskrevne funktioner.
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Figur 5 viser en perspektivisk fremstilling af kabinen under montage eller demontage
af generatoren. Lebekatten 30 er her anbragt over generatorens plads, og med spillet

31 og wiren 32 er generatoren under hejsning. Gearet 23 er her pa sin normale plads.

Figur 6 viser brug af kabinens udstyr ved stykvis montage eller udskiftning af vinger.
Denne montage af vinger til navet er dog ikke genstand for nzrverende opfindelse;
men 1llustrer at udstyret i kabinen udover anvendelse til montering/demontering af

navnte hovedkomponenter ogsa kan anvendes til montering/demontering af vingerne.

Figur 7 viser arrangementet ved i kabinen under den proces, der vises i figur 6. Lebe-
katten 30 er her monteret forholdsvis langt fremme, og med spillet 31 er wiren 32
trukket gennem mandehullet 33. Et tilsvarende mandehul 34 ved en anden vinge ses

lidt tydeligere. [ navet laber wiren om taljen 35 og kan derfra hejse vingen.

Figur 8 viser en perspektivisk fremstilling af kabinen under den proces, der er vist i

figur 7.
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PATENTKRAYVY

1. Fremgangsmade til montering af hovedkomponenter i en vindmellekabine, der er
udfert med vanger (27,28) med fastgerelsesmidler til fastgerelse af hovedkomponen-
terne (11,23), hvor et vindmelletdmn indledningsvis rejses, at kabinen efterfolgende
monteres p3 en bareflade everst pd vindmelletimet, og at hovedkomponenterne, sa-
som generator (11) og gearkasse (23) afslutningsvis monteres i eller pa kabinen, hvor
kabinen omfatter en 4bning, gennem hvilken hovedkomponenterne indferes i eller pd
kabinen, kendete gnetved, at hovedkomponenterne monteres nedefra fra en un-
derside af kabinen og opefter gennem en &bning i kabinens underside ved hjzlp af et
spil (31), der er monteret i kabinens overside eller via en talje (35), der er monteret i
kabinens overside, hvor talje eller spil forskydes i kabinen og at hovedkomponenterne

fastgpres til forbindelsesmidler, der er anbragt pd vangernes (27,28) underside.

2. Fremgangsmade ifolge krav 1, kendetegnetved, at hovedkomponenterne

(11,23) ved monteringen fastgeres til undersiden af vanger (27) i bunden af kabinen.

3. Fremgangsmade ifalge et hvilket som helst af de foregdende krav til udskiftning af
hovedkomponenter, kend et e g n et ved, at hovedkomponenterne under udskiftnin-
gen hejses/fires med et spil (31), der er monteret i kabinens overside eller via en talje

(35), der er monteret i kabinens overside.

4. Kabine til vindmelle og til montering af hovedkomponenter (11,23), sisom genera-
tor (11) og gearkasse (23), hvilken kabine er forsynet med vanger (27,28) med fastge-
relsesmidler til fastgorelse af hovedkomponenterne til kabinen og med et loftearran-
gement i form af et spil (31) eller en talje (35), hvor kabinen omfatter en &bning, gen-
nem hvilken hovedkomponenterne kan indferes i eller pd kabinen, kendeteg-
net ved, at kabinens abning, gennem hvilken hovedkomponenterne (11,23) indfores
i eller p& kabinen, befinder sig i kabinens underside, at kabinens leftearrangement
(31,35) er indrettet for forskydning i kabinen, at hovedkomponenterne kan placeres pé

det korrekte indbyrdes sted, at vangerne (27,28) ved deres underside er forsynet med
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forbindelsesmidler, der danner anleg for modsvarende forbindelsesmidler péd hoved-

komponenter, for fastholdelse af hovedkomponenterne (11,23) ved vangerne (27,28).

5. Kabine ifelge krav 4, kendetegnet ved, at vangemes (27,28) forbindelsesmid-
ler omfatter flanger, der strekker sig sideverts, at hovedkomponenternes (1 1,23) for-
bindelsesmidler er modsvarende flanger, der strzkker sig sideverts fra hovedkompo-
nenterne, og at en overside af flangerne pd hovedkomponenterne (11,23) er bestemt til

anleg mod en underside af flangerne af vangeme (27,28).

6. Kabine ifolge krav 4, kendetegnet ved, at vangemes forbindelsesmidler om-
fatter flanger, der straekker sig sideverts, at hovedkomponenterne (1 1,23) er monteret
pd en understotning, der omfatter modsvarende flanger, der strekker si g sideverts fra
hovedkomponenterne, og at en overside af flangerne p de dele, som hovedkomponen-
terne (11,23) er monteret pd, er bestemt til anlaeg med en underside af flangerne af

vangerne (27,28).

7. Kabine ifelge ethvert af kravene 4-6, kendetegnet ved, at kabinen er udfart
med i det mindste en gvre vandret eller tilnermelsesvist vandret drager (28) og i det
mindste en nedre vandret eller tilnarmelsesvist vandret drager (27), hvilke er indbyr-
des forbundet med midler (29) til optagelse af forskydningskrefter, eksempelvis en
gitterkonstruktion, hvor den gvre drager (28) udger bane for en lebekat (30), der un-

derstetter spillet (31) eller taljen (35).

8. Kabine ifelge et hvilket som helst af kravene 4-7, kendete gnet ved, at kabinen
ved sin overside er forsynet med et antal taljer (35), og at hovedkomponenterne
(11,23) er bestemt til at blive hejst nedefra og op i kabinen ved, at reb (32), wirer eller
lignende er fert gennem taljerne og er fastgjort til hovedkomponenteme (11,23) samt

til et spil (31), der er monteret ved oversiden eller undersiden af kabinen.

9. Kabine ifelge et hvilket som helst af kravene 4-8, kendete g n et ved, at vanger-
ne (27,28), hvortil hovedkomponenterne i kabinen er monteret, valgfrit befinder sig

ved undersiden eller oversiden af kabinen.
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