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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wyrobu dykt, Znanem jest juz wytwarzanie
dykt w ten sposéb, iz tworzy sig bloki z de-
sek cietych prostopadle do sloi, poczem
przecina sie sklejone bloki penownie pro-
stopadle do plaszczyzny desek i wreszcie
skleja plyty w ten sposéb uzyskane po-
miedzy jednym gérnym i jednym dolnym
fornierem, ktére tworza zewnetrzne przy-
krycia wytworzonych w ten sposéb dykt.

Wynalazek nowy dotyczy dykty, posia-
dajacej znacznie wigksza wytrzymalos¢ i
odporno$é przeciw wszelkim obciagZzeniom
i wplywom atmosferycznym nawet woéw-
czas, gdy jest ona wykonana z mniej war-
tosciowego materjalu,

Przy przecinamiu i przy obrébce fornie-
réw i t. d, otrzymuje sie wielkie ilosci od-

padkéw, ktére zwykle znajduja zastosowa-
nie jedynie jako materjal do pakowania lub
jako paliwo i t. d. Zgodnie z wynalazkiem
niniejszym sklada si¢ te odpadki i przera-
bia si¢ w taki sposéb, iz daja one bardzo
cenne dykty o nadzwyczaj wielkiej wy-
trzymalosci,

Dla latwiejszego zrozumienia przedsta-
wiono nowy spaséb postepowania na zala-
czonym rysunku, gdzie fig, 1 jest wido-
kiem ze strony podtuznej na blok wytwo-
rzony z fornieréw klejonych w kierunku
wibkien; fig. 2 — widokiem zgéry na fig. {;
fig. 3 przedstawia widok koficowy; fig. 4

_ilustruje sposéb klejenia czesci plyt we-

dtug fig. 1 — 3, azeby uzyskaé nowy blok,
i to w widoku koricowym, i fig. 5 przedsta-
wia gotowa dykte, zloZona .z trzech piyt
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cietych z bloku “wedlug fig, 4, w widoku
koricowym,
. ' Przy wykonaniti nowego sposobu skfa-
da sie i skleja odpadkowe forniery a naj-
rozmaitszych wymiaréw, jak przedstawicnc
na fig. 1 — 3, w kierunku podtuznym oraz
w kierunku szerokosci w taki sposéb obok
siebie i nad soba, iz krawedzie dotykajace
si¢ poszczegblnych kawatkéw zachodza na
siebie, a nie leza mad soba, tak jak to sig
praktykuje np. przy. budowie $cian - okre-
towych, W ‘sposéb opisany tworzy si¢ np.
blok o dtugosci okolo 1,5 m, szerokosci 1,2
m, a wysckosci okoto 60 mm. Blok fen
* skleja si¢ pod wysokiem cisnieniem w pra-
.sie hydraulicznej, Blok ten w sposéb wy-
tworzony przecina si¢ w kierunku podtuz-
nym wedlug linji A—A (fig. 3), na trzy
cze$ci o szeroko$ci mniej wiecej 400 mm,
a otrzymane w ten sposéb bloki czesciowe
b naklada si¢ wraz z inmemi otrzymanemi
w ten sam spos6b na siebie, poczem skleja
si¢ je w prasie do blokéw az do wysokosci
okoto 500 mm. W ten sposéb otrzymany
blok tnie si¢ na poziomym traku wedlug
linji B—B, jak to przedstawiono na fig. 4,
a wiec prostopadle do pluszczyzny, w ktd-
"rej czesciowe bloki b sa ze soba sklejone,
‘otrzymujac w ten sposob plyty o Zadanej
grubosci, w kiérych jednakowoz forniery
posiadaja kierunek prostopadly, Plyty tak
wytwarzane mozna sktadaé i otrzymywaé
z nich wieksze tablice, np. o szerokosci 1,5
m, przyczem mozna je brzegami podiuzne-
mi sklejaé, a potem naklejaé¢ na nie kosico-
we forniery zgéry i zdolu, Wiékna tych
" koricowych fornieréw posiadaja wiec kieru-

nek prostopadly do wldkien fornieréw we-
wnetrznych, tworzacych plyte dyktowa, .

- Wedlug opisanego sposobu mozna wy-
zyskaé wszelkie odpadki  przerébki
drzewa i otrzyma¢ produkt koncowy nad-
zwyczaj wartosciowy, Moznaby oczywiscie
wedlug nowego sposobu przerabiaé¢ forniery
umy$lnie cigte do niniejszego celu, Otrzy-
mane plyty wykazuja wieksza odpornosé
przeciw wszelakim obcigzeniom, przeciw
wypaczaniu i wilgoci, anizeli plyty dykto-
we fabrykowane wedlug sposobéw do-
tychczas znanych,

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb wytwarzania dykt, znamienny
tem, ze forniery odpadkowe dowolnej sze-
rokoséci i diugoséci sklada sie¢ w sposéb uzy-
wany przy wytwarzaniu $cian okretowych
i skleja si¢ pod wysokiem ci$nieniem, po-
czem laczy si¢ uzyskane w ten sposéb blo-
ki pod prasa tak, by otrzymaé bloki o
wigkszej wysokosci, pionowo do plaszezy-
zny, w ktérej pojedyricze forniery sa ze so-
ba sklejone, nastepnie rozcina si¢ bloki na
traku poziomym na plyty o potrzebnej gru-
bosci, sktada sie te ptyty (b) bezposrednio,
lub' w tablice o wiekszych wymiarach, i
skleja sie, naklejajac na nie zgéry i zdotu
koricowe forniery tak, iz wiékna fornieréw
zewngtrznych posiadaja kierunek prosto-
padly do wlékien fornieréw wewmnetrznych

Israel Pick.
Zastepca: Inz, W, Suchowiak,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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