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Vyndlez spadd do odboru tepelnych po-
trubnych vedeni. Tepelne izolovend ryra
s ochrannym pld¥tom pozostdva 2z aspon
Jednej vnitornej riry teplonosného média,
siosého plynonepriepustného ochranného
plésta a tepelnoizoladnej vrstvy v medzi-~
priestore, prifom tepelnoizola&nu vrstvu
tvor{ dusand zmes 100 hmot. dielov zrnité-
ho expendovaného perlitu, obalenéhg v 40
aZ 125 hmot. dieloch su3iny hydrofobného
organického spojiva s tepelnou odolnostou
nad 150 °C ako s¥ epoxidecht, asfaltola-
texovéd emulzia, asfaltovd suspenzia, pe-
netra¥ny asfaltovy lak a podobné.
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(54) Tepelne izolovana rara s ochrannym plastom
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Vyndlez sa tyka tepelne izolovanej miry s ochrannym pléd¥tom, vhodnej najma pre bez-
kandlové podzemné a nadzemnd tepelné potrubné vedenia.

" Pre bezkandlové tepelné potrubné vedenia systémom mira v rire, u ktorjeh je vmitornd
mire pre teplonosné médium obklopena tepelnoizoladnou vrstvou chrénenou zvonka ochrennym
pléstom z ocele, plastickej hmoty a pod., sa ako tepelnoizola¥ny materidl pouZivajd zvadsa
spenované létky, naJjmd polyuretan, alebo sa pou¥fvaji liate izoldcie, najma na béze asfal-
tu, s primesou ¥astic tepelne zle vodivyich materidlov. Spolodnou nevyhodou tychto tepelngch
potrubnych vedent je, %e pre vyrobu, ktord je obvykle aj zdfhavé, st potrebné pomerne vel-
ké mno¥stvd energie. Pre teploty teplonosného média 110 a% 150 °C Jje pritom ako tepelno-
izola¥ny materidl vhodny v podstate iba penovy polyuretan. Nevyhodou polyuretanu s po-
merne zloZité podmienky pri jeho vyrobe, sivisiace s polymerizdciou izokyanovodikov pri
vyrobnom procese, v d8sledku &oho je polyuretan uzkoprofilovym toverom.

Uvedené nedostatky si v znalnej miere odstrédnené u tepelne izolovanej rury s ochrannym
plé¥tom podYa vyndlezu, ktorej podstets spo¥iva v tom, %e tepelnoizole¥ni vrstvu tvori du-
sand zmes zo 100 hmot. dielov zrnitého expandovaného perlitu, obaleného v 40 a¥ 125 hmot.’
dieloch su$iny orgenického hydrofdbneho spojiva s tepelnou odolnostou nad 150 %c ako s
epoxidecht, asfaltolatexovéd emulzia, asfaltovd suspenzia, penetra¥ny asfaltovy lak a pod.

Tepelne izolovend rira s ochrannym plditom podla vyndlezu méd viacero vyhod; Tepelno-
izoladnd vrstva, vyhotovend dusanim spojivom obaleného expandoveného perlitu v medzipries-
tore, si vyZaduje podstatne menej energie na vyrobu ako tepelnoizola¥nd vrstva z doteraz
poufivanych tepelnoizola¥nych materidlov. Mé pritom dobré tepelnoizolané i mechanické
vlastnosti., Tepelni vodivost mé spravidla niZ3iu ako 0,09 W m"K". Vykazuje tepelni sté-
lost pri teplotdéch do 150 °C, prip. aj vyséich. Tepelnoizola¥nd vrstva je homogénna a tes-
ne vyplauje priestor medzi vmitornou rirou a ochrannym pléstom. Sasti potrubnyeh vedent
moZno zhotovovat strojovym sp8sobom v 3pecializovenom vyrobnom zévode, %o obmedzuje moZny
nepriaznivy vplyv ludského faktoru a poveternostnych podmienok pri montd%i tepelnych po-
trubnych vedeni, najma v porovnani s kendlovymi tepelnymi potrubnymi vedeniemi. V tepelno-
izoladnej vrstve mdZe byt uloZenych aj viac vnitornych rmir teplonosného média.

Ne pripojenom vykrese je schematicky znézorneny priklad tepelne izolovane] riry
s ochrannym plé3tom podla vyndlezu, kde obraz znézornuje v axonometrickom pohlade postupny
rez vyhotovenia s jednou vnitornou rdrou teplonosného média.

Vmitornd mira 1 je zvonka obklopené tepelnoizoladnou vrstvou 2 dusanej zmesi organic-
kym hydrofébnym spojivom obaleného zrnitého expandovaného perlitu. Tepelnoizoladnd vrstva
2 vyplnuje medzipriestor z vonkajSej strany uzavrety tesne na nu priliehajiicim ochrennym
pléStom 3.

Vnitornd rira 1 m8Ze byt kovovd, z nekorodujiceho materidlu, alebo z korodujuceho
materidlu s antikordznou povrchovou pravou z vonkajSej alebo aj vnutornej strany, pripad-
ne z iného materidlu, vyhovujiceho poZiadavkédm u daného teplonosného média. Nekorodujice
vmitornd rira ] alebo vmitornd rira 1 s entikordznou povrechovou tpravou zabezpeduje dlho-

dobui %#ivotnost tepelnyech potrubnych vedeni aj pri ndéhodnom poruSenf ochranného plé¥ta 3 a
navlhnuti tepelnoizolaénej vrstvy 2.

Ochranny plé#t 3 m8Zfe tvorit rdira extrudovand, liata alebo vinutd, pripadne do skrut-
kovice navinuté izolae¥né pdsy so zvédranymi alebo lepenymi prekladmi okrajov, alebo ochranng
vrstva striekand, md¥and, &i natierand. Vyhodné m8%e byt vyhotovenie ochranného plédta 3
z plastickej hmoty, napr. polyvinylchloridu, polypropylénu, nfzkotlakého polyetylénu a pod.
PouZiteIné si aj iné nekovové materidly, napr. sklolamindt, impregnovand buni&ina atd.
Ochranny plé¥t 3 kovovy, napr. z ocele nekorudujicej alebo s antikordznou povrchovou pra-
vou, je vhodny u podzemnych bezkandlovych potrubnyech vedeni pri vysokej hladine spodnej
vody. Vyhotovenie ochranného plddta 3 z elektricky nevodivého materidlu mé oproti vyhoto-



3 227453

veniu z materidlov elektricky vodivych vyhodu najma v tych pripadoch, kedy by mohlo d8jst
k elektrochemickej kordzii ochranného plédta 3.

Optimdlne vyhotovenie vmitornej rdry 1 a ochranného plédta 3 zdvis{ od konkrétnych
vyrobnych, montéinych a prevddzkovych podmienok potrubného vedenia.

PREDMET VYINLALEZU

Tepelne izolovand rira s ochrannym pléstom, pozostdvajica z aspon jednej vmitornej
miry teplonosného média, siosého plynonepriepustného ochranného pld¥ta a tepelnoizoladne]
vrstvy v medzipriestore, vyznadujica sa tym, Ze tepelnoizoladni vrstvu tvori dusanéd zmes
100 hmot. dielov zrnitého expandoveného perlitu, obaleného v 40 aZ 125 hmot. dieloch su-
siny hydrofdbneho orgenického spojiva s tepelnou odolnostou nad 150 °C ako si epoxidecht,
esfaltolatexovd emulzia, asfaltové suspenzia, penetradny asfaltovy lak a podobné.
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