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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Walzenpresse, vorzugs-
weise zur Behandlung einer laufenden Bahn, z.B. Pa-
pierbahn. Die Walzenpresse umfaBt zwei PreBeinhei-
ten, z.B. PreBwalzen, deren Hauptachsen in einer
PreBebene liegen und die miteinander einen PreBspalt
bilden, durch den die Bahn lauft. Die Walzenpresse
kann auch drei PreBeinheiten umfassen, die zwei Pre3-
spalte bilden, oder vier PreBeinheiten, die drei PreB3-
spalte bilden.

Die Erfindung geht aus von einer Walzenpresse mit
den im Oberbegriff des Anspruches 1 angegebenen
Merkmalen. Zum Stand der Technik wird auf die US
3,921,514 verwiesen. Bei dieser Konstruktion wird die
intern erzeugbare (zwischen Null und einem Maximum
einstellbare) PreBkraft mit Hilfe von Zugstaben, die als
Schrauben ausgebildet sind, unmittelbar von den La-
gerbdcken der einen Walze auf die Lagerbécke der an-
deren Walze Ubertragen. Die zur Walzenpresse gehd-
renden Maschinengestelle brauchen daher nur flr das
Eigengewicht der Walzen, nicht jedoch fir die Ubertra-
gung der PreBkraft dimensioniert zu werden.

Die Erfindung betrifft speziell diejenige Bauweise,
bei welcher der eine der beiden Walzenmantel mittels
einer internen AnpreBeinrichtung (z.B. PreBschuh) an
die andere Walze andrickbar und von dieser wieder
entfernbar ist. Ein immer wiederkehrendes Problem tritt
auf, wenn in einer Walzenpresse beispielsweise ein
durch den PreBspalt laufendes endloses Filzband aus-
gewechselt werden muB. Im Falle einer SchuhprefBein-
heit kame hinzu, daB3 auch der flexible PreBmantel von
Zeit zu Zeit ausgewechselt werden muf3. In den genann-
ten Féllen muB3 an wenigstens einem der beiden Wal-
zenenden zwischen den beiden Lagerbdcken voriber-
gehend eine Liicke geschaffen werden. Hierzu missen
die Zugstabe geldst und voribergehend entfernt wer-
den. Nach Beendigung des Bandwechsels missen die
Zugstabe wieder gespannt werden. Laut US 3,921,514
muf die Vorspannkraft der Zugstabe hdher sein als die
maximale PreBkraft. Diese Forderungist beispielsweise
bei einer Walzenpresse mit einer SchuhpreBeinheit nur
mit enormem Aufwand erfillbar, weil die maximale
PreBkraft sehr hohe Werte annimmt (GréBenordnung
1000 kN/m). Somit erfordert das schon erwahnte Aus-
wechseln eines Filzbandes oder PreBmantels einen
enorm hohen Zeitaufwand.

Bei einer Bauweise gemafn US 3,921,514 sind die
Funktion der Zugstabe lGbernehmende Schraubverbin-
dungen vorgesehen, welche die Lagerbdcke miteinan-
der verspannen; somit missen diese Schraubverbin-
dungen schon im unbelasteten Zustand der Walzen-
presse stark vorgespannt werden. Derartige Schraub-
verbindungen sind in hochbelasteten Walzenpressen
auBerordentlich voluminds und teuer; das Montieren
und Wieder-L&sen ist nur mit enormem Aufwand durch-
fahrbar. Man muf in diesem Zusammenhang beriick-
sichtigen, daB derartige Walzenpressen bevorzugt in
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Papierherstellungsmaschinen Anwendung finden, de-
ren Breite im Extremfall bis zu 10 m betragen kann. Ins-
besondere werden manche Walzenpressen als Schuh-
pressen ausgebildet, worin die im PreBspalt herrschen-
de Linienkraft die GréBenordnung von 1000 kN/m errei-
chen kann. Erschwerend kommt hinzu, daB in vielen
Fallen ein endloses (zum Entwassern der Papierbahn
dienendes) Filzband durch den PreBspalt laufen muf3
und daf ein derartiges Filzband in gewissen Zeitabstan-
den gegen ein neues Filzband ausgewechselt werden
muf. Ebenso muB bei Schuhpressen das umlaufende
flexible (z.B. schlauchférmige) PreBelement von Zeit zu
Zeit ausgewechselt werden.

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde,
eine Walzenpresse der eingangs genannten Art derart
weiterzuentwickeln, daf3 die genannten Nachteile ver-
mieden werden und immer eine gleichméaBige Behand-
lung der Bahn Uber deren Breite gewahrleistet ist.

Die erfindungsgeméaBe Lésung der Aufgabe wird
durch die kennzeichnenden Merkmale des Anspruches
1 charakterisiert.

Erlauterung einiger Begriffe:

Die "Hauptachse" einer Pref3einheit kann beispiels-
weise sein die Drehachse eines PreB-Walzenmantels
oder die Langsachse des stationaren Tragkdrpers bei-
spielsweise einer SchuhpreBeinheit (im letzteren Fall
kann die Drehachse exzentrisch zur Hauptachse ange-
ordnet sein).

Das "umlaufende PreB3element" kann sein ein me-
tallischer PreB-Walzenmantel, der um einen stationaren
Tragkdrper drehbar und relativ zu diesem in radialer
Richtung verschiebbar ist, oder ein PreBband oder ein
schlauchférmiger PreBmantel, falls es sich um eine
SchuhpreBeinheit handelt.

Die "interne AnpreB3einrichtung" kann entweder ei-
ne halbringférmige Druckkammer sein oder eine Reihe
von radial beweglichen Stitzelementen oder ein lang-
gestreckter radial beweglicher PreBschuh.

Erfindungsgeman wird deshalb folgendes vorge-
schlagen: Die "eine PreBeinheit", deren Lagerbécke
starr abgestutizt sind, steht auf einem Gestell, Funda-
ment oder dergleichen, oder ist (mittels ihrer Lagerbdk-
ke) hangend an einem (z.B. vertikalen oder horizonta-
len) Trager befestigt. Die "andere PreBeinheit" kann
oberhalb, seitlich oder unterhalb der starr abgestitzien
PreBeinheit angeordnet sein; ihr Gewicht wird durch die
Lagerbécke der starr abgestitzten PreBeinheit getra-
gen. Der Ausdruck "starr abgestitzt" umfaBt dabei auch
die zweiteilige Lagerbock-Konstruktion mit Axialflih-
rungselementen.

Die Lagerbdcke der beiden PreBeinheiten sind an
jedem Ende der Walzenpresse paarweise mittels |6sba-
rer Zugstédbe aneinandergekoppelt. Diese Zugstabe
sind das einzige Element zum Ubertragen der PreBkraft
von Lagerbock zu Lagerbock. Somit brauchen die zur
Walzenpresse gehdrenden Maschinengestelle nur fir
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das Eigengewicht der PreBeinheiten, nicht jedoch flr
die Ubertragung der PreBkraft dimensioniert zu werden.
Wesentlich ist auch, daf3 die Zugstabe leicht I6sbar sind.
Erfindungsgeman werden die Zugstabe - im unbelaste-
ten Zustand der Walzenpresse, also bei PreBkraft Null
- gar nicht oder nur auf einen Bruchteil (z.B. 1/5) der
maximalen PreBkraft vorgespannt, und die Lagerbécke
der einen PrefBeinheit sind starr am Maschinengestell
abgestitzt, wahrend die Lagerbdcke der anderen
PreBeinheit wéhrend des Betriebes entlang der PreBe-
bene beweglich sind.

Zu unterscheiden sind zwei Falle: Befindet sich die
PreBeinheit mit den (entlang der PreBebene) bewegli-
chen Lagerbdcken oberhalb der starr am Maschinenge-
stell abgestiitzten PreBeinheit, so ruhen die bewegli-
chen Lagerbécke bei PreBkraft Null auf den darunter be-
findlichen Lagerbécken der starr abgestiitzten PreBein-
heit. Im umgekehrten Fall hangen die beweglichen La-
gerbécke mittels der Zugstabe an den darlber befindli-
chen Lagerbdcken der starr abgestiitzten PreBeinheit.
In diesem Fall sind die Zugstabe durch das Eigenge-
wicht der unteren Pref3einheit vorgespannt.

AuBerdem sind diese Zugstabe in gewissem Sinne
beweglich oder flexibel, so daB die Lagerbdcke der "an-
deren PreBBeinheit" relativ zu den Lagerbdcken der starr
abgestitzten PreBeinheit parallel zur PreBebene be-
weglich sind.

Die bei Wartungs- oder Auswechselarbeiten bei ei-
ner Ausfiihrung gemaf der US 3,921,514 auftretenden
Schwierigkeiten kénnen - dank der Verwendung der ge-
nannten leicht I6sbaren Zugstabe - reduziert und die er-
forderlichen Té&tigkeiten in relativ kurzer Zeit durchge-
fahrt werden, so daf3 die Walzenpresse rasch wieder be-
triebsfahig ist.

Die Erfinder haben jedoch erkannt, daf3 ein Nachteil
dieser vorgeschlagenen Konstruktion darin besteht,
dafB keine genaue Positionierung der beiden Lagerbdk-
ke relativ zueinander méglich ist, obwohl am Maschi-
nengestell Fihrungsbacken vorgesehen sind. Mit ande-
ren Worten: Es besteht die Gefahr, daf3 die Hauptachse
der "anderen" PreB3einheit mit den beweglichen Lager-
bdcken (zumindest zeitweilig) nicht genau in der
PreBebene liegt. Dies hat zur Folge, daB die Bahn lber
ihre Breite ungleichmé&Big behandelt wird und/oder dafi3
sich die Walzenméntel ungleichmaBig abnutzen. Es
mufB3 deshalb auch gewahrleistet werden, daB die
Hauptachse der "anderen”, d.h. der beweglichen PreB3-
einheit wahrend des Betriebes stets méglichst genau in
der PreBebene verbleibt.

Zur Lésung der gestellten Aufgabe kommt nun eine
wesentliche weitere MaBnahme hinzu, namlich daf die
Lagerbécke mit Hilfe wenigstens einer zur PreBebene
parallelen und vom Maschinengestell unabhangigen
Fihrungsflache zueinander "zentriert" sind. Hierdurch
bleibt die Beweglichkeit der Lagerbécke der nicht starr
abgestitzten PreBeinheit entlang der Pref3ebene erhal-
ten. Gleichzeitig aber wird dafiir gesorgt, daf3 die Haupt-
achsen der beiden PreBeinheiten im Betrieb stets ge-
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nau in der PreBebene verbleiben. Eine ungleiche Bahn-
Behandlung oder eine ungleichm&Bige Abnutzung ei-
nes Walzenmantels wird somit vermieden.

Aus der GB 845,160 ist ein zwei Walzen aufweisen-
des Walzwerk bekannt mit den folgenden Merkmalen:
Jede der beiden Walzen ist Uber einen drehbaren La-
gerzapfen in einem Lagerbock gelagert. Jeder der La-
gerbécke hat an seinen AuB3enseiten zwei gro3e ebene
Fahrungsflachen, mit denen er in vertikaler Richtung an
entsprechenden ebenen Flhrungsflichen eines Ma-
schinengestells gleiten kann. Der untere Lagerbock ruht
auf dem Maschinengestell, das oberhalb des oberen
Lagerbocks eine Gewindespindel mit vertikaler Dreh-
achse aufweist. Die Gewindespindel greift am oberen
Lagerbock an, um die Héhe des Walzspaltes einzustel-
len; hierbei driickt eine Spreizvorrichtung den oberen
Lagerbock gegen die Spindel. Zusatzliche Zugstabe
sind in diesem Betriebszustand und insbesondere wah-
rend des Walzvorganges unbelastet. Der Walzdruck
wird somit nicht Uber die Zugstabe von Lagerbock zu
Lagerbock Ubertragen, sondern Uber die Gewindespin-
del und Uber das Maschinengestell. Verglichen mit dem
Anmeldungsgegenstand liegt somit eine vollkommen
andere Maschinengattung vor. Es ist dort vorgesehen,
von Zeit zu Zeit die zwei Walzen zusammen mit den La-
gerbécken als zusammenhangende Baugruppe aus
dem Maschinengestell auszufahren und (z.B. nach ei-
ner Reparatur) wieder einzufahren. Um das Wieder-Ein-
fahren zu erleichtern, werden die duB3eren Fuhrungsfla-
chen der zwei Lagerbdcke dadurch bindig gehalten,
dafB die Lagerbécke zusatzliche, einander direkt beriih-
rende Fiihrungsflachen aufweisen. Durch diese werden
die Lagerbécke - unabhangig vom Maschinengestell -
zueinander "zentriert". Wahrend des Walzvorganges ist
es jedoch nicht méglich, die zwei Walzen allein mit Hilfe
der zusatzlichen Fihrungsflachen zueinander parallel
zu halten. In diesem Betriebszustand sind die genann-
ten auBeren Fiihrungsflachen, die mit dem Maschinen-
gestell zusammenwirken, unerlaslich.

Im Gegensatz hierzu ist fiir die erfindungsgeméaBe
Bauweise folgendes charakteristisch: An den Lagerbdk-
ken sind allein oder zumindest in der Hauptsache solche
Fihrungsflachen vorgesehen, die vom Maschinenge-
stell unabhéangig sind. Diese Fuhrungsflachen sind zen-
tral in demjenigen Bereich der Walzenpresse angeord-
net, der (in Achsrichtung gesehen) nahe dem PrefB3spalt
liegt. Wahrend des normalen Betriebszustandes, bei
dem die Walzenpresse belastet ist und die Zugstabe
deshalb unter Spannung stehen, wirken die Fiihrungs-
flachen derart mit den Zugstaben zusammen, daf3 die
Lagerbécke mit hoher Genauigkeit in der richtigen Po-
sition zueinander gehalten werden. Mit anderen Wor-
ten: Sowohl das Ubertragen der PreBkraft von Lager-
bock zu Lagerbock als auch das richtige Positionieren
der "anderen" PreBeinheit (deren Lagerbdcke beweg-
lich sind) erfolgt vollkommen unabhangig vom Maschi-
nengestell.

Im Prinzip ist es ausreichend, wenn jeder Lager-
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bock nur eine einzige Fiihrungsflache aufweist. Im ein-
fachsten Fall ist also an jedem Ende der Walzenpresse
nur ein einziges Fiihrungsflachenpaar vorhanden, das
z.B. durch Federkraft (oder bei geneigter Anordnung der
PreBebene) durch die Schwerkraft in gegenseitigem
Kontakt gehalten wird. Wesentlich ist nur, daf3 jeder be-
wegliche Lagerbock durch eine Fihrungsflache des be-
nachbarten starr abgestitzten Lagerbocks derart posi-
tioniert wird, daf seine Hauptachse stets in der PreBe-
bene liegt.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung werden an
jedem Ende der Walzenpresse zwei zur Pref3ebene par-
allele Fihrungsflachen-Paare vorgesehen. So kann der
eine Lagerbock einen Vorsprung aufweisen, der in eine
Ausnehmung des anderen Lagerbocks eingreift.

GemaB einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung
wird jedoch vorzugsweise zwischen den beiden Lager-
bécken ein an sich bekanntes entfernbares Zwischen-
stlck vorgesehen. Dieses ist jedoch nunmehr als ein so-
genanntes Fiihrungsstick ausgebildet; d.h. die zur
PreBebene parallelen Seitenflachen des quaderférmi-
gen Fuhrungsstickes sind nunmehr Flahrungsflachen;
denn das Fuhrungsstiick greift - dhnlich wie eine zwi-
schen einer Welle und einer Nabe angeordnete PaBfe-
der - satt passend in Ausnehmungen der beiden Lager-
bdcke ein, um hierdurch die richtige Position der beweg-
lichen Lagerbécke sicherzustellen. Es versteht sich,
daB das Zwischenstlick, falls z.B. fiir einen Filzwechsel
erforderlich, aus den Ausnehmungen herausnehmbar
ist.

In den zuséatizlichen Unteranspriichen sind weitere
Ausgestaltungen der Erfindung angegeben. Besonders
wichtig ist eine z.B. am Fihrungsstiick vorgesehene
Spreizvorrichtung. Hierdurch wird es méglich, schon vor
der Inbetriebnahme der Walzenpresse in den Zugan-
kern eine kleine Vorspannkraft zu erzeugen, um die ge-
naue Position der Zuganker und der beweglichen La-
gerbécke mit noch héherer Genauigkeit sicherzustellen.

Ein Ausfihrungsbeispiel der Erfindung wird nach-
folgend anhand der Zeichnung beschrieben.

Die Fig. 1 ist eine Ansicht auf eine Stirnseite der
Walzenpresse.
Die Fig. 2 ist ein Langsschnitt entlang der Linie Il

der Fig. 1.

Die dargestellie Walzenpresse hat eine untenlie-
gende erste PreBwalze 1 und eine obenliegende zweite
PreBwalze 3. Die Achsen dieser PreBwalzen liegen in
einer PreBebene E. Die erste PreBwalze 1 hat einen
drehbaren Walzenmantel la und einen daran befestig-
ten Lagerzapfen 2, der mittels eines Walzlagers 2a in
einem Lagerbock 5 (mit Deckeln 5a und 5b) ruht. Der
Lagerbock 5 steht auf einem rahmenférmigen Maschi-
nengestell 15, von dem in Fig. 1 und 2 einige Teilsticke
angedeutet sind.

Die obere, zweite PreBwalze 3 ist eine sogenannte
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Langspalt-PreBwalze. lhr Walzenmantel 3a ist ein
schlauchférmiger, flexibler PreBmantel, der an zwei
drehbaren Manteltragscheiben 3b befestigt ist. Jede
Manteltragscheibe ruht auf dem stationaren Lagerzap-
fen 4 eines stationdren Tragkdrpers 4a, der sich durch
das Innere des Walzenmantels 3a erstreckt. Der Trag-
kérper 4a hat gegenlber der unteren PreBwalze 1 eine
Ausnehmung 4b und darin einen kolbenartigen und hy-
draulisch betéatigbaren PreBschuh 4c. Dieser pre3t mit
seiner konkaven Gleitflache den PreBmantel 3a gegen
die untere PreBBwalze 1, um hierdurch einen (in Lauf-
richtung) verlangerten PreBspalt zu bilden. Durch die-
sen lauft eine zu entwassernde Papierbahn zusammen
mit wenigstens einem endlosen Filzband F. Die obere
PreBwalze 3 ruht (an jedem Walzenende) mit dem La-
gerzapfen 4 ebenfalls in einem Lagerbock 6. Zwischen
den zwei Lagerbdcken 5 und 6 ist ein entfernbares und
auf dem Lagerbock 5 liegendes quaderférmiges Fiih-
rungsstick 9 vorgesehen. Auf diesem ruht der Lager-
bock 6 deroberen PreBwalze 3, wenn die Walzenpresse
in ihrem unbelasteten Zustand ist (d.h. wenn die Aus-
nehmung 4b drucklos ist). Dargestellt ist jedoch der be-
lastete Zustand, in dem der PreBschuh 4c auf die untere
PreBwalze 1 eine PreBkraft auslbt. Die daraus resultie-
renden Reaktionskrafte werden mit Hilfe von biegewei-
chen Zugstaben 7 und 8 vom oberen Lagerbock 6 auf
den unteren Lagerbock 5 libertragen. Der obere Lager-
bock 6 ist in diesem Zustand um die Distanz p vom Zwi-
schenstiick 9 abgehoben.

GemaB Fig. 1 ist beidseits der PreBebene E je ein
biegeweicher Zugstab 7, 8 vorgesehen. Diese Zugstabe
sowie U-férmige Zwischensticke 10, 11 sind von der
Seite herin Ausnehmungen der Lagerbdcke 5 und 6 ein-
gesetzt. (Der untere Lagerbock 5 hat Arme 5¢ und 5d,
worin T-Nuten vorgesehen sind.) Jeder der biegewei-
chen Zugstabe 7, 8 hat an jedem Ende einen Hammer-
kopf 20 und ist vorzugsweise nach Art einer Blatifeder
ausgebildet, deren "Blattebene" senkrecht zur Pref3e-
bene E liegt. Hierdurch kénnen sich die Zugstébe 7, 8
verformen, wenn der Tragkdrper 4, 4a der zweiten
PreBwalze 3 eine (z.B. thermisch bedingte) Langenan-
derung erfahrt und/oder sich unter der PreBkraft durch-
biegt. Folglich kann der obere Lagerbock 6 starr mit dem
Lagerzapfen 4 verbunden sein; auf die bei einer alteren
Konstruktion erforderliche Axial-Gleitflache zwischen
diesen beiden Bauteilen und auf eine kugelige Muffe
kann verzichtet werden. Es sei aber betont, dai die Er-
findung auch dann anwendbar ist, wenn die genannte
Axial-Gleitflache und die genannte kugelige Muffe vor-
handen sind, wobei die Zugstabe nicht biegeweich sein
mussen. Wesentlich ist aber folgendes: Fiir das schon
genannte Fuhrungsstiick 9 ist gemas Fig. 1 im unteren
Lagerbock 5 eine Ausnehmung 25 vorgesehen, die zur
PreBebene E parallele Seitenflachen hat. Ebenso ist,
gegeniber der Ausnehmung 25, im oberen Lagerbock
6 eine Ausnehmung 26 vorgesehen, die ebenfalls zur
PreBebene E parallele Seitenflachen hat. ZweckmanBig
sind die Abstande zwischen den genannten Seitenfla-
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chen in beiden Ausnehmungen 25 und 26 gleich. Des-
halb paBt das quaderiérmige Zwischenstilick 9 mit sei-
nen Seitenflachen 24, die ebenfalls zur PreBebene E
parallel sind, in beide Ausnehmungen 25 und 26. Die
Zeichnung zeigt diese Anordnung nur an einem der bei-
den Enden der Walzenpresse. Es versteht sich jedoch,
daf am anderen Ende dieselbe Anordnung vorgesehen
ist. Insgesamt wird somit erreicht, daf3 die Hauptachsen
1A und 3A der beiden Walzen 1 und 3 und stets exakt
in der PreBBebene E liegen. Dies gilt auch dann, wenn
bei entlasteter Walzenpresse mittels der Zugstdbe 7
und 8 nur eine relativ lose Verbindung zwischen den La-
gerbécken 5, 6 besteht. Die erfindungsgemafBe "Zen-
trierung" der Lagerbécke 5, 6 ist auch anwendbar bei
einer Schrag-Anordnung der Walzenpresse.

Abweichend von der Zeichnung kann unter Um-
standen darauf verzichtet werden, daf3 das Fihrungs-
stiick 9 herausnehmbar ist; es kann also in diesem Fall
zusammen mit dem Lagerbock 5 ein einstiickiges Bau-
teil bilden; mit anderen Worten: Es kann eine an dem
Lagerbock 5 angeformte Nase bilden. Gemé&RB einer an-
deren, nicht dargestellten Alternative ist das Fiihrungs-
stlck durch eine horizontale Trennfuge in eine obere
und in eine untere Sektion unterteilt, wobei beispiels-
weise nur die untere Sektion die Fihrungsfunktion aus-
Ubt und deshalb in beide Ausnehmungen 25 und 26 ein-
greift. Die obere Sektion ist mittels einer Spreizvorrich-
tung in der Héhe justierbar.

Bevorzugt wird jedoch die dargestellte Ausfiih-
rungsform mit den folgenden Merkmalen: Im oberen La-
gerbock 6 ist eine zur PreBebene E senkrechte Dreh-
achse 27 fixiert. Auf dieser ist der Kopf 28 einer Gewin-
despindel 23 drehbar gelagert, so daB die Achse der
Gewindespindel stets in der PreBebene E (oder in ge-
ringem Abstand von dieser und parallel zu dieser) liegt.
Die Gewindespindel 23 erstreckt sich in eine im Fih-
rungsstick 9 vorgesehene Bohrung 21. Eine Spindel-
mutter 22 kann durch Verdrehen auf der Spindel 23 mit
dem Flhrungsstick 9 in Kontakt kommen. Hierdurch
kann im entlasteten Zustand der Walzenpresse auf die
Zugstabe 7, 8 eine geringe Vorspannung aufgebracht
werden, die erhalten bleibt, wenn wahrend des Betrie-
bes die PreBkraft voribergehend auf Null reduziert wird.
In diesem Fall ruht also der Lagerbock 6 nicht unmittel-
bar auf dem Flhrungsstick 9, sondern mittelbar Uber
Drehachse 27, Spindel 23 und Spindelmutter 22.

Wenn in die Walzenpresse ein neuer Filz F einge-
zogen werden muf3, dann wird folgendermaf3en vorge-
gangen: Zun&chst wird die obere PreBwalze 3 mit Hilfe
einer Ose 12 und eines Hydraulikzylinders 16, der am
Maschinengestell 15 hangt, etwas angehoben, so daB3
die Spindelmutter 22 durch Verdrehen auf der Spindel
23 vom Fuhrungsstick 9 geldést werden kann. Danach
wird die PreBwalze abgesenkt bis der Lagerbock 6 un-
mittelbar auf dem Fihrungsstiick 9 ruht. Nun kdnnen die
Zugstabe 7, 8 und Zwischenstlcke 10, 11 entfernt wer-
den. Beispielsweise wird der Zugstab 8 auf einen Bol-
zen 14 aufgeschoben, der am Maschinengestell 15 be-
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festigt ist. Nun wird die obere PreBwalze 3 mit Hilfe des
Hydraulikzylinders 16 erneut angehoben. Somit kann
das Fuhrungsstiick 9 nunmehr zusammen mit der Spin-
del 23 seitlich nach oben ausgeschwenkt werden, wie
in Fig. 2 mit strichpunktierten Linien dargestellt ist. Da-
bei bleibt das Fuhrungsstiick 9 mit Hilfe eines kleinen
Bolzens 29, der sich quer durch Fihrungsstick und
Spindel erstreckt, dauernd mit der Spindel 23 verbun-
den.

Die aus den Teilen 22, 23, 27, 28 bestehende
Spreizvorrichtung kann auch unterhalb des Fihrungs-
stiicks 9 im Lagerbock 5 angeordnet werden, so dafB
das Ausschwenken des Fihrungsstiicks seitlich nach
unten erfolgt.

Patentanspriiche

1. Walzenpresse, vorzugsweise zur Behandlung einer
laufenden Bahn, z.B. Papierbahn, mit zwei
PreBeinheiten (1, 3), deren Hauptachsen in einer
PreBebene (E) liegen und die miteinander einen
PreBspalt bilden, durch den die Bahn lauft, ferner
mit den folgenden Merkmalen:

a) eine der zwei PreBeinheiten (3) hat einen
stationdren und sich durch einen drehbaren
Walzenmantel (3a) erstreckenden Tragkorper
(4, 4a) und eine interne AnprefBeinrichtung (4b,
4c) zum radialen Bewegen des Walzenmantels
und zum Erzeugen einer im PreBspalt auf die
Bahn wirkenden PreBkraft;

b) an jedem Ende der Walzenpresse sind die
beiden PreBeinheiten (1, 3) in Lagerbdcken (5,
6) abgestutizt, die paarweise aneinandergekop-
pelt sind mittels I6sbarer und zum Ubertragen
der PreBkraft von Lagerbock zu Lagerbock die-
nenden Zugstébe (7, 8);

¢) die Lagerbdcke (5) einer der zwei PreBein-
heiten (1) sind unmittelbar auf einem Maschi-
nengestell (15), Fundament oder dergleichen,
abgestltzt und tragen zumindest einen Teil des
Gewichtes der anderen PreBeinheit (3) ;

gekennzeichnet durch die folgenden Merkmale:

d) die Zugstabe (7, 8) sind bei PreBkraft Null
auf héchstens einem Bruchteil der maximalen
PreB3kraft vorgespannt;

e) ein Lagerbock (6) der paarweise aneinan-
derkoppelbaren Lagerbécke (5, 6) ist relativ zu
dem anderen Lagerbock (5) beweglich, so dafi3
dieser (6) im belasteten Zustand der Walzen-
presse um eine Distanz (p) entlang der Pref3e-
bene (E) bezogen auf seine Lage im unbelaste-
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ten Zustand der Walzenpresse gegenliber dem
anderen Lagerbock (5) ausgelenkt ist;

f) die Lagerbdcke (5, 6) sind relativ zueinander
geflhrt mit Hilfe wenigstens eines Fuhrungsfla-
chen-Paares (24, 25; 24, 26), wobei die Fih-
rungsflachen parallel zur Pre3ebene (E) liegen
und unabhangig sind von einem stationaren
Maschinengestell (15), Rahmen oder dgl.

2. Walzenpresse nach Anspruch 1, gekennzeichnet
durch die folgenden Merkmale:

a) zwischen den paarweise aneinandergekop-
pelten Lagerbdcken (5, 6) ist ein entfernbares
Fihrungsstick (9) angeordnet;

b) die paarweise aneinandergekoppelten La-
gerbécke (5, 6) haben, in Achsrichtung gese-
hen - je eine Ausnehmung (25, 26), wobei das
Fihrungsstlck (9) mit seinen zur PreBebene
(E) parallelen Seitenflachen (24) in die Ausneh-
mungen eingreift.

3. Walzenpresse nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daf3 zwischen den paarweise an-
einandergekoppelten Lagerbdécken (5, 6) eine
Spreizvorrichtung (22, 23) vorgesehen ist.

4. Walzenpresse nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daf3 einer der beiden paarweise aneinan-
dergekoppelten Lagerbécke (6) lber eine Gewin-
despindel (23) mit dem Fuhrungsstiick (9) verbun-
den ist.

5. Walzenpresse nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB3 das Fihrungsstiick (9) eine Bohrung
(21) aufweist, in die das freie Ende der Gewinde-
spindel (23) hineinragt, und daf sich auf der Gewin-
despindel eine Spindelmutter (22) befindet, die
durch Verdrehen an das Fihrungsstick (9) anleg-
bar ist.

6. Walzenpresse nach Anspruch 4 oder 5, dadurch
gekennzeichnet, daB die Gewindespindel (23) zu-
sammen mit dem Fuhrungsstick (9) um eine zur
PreBebene (E) senkrechte und in einem der paar-
weise aneinandergekoppelten Lagerbécke (6) fi-
xierte Drehachse (27) schwenkbar ist.

Claims

1. Roller press, preferably for the treatment of a con-
tinuous sheet, for example a sheet of paper, with
two pressing units (1, 3), of which the main axes lie
in a pressing plane (E) and which together form
apressing nip through which the sheet travels, also
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with the following features:

a) one of the two pressing units (3) has a sta-
tionary carrying member (4, 4a) extending
through a rotatable roller shell (3a) and an in-
ternal press-on device (4b, 4c) for the radial
movement of the roller shell and for the produc-
tion of a pressing force acting on the sheet in
the pressing nip;

b) at each end of the roller press the two press-
ing units (1, 3) are supported in bearing blocks
(5, 8) which are coupled to one another in pairs
by detachable tension rods (7, 8) serving to
transfer the pressing force from bearing block
to bearing block;

¢) the bearingblocks (5) of one of the two press-
ing units (1) are supported directly on a ma-
chine frame (15), foundation or the like and car-
ry at least a proportion of the weight of the other
pressing unit (3);

characterized by the following features:

d) the tension rods (7, 8) are pretensioned with
a pressing force of zero to at most a fraction of
the maximum pressing force;

e) one bearing block (6) of the bearing blocks
(5, 6) coupled to one another in pairs is movable
relative to the other bearing block (5) so this
bearing block (6), in the loaded state of the roll-
er press, is deflected relative to the other bear-
ing block (5) with respect to its position in the
unloaded state of the roller press by a distance
(p) along the pressing plane (E);

f) the bearing blocks (5, 6) are guided relative
to one another by means of at least one pair of
guide surfaces (24, 25; 24, 26), the guide sur-
faces lying parallel to the pressing plane (E)
and being independent of a stationary machine
frame (15), mounting or the like;

2. Roller press according to Claim 1, characterized by

the following features:

a) a removable guide member (9) is arranged
between the bearing blocks (5, 6) coupled to
one ancther in pairs;

b) the bearing blocks (5, 6) coupled to one an-
other in pairs each have a recess (25, 26) - as
viewed in the axial direction -, the guide mem-
ber (9) engaging in the recesses with its lateral
faces (24) parallel to the pressing plane (E).
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3. Roller press according to Claim 1 or 2, character-
ized in that a spreader (22, 23) is provided between
the bearing blocks (5, 6) coupled to one anotherin
pairs.

4. Roller press according to Claim 3, characterized in
that one of the two bearing blocks (6) coupled to
one another in pairs is connected to the guide mem-
ber (9) via a threaded spindle (23).

5. Roller press according to Claim 4, characterized in
that the guide member (9) has a bore (21) into which
the free end of the threaded spindle (23) penetrates
and in that a spindle nut (22) which can be applied
to the guide member (9) by rotation is located on
the threaded spindle.

6. Roller press according to Claim 4 or 5, character-
ized in that the threaded spindle (23) is pivotal to-
gether with the guide member (9) round a pivot pin
(27) perpendicular to the pressing plane (E) and
fixed in one of the bearing blocks (6) coupled to one
another in pairs.

Revendications

1. Presse acylindres de préférence pour le traitement
d'une bande en défilement par exemple d'une ban-
de de papier, comportant deux unités de presse (1,
3) dont les axes principaux sont situés dans un plan
de presse (E) et forment entre eux un intervalle de
presse traversé par la bande, caractérisée par les
éléments suivants :

a) l'une des deux unités de presse (3) a un or-
gane de support (4, 4a) fixe, s'étendant a tra-
vers une enveloppe de cylindre (3a) rotative et
une installation de mise en pression (4b, 4c¢) in-
terne pour déplacer radialement I'enveloppe du
cylindre et créer une force de presse s'exergant
dans l'intervalle de presse sur la bande,

b) & chaque exirémité du cylindre de presse,
les deux unités de presse (1, 3) sont appuyées
dans les blocs de palier (5, 6) qui sont couplés
par paire par l'intermédiaire de barres de trac-
tion (7, 8) amovibles, servant & transmettre la
force de la presse d'un bloc de palier a l'autre,
c) les blocs de palier (5) de I'une des deux uni-
tés de presse (1) sont appuyés directement sur
un bati de machine (15), les fondations ou des
moyens analogues et portent au moins une
partie du poids de l'autre unité de presse (3),
caractérisée par les moyens suivants :

d) les barres de traction (7, 8) sont précontrain-
tes au plus a une fraction de la force de presse
maximale lorsque la force de presse est nulle,
e) un bloc de palier (6) des blocs de palier (5,
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6) couplés par paire est mobile par rapport a
l'autre bloc de palier (5) de fagon que ce bloc
(6), lorsque la presse a cylindres est chargée,
soit décalé d'une distance (p) le long du plan
de presse (E) par rapport a sa position lorsque
la presse a cylindres est a |'état non chargé, par
rapport a l'autre bloc de palier (5),

f) les blocs de palier (5, 6) sont guidés I'un par
rapport a l'autre & l'aide d'au moins une paire
de surfaces de guidage (24, 25; 24 ; 26) des
surfaces de guidage étant paralléle au plan de
presse (E) et sont indépendantes d'un bati de
machine (15) fixe, d'un chéssis ou moyen ana-
logue.

2. Presse a cylindres selon la revendication 1, carac-

térisée par les moyens suivants :

a) une piéce de guidage (9) amovible est pré-
vue entre les blocs de palier (5, 6) couplés l'un
a l'autre ;

b) les blocs de palier (5, 6) couplés par paire
ont, vu dans la direction axiale, chacun une ca-
vité (25, 26), la piece de guidage (9) pénétrant
dans les cavités avec ses surfaces latérales
(24) paralléles au plan de presse (E).

Presse & cylindres selon les revendications 1 ou 2,
caractérisée en ce qu'entre les blocs de palier (5,
6) couplés par paire, se trouve un dispositif d'écar-
tement (22, 23).

Presse & cylindres selon la revendication 3, carac-
térisée en ce que l'un des deux blocs de palier (6)
couplés par paire est relié a la pieéce de guidage (9)
par une broche filetée (23).

Presse & cylindres selon la revendication 4, carac-
térisée en ce que la piéce de guidage (9) comporte
un percage (21) dans lequel pénétre I'extrémité li-
bre d'unetigefiletée (23) et cette tige filetée est mu-
nie d'un écrou (22) qui, par rotation, peut s'appliquer
contre la piéce de guidage (9).

Presse a cylindres selon l'une des revendications 4
ou 5, caractérisée en ce que la tige filetée (23) peut
pivoter avec la piece de guidage (9) autour d'un axe
de rotation (27) perpendiculaire au plan de pression
(E) et fixée dans I'un des blocs de palier (6) couplé
par paire.
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