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zweite Element (3) zumindest teilweise, vorzugsweise
géanzlich, definiert ist




10

Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft einen Halter (1) zur Fixierung einer Rohrzange (4), umfassend ein
erstes Element (2) und ein zweites Element (3). Um sowohl die Rohrzange (4) besonders
stabil fixieren als auch den Halter (1) platzsparend transportieren zu kénnen, ist
erfindungsgeman vorgesehen, dass das erste Element (2) und das zweite Element (3) in
einer Arbeitsposition I6sbar aneinander fixierbar sind, wobei der Halter (1) in der
Arbeitsposition eine durch ein zumindest einseitig offenes Volumen gebildete

Aufnahme (6) aufweist, in welcher ein Griff der Rohrzange (4) formschlussig fixierbar ist
und welche Aufnahme (6) durch das erste Element (2) und das zweite Element (3)

zumindest teilweise, vorzugsweise ganzlich, definiert ist

Fig. 1
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Halter zur Fixierung einer Rohrzange

Halter zur Fixierung einer Rohrzange, umfassend ein erstes Element und ein zweites

Element.

Aus dem Stand der Technik sind Halter bekannt, welche eine sichere Befestigung von
Rohrzangen ermdglichen. Hierbei haben sich sowohl universell einsetzbare Halter als

auch speziell auf ein Einsatzgebiet zugeschnittene Halter etabliert.

Universell einsetzbare Halter sind oftmals plattenartig ausgebildet und weisen Schienen
zum Aufnehmen der Rohrzange auf. Derartige Halter werden fir gewdhnlich auf den
Boden gelegt, ehe die Rohrzange zwischen die Schienen eingebracht wird. Dartber
hinaus weisen solche Halter oftmals eine Trittflache auf, Gber welche der Halter wahrend
eines Benutzens durch ein Gewicht, insbesondere jenes eines Benutzers, beschwert
werden kann. Dadurch kann ein Werkstlck stabil von der Rohrzange aufgenommen
werden und der Benutzer hat die Hande zum Bearbeiten des Werkstlickes frei,

beispielsweise um ein mit der Rohrzange fixiertes Rohr zu biegen.

Ferner sind spezielle Halter bekannt geworden, welche zur Durchfilhrung einer speziellen
Arbeit oder zur Befestigung eines speziellen Werkzeuges ausgebildet sind. Diese Halter
bestehen oftmals aus einer Vielzahl von Metallbauteilen, welche durch
Schweilverbindungen zu einem Halter zusammengeflgt sind. ZweckméaRigerweise ergibt
sich dadurch auch ein bestimmtes Gewicht des Halters, welches mitunter maRgeblich zur
Stabilisierung der Rohrzange beitragt. Dartber hinaus weisen solche Halter zur Aufnahme
von Rohrzangen zumeist eine oder mehrere maoglichst passgenaue Offnungen auf,

wodurch die Rohrzange beim Bearbeiten des Werkstlickes zusétzlich stabilisiert wird.

Entsprechend ergibt sich bei den bisher bekannten Haltern der Nachteil, dass diese
schwer transportierbar, auf bestimmte Dimensionen von Rohrzangen beschrankt und/oder

nur durch zusatzliche Stabilisierung zum Bearbeiten des Werkstlickes geeignet sind.
Daher ist es Aufgabe der Erfindung, einen Halter der eingangs genannten Art

bereitzustellen, in welchem eine Rohrzange besonders schnell und stabil fixierbar ist und

welcher platzsparend transportierbar ist.
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Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf dadurch gelést, dass das erste Element und das
zweite Element in einer Arbeitsposition |6sbar aneinander fixierbar sind, wobei der Halter
in der Arbeitsposition eine durch ein zumindest einseitig offenes Volumen gebildete
Aufnahme aufweist, in welcher ein Griff der Rohrzange formschlussig fixierbar ist und
welche Aufnahme durch das erste Element und das zweite Element zumindest teilweise,

vorzugsweise géanzlich, definiert ist.

Somit ist durch eine Positionierung der beiden Elemente in der Arbeitsposition eine stabile
Aufnahme fUr die Rohrzange gewahrleistet, wahrend gleichzeitig aufgrund der |8sbaren
Verbindung der beiden Elemente ein Zerlegen des Halters auf einfache Weise méglich ist,
um die Elemente leicht verstauen zu kdénnen, beispielsweise in einem Werkzeugkoffer.
Unter formschlussig fixierbar wird hierbei verstanden, dass eine Bewegung der
Rohrzange in der Aufnahme zumindest in eine Richtung normal zu einer Langsachse der
Aufnahme durch einen Formschluss begrenzt ist. Ublicherweise ist die Aufnahme etwas
groBer als ein Griff der Rohrzange ausgebildet, beispielsweise mit einem etwa
rechteckférmigen Querschnitt von 2 cm x 2 cm, sodass der Griff leicht in die Aufnahme
eingefiihrt werden kann und eine Bewegbarkeit des Griffes durch die Aufnahme in einer
Richtung normal zur Langsachse formschllssig begrenzt ist. Die Aufnahme weist in der

Regel eine Lange von 10 cm bis 70 cm, insbesondere 20 cm bis 50 cm, auf.

Konstruktiv kann dies auf vielfaltige Weisen umgesetzt werden. Beispielsweise kann ein
solcher Halter dadurch erreicht werden, dass die beiden Elemente als langserstreckte
Formteile ausgebildet sind, welche entlang einer Langsachse einen im Wesentlichen
gleichbleibenden Querschnitt aufweisen und mit korrespondierenden Bereichen
ausgebildet sind, die bei Anordnung der Elemente aneinander eine Aufnahme bilden,

insbesondere u-férmige Bereiche.

Die Bildung der Aufnahme durch die Elemente kann beispielsweise erreicht werden,
indem die Elemente jeweils u-férmige Bereiche unterschiedlicher GroRe aufweisen,
welche ineinandergreifend positioniert werden kdnnen, um eine etwa rechteckférmige
Aufnahme zu bilden, in welcher der Griff der Rohrzange angeordnet werden kann. Eine

Fixierung des Griffes in der Aufnahme kann dann kraft- und/oder formschlissig erfolgen.
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Es kann auch vorgesehen sein, dass die Elemente derart ausgebildet sind, dass diese in
eine Transportposition bringbar sind, in welcher die Elemente zumindest bereichsweise
flachig aneinander anliegen und wobei ein Platzbedarf verglichen mit der Arbeitsposition

verringert ist.

Es hat sich bewahrt, dass das erste Element und das zweite Element in der
Arbeitsposition bereichsweise flachig aneinander angeordnet sind, wobei die beiden
Elemente zum Bilden der Aufnahme zumindest bereichsweise ineinandergreifen. Die
Elemente kénnen hierzu insbesondere endseitig, vorzugsweise an einem oberen Ende,
mit einem u-férmigen Profil ausgebildet sein, wobei die u-férmigen Profile bei Anordnung
der Elemente in der Arbeitsposition an korrespondierenden Positionen positioniert sind,
insbesondere einen etwa identen Abstand zu Auflagepositionen der Elemente aufweisen,

und zur Bildung der Aufnahme ineinandergreifen kénnen.

Hierdurch kann eine besonders stabile Aufnahme fiir die Rohrzange geschaffen werden.
Dabei werden die mittleren Bereiche der Elemente in der Arbeitsposition fur gewdhnlich

flachig, insbesondere vollflachig, aneinander angeordnet und fixiert.

Bevorzugt weist der Halter eine Héhe von 10 cm bis 30 cm, eine Breite von 10 cm bis
40 cm, bevorzugt 15 cm bis 35 ¢cm, und eine Lange von 15 cm bis 60 cm, bevorzugt
20 cm bis 50 cm, auf. Des Weiteren sind die Elemente fir gewohnlich mit identer
Materialstarke, insbesondere von 1 mm bis 6 mm, ausgebildet, vorzugsweise durch

Bleche.

Bevorzugt ist vorgesehen, dass die Elemente u-férmige Bereiche mit unterschiedlicher
GréRe aufweisen, welche ineinandergreifend positionierbar sind, um die Aufnahme zu
bilden, und wobei die Elemente abgesehen von den u-férmigen Bereichen im
Wesentlichen symmetrisch ausgebildet sind, inshesondere symmetrisch zu einer
Mittelebene, an welcher die Elemente flachig aneinander angeordnet werden kénnen.
Dadurch ist eine stabile Arbeitsposition einerseits und eine platzsparende

Transportposition andererseits einfach erreichbar.

Mit Vorteil ist vorgesehen, dass die Elemente aus umgeformtem Blech, insbesondere

Stahlblech, gebildet sind. Entsprechend ergibt sich der Vorteil, dass die Elemente
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besonders einfach und kostengunstig herstellbar sind. Hierbei kann ein Metallblech mit
vorzugsweise rechteckiger Grundform als Rohmaterial zur Herstellung des ersten

Elementes und/oder des zweiten Elementes herangezogen werden. Vorzugsweise wird
als Metallblech ein Stahlblech eingesetzt, sodass besonders formbestéandige Elemente

erhalten werden kénnen.

Die fur die Herstellung der Elemente eingesetzten Bleche kdnnen beispielsweise eine

Blechstarke von 1 mm bis 10 mm, insbesondere 2 mm bis 5 mm, aufweisen.

Bevorzugt sind die Elemente zum Schutz vor Korrosion mit einer Beschichtung wie einer
Lackierung oder Kunststoffbeschichtung versehen. Alternativ kann auch ein
Edelstahlblech zur Herstellung der Elemente verwendet werden, sodass auf eine

Beschichtung der Elemente verzichtet werden kann.

Um eine besonders stabile Ausfihrung des Halters zu erhalten, hat es sich bewahrt, dass
zumindest ein Verbindungselement, insbesondere ein Bolzen, vorgesehen ist, Uber
welches das erste Element in der Arbeitsposition [6sbar mit dem zweiten Element
verbindbar ist. Entsprechend kann das Verbindungselement direkt am ersten Element
oder zweiten Element angebracht, beispielsweise angeschraubt oder angeschweil3t, sein
und das jeweils andere Element eine oder mehrere korrespondierende Offnungen zur
Aufnahme des mindestens einen Verbindungselementes aufweisen. Alternativ kbnnen
auch beide Elemente korrespondierende Offnungen aufweisen, sodass diese (iber ein
durch die korrespondierenden Offnungen gefiihrtes Verbindungselement verbunden
werden kénnen. Dabei kann als Verbindungselement ein Steckbolzen mit Halteklammer

oder ein Gewindebolzen bzw. eine Schraube samt Schraubenmutter eingesetzt werden.

Ist eines der Elemente, insbesondere in dessen mittlerem Bereich, mit zumindest einem
Gewindebolzen als Verbindungselement und das andere Element mit einer oder
mehreren korrespondierenden Offnungen versehen, kann die Verbindung der beiden
Elemente mithilfe einer Schraubenmutter I16sbar fixiert werden. Dementsprechend wird
durch den Gewindebolzen, die korrespondierende Offnung und die Schraubenmutter eine
sowohl formschlUssige als auch kraftschlUssige Verbindung zwischen den beiden

Elementen hergestellt. Vorzugsweise ist die Schraubenmutter als Flligelmutter,
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Réndelmutter oder Sterngriff ausgebildet, sodass die Elemente ohne den Einsatz von

Werkzeugen, insbesondere von Hand, miteinander verbunden werden kénnen.

Da Griffe von Rohrzangen unterschiedlichste Dimensionen und/oder Formen aufweisen
kénnen, ist es zum formschlissigen Aufnehmen des Griffes in der Aufnahme
zweckmanig, wenn eine GroRe der Aufnahme anderbar ist, und zwar bevorzugt durch
Einsatze, welche in der durch die Elemente gebildeten Aufnahme einsetzbar sind. Um
diese Einsatze leicht mit den Elementen transportieren zu kénnen, hat es sich daher
bewéhrt, dass am ersten Element und/oder am zweiten Element eine Ausnehmung
vorgesehen ist, in welcher ein Einsatz positionierbar ist, wobei der Einsatz
korrespondierend mit der Aufnahme ausgebildet ist, sodass der Einsatz I6sbar in der

Aufnahme anbringbar ist.

Der Einsatz ist im Querschnitt bevorzugt u-férmig ausgebildet, um flachig an drei Seiten
der vorzugsweise rechteckférmig ausgebildeten Aufnahme angeordnet bzw. in diese
eingesetzt werden zu kdnnen, und kann eine Lange von beispielsweise 1 cm bis 5 cm
aufweisen, zumal es ausreichend sein kann einen Querschnitt an einem Ende der
Aufnahme durch Positionierung des Einsatzes zu verandern. Es kdnnen auch mehrere
Einsatze unterschiedlicher Dicke oder ineinander einsetzbare Einsatze vorgesehen sein,

um mehrere unterschiedliche Querschnitte der Aufnahme erreichen zu kdnnen.

Zudem kann an zumindest einer Flache des Einsatzes stirnseitig eine Begrenzung

vorgesehen sein, welche in der Regel als Vorsprung und/oder weitere kantenverknipfte
Flache ausgebildet ist. Durch diese Begrenzung kann der Einsatz passgenau angrenzend
an die Offnung der Aufnahme angebracht und gleichzeitig ein Entfernen des Einsatzes

aus der Aufnahme vereinfacht werden.

Sollte ein Verringern des Querschnitts der Aufnahme aufgrund einer Dimensionierung des
Griffes der Rohrzange nicht erforderlich sein und/oder der Halter zum Transportieren in
die Transportposition gebracht werden, kann der Einsatz in der Ausnehmung eines

Elementes positioniert werden. Hierzu kénnen auch beide Elemente eine Ausnehmung

aufweisen, sodass zwei Einsétze gleichzeitig transportierbar sind.
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Vorzugsweise ist ein Magnet vorgesehen, mittels welchem der Einsatz I6sbar in der
Ausnehmung fixierbar ist. Hierdurch kann der Einsatz besonders sicher in der
Ausnehmung des Elementes fixiert werden. Dazu wird der Magnet, welcher bevorzugt
eine rechteckige Form aufweist, in der Regel angrenzend an einen Rand der
Ausnehmung angebracht. In einer bevorzugten Variante kdnnen Rander der Ausnehmung
und des Magnetes eine glatte Oberflache bilden. Bei dem Magneten handelt es sich
vorzugsweise um einen Permanentmagneten. Dementsprechend ist es dann vorteilhaft,

wenn der Einsatz zumindest ein magnetisch aktives Material aufweist.

Naturlich kann der Magnet grundsatzlich auch am Einsatz angeordnet bzw. der Einsatz
als Magnet ausgebildet sein, wobei es dann glnstig ist, wenn die Elemente zumindest im

Bereich der Ausnehmung aus einem magnetisch aktiven Material bestehen.

ZweckmaRigerweise wird der Einsatz einteilig aus einem Stiick Blech, insbesondere
Stahlblech, ausgeschnitten, ausgestanzt, ausgefrast oder gelasert und anschlieRend
durch Umformen in eine vorgesehene Form gebracht. Das Blech weist fur gewdhnlich
ferromagnetische Eigenschaften auf, sodass ein derartiger Einsatz Uber magnetische
Wechselwirkungen mit dem Magneten in der Ausnehmung fixiert werden kann. Um diese
Wirkung zu verstarken, kénnen ein oder mehrere weitere Magnete vorgesehen sein.
Vorzugsweise ist ein weiterer Magnet vorgesehen, welcher dem ersten Magneten am

gegenulberliegend an einem weiteren Rand der Ausnehmung angeordnet ist.

Alternativ kdnnen auch mechanische Haltemittel, insbesondere Klammern oder Haken,
zum Fixieren des Einsatzes vorgesehen sein. Dies ist insbesondere dann vorteilhaft,

wenn der Einsatz aus einem nichtmagnetischen Material wie Kunststoff gebildet ist.

Es hat sich bewéhrt, dass an den Elementen jeweils zwei Standflie angeordnet sind.
Hierdurch ist die Halterung in der Arbeitsposition besonders stabil auf einem Untergrund
positionierbar. Die StandfiRe kdnnen auf einfache Weise Uber Befestigungsmittel wie
Schrauben mit dem Element verbunden sein. Dabei werden die Standfue fur gewdhnlich
mit einem flachen, unteren Teil der Elemente verbunden und an diesem so positioniert,
dass die StandflRe voneinander beabstandet sind. Ein Schwerpunkt des Halters samt
Rohrzange befindet sich Ublicherweise in der Arbeitsposition zwischen den StandfliRen,

um eine hohe Stabilitat zu erreichen.
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Um die Rohrzange in der Aufnahme vor unerwlinschtem Verrutschen zu sichern, ist
vorzugsweise vorgesehen, dass die Elemente im Bereich der Aufnahme Offnungen
aufweisen, welche in der Arbeitsposition korrespondierend positioniert sind, sodass die
Rohrzange mittels eines durch die Offnungen ragenden Befestigungselementes,
insbesondere eines Schnellspanners, I6sbar in der Aufnahme fixierbar ist. In der Regel
weisen Griffe von Rohrzangen in einem Endbereich ein kreisrundes oder léngserstrecktes
Loch auf, sodass diese in einer Werkstatt auf einfache Weise aufgehéngt werden kénnen.
Mittels dieses Loches und eines Befestigungselementes, welches durch die Offnungen
mit den Elementen verbunden ist, kann somit neben der in der Regel formschllssigen
Aufnahme der Rohrzange in der Aufnahme auch eine kraftschllssige Verbindung der

Rohrzange mit dem Halter in der Aufnahme erreicht werden.

Sind somit in den Elementen Offnungen vorgesehen, (iber welche die Aufnahme
zugénglich ist, kann durch diese auch ein Befestigungselement gefilhrt werden, welches
durch ein Loch im Griff der Rohrzange gefihrt werden kann. Dabei entsteht zwischen
dem Loch der Rohrzange und dem Befestigungselement eine, insbesondere
formschlUssige, Verbindung. Zudem ist das Befestigungselement vorzugsweise als
Schnellspanner ausgebildet, sodass ohne den Einsatz von Werkzeugen eine,
insbesondere kraftschlUssige, Verbindung zwischen den Elementen und dem
Befestigungselement herstellbar ist. Dementsprechend kann die Rohrzange durch die,
insbesondere kraftschlUssige, Verbindung zwischen Befestigungselement und den
Elementen des Halters sowie die, insbesondere formschlissige, Verbindung zwischen

Befestigungselement und dem Griff der Rohrzange l6sbar fixiert werden.

Alternativ kann das Befestigungselement auch als Gewindebolzen oder Schraube
ausgebildet sein, wobei zum Herstellen der kraftschllssigen Verbindung zwischen
Befestigungselement und den Elementen des Halters zumindest eine Schraubenmutter,

insbesondere eine Randelmutter oder ein Sterngriff, vorgesehen ist.

Die Offnungen der Elemente kénnen als Rundlécher und/oder Langlécher ausgefuhrt
sein. Bei Ausbildung der Offnungen als Langlécher entlang einer Langsachse des Halters
ist es auf einfache Weise maéglich, eine Position der Rohrzange relativ zum Halter entlang

der Langsachse zu verandern.
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Gunstig ist es, wenn die Elemente Stltzbereiche aufweisen, die seitlich Uber Bereiche der
Elemente hinausragen, welche die Aufnahme bilden, wobei der Halter in der
Arbeitsposition Uber die Stutzbereiche gegenlber einem Untergrund abstitzbar ist. Auf
diese Weise ist konstruktiv einfach sichergestellt, dass ein Schwerpunkt der Rohrzange
und des Halters in der Arbeitsposition zwischen den Stutzbereichen positioniert ist,

wodurch eine hohe Stabilitat erreicht ist.

Besonders bevorzugt ist vorgesehen, dass die Elemente jeweils Bereiche, welche die
Aufnahme definieren, und Stlitzbereiche aufweisen, wobei die Stltzbereiche etwa
symmetrisch ausgebildet sind. Die Bereiche, welche die Aufnahme definieren, sind
vorzugsweise durch u-férmige Bereiche der Elemente unterschiedlicher GréRe gebildet

und kénnen an einem oberen Ende der Elemente angeordnet sein.

Gunstig ist es, wenn der erfindungsgeméaRe Halter in Verbindung mit einer Rohrzange
zum Halten eines Werkstlicks eingesetzt wird, wobei ein Griff der Rohrzange |6sbar in der
Aufnahme des Halters positionierbar ist. Hierzu umfasst der Halter zwei Elemente, welche
derart aneinander positionierbar sind, dass diese in der Arbeitsposition eine Aufnahme
bilden, in welche der Griff der Rohrzange einbringbar ist. Ublicherweise wird der Halter
samt Rohrzange auf dem Untergrund, insbesondere einem Boden oder einem
Arbeitstisch, abgestellt und das Werkstlick in der Rohrzange befestigt. Beim Werkstlck
handelt es sich in der Regel um ein Rohr und die Rohrzange kann entweder manuell oder
selbsteinstellend ausgebildet sein, wobei bevorzugt eine selbsteinstellende Rohrzange
zur Anwendung gelangt. Dabei ist die Rohrzange derart im Halter fixiert, dass diese wie
eine Art Schraubstock verwendbar ist. Folglich kann auf ein weiteres Stabilisieren
und/oder Befestigen des Werkstlickes verzichtet und direkt mit einem Bearbeiten des
Werkstlickes begonnen werden. Die Aufnahme weist dabei bevorzugt einen Querschnitt
in einer Schnittebene normal zur L&ngsachse des Halters auf, welcher einen Querschnitt
des Griffes der Rohrzange, welcher in der Aufnahme positionierbar bzw. positioniert ist,
jeweils um 1 mm bis 10 mm Uberragt. Der Griff kann somit leicht in der Aufnahme
positioniert werden und ist durch die Aufnahme gleichzeitig formschltssig gehalten,
wenngleich eine gewisse Bewegbarkeit gegeben sein kann. Eine endgultige Fixierung der
Rohrzange im Halter ohne relative Bewegbarkeit kann kraftschllssig beispielsweise durch

ein den Halter und die Rohrzange durchgreifendes Befestigungselement erfolgen.
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Die Langsachse des Halters entspricht dabei im Wesentlichen der Langsachse des

Griffes der Rohrzange, wenn sich der Griff der Rohrzange in der Aufnahme befindet.

Mit Vorzug ist ein Betatigungselement vorgesehen, welches einen Aufsatz und einen
Schaft umfasst, wobei der Aufsatz an einem Kopf der Rohrzange befestigbar ist, sodass
die Rohrzange in der Arbeitsposition Uber das Betétigungselement bedienbar ist. Ohne
das Betatigungselement wird die in der Aufnahme des Halters positionierte Rohrzange in
der Regel manuell bedient. Mit dem Aufsatz und Schaft umfassenden
Betétigungselement, wobei der Schaft vorzugsweise schwenkbar mit dem Aufsatz
verbunden ist, kann ein Bedienen der Rohrzange erheblich erleichtert werden. Hierzu
kann der Aufsatz zumindest eine Vertiefung aufweisen, in welcher ein Teil des Kopfes der
Rohrzange form- und/oder kraftschlUssig befestigbar ist. Dabei kénnen in der Vertiefung
Federelemente angeordnet, sodass zwischen jenem Teil des Kopfes der Rohrzange und
dem Betétigungselement eine kraftschllissige Verbindung herstellbar ist. Alternativ
kénnen auch andere Befestigungselemente wie Schrauben oder Bolzen vorgesehen sein,
um eine kraftschllssige und/oder formschlUssige Verbindung zwischen dem Aufsatz und
dem Kopf einer Rohrzange herzustellen. Der Schaft kann zumindest bereichsweise mit
einem Gewinde versehen sein, sodass ein am Schaft verschiebbar angeordnetes
Winkelstick auf einfache Weise mit einer Randelmutter oder einem Sterngriff am Halter
befestigbar ist. Dabei wird der Halter samt Rohrzange zwischen Aufsatz und Winkelstiick
eingeklemmt. Hierdurch kann der Kopf der Rohrzange derart gesperrt werden, dass sich
das darin angeordnete Werkstick nicht unbeabsichtigt bewegen, insbesondere drehen
und/oder verrutschen, kann. Um die Randelmutter oder den Sterngriff besonders einfach
am Schaft verschieben zu kénnen, ist es zweckmaRig, dass dessen Offnung einen Winkel
zur Mittelachse, insbesondere einen Winkel kleiner 25 Grad, einschliel3t und entlang der

Offnung lediglich halbseitig Gewindegénge vorgesehen sind.

ZweckmaRigerweise weist ein Griff der Rohrzange ein Loch auf, wobei ein
Befestigungselement vorgesehen ist, um den Griff der Rohrzange I6sbar in der Aufnahme
zu fixieren, wobei das Befestigungselement hierzu durch Offnungen der Elemente im
Bereich der Aufnahme gefiihrt ist. Dadurch kénnen Rohrzangen unterschiedlicher GréRRe
besonders stabil in der Aufnahme des Halters fixiert werden. Hierzu kann zwischen
Rohrzange und Befestigungselement eine formschllssige und zwischen

Befestigungselement und dem Halter eine kraftschltssige und/oder formschllssige
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Verbindung hergestellt werden. Das Befestigungselement ist vorzugsweise als
Schnellspanner ausgebildet und ermdglicht ein besonders schnelles Fixieren, Lésen

und/oder Verstellen der Rohrzange in der Aufnahme.

Es hat sich bewahrt, dass ein Einsatz vorgesehen und in der Aufnahme positionierbar ist,
wobei der Einsatz an zumindest zwei, insbesondere zumindest drei, Innenflachen der
Aufnahme flachig anliegt. Dadurch kénnen Rohrzangen unterschiedlichster Gréf3en
formschlUssig und besonders stabil in der Aufnahme des Halters aufgenommen werden.
Hierzu wird der Einsatz von jener Seite in die Aufnahme des Halters eingebracht, von
welcher zu einem spéateren Zeitpunkt auch die Rohrzange in die Aufnahme eingebracht
wird. Dabei kann der Einsatz derart ausgebildet sein, dass dieser den Querschnitt der
Aufnahme entlang der Léngsachse des Halters gleichmafig reduziert. Vorzugsweise ist
der Einsatz aber so ausgebildet, dass dieser den Querschnitt der Offnung lediglich in
jenem Bereich reduziert, in welchem die Rohrzange in die Aufnahme eingebracht wird

und damit sozusagen einen Eingang der Aufnahme verkleinert.

Weitere Merkmale, Vorteile und Wirkungen der Erfindung ergeben sich aus der
nachfolgenden Darstellung eines Ausflhrungsbeispiels. In den Zeichnungen, auf welche

dabei Bezug genommen wird, zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines Halters in der Arbeitsposition;
Fig. 2 eine perspektivische Ansicht des Halters in der Transportposition;
Fig. 3 eine Seitenansicht des Halters geman Fig. 1;

Fig. 4 eine Draufsicht des Halters geman Fig. 1;

Fig. 5 eine Schnittansicht entlang der Linie V-V;

Fig. 6 eine Ansicht des Halters gemaR Fig. 1 von unten;

Fig. 7 eine perspektivische Ansicht eines ersten Elementes;

Fig. 8 eine Ansicht der Vorderseite des Halters gemaf Fig.1;

Fig. 9 eine Ansicht der Vorderseite des Halters mit angeordnetem Einsatz,

Fig. 10 eine perspektivische Ansicht des Halters mit Betatigungselement.
In der Fig. 1 ist eine perspektivische Ansicht eines Halters 1 in der Arbeitsposition gezeigt.

Hierbei ist im Vordergrund ein erstes Element 2 erkennbar, welches einen oberen

Bereich O, einen mittleren Bereich M und einen unteren Bereich U aufweist. Darlber
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hinaus sind im Hintergrund Teile eines korrespondierend ausgebildeten zweiten
Elementes 3 erkennbar, dessen oberer Bereich O nicht nur Bereiche einer Aufnahme 6
definiert, sondern in diesem Fall auch eine Deckflache des Halters 1 bildet. Beide
Elemente 2, 3 sind aus Blech gebildet, wobei diese durch Umformen, insbesondere

Biegen, in die dargestellte Form gebracht wurden.

Wie ersichtlich sind die oberen Bereiche O der beiden Elemente jeweils etwa u-férmig und
unterschiedlich gro ausgebildet, sodass diese wie in Fig. 1 dargestellt ineinandergreifend
positionierbar sind, wobei die u-férmigen Bereiche der Elemente dann eine etwa

rechteckférmige Aufnahme fur einen Griff der Rohrzange definieren, in welcher Aufnahme

die Rohrzange stabil aufgenommen werden kann.

Die oberen Bereiche O des ersten Elementes 2 sowie des zweiten Elementes 3 sind

jeweils mit einer Offnung 5 versehen, die als Langloch ausgebildet ist.

Im vorderen Zugang der durch die u-férmigen Bereiche der Elemente gebildeten
Aufnahme 6 ist ein aus Blech gebildeter Einsatz 10 angeordnet, welcher einen
Querschnitt der Aufnahme 6 bereichsweise, in diesem Fall im Bereich des vorderen
Zuganges, reduziert. Dadurch wird, wie in dieser Ansicht erkennbar, ein besonders
passgenaues Positionieren der Rohrzange 4 in der Aufnahme 6 ermdglicht. Hierbei ist ein
Griff der Rohrzange 4 nahezu géanzlich in der Aufnahme 6 des Halters 1 positioniert und
ragt lediglich ein Kopf der Rohrzange 4 aus der Aufnahme 6 hervor. In der dargestellten
Arbeitsposition des Halters kann der Kopf der Rohrzange 4, welcher selbsteinstellend
ausgebildet ist, zum Halten eines Werkstlckes, insbesondere eines Rohres, genutzt

werden.

Um den Griff der Rohrzange 4 I6sbar in der Aufnahme 6 zu fixieren, kann ein
Befestigungselement in den Offnungen 5 des ersten Elementes 2 und des zweiten
Elementes 3 angeordnet werden. In der dargestellten Ausflhrungsvariante ist das
Befestigungselement ein handelsublicher Schnellspanner 7, welcher an einem
gegenulberliegenden Ende im Bereich des zweiten Elementes beispielsweise durch eine
Mutter fixiert sein kann. Dabei durchsetzt das Befestigungselement nicht blo die
Aufnahme 6, sondern kann auch durch ein im Griff der Rohrzange 4 vorgesehenes Loch

gefuhrt werden, welches nicht dargestellt ist.
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Hierdurch ist eine formschlissige Verbindung zwischen dem Griff der Rohrzange 4 und
dem Befestigungselement hergestellt, sodass die Rohrzange 4 durch ein Spannen des
Schnellspanners 7 I&sbar innerhalb der Aufnahme 6 fixiert werden kann. Diese Fixierung
der Rohrzange 4 in der Aufnahme 6 erfolgt nicht blof3 durch die formschllssige
Verbindung mit dem Schnellspanner 7, sondern auch durch eine vom Schnellspanner 7
hergestellte kraftschlUssige Verbindung mit den Elementen 2, 3 des Halters 1. Zudem
kann eine Position des Schnellspanners 7 entlang der Offnung 5 des ersten Elementes 2
und des zweiten Elementes 3 veréndert werden, um unterschiedlich groRe Rohrzangen 4

in der Aufnahme 6 losbar fixieren zu kdnnen.

Im mittleren Bereich M des ersten Elementes 2 sind zwei Befestigungspunkte von
Stehbolzen 8 ersichtlich, wobei die Stehbolzen 8 zum zweiten Element 3 hin ausgerichtet
und deshalb in dieser Ansicht nicht, jedoch in Fig. 2 erkennbar sind. Zudem liegen die
mittleren Bereiche M der beiden Elemente 2, 3 in der Arbeitsposition flachig aneinander

an.

Untere Bereiche U der beiden Elemente 2, 3 sind abgeschragt und an einem unteren
Ende flach ausgebildet. Im abgeschrégten Teil des unteren Bereiches U ist eine
Ausnehmung 9 vorgesehen, in welcher ein weiterer aus Blech gebildeter Einsatz 10
positioniert ist. Dieser weist eine andere Dicke als jener Einsatz 10 auf, welcher in der
Aufnahme 6 positioniert ist, wodurch ein Querschnitt der Aufnahme 6 bei einem Tausch
der Einsatze 10 an Griffe unterschiedlicher Rohrzangen 4 anpassbar ist. Alternativ oder
ergéanzend kénnen natdrlich auch ineinander positionierbare Einsétze gleicher Dicke
vorgesehen sein, um einen Querschnitt der Aufnahme 6 endseitig leicht beeinflussen zu

kdénnen.

Im flachen Teil des unteren Bereiches U sind zwei StandfiRe 11 vorgesehen, welche eine
Auflageflache 13 ausbildenden unteren Teil und einen oberen Teil 12 aufweisen. Die
Auflageflache 13 ist zumindest teilweise aus Kunststoff gebildet, sodass ein Untergrund
geschont und kleine Unebenheiten des Untergrundes ausgeglichen werden kénnen. Die
StandfiiRe 11 sind Uber Schrauben mit dem ersten Element 2 verbunden. Im Hintergrund

ist auch ein Standfu® 11 des zweiten Elementes 3 erkennbar.

13/28



10

15

20

25

30

13

Fig. 2 zeigt eine perspektivische Ansicht des Halters 1 in einer Transportposition. Hierzu
wurden die Elemente aus der in Fig. 1 dargestellten Arbeitsposition voneinander geldst,
eines der Elemente um 180 Grad gedreht und die Elemente wieder aneinander
positioniert. Dabei liegt das im Vordergrund ersichtliche erste Element 2 etwa fléchig auf
dem im Hintergrund ersichtlichen zweiten Element 3. Dabei ist der obere Bereich O des
ersten Elementes 2 im oberen Bereich O des zweiten Elementes 3 aufgenommen und der
mittlere Bereich M des ersten Elementes 2 liegt flachig auf dem mittleren Bereich M des
zweiten Elementes 3. Die u-férmigen Bereiche der beiden Elemente sind hier also nicht
wie in der in Fig. 1 dargestellten Arbeitsposition gegensinnig, sondern gleichsinnig
orientiert, sodass der gréiere u-férmige Bereich des zweiten Elementes den kleineren u-
férmigen Bereich des ersten Elementes umgreift und die Elemente platzsparend

transportierbar sind.

Im mittleren Bereich M des ersten Elementes 2 sind als Gewindebolzen ausgebildete
Stehbolzen 8 ersichtlich. Zudem ist eine korrespondierende Bohrung 14 des zweiten
Elementes 3 ersichtlich, in welche ein Stehbolzen 8 des ersten Elementes 2 in der
Arbeitsposition eingebracht werden kann, um eine besonders stabile Verbindung

zwischen den beiden Elementen 2, 3 zu erzielen.

In deren unteren Bereichen U weisen beide Elemente 2, 3 jeweils eine Ausnehmung 9
und zwei StandfufRe 11 auf. An Randern der Ausnehmung 9 des ersten Elementes 2 sind
zudem zwei Magnete 15 angebracht, durch welche ein magnetisch aktiver, insbesondere
ein aus Blech gebildeter, Einsatz 10 in der Ausnehmung 9 |6sbar fixierbar ist. Hierbei sind
die Magnete 15 als, insbesondere auf Aluminium-Nickel-Cobalt Eisenlegierungen

basierende, Permanentmagnete ausgebildet.

In Fig. 3 ist eine Seitenansicht des Halters 1 gemaR Fig. 1 gezeigt. Dabei ist die
Ausbildung des Schnellspanners 7 mit Handgriff sowie Dimensionen des Halters 1,
insbesondere in Relation zur Rohrzange 4, besonders gut ersichtlich. Zudem kénnen der
obere Bereich O, der mittlere Bereich M und der untere Bereich U des ersten Elementes 2
besonders einfach erkannt werden. Auch die Dimensionen des Einsatzes 10 in der
Ausnehmung 9 des ersten Elementes 2 gehen aus dieser Darstellung auf eindeutige

Weise hervor.
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Fig. 4 zeigt eine Draufsicht des Halters 1 gemé&R Fig. 1. Dabei ist die Deckflache des
oberen Bereiches O des zweiten Elementes 3 erkennbar, unter welcher die Aufnahme 6
vorgesehen ist. AuRerdem kann auch eine Form, insbesondere ein Querschnitt der
Elemente 2, 3 ungefahr abgeschatzt werden. In der Aufnahme 6 ist die Rohrzange 4
I6sbar fixiert und der Kopf der Rohrzange 4 ragt aus der Aufnahme 6 hervor. Zudem ist in
dieser Ansicht erkennbar, dass der Schnellspanner 7 aus der Offnung 5 des zweiten
Elementes 3 austritt und mit einer Randelmutter gekontert ist, um eine kraftschllssige
Verbindung zwischen den Elementen 2, 3 und dem Schnellspanner 7 herstellen zu
kénnen. DarUber hinaus kdnnen aus dieser Ansicht sowohl die Ausnehmung 9 des ersten
Elementes 2 mit darin angeordnetem Einsatz 10 als auch die Ausnehmung 9 des zweiten
Elementes 3 ohne Einsatz 10 erkannt werden. Die Standfte 11 des ersten Elementes 2
und jene des zweiten Elementes 3 sind gegenlberliegend positioniert und spannen eine

rechteckige Grundform auf.

In Fig. 5 ist eine Schnittansicht entlang der Linie V-V gezeigt. Entsprechend kénnen die
korrespondierenden Formen der beiden Elemente 2, 3 erkannt werden, welche entlang
einer Langsachse des Halters 1 im Wesentlichen gleichbleiben. Hierbei ist auch ein
Querschnitt der Aufnahme 6 ersichtlich, welcher durch eine Formgebung der beiden
oberen Bereiche O der Elemente 2, 3 definiert ist. Innerhalb der Aufnahme 6 ist der Griff
der Rohrzange 4 positioniert und bereichsweise von dem Schnellspanner 7 durchsetzt,

sodass die Rohrzange 4 in der Aufnahme 6 |6sbar fixiert ist.

Zudem sind im mittleren Bereich M des zweiten Elementes 3 der Stehbolzen 8 samt
Réandelmutter erkennbar, Gber welchen die beiden Elemente 2, 3 [6sbar aneinander
anordenbar sind, um in der Arbeitsposition einen besonders stabilen Halter 1 flr eine

Rohrzange 4 zu bilden.

Die unteren Bereiche U der beiden Elemente 2, 3 sind im Wesentlichen ident bzw.
symmetrisch zu einer Mittelebene ausgebildet, an welche das Element an den mittleren
Bereichen in der Arbeitsposition flachig aneinander positioniert sind, und weisen beide
eine Ausnehmung 9 zur I6sbaren Positionierung des Einsatzes 10 auf. Dabei ist in der
Ausnehmung 9 des ersten Elementes 2 ein Einsatz 10 positioniert, sodass am zweiten

Element der Magnet 15 zur Fixierung eines Einsatzes 10 in der Ausnehmung 9 erkennbar
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ist. Die StandfiiRe 11 sind mit oberen Teilen 12 und Auflagefldchen 13 ausgebildet und

jeweils Uber eine Schraube kraftschllissig mit jeweils einem der Elemente 2, 3 verbunden.

Wie ersichtlich ragen die StandfiRe, welche hier Stltzbereiche bilden, Uber welche der
Halter in der Arbeitsposition gegenuber einem Untergrund abstutzbar ist, seitlich Gber die
u-férmigen Bereiche der Elemente bzw. die Aufnahme hinaus, sodass eine hohe Stabilitat

in der Arbeitsposition erreicht ist.

Fig. 6 zeigt eine Ansicht des Halters 1 in der Arbeitsposition gemag Fig. 1 von unten. Gut
ersichtlich ist hier die flachige Anordnung der beiden Elemente 2, 3 im mittleren Bereich
und die Positionierungen der Ausnehmungen 9 und der StandfiRen 11 seitlich der

Aufnahme bzw. seitlich der Rohrzange.

In Fig. 7 ist eine perspektivische Ansicht des ersten Elementes 2 gezeigt, aus welcher
eine Anordnung der Stehbolzen 8 und der als Langloch ausgebildeten Offnung 5

hervorgehen.

Fig. 8 und 9 stellen jeweils eine Ansicht der Vorderseite des Halters 1 geman der auch in
Fig.1 dargestellten Arbeitsposition mit und ohne Einsatzen 10 dar. Hierdurch wird ein
Einfluss der Einsatze 10 auf den Querschnitt der Aufnahme 6 verdeutlicht. Dabei sind in
Fig. 9 zwei Einsatze 10 in der Aufnahme 6 des Halters 1 angeordnet, um in dieser

besonders kleine Griffe bzw. Rohrzangen 4 formschlissig positionieren zu kénnen.

Alternativ kann auch nur ein Einsatz 10 in der Aufnahme 6 angeordnet sein. Dartber
hinaus ist erkennbar, dass erstes Element 2 und zweites Element 3 (ber deren mittlere
Bereiche M flachig aneinander angeordnet sind, wodurch auch eine Mittelebene definiert
ist. Weiter ist ersichtlich, dass die Stehbolzen 8 des ersten Elementes 2 am zweiten
Element 3 mit Sterngriffen gekontert sind, um eine kraftschllssige Verbindung zwischen
den beiden Elementen 2, 3 herzustellen, wodurch der Halter 1 in der Arbeitsposition eine

besonders hohe Stabilitadt aufweist.
In Fig. 10 ist eine perspektivische Ansicht des Halters 1 mit Betatigungselement 16

gezeigt. Dieses Betatigungselement 16 ist mit einem Aufsatz 17 und einem schwenkbar

daran befestigten Schaft 18 ausgebildet. Der Aufsatz 17 dient dabei zur Aufnahme 6 des
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beweglichen Teiles des Kopfes der Rohrzange 4 und nimmt diesen Uber ein
Federelement kraftschllssig in einer nicht gezeigten Vertiefung des Aufsatzes 17 auf. Der
Schaft 18 ist zumindest bereichsweise mit einem Gewinde versehen, sodass ein
Winkelstick 19 auf diesem verschiebbar anordenbar ist, welches mit einem Sterngriff am
Halter 1 16sbar befestigt werden kann. Hierdurch kann die Rohrzange 4 beim Halten eines
Werkstilickes derart gesperrt werden, dass sich das Werkstlck nicht unbeabsichtigt aus

der Rohrzange 4 16sen kann.

Zudem ist zwischen dem zweiten Element 3 und einer Randelmutter eine Kunststoffmatte
fixiert, welche auf das Werkstlck gelegt und/oder um das Werkstlick gewickelt werden
kann, bevor dieses in den Kopf der Rohrzange 4 eingebracht wird. Auf diese Weise kann
sichergestellt werden, dass sich das Werkstlck beim Bearbeiten nicht aus dem Kopf der

Rohrzange 4 16st.

Ein erfindungsgemafer Halter 1 kann in einer Arbeitsposition zum Fixieren einer

Rohrzange 4 genutzt und in der Transportposition besonders einfach transportiert werden.
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Patentanspriiche

1. Halter (1) zur Fixierung einer Rohrzange (4), umfassend ein erstes Element (2)
und ein zweites Element (3), dadurch gekennzeichnet, dass das erste Element (2) und
das zweite Element (3) in einer Arbeitsposition |I6sbar aneinander fixierbar sind, wobei der
Halter (1) in der Arbeitsposition eine durch ein zumindest einseitig offenes Volumen
gebildete Aufnahme (6) aufweist, in welcher ein Griff der Rohrzange (4) formschllssig
fixierbar ist und welche Aufnahme (6) durch das erste Element (2) und das zweite

Element (3) zumindest teilweise, vorzugsweise génzlich, definiert ist.

2. Halter (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das erste Element (2)
und das zweite Element (3) in der Arbeitsposition bereichsweise flachig aneinander
angeordnet sind, wobei die beiden Elemente (2, 3) zum Bilden der Aufnahme (6)

zumindest bereichsweise ineinandergreifen.

3. Halter (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die

Elemente (2, 3) aus umgeformtem Blech, insbesondere Stahlblech, gebildet sind.

4. Halter (1) nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
zumindest ein Verbindungselement, insbesondere ein Bolzen, vorgesehen ist, Uber
welches das erste Element (2) in der Arbeitsposition |6sbar mit dem zweiten Element (3)

verbindbar ist.

5. Halter (1) nach einem der Ansprlche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass am
ersten Element (2) und/oder am zweiten Element (3) eine Ausnehmung (9) vorgesehen
ist, in welcher ein Einsatz (10) positionierbar ist, wobei der Einsatz (10) korrespondierend
mit der Aufnahme (6) ausgebildet ist, sodass der Einsatz (10) I6sbar in der Aufnahme (6)

anbringbar ist.
6. Halter (1) nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass ein Magnet (15)

vorgesehen ist, mittels welchem der Einsatz (10) I6sbar in der Ausnehmung (9) fixierbar

ist.
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7. Halter (1) nach einem der Ansprlche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass an

den Elementen (2, 3) jeweils zwei StandfifRe (11) angeordnet sind.

8. Halter (1) nach einem der Anspriche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die
Elemente (2, 3) im Bereich der Aufnahme (6) Offnungen (5) aufweisen, welche in der
Arbeitsposition korrespondierend positioniert sind, sodass die Rohrzange (4) mittels eines
durch die Offnungen (5) ragenden Befestigungselementes, insbesondere eines

Schnellspanners, I6sbar in der Aufnahme (6) fixierbar ist.

9. Halter (1) nach einem der Ansprlche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die
Elemente Stutzbereiche aufweisen, die seitlich Uber Bereiche der Elemente hinausragen,
welche die Aufnahme (6) bilden, wobei der Halter in der Arbeitsposition Uber die

Stutzbereiche gegenliber einem Untergrund abstutzbar ist.

10. Halter (1) nach einem der Ansprlche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die
Elemente jeweils Bereiche, welche die Aufnahme (6) definieren, und Stltzbereiche

aufweisen, wobei die Stltzbereiche etwa symmetrisch ausgebildet sind.

1. Set zum Halten eines Werkstlicks, insbesondere eines Rohres, umfassend einen
Halter (1) nach einem der Anspriche 1 bis 10 und eine Rohrzange (4), wobei ein Griff der

Rohrzange (4) I16sbar in der Aufnahme (6) des Halters (1) positionierbar ist.

12. Set nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass ein Griff der Rohrzange (4)
eine Ausnehmung (9) aufweist, wobei ein Befestigungselement vorgesehen ist, um den
Griff der Rohrzange (4) I6sbar in der Aufnahme (6) zu fixieren, wobei das
Befestigungselement hierzu durch Offnungen (5) der Elemente (2, 3) im Bereich der
Aufnahme (6) fuhrbar ist.

13. Set nach Anspruch 11 oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass ein Einsatz (10)
vorgesehen und in der Aufnahme (6) I6sbar derart positionierbar ist, dass der Einsatz (10)
an zumindest zwei, insbesondere zumindest drei, Innenflachen der Aufnahme (6) flachig

anliegt.

19/28



19

14. Set nach einem der Anspriche 11 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass
Betétigungselement vorgesehen ist, welches einen Aufsatz und einen Schaft umfasst,
wobei der Aufsatz an einem Kopf der Rohrzange befestigbar ist, sodass die Rohrzange in

der Arbeitsposition Uber das Betatigungselement bedienbar ist.
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Patentanspriiche

1. Halter (1) zur Fixierung einer Rohrzange (4), umfassend ein erstes Element (2)
und ein zweites Element (3), dadurch gekennzeichnet, dass das erste Element (2) und
das zweite Element (3) in einer Arbeitsposition |I6sbar aneinander fixierbar sind, wobei der
Halter (1) in der Arbeitsposition eine durch ein zumindest einseitig offenes Volumen
gebildete Aufnahme (6) aufweist, in welcher ein Griff der Rohrzange (4) formschllssig
fixierbar ist und welche Aufnahme (6) durch das erste Element (2) und das zweite
Element (3) zumindest teilweise, vorzugsweise ganzlich, definiert ist, wobei das erste
Element (2) und das zweite Element (3) in der Arbeitsposition bereichsweise flachig
aneinander angeordnet sind, wobei die beiden Elemente (2, 3) zum Bilden der

Aufnahme (6) zumindest bereichsweise ineinandergreifen.

2. Halter (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Elemente (2, 3) aus

umgeformtem Blech, insbesondere Stahlblech, gebildet sind.

3. Halter (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest ein
Verbindungselement, insbesondere ein Bolzen, vorgesehen ist, Uber welches das erste

Element (2) in der Arbeitsposition Idsbar mit dem zweiten Element (3) verbindbar ist.

4. Halter (1) nach einem der Ansprlche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass am
ersten Element (2) und/oder am zweiten Element (3) eine Ausnehmung (9) vorgesehen
ist, in welcher ein Einsatz (10) positionierbar ist, wobei der Einsatz (10) korrespondierend
mit der Aufnahme (6) ausgebildet ist, sodass der Einsatz (10) I6sbar in der Aufnahme (6)

anbringbar ist.
5. Halter (1) nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass ein Magnet (15)
vorgesehen ist, mittels welchem der Einsatz (10) I6sbar in der Ausnehmung (9) fixierbar

ist.

6. Halter (1) nach einem der Ansprlche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass an

den Elementen (2, 3) jeweils zwei StandfifRe (11) angeordnet sind.
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7. Halter (1) nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die
Elemente (2, 3) im Bereich der Aufnahme (6) Offnungen (5) aufweisen, welche in der
Arbeitsposition korrespondierend positioniert sind, sodass die Rohrzange (4) mittels eines
durch die Offnungen (5) ragenden Befestigungselementes, insbesondere eines

Schnellspanners (7), I6sbar in der Aufnahme (6) fixierbar ist.

8. Halter (1) nach einem der Ansprlche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die
Elemente (2, 3) Stutzbereiche aufweisen, die seitlich Uber Bereiche der Elemente (2, 3)
hinausragen, welche die Aufnahme (6) bilden, wobei der Halter (1) in der Arbeitsposition

Uber die Stutzbereiche gegenlber einem Untergrund abstltzbar ist.

9. Halter (1) nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Stutzbereiche etwa

symmetrisch ausgebildet sind.

10. Set zum Halten eines Werkstlicks, insbesondere eines Rohres, umfassend einen
Halter (1) nach einem der Anspriche 1 bis 9 und eine Rohrzange (4), wobei ein Griff der

Rohrzange (4) I16sbar in der Aufnahme (6) des Halters (1) positionierbar ist.

11. Set nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass ein Griff der Rohrzange (4)
eine Ausnehmung aufweist, wobei ein Befestigungselement vorgesehen ist, um den Griff
der Rohrzange (4) l6sbar in der Aufnahme (6) zu fixieren, wobei das Befestigungselement

hierzu durch Offnungen (5) der Elemente (2, 3) im Bereich der Aufnahme (6) fUhrbar ist.

12. Set nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, dass ein Einsatz (10)
vorgesehen und in der Aufnahme (6) I6sbar derart positionierbar ist, dass der Einsatz (10)
an zumindest zwei, insbesondere zumindest drei, Innenflachen der Aufnahme (6) flachig

anliegt.

13. Set nach einem der Anspriche 10 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass ein
Betéatigungselement (16) vorgesehen ist, welches einen Aufsatz (17) und einen

Schaft (18) umfasst, wobei der Aufsatz (17) an einem Kopf der Rohrzange (4) befestigbar
ist, sodass die Rohrzange (4) in der Arbeitsposition Uber das Betéatigungselement (16)

bedienbar ist.
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