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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia pochlaniacza zanieczyszczen w gazach szla-
chetnych z réwnoczesnym wyeliminowaniem sto-
sowanych dotychczas jego skladnikéw, bedacych
materiatem radioaktywnym i szkodliwym dla oto-
czenia.

Spos6b wytwarzania pochlaniacza zanieczyszczen
wedlug patentu gléwnego nr 88370 dla usuniecia
zanieczyszczen takich jak tlen, azot, wodér, tlenek
i dwutlenek wegla, weglowodory oraz para Wwo-
dna, znajdujgcych sie w gazach szlachetnych, po-
lega na zmieszaniu rozdrobnionego stopu ceru
i lantanu z aluminium zaktywowanego dodatkiem
samaru o skladzie wagowym 43% ceru, 28% lan-
tanu, 1% samaru, 28% aluminium ze sproszkowa-
nym torem, wodorkiem cyrkonu lub tytanu,
a takze proszkiem niklu w stosunku wagowym
15—20% stopu, 40—45% toru, 20—25% wodorku
cyrkonu lub tytanu, 15—20% niklu. Mieszanine
prasuje sie pod ciSnieniem 1200—2000 kG/cm2,
spieka sie w temperaturze 800—1000° C w proézni
i nastepnie poddaje si¢ rozdrobnieniu. Stop otrzy-
many w ten sposdb wykazuje duzg szybkosé po-
chtaniania i pojemnos$é sorpcji wobec tlenu, azotu,
wodoru, tlenku i dwutlenku wegla, weglowodorow
i pary wodnej, i zastosowany jako pochlaniacz
tych zanieczyszczen w gazach szlachetnych pozwa-
la otrzymywaé gazy wysokiej czystosci o zawarto-
$ci poszezegblnych zanieczyszezen <1 Vpm i pary
wodnej < 2,5 Vpm.
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Tor naturalny jest pierwiastkiem promienio-
tworczym i jako zrédlo otwarte stwarza zagroze-
nie dla otoczenia, szczeg6lnie dla ludzi wytwarza-
jacych pochlaniacz. Istniejg mozliwosci zapobieze- °
nia szkodliwemu dzialaniu proszku toru, wymaga
to jednak przy jego stosowaniu przestrzegania
maksymalnej ostroznosci oraz stosowania odpo-
wiednich $rodkéw zabezpieczajacych tak w uzy-
ciu samoistnym, jak ro6wniez w mieszaninach
z innymi skladnikami. Pomieszczenia, w ktérych
prowadzone sg prace z torem, muszg byé¢ wydzie-
lone i posiadaé¢ odpowiednie ‘wyposazenie zabez-
pieczajace, a ludzie winni posiadaé odpowiednig
odziez ochronng i by¢é poddawani okresowym,
w zaleznosci od pozostawania w strefie zagroze-
nia, badaniom kontrolnym. Sg to niedogodnos$ci
stwarzajgce konieeznosé wyeliminowania toru ja-
ko skladnika pochlaniacza zanieczyszczen w ga-
zach szlachetnych.

Istota sposobu wedlug wynalazku polega na
wprowadzeniu cyrkonu, mieszaniu poszczegdlnych
skladnik6w to jest rozdrobnionego stopu ceru, lan-
tanu i aluminium aktywowanego samarem z prosz-
kiem cyrkonu i proszkiem niklu. Poszczeg6lne
skladniki mieszane sa w nastepujacym stosunku
wagowym: 20—30% stopu, 50—60% cyrkonu
i 10—20% niklu, przy czym proszek niklu spelnia
role $rodka poslizgowego ulatwiajgcego prasowa-
nie. Otrzymang mieszanine prasuje sie pod ci-
$nieniem 1200—2000 kG/cm2. Wypraski spieka sie
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w prézni w temperaturze 800—1000° C w ciggu
1 godziny, a nastepnie rozdrabnia sie. Rozdrobnio-
ny stop ujednoradnia sie w pr6zni w temperatu-
rze 800—900° C.

Sposéb wytwarzania pochlaniacza zanieczyszczen
wedlug wynalazku polega na dodaniu do miesza-
niny wodorku cyrkonu w ilo$ci 10—20% wago-
wych oraz odpowiednio mniej 40—50% cyrkonu.

Dodatek wodorku cyrkonu ulatwia dodatkowe od-.

tlenienie mieszaniny w procesie spiekania i popra-
wia wlasno$ci getterujgce pochlaniacza.
Przyklady wytwarzania pochlaniacza zanieczysz-
czen w gazach szlachetnych wedlug wynalazku:
Przyktad I. Rozdrobniony i sproszkowany
stop ceru i lantanu z aluminium z dodatkiem sa-
maru o skladzie wagowym 43% ceru, 28% lanta-
nu, 1% samaru, 28% aluminium, miesza sie
z proszkiem cyrkonu i niklu, przy czym ilo$é sto-
~ pu wynosi 20% wagowych, cyrkonu 60% wago-
wych i niklu 20% wagowych. Tak otrzymana mie-
szaning prasuje si¢ pod ciSnieniem 1600 kG/cm2.
Wypraski spieka sie w proézni w temperaturze
850° C.w ciggu 1 -godziny. Nastepnie rozdrabnia
sie spieczone wypraski na drobne kawaltki o wy-
miarach liniowych 2—3 mm, po czym ujedno-
radnia sie je w prézni w temperaturze 850° C.
Przyktad II. Wstepnie rozdrobniony i spro-
szkowany stop zawierajacy 43% wagowych ceru,
28% wagowych lantanu, 1% wagowy samaru
i 28% wagowych aluminium, miesza sie z prosz-
kiem cyrkonu, wodorku cyrkonu i niklu. Mieszani-
na posiada nastgpujacy sklad: stop — 20% wago-
wych, cyrkon 50% wagowych, wodorek cyrkonu—
10% wagowych, nikiel — 20% wagowych. Otrzy-
mang mieszanine prasuje sie pod cisnieniem
1500 kG/cm2 Uzyskane wypraski spieka sie
w prézni w temperaturze 900° C w ciggu 1 godzi-
ny. Nastepnie wypraski rozdrabnia si¢ na kawatl-
ki o wymiarach liniowych 2—3 mm, po c¢zym
ujednoradnia sie otrzymany produkt rozdrobnie-
nia w prézni w temperaturze 850° C.
Pochlaniacz otrzymany sposobem wedlug wyna-
lazku wykazuje duzg aktywnosé i pojemmno$é sorp-
cji wobec tlenu, azotu, wodoru, tlenku i dwutlen-
ku wegla, weglowodoréw i pary wodnej. Zastoso-
wanie go do pochlaniania zanieczyszczen w gazach
szlachetnych pozwala na oczyszczenie ich do za-
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wartosci  poszczegdlnych zanieczyszczenh ponizej
1 Vpm i pary wodnej ponizej 2,5 Vpm.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania pochlaniacza zanieczysz-
czen w gazach szlachetnych przez mieszanie
15—20°% wagowych rozdrobnionego stopu ceru
i lantanu z aluminium zaktywowanego dodatkiem
samaru o skladzie wagowym: 43% ceru, 28% lan-
tanu, 1% samaru, 28% aluminium ze sproszkowa-
nymi torem w ilo$ci 40—45%, wiodorkiem cyrkonu
lub tytanu w ilo$ei 20—25% i niklu w ilosci
15—20%, prasowanie pod ci$nieniem 1200—2000
kG/cm2, spiekanie w prézni w temperaturze
800—1000° C i mechaniczne rozdrabnianie wedlug
patentu nr 88370, znamienny tym, Ze sproszkowa-
ny stop ceru i lantanu z aluminium zaktywowany
dodatkiem samaru miesza sie z proszkiem cyrko-
nu i niklu w stosunku wagowym 20—30% stopu,
50—60% cyrkonu i 10—20% niklu, prasuje sie,
spieka sie w pr6zni, rozdrabnia sie mechanicznie
na drobne kawatki o wielkoSci 2—3 mm i roz-
drobniony spiek pochlaniacza ujednoradnia sie
w prozni w temperaturze 800—900° C.

2. Sposéb wytwarzania pochlaniacza zanieczysz-
czen w gazach szlachetnych przez mieszanie
15—20% wagowych rozdrobnionego stopu ceru
i lantanu z aluminium zaktywowanego dodatkiem
samaru o skladzie wagowym: 43% ceru, 28% lan-
tanu, 1% samaru, 28% aluminium ze sproszkowa-
nymi torem w ilosci 40—45%, wodorkiem cyrko-
nu lub tytanu w ilosei 20—25% i niklu w ilosci
15—20%, prasowanie pod cisnieniem 1200—2000
kG/cm?, spiekanie w pr6zni w temperaturze 800—
1000° C i mechaniczne rozdrabnianie wedlug pa-
tentu nr 88370, znamienny tym, ze do sproszkowa-
nego stopu ceru i lantanu- z aluminium zaktywo- .
wanego dodatkiem samaru, stanowigcego 20—30Y¢
wagowych pochlaniacza, dodaje sie 40—50%0
proszku cyrkonu, 10—20%% proszku wodorku cyr-
konu i 10—20% proszku niklu, prasuje sie, spieka
sie w pr6zni, rozdrabnia sie mechanicznie na
drobne kawalki w wielko$ci 2—3 mm i rozdrob-
niony spiek pochlaniacza ujednoradnia si¢ przez
wyzarzenie w prézni w temperaturze 800—900° C.
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