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Urzadzenie do speczania i plastycznego ksztaltowania
wyrobow metalowych

Patent trwa od dnia 1 kwietnia 1963 r.

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do
ciaglej produkcji wypobéw metalowych sposo-
bem speczania i plastycznego formowania, stre-
fowo nagrzewanych kawalkéw metalu. Strefo-
we nagrzewanie okre§lonych obszaréw ma-
teriatu odbywa sie elektrycznie-oporowo, przy
pomocy odpowiednio ustawionych elektrod.

" Ureadzenie przewidziane jest do zamomtowa-
nim na stolach réznych pras pionowych.

Dotychczasowe maszyny specjalne, do specza-
nia wzglednie innego plastycznego ksztaltowa-
nia wyrobéw metalowych, jak np. specjalne
kuZniarki lub specjalne poziome prasy kola-
nowe wzglednie mimosrodowe s3 przewaznie
skomplikowanej konstrukcji i drogie. To jest

powodem, ze czesto zamiast racjonalnej obréb-':*-~

ki plastycznej stosuje sie¢ nieekonomiczng ob-
robke skrawaniem wyrob6w metalowych o du-
Zych zmianach przekrojéw.

*) Wiasciciel patentu oéwiadczyl, ze twodrca
wynalazku jest  mgr inz. Stanistaw Gru-

s

Urzadzenie do  speczania i plastycznego
ksztaltowania wyroboéw metalowych wediug
wynalazku, wykonane jest w postaci obrotowe-
@o, pcziomego sbotu z otworami, ktdrego calosé
przysioscwana jest ‘do zamontowania na stole
wzglednie plycie roboczej normalnej pionowe])
prasy.

Urzadzenie wediug wynalazku przeznaczone
do masowej, prawie automatycznej produkcii

-réznych odkuwek, jak sworznie kuliste, trzpie-

nie o zmiennych przekrojach, tulejki z kotnie-
rzami, miseczki, kliny noskowe,' §ruby z réiny-
mi lbami itp. inne wyroby — przedstawione
jest w uproszczonym zlozeniu na rysunku fig.
1 w przekroju pionowym i w widoku z gory.

. -Urzadzenie dziala .nastepujgco; po zaloZzeniu
- materiatu, pocigtego na odpowiednig diugosé, do

otworu-gniazda, znajdujacego si¢ w obrotowym
stole 3 w pozycji I, nastgpuje mechaniczny
obrét stolu o 90° i nastgpnie zablokowanie sto-
tu przez zapadke 7. Po tej czynnoéci. zostaje
automatycznie uruchomione przy pomocy kon-

rogia



taktu elekirycznego 8 urzadzenie rreumatycz-
ne 6, ktére odpowiednio dosuwa i elastycznie
dociska pcprzez uklad dzwigni i belek 4, 5,
elektrody 16 do przedmiotu 17.

Temperature oporowego nagrzewania przed-
micbu reguluje si¢ natezeniem i czasem wig-
czenia pradu elektrycznego, przy pomocy prze-
kaZnika czasowego lub fotokomorki.

Po oudpowiednim nagrzewaniu materiatu w
roz. II, obraca sie st6t automatycznie o nar-tep-
ne 90° do ypozycji III, gdzie nastepuje specza-
nie wzglednie inne plastyczne ksztaltowanie
nagrzanego materialu przy pomocy gornych,
dosuwanych pionowo narzedzi 12, zamocowa-
nych w plycie 2, na suwaku prasy.

Dalszy obrét stolu 0 90° do pozycji IV jest ru-

chem wyrzucajacym gotowy wyréb z gniazda.’

Zaleznie od ksztaltu i wymiaru speczanych
wyroboéw sa zakladane roézne narzedzia, gérne
na suwaku prasy i dolne w gniazdach obroto-
wego stotu.

Fig. 2 przedstawia w rozwinieciu przebieg
kolejnych potozen I, II, III i IV speczanego
przedmiotu 17. Odpowiednie nastawienie wy-
soko$ci przedmiotu 17 w pozycjach I, II, III
i IV uzyskuje sie za pomocg statej krzywki 11
i dodatkowej mnastawialnej krzywki 9, ktéra
ustawia nagrzewany przedmiot 17 w odpo-
wiednim polozeniu wzgledem elektrod 16 oraz
réznicowej krzywki 10 zamocowanej na stalte
w krzywce 11. Krzywka réznicowa 10 stuzy do
wysuwania wypychacza 13, ktory wyrzuca
z dolnej ruchomej matrycy 14 gotowy przed-
miot 17. Krzywka stala 11, zamocowana do
dolnej, nieruchomej plyty 1 stluzy do wyrzuca-
nia gotowego przedmiotu 17 z matrycy statej
15, w czasie obrotu stotu z pozycji III na IV.
Uklad krzywek przedstawiony na fig. 2 stuzy
do speczania i formowania przedmiotéow 17
o takich w przyblizeniu ksztaltach jak na fig.
3, gdzie przedstawiony jest réwniez spos6b
oporowego nagrzewania takich przedmiotéw,
prawie na catej diugo§ci i spos6b polgczenia
elektrycznego elektrod 16.

Fig. 4 przedstawia w rozwinieciu przebieg
kolejnych operacji, $posob pracy krzywek, na-
rZedzi i sposéb nagrzewania strefowego, za-

pewniajagcego plastyczne formowanie innego

ksztaltu przedmiotéw 17 bez wplywu materia-
1u na zewnatrz matrycy.

Przy ksztalcie przedmiotu jak ma fig. 5 i fig
6 nagrzewanie strefowe przeprowadzane jest w
pewnej odlegloSci od wierzchotka preta, przy
‘pomocy tylko dwéch elektrod. .

‘urzadzenia 6, przesuwajacego i

Fig. 7 przedstawia w rozwinieciu przebieg
kolejnych operacji w polozeniach I, II, IIl
i IV, pmy plastycznym prasowaniu na goraco
przedmiotéw 17 o ksztalcie két zebatych stoz-

"kowych oraz spos6b nagrzewania materialu,

sposéb polaczenia elektrod 16 i narzedzia gér-
ne 12, 18 i dolne 15. ‘

Fig. 8 przedstawia w przekroju podtuznym
szczeg6l ukladu i pracy narzedzi dolnych 13,
14 oraz krzywki 11 dla prasowania przedmio-
téw wedtug fig. 7.

Fig. 9 przedstawia schemat pneumatycznego
dociskajgcego
elektrody do nagrzewanego przedmiotu 17 po-
przez uklad dzwigni 19, i 20, obracajacych sieg
na nieruchomych czopach 21. Przez obrét
dzZwigni przesuwane sg cztery podiuzne belki
4, 5 w ktérych zamocowane sa elektrody 16 w
spos6b przedstawiony na fig. 10.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do speczania i plastycznego
ksztaltowania wyrobéw metalowych, przy-
stosowane do pracy ra pionowych prasach,
znamienne tym, ze w stole obrotowym (3)
sa zabudowane ruchome narzedzia (13, 14),
przesuwane pionowo, niezaleznie od siebie,
od ukladu krzywek (9, 10, 11), ktére zabu-
dowane sg pod stolem obrotowym, na nie-
ruchomej podstawie (1) przyrzadu.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne
tym, ze ma zainstalowane nad stotem obro-
towym (3) cztery elekf;rody (16), automaty-
cznie dosuwane i elastycznie dociskane do
przedmiotu (17), nagrzewanego elektirycznie
OpPOrowo.

3. Urzadzenie wediug zastrz. 1 i 2, znamienne
tym, ze cztery elektrody (16) sa umieszczo-
ne rarami na dwoch wysokoesciach i laczo-
ne sa elektrycznie, réwnolegle gérna para
elektrod do jednego przewodu elektryczne-
go a dolna para roéwnolegle do drugiego
przewodu, lub kazda z gérnej i dolnej pary
elektrod jest polgczona do dwéch réznych
zaciskéw ‘transformatora po stronie niskie-
go mapiecia. ‘

Fabryka Samochoddéw Osobowycﬁ

Zastepca: doc. dr inz. Edward Zmihorski
rzecznik patentowy
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