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Descricto referente a patente de invengéo
de SOLVAY & Cie (Socigte Anonyme),
belga, industrial e comercial, com sede
em 33, rue du Prince Albert, B - 1050
Bruxelles, Bélgica, para:

"PROCESSO PARA A PREPARACAQ DE BANHOS PARA O POLI-
MENTO QUIMICO DE SUPERFICIES DE AGD INOXIDAVEL E
PROCESSO PARA A REALIZACAO DO REFERIDO POLIMENTO
QUIMICO"

A presente invengéo tem por objectivo a preparagéo de
compasigoes de banhos para o polimento quimico de superficies de
aco inoxidavel.

0 polimento quimico de superficies metalicas consti-
tui uma técnica bem conhecida (Polissage &lectrolytique et chimique
des métaux - W. J. Mc. G. TEGART - Dunod - 1960 - pégs. 122 e se-
guintes); consiste em tratar-se as superficies metélicas a polir com
banhos oxidantes. Para o polimento quimico dos agos inoxidaveis aus-
teniticos utilizam-se geralmente banhos compreendendo uma mistu-
ra, em sclugéa aquosa, de acido cloridrice, &cido fosfdrico e &cido
azdtico (Patente US-A-2 662 B14). Para melhorar a qualidade do po-
limento & costume incorparar-se nestes banhos aditivos adequados,
tais como agentes tensioactives, reguladores de viscosidade e
agentes de melhoramento do brilho. Assim, na Patente Americana
US-A-3 709 824, descreve-se uma composigéo de um banho para o
polimento quimico de superficies de ago inoxidével, compreendendo
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em solucéo aguosa uma mistura de &cido cloridrico, de acido azético
e de acido fosfdrico, um regulador de viscosidade escolhido entre os
polimeros soldveis em agua, um agente tensioactivo e &cido sulfos-
salicilice a titulo de agente de methoramento do brilho.

Os banhos de polimento conhecidos apresentam a par-
ticularidade de atacar o metal a uma grande velocidede. Um trata-
mento de polimento de uma superficie de ago inoxidayvel com estes
banhos ndo permite geralmente exceder alguns minutos, sab pena de
se originarem corrosdes locais. Esta grande velocidade de acgéo dos
banhos de pclimento canhecidos & um inconveniente, visto que os tor-
na inutilizéveis para certas aplicagtes, nomeadamente para o poli-
mento da face interna das paredes de cubas de grandes dimensdes,
tais como caldeiras, autoclaves ou cristalizadores. 0 tempo necessa-
rio para o enchimento e o esvaziamento das referidas cubas & em ge-
ral bastante superior a duragéo do tratamento de polimento quimico
Gptimo, o que torna com efeito impessivel obter um polimento uni-
forme da parede, ficando algumas zonas desta insuficientemente po-
lidas, enquanto que outras se apresentam profundemente corroidas. &
grande velocidade de acgdc dos banhos de polimento guimico conhe-
cidos torna por outro lado dificil o controle do polimente.

Na patente EP-B-19 964 (SOLVAY & Cie) descrevem-se
banhos de polimento quimico de acgéo muito lenta, que evitam neste
caso os inconvenientes referidos. Estes banhos conhecidos compreen-
dem, em sclugdo aguosa, uma mistura de acidos cloridrico, azético e
fosfdrico, acido sulfossalicilico, clorete de alquilpiridinio e metil-
celulose. Estes banhos de polimento conhecides, de accéo lenta, séo
concebidos para trabalhar a temperaturas pelo menos iguais a 402C,
estando geralmente compreendida entre 45 e 1002C,

A invencdo visa revelar banhos concebidos para reali-
zar um polimento quimico lento e eficaz de superficies de ago inoxi-
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davel, a temperaturas de trabalho inferiores a S0C.

A invengdo refere-se, por consequéncia, a banhos pa-
ra o palimento quimico de superficies de aco inoxidével, compreen-
dendo, em solugdo aguosa, uma mistura de acido cloridrico, de acido
azdtico e de acido fosforico, um acide hidroxibenzoico eventualmente
substituido e uma amina sollvel em &gua.

Nos banhos de acordo com a invencéo o acido hidroxi-
benzdico serve de agente de melhoramento do brilho. Pode ser néo
substituido, tal como o acido salicilico, ou substituide, tal comoo
acido sulfossalicilico. O acido salicilico & o preferido.

A amina pode ser seleccionada entre as aminas pri-
maérias, as aminas secundarias e as eminas terciarias. Preferem-se
as aminas cuja molécula compreende mais do que 10 atomos de car-
bono, por exemplo entre 11 e 20 atomos de carbone. As alguilaminas
primérias comportando 11 a 16 @tomos de carbano na sua molécula,
s80 as aminas preferidas. Os banhos de harmonia com a invengao po-
dem compreender uma mistura de aminas. 0 teor éptimo de aminas
depende da natureza da amina escolhida. Como regra geral situa-se
entre 0,001 e 1 g por litro da soluglo aquosa.

Numa forma de realizacao particular da invengéo &
solugfo aquosa do banho compreende, além da amina, um aditivo es-
cothido entre o acido percldrico e os sais solaveis em agua do &cido
percldrico. O teor dptimo neste aditivo situa-se entre 0,001 e 0,5
moles /litro da solugdo aquosa.

Numa outra forma de realizago dos banhaos de gcordo
com & invencéo & solugéo aquosa contém um aditivo soldvel em agua
capaz de decompor o acido nitrosc. Este aditivo tem por fungéo de-
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compar uma parte pelo menas do acido nitrosc que se forma durante o
polimento de uma superficie de ago, em cansequéncia de uma oxida-
¢ta dos iGes ferrosas libertados no banha na decurso do polimento.

E de preferéncia seleccionado entre a ureia e os seus derivados, tais
como a tiureia e as ureinas, e o seu teor dptimo situa-se entre 0,01 e
3 g por litro da solugéo aguosa. Os banhos de acordo com esta forms
de realizagdo da invengéo séo especialmente adaptados aos trata-
mentos de palimento nos quais a relagéo entre a superficie em con-
tacto com o banho e o volume deste & superior a 10 mi

E preferivel que os banhas de acordo com a invengéa
sejam isentos de i6es ferricianeto e de ides ferrocianeto, sobretude
quanda néo contém acido percldrico.

As quantidades ponderais adequadas dos diversos
constituintes dos banhos de acardo com a invencéo dependem da
nuance da ago inokidavel submetido ao polimento, assim como das
condigdes do polimento, nomegdamente do perfil do objecto de ago
submetido ao polimento, do seu valume, do volume do banho, da sug
temperatura e da agitagéo & qual eventualmente & submetido. Estas
condigcoes devem pois ser determinadas em cada caso particular por
ensaios de rotina em laboratorio. Os exemplos de banhos de acordo
com & invengdo, adaptados ac polimento de agos inoxidéveis auste-
niticos ligados ac crémio e ao niquel, a temperaturas compreendidas
entre 20 e 502C, compreendem, por litro de solugéo aquosa;

- entre 0,5 e 5 moles de acido cloridrico {de preferéncia
1-3 moles),

- entre 0,005 e 1 mole de acido azdtico (de preferéncia
0,05-0,5 moles),

- entre 0,005 e 1 mole de acido fosfdorico (de preferéncia
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0,01-0,5 moles),

- entre 0,001 e 5 g de &cido hidroxibenzdico, substituido ou néo
substituido (de preferéncia 0,005-0,3 g no caso do acido néo
substituido),

- entre 0,001 e 1g da amina (de preferéncia 0,005-0,300g),

- entre 0 e 0,5 moles do aditivo escolhido entre o &cide percldrico e
08 sais soluveis em &gua do acido percldrico (de preferéncia
0,001-0,2 moles),

- entre 0 e 3 g do aditive capaz de decompor o acido nitrosa (de pre-
feréncia 0,01 e 5 g).

Os banhos de polimento de acordo com & invengéo po-
dem eventualmente conter aditivos habitualmente presentes nos
banhos conhecidos para o palimento quimico dos metais, par exemplo
agentes tensioactivos, &lceois e reguladores de viscosidade. Podem
conter, nomeadamente, um composte abiético sollvel em agua, que &
um camposto quimico compreendendo um radical abietilo de farmula
geral: '

CHz
CH3 !
l CHz
H—C
CHz




ou um radical hidrcabietilo ou deshidroabietilo.

De acorda com a invengéo o composto abiético deve
ser s0lvel na solugdo aguosa.

Géo compostos abiéticos utilizaveis nos banhos de
acaordo com & invengéo as abietaminas.

As gbietaminas especialmente recomendadas para
0s banhos de acorda com a invengto séc as de Tormula geral:

/l
RIN
\xz

na qual:

- Ri representa um radical abietilo, hidroabietilo ou deshidroabie-
tilo definido anteriormente,

- X1 representa um radical compreendendo pelo menos um grupo
carbonilo, 8

- %2 representa um &tomo de hidrogénio ou um radical compreen-

dendo pelo menos um grupa carbonilo.

Sao exemplos destas abietaminas, que convém bas-
tante bem para os banhos de acordo com a invengac, aquelas nas quais
pelo menos um dos radicais X1 e %2 & um radical de formula geral:

-CH2-R2
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na qual Rz representa um radical alquilo de cadeig linear ou ciclica,
substituido ou ndo substituida, saturado ou insaturadae, contendo pelo
menos um grupe carbonilo. Entre estes compostos preferem-se agueles
nos quais o grupo -CHz- esta ligado & um grupo carbonilo do radical Rz
por um atama de carbono que transporta pelo menos um atomo de hidro-
genio. Estas abietamings substituidas e o processo para a sua obtengéo
estdo descritas na Patente GB-A-734 6635. Sac exemplos de abietaminas
deste tipo, utilizaveis nos banhos de acordo com a inveng#o, aguelas has
quais o radical alquilo R2 & escolhide entre os radicais acetonilo,2-ce-
tobutilo, 4-metil-2-cetopentenilo-3,4-hidroki-4-metil-2-cetopentilo,
2-ceto-ciclopentilo, 4-hidroxi-2-cetopentenilo-3, 2-ceto-ciclohexilo,
2,5-dicetchexilo e 2-fenil-2-cetoetile.

Os banhas de acordo com a invengao podem igualmente
conter produtos da marca DEHYQUART (Henkel) que séo agentes tensio-
activos escolhidos entre os sais de alquilpiridinio € os sais de aménig
quaternario, compreendenda radicais alquilo, fenilo ou benzilo, subs-
tituidos ou ndo substituidas.

Os banhaos de acordo com a invencéo séo convehientes
para o polimento quimico de todas as superficies de ago inoxidavel aus-
tenitico. S&o especialmente adaptados para o polimento dos agos auste-
hiticos contendo entre 16 e 26% em peso de cromio e entre 6 € 228 em
peso de niquel, tais como os &cos de huances 18/8 e 18/10, contendo
eventualmente molibdénio {por exemplo os agos AlSI-304, 304L, 316 ¢
316L). Os banhos de acardo com a invengéo apresentem a particularidade
de realizar o polimento dos agos referidos a velocidade 1enta, necessi-
tando geralmente de um tempo de contacto compreendido entre 3e 12
horas. Podem ser utilizados g todas as temperaturas compreendidas
entre 202C e a temperatura de ebuligéo. Apresentam, todavia, a parti-
cularidade notavel de apresentar uma excelente eficécia a temperaturas
inferiores a 502C, compreendidas geralmente entre 35 e 45°C, & presséo
atmosférica normal, o que facilita a sua utilizagdo e simplifica as me-
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didas a tomar para assegurar & salubridade das oficinas de palimenta.
Os banhos de acordo com a invengéa apresentam & vantagem suple-
mentar de realizar polimentos de boa qualidade de conjuntos scldadas
de acardo com as regras da técnica.

A invenco refere-se também a um processo para o
polimento de uma superficie de ago inoxidavel, segundo o qual se poe
em cantacto & superficie com um banho de polimento guimico de
acordo com a invengéo.

Na realizagéo do processo de acordo com & invengao &
entrada em contacto da superficie metalica com ¢ banho pode ser
realizada de qualquer forma adequada, por exemplo por imersao. 0
tempo de contacto da superficie a polir com o banho deve ser sufi-
ciente para realizar um polimento eficaz de superficie. N&o pode to-
davia exceder um valor critico, para além do qual ¢ banhc perde as
suas propriedades de polimento. 0 tempo de contacto dptimo depende
de numergsos parametros, tais come da nuance do ago, da configu-
ragéo e da rugosidede inicial da superficie & palir, da compasigéo do
banho, da temperatura de trabalho, da agitagéo do banha em contacto
com a superficie, da relacdo entre a area da superficie a polir e o vo-
lume do banho; deve ser determinado, em cada casc particular, por um
trabalho de rotina laboratarial.

Numa forma de realizagéo preferide do processo de
acordo com & invengéo & utilizado a uma temperatura compreendida
entre 20 e 659C, de preferéncia entre 35 e 50°C, a presséo atmos-
férica normal, e mantém-se a superficie @ palir em contacto como
banho durante um tempo compreendido entre S e 12 horas.

0 interesse da invengéo vai ser posto em evidéncia
pela leitura dos exemplas expastos adiante.
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Nos exemplos cuja descrigéo se segue utilizaram-se
placas de ggo inoxidavel de nuance 18/10 [ago 1igado ao cromio
(18,0%) e ao niquel (10,0%) e isento de molibdénio].

Em cada exemplo & placa foi imersa no banho de poli-
mento, mantida a uma temperatura sensivelmente constante e sub-
metido a uma agitagéo moderada. Depois do periodo de imerséo & pla-
ca foi retirada do banho, foi 1avada com &gua desmineralizada e seca.
Mediram-se os seguintes pardmetros:

- @ profundidade média do atague do metal, definida pela relagéo

Ae: 10 9AP

S.d

nagual 5  representa a area da placa {(em cm?),
d  representa a massa especifica do metal (em g/cm,

Ap representa a perda de peso (em g) da placa durante g
imerséo no banho,

Ae  representaa profundidade do ataque (}Jm);

- @ rugosidade média aritmédice Ra, que & o desvio médic em relagéo
d superficie média da pleca

[Encyclopedia of Materials Science and Engineering, Michael B.
Bever, Vol. 6, 1986, Pergemon Press, pags. 4806 a 4808
(peg. 4806)] :




Ra= I U(X), dx

1
L

sendo as medidas efectuadas com um apalpador munido com uma
panta que apresenta um raio de curvatura de 5 Mm e trabalhando o
calculadar com um valor de "corte” igual & 0,25 mm;

- @ brilhéncia da superficie sob um &ngulo de incidéncia de 209 (de
acordo com a norma ASTM D523).

Primeira série de exemplos : exemplos de acordo com a invencaa.

Exemplo |

Utilizou-se um banho de polimento de acordo com a
invengdo, compreendenda, por litro:

- 1,3 moles de &cido cloridrico,

- 0,25 moles de &cido azotica,

- 0,15 moles de &cido fosforice,

- 0,1 gde &cido salicilice,

- 0,1 gde tripentilamins,

- 0,005 moles de acido percldrico.

As condigdes operatdrias foram as seguintes;
- volume do banho : 970 cm?,
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- &rea da superficie submetida ac polimento : 87,3 cm?
- temperatura: 45°C,
- duracto da imerséo : 3 horas 30 min.

Obtiveram-se os seguintes resultados:

- rugosidade média aritmética:
. antes do polimento: 0,29 Am,
. depois do polimento : 0,21 jum,
- brithancia: 128%.

Exemplg 2

Utilizou-se um banho de polimento de acordo com a
invencéo, compreendenda par litra:

- 1,5 moles de acido claridrico,

- 0,2 moles de acido azdtico,

- 0,2 moles de acido fosforica,

- 0,1 g de acido salicilico,

- 0,075 g de trioctilamina,

- 0,005 males de écido percidrico.

As condigdes operatdrias foram as seguintes:
- yolume do banho : 970 cm?,
- #rea da superficie submetida ac polimenta : 87,3 cm?
- temperatura: 452C,
- duracéo da imerséo : 3 haras 15 min.
Obtiveram-se os resultados seguintes:

- profundidade do ataque : 31,3}1m.
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- rugosidade média aritmética :
. antes do polimentao : 0,29 pm,
. depois do polimento 0,18/um,
- brilhdncia: 17 %.

Exemplo 3

Utilizou-se um banho de polimento de acordo com a
inveng@a, compreendendo por litra:;

- 1,9 moles de acido cloridrico,

- 0,2 moles de acido azoticg,

- 0,2 moles de acido fosforico,

- 0,1 gde acido salicilico,

- 0,075 g de dihexilamina,

- 0,005 moles de gcido percldrico.

As condigtes operatdrias foram as seguintes:

- yolume do banho : 870 cm3

- @rea da superficie submetida ao polimento : 87,3 cm?
- temperatura : 432C,

- duragéo da imersdo : 3 horas 25 min.

Obtiveram-se os seguintes resultados:

- profundidade do ataque : 27,1 Am,
- rugosidade madia aritmética :

. antes do polimento: 0,31 Mm,

. depois do polimento : 0,22 Jm,
- brilhéncia: 13 8.
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Exemplo 4

Utilizou-se um banho de polimento de accrdo com @
invencdo, compreendenda por litra;

- 1,5 moles de acido claoridrico,
- 0,2 moles de acido azotica,

- 0,2 moles de acido fosforica,
- 0,1 g de acido salicilico,

- 0,075 g de laurilamina.

As condigdes aperatdrias foram as seguintes:

- vplume do banho : 970 cm?

- &rpa da superficie submetida ac polimento: 87,3 cm?
- temperatura: 43°C,

- duragfio da imerséo . 3 haras 30 min.

Obtiveram-se os seguintes resultados:
- profundidade do ataque : 25,1 jm,
- rugosidade média aritmeética:
. antes do palimenta: 0,28 um,

. depois do polimenta : 0,08 Hm,
- brilhéncia: 36 &.

Exemplo S

Utilizou-se um banho de, polimento de acordo com &
invengéa, compreendendo por litre;

- 1,5 moles de acido claridrico,
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- 0,2 moles de acido azético,

- 0,2 moles de acido fosforico,

- 0,1 g de acido salicilico,

- 0,075 g de laurilamina,

- 0,005 moles de acido perclérico.

As condicdes operatorias foram as seguintes:

- yolume do banho ;: 970 cm3,

- &rea da superficie submetida ac palimento : 87,3 cm?2
- temperatura: 43°C,

- duracto da imers@o : 4 horas.

Obtiveram-se os resultados seguintes :

- profundidade do ataque : 27,3 Hm,
- rugosidade média aritmeética:

. antes do polimento : 0,27 pm,

. depois do polimento : 0,08 Mm,
brilhéncia : 38 8.

Exemplo 6

Utilizou-se um banho de polimento de acordo com &
invencda, compreendenda por litre;

- 1,5 moles de acido cloridrico,

- 0,2 moles de acido azoticg,

- 0,2 moles de acido fosforicg,

- 0,1 g de acido salicilico,

- 0,075 g de laurilamina,

- 0,005 moles de acido percldrico,
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0,1 g de ureia.

As condigbes operatdrias foram as seguintes:
volume do banho : 725 cm?®
area da superficie submetida ao polimento: 87,3 cm?
temperatura : 452C,
duracto da imerséo : 4 horas.

Obtiveram-se os resuitades seguintes:

profundidade do ataque : 26,2 Am,
rugosidade média aritmética:

. antes do polimento : 0,22 pm,
. depois do polimento : 0,07 Am,

brilhéncia : 37 &,

Exemplo 7

Utilizou-se um banho de polimento de acardo com @

invencdao, compreendendo par titro:

1,3 moles de acido claridrico,
0,2 moles de écido azdticg,

0,1 moles de écido fosfdrica,
0,2 g de acido salicilico,

0,1 g de tridecilamina,

0,005 moles de acido percldrico.

As condigdes operatdrias foram as seguintes:
yolume do banho ; 930 cm3
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- #rea da superficie submetida ao palimento : 84 cm?
- temperatura: 43°C,
- duragéo da imerséo : 4 haoras 50 min.

Foram obtidos os seguintes resultades:

- profundidade média do atague : 38,6 Am,
- rugosidade média aritmética

. antes do polimento: 0,25 pm,

. depois do polimento : O,IO/Jm,
- brilhéncia: 33 &.

Exemplo 8

Utilizou-se um banho de polimento de acordo com @
invencéa, contendo por litro:

- 1,6 moles de acido cloridrico,

- 0,2 moles de acido azético,

- 0,2 moles de acido fosfdrico,

- 0,1 g de &cido salicilico,

- 0,075 g de dodecilamina,

- 0,005 moles de acido percldrico,
- 0,5 g de ureis.

As condigdes aperatdrias foram as seguintes:
- volume do banho : 1050 cm3
- &rea da superficie submetida ac polimento : 63 cm2,

- temperatura: 352C,
- duracdo da imerséo : 8 horas 40 min.
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Obtiveram-se os seguintes resultados:

- profundidade média do ataque : 30 Am,
- rugosidade m&dia aritmética :

. antes do polimento : 0,25 Mm,

. depois do polimento: 0,08 Jam,
- brilhéncia: 28 ®.

Exemplo @

Utilizou-se um banho de polimento de acordo com &
invencéo, compreendendo par litre:

- 1,7 moles de acido claridrico,

- 0,2 moles de acido azoticg,

- 0,25 moles de acido fosforico,

- 0,1 g de acido salicilica,

- 0,030 g de miristilamina,

- 0,005 moles de acido percldrico.

As condigdes operatdrias foram as seguintes:

- vyolume do banho : 970 cm3,

- grea da superficie submetida ac polimento: 87,3 cmz,
- temperatura: 45eC,

- duracao da imerségo : 3 horas 50 min.

Foram obtidos os seguintes resultados .

- rugosidade média aritmética:

. antes do polimento: 0,22 um,
. depois do polimento : 0,11 um,
brilhéncia: 21 8.
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Segunda série de exemplos : exemplos de referéncia

Esta série de exemplos refere-se aos ensaios que
foram efectuados com banhos que néo estéo de acordo com a invengao.

Exemplo 10

Utilizou-se um banho de polimento compreen-
dendo,por litro:

- 1,5 moles de acido claridrico,
- 0,2 moles de acido azotico,

- 0,2 moles de acido fosfdricg,
- 0,1 g de acido salicilico.

As condigdes operatorias foram as seguintes:

- yolume do banho : 970 cm?

- #rea da superficie submetida ac polimento : 87,3 cm?
- temperatura : 43°C,

- duragéo da imerséo : 3 horas.

Obtiveram-se os seguintes resultados:

- profundidade do ataque : 29 HAm,
- rugosidade média aritmética:

. antes do polimento : 0,26 um,
. depois do polimento : 0,23 HMm,
brilhancia: 7 &.




Sl
Exemplo 11
Utilizou-se um banho de polimento compreendendo,
por litro:

1,5 moles de &cido claridrico,
0,2 moles de acido gzotica,

0,2 moles de acido fosforica,
0,1 g de acido salicilico,

0,005 moles de &cido percldrico.

As condigtes operatorias foram as seguintes:

yolume do banho : 970 cm?

&rea da superficie submetida ac palimento: 87,3 cm?
temperatura : 45°C,

duragdo da imerséo : 3 haras.

Obtiveram-se os seguintes resultades:

profundidade do ataque : 31,2 m,
rugosidade média aritmética :

. antes do polimento: 0,24 m,

. depois do polimento : 0,22 m,
brithancia: B &.

Uma comparagio dos resultados ocbtidos nos exemplos
1 8 9 com os obtidos nos exemplos 10 e |1 faz salientar o progresso
conferido pela invengéo, no que se refere a rugosidade e a brilhéncia
obtidas depois do palimenta.
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REIVINDICAGOES

- 1g -

Processo para a preparagéo de banhos para o poli-
mento quimico de superficies de ago inoxidavel, caracterizado pelo
facto de se incorporar em solucéo aguosa uma mistura de &cido clori-
drico, de acido azdtico e de acido fosfdrico, um &cido hidroxibenzdico
eventuaimente substituido e uma amina solivel em agua, e eventual-
mente outros aditivos apropriades, em quantidades escolhidas de mo-
mado que 1 litro de solugdo aguosa contenha:

- entre 0,5 e 5 moles de acido cloridrico,

- entre 0,005 e 1 male de acido azético,

- entre 0,005 e 1 mole de acido fosforicg,

- entre 0,001 e 5 g de acido hidroxibenzdico,
- entre 0,001 e 1 g da amina.

- 9a -
Processo de acordo com & reivindicacéo 1 caracteri-

zado pelo facto de a amina incorporada conter mais do gue 10 Atomos
de carbono na sua molécula.

- 3G -
Processg de acorde com a reivindicacdo 2 caracteri-

zado pelo facto de a aming incorporada conter um numero de atomaes
de carbonc que esta compreendido entre 11 e 20.
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Processo de acordo com @ reivindicacédo 3 caracteri-
zado pelo facto de a amina incarporada ser uma amina primaria con-
tendo 12 a 18 atomos de carbong.

Processo de acardo com qualquer das reivindicacoes
1 a 4 caracterizado pelo facto de a amina incorporada estar presente
ha solugdo aquosa huma quantidade compreendida entre 1 e 1000 mg
por litro de solugfo.

Processo de acordo com qualquer das reivindicagdes
1 8 5 caracterizado pelo facto de sa obterem banhos isentos de ibes
ferricianeto e de ides ferrocianeto.

- 78 -

Processo de acordo com qualquer das reivindicagies
1 8 6 caracterizado pelo facto de se obterem banhas que contém adi-
cionalmente, na solugio aquosa, um aditivo escothido entre o acido
percldrico e os sais sollveis em agua do &cido percldrico.

- Bg -
Processa de acordo com qualquer das reivindicactes
1 a 7, caracterizado pelo facto de se obterem banhos que contém adi-

cionalmente, na solugfo aquosa, um aditivo capaz de decompor o &ci-
do nitrosac.
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- Qg -

Processo de acordo com a reivindicacac 8 caracteriza-
do pelo facto de o aditivo capaz de decompor o acido nitrosg, incorpo-
rado nos banhos, ser escolhida entre & ureia e os derivados da ureis.

- 102 -

Processo de acordo com qualquer das reivindicagoes |

a 9 caracterizado pelo facto de se obterem banhos que contém, por
litro de solugdo aquosag,
- entre 0,5 8 5 moles de &cido cloridrico,
- entre 0,005 e 1 mole de acido azotica,
- entre 0,005 e 1 mole de acido fosforica,
- entre 0,001 e 5 g de &cido hidroxibenzoico,
- entre 0,001 e 1 g de aming,
- entre 0 e 0,5 moles do aditive escolhido entre o acido perclorice
e 0s sais solUveis em agua do acido percidrico,

entre 0 e 0,500 g do aditivo capaz de decompor ¢ acido nitroso.

- 112 -

Processo de acordo com qualquer das reivindicagtes |
a 10 caracterizado pelo facto de se obterem banhos que sdo adegqua-
dos para o polimento quimico de superficies de agos austeniticos.

_129__

Processo para 0 polimento quimico de uma superficie
de ago inoxidavel, segundo 0 qual se pde em cantacto & superficie com
um banho de palimento quimico, caracterizade pelo facto de se utili-
zar um banha obtido por um processo de acordo com qualquer das rei-
vindicagbes 18 11.
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- 13¢ -

Processo de acordo com a reivindicagbo 12 caracteri-
zado pelo facto de se regular a temperatura do banho de polimento
para um valor compreendida entre 20 e 752C,

Foram inventores DANIEL TYTGAT, belga, doutor em
ciéncias quimicas, residente em Avenue de Janvier, 23, B-1200
Bruxelles,Beélgica; e NATHALIE BARTHELEMY, belga, técnica quimica,
residente em Rue Bois Colau, 24, B-1350 Orp-Jauche, Bélgica.

A requerente declara que o primeiro pedido desta paten-
te foi apresentado na Bélgica, em 19 de Junho de 1890, sob o
n2. 09000625.

Lisboa, 17 de Junho de 1991,
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RESUMO

"PROCESSO PARA A PREPARACAD DE BANHDS PARA O POLIMENTQ
QUIMICO DE SUPERFICIES DE ACO INDXIDAVEL E PROCESSO PARA

A REALIZACAQ DO REFERIDO POLIMENTO QUIMICD"

A presente invengdo refere-se ao processo para a
preparacéo de banhos para o palimenta quimicoe de superficies de ago
inoxidével e ao pracesso para a realizacéo do referido palimenta qui-
mica.

Os banhos para o palimento quimico de superficies
de ago inoxidavel compreendem, em solugio aquosa, uma mistura de
4cido cloridrico, de &cido azético e de acido fosforica, um acide
hidroxibenzodico eventualmente substituido e uma amina, e eventual-
mente outros aditivos apropriados.
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