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(54) Zariadenie na Zehlenie panvovej casti nohavic

Vynilez sa tyka zariadenia na Zehlenie panvovej
casti nohavic u vertikdlneho Zehliaceho stroja
pouzivaného v konfekénom priemysle a riesi prob-
Iém kvalitného Zehlenia celého velkostného sorti-
mentu nohavic. U znamych zariadeni po vyzehleni
krokovej ¢asti nohavic dovnitra ich panvovej Casti
sa zavedie rozpinacia hlavica, naco sa na vyplnenii
panvovi ¢ast posobi zvonku pritlakom bocnych
tvaroviek, ktoré byvaji umiestnené oddelene od
panvovej hlavice po strandch v polohe sedla
stredovej tvarovky, alebo spolu s krokovou ¢astou
tvoria jeden celok. PouZitie nafukovacich mechov
na vyplnenie panvoyej ¢asti nohavic sice umoziuje
obsiahnut cely velkostny sortiment, ale mé ti
nevyhodu, Ze sa obal mecha lahko podda tlaku
tvarovky, o mézZe spoOsobit deformdciu Zehlenej
¢asti nohavic. Podstata vynalezu spoiva v tom, Ze
boéné panvové tvarovky tvoria siicast hlavice, kde
su kyvne uchytené po stranich rozpinatelnych
vnitornych panvovych tvaroviek, pricom celé hla-
vica je horizontalne pohybliva na nosniku v rozme-
dzi panvovej ¢asti nohavic. To umoZiiuje premiest-
‘nit tvarovky vovnitri panvovej Casti do prednej
a zadnej polohy a v tychto polohdch panvovii cast
vyzehlit bez ohfadu na velkost nohavic.
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Vynilez sa tyka zariadenia na Zehlenie panvovej
asti nohavic u vertikdlneho Zehliaceho stroja
pouzZivaného v konfekénom priemysle, velkocCis-
tiarfiach a pod. o

V tsili o zdruZovanie operacii Zehlenia's ciefom
zvySovania produktivity préce sa vyvinuli Zehliace
stroje vertikdlneho typu. Pri Zehleni noh: .ic na
strojoch tohto druhu je dolezitd vzdjomna vidzba
krokovej a panvovej Casti, o sa dosahuje pomocou
stredovej krokovej tvarovky, na ktorej si v sedle
obkroémo ulozené a upnuté nohavice, a pomocou
pritlaku bocnych tvaroviek. Dovmitra panvovej
Casti sa zavedie rozpinacia hlavica, nao sa na
vyplnent panvovi &ast pdsobi zvonku pritlakom
boc¢nych tvaroviek, ktoré byvaji umiestnené po
strandch v polohe sedla stredovej tvarovky, alebo
spolu s krokovou ¢astou tvoria jeden celok.

Nevyhodou doterajsich zariadeni je, Ze umoZiiu-
ju kvalitnejsie Zehlenie iba jednej velkosti alebo
len obmedzeného velkostného sortimentu nohavic.
Pouzitie nafukovacich mechov na vyplnenie pan-
vovej Casti nohavic sice umoZiiuje obsiahnut cely
velkostny sortiment, ale ma td nevyhodu, Ze sa
obal mecha lahko podda tlaku tvarovky, ¢o moze
sposobit deformdciu Zehlenej Casti nohavic.

Uvedené nevyhody do znaénej miery odstranuje
zariadenie na Zehlenie panvovej Casti nohavic
u vertikdlneho Zehliaceho stroja podla vynalezu.
Jeho podstata spo&iva v tom, Ze boéné parfvové
tvarovky st kyvne uchytené po stranich rozpina-
telnych vniitornych panvovych tvaroviek a takto
vytvorend panvova hlavica je horizontdlne pohyb-
liva v rozmedzi panvovej Casti nohavic.

Vyhoda takéhoto rieSenia je hlavne v tom, Ze
zariadenie modZe slizit na kvalitné Zehlenie celého
velkostného sortimentu nohavic.

Priklad prevedenia zariadenia na Zehlenie pan-
vovej Casti nohavic podla vyndlezu je schematicky
zndzorneny na pripojenych vykresoch, kde obr.
1 predstavuje panvovi hlavicu ustavent vodi stre-
dovej krokovej tvarovke mimo funkcie v naryse,
a obr. 2 to isté zariadenie vo funkcii v bokoryse.

Na fréme 1 vertikdlneho zariadenia na Zehlenie

.nohavic je vytvorené vertikdlne vedenie 2, v kto-
rom je pohyblivo uloZeny ram 3 ovlddany pracov-
nym valcom 4. Narame 3 je horizontéalne upevneny
nosnik §, na ktorom je umiestneny pohon 6 pohy-
bovej skrutky 7 s matickou 8. K tejto matici 8 je
prichyteny vozik 9 pohyblivy na kladi¢kach 10 po

- nosniku §. V prostriedku vozika 9 je uchyteny

vertikdlny pracovny valec 12, na piestnici ktorého
je kibove uloZen4 dvojica pak 13. Na kazdej z tejto
dvojice pak 13 je kyvne uchytend vnatorna panvo-
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va tvarovka 14. Po strandch vozika 9 st kyvne
uchytené dal§ie pracovné Casti valca 15 ovlddajice
cez systém pdk 16 bolné panvové tvarovky 17,
Panvova hlavica s ‘tvarovkami 14, 17 je ustavend
voéi stredovej krokovej tvarovke 18, na ktorej si
uloZené nohavice 19, upnuté pomocou predného
pascového upinada 20 a zadného pascového upina-
¢a 21.

Zariadenie pracuje nasledovne:

Na stredovej krokovej tvarovke 18 sii obkromo
uloZené nohavice 19. Pdsec nohavic 19 je upnuty
v troch bodoch pomocou upinacov 20, 21, z kto-
rych zadny upina¢ 21 je na rozpinacom segmente
sedla stredovej krokovej tvarovky 18, takZe sa
pasec napne. Ked sa krokovd cast nohavic 19
pomocou bo¢nych krokovych tvaroviek 22 vyZehli,
tieto sa od stredovej krokovej tvarovky 18 oddia-
lia. Panvova hlavica na voziku 9 sa zo zadnej
krajnej polohy na nosniku 5 pomocou pohonu 6,
pohybovej skrptky 7 a matice 8 po kladickdch 10
presunie do prednej krajnej polohy. Nato nastane
vertikalny pohyb ramu 3 anosnikom 5, unaSajtcim
panvovi hlavicu na voziku 9 smerom nadol. Pritom
sd vnitorné panvové tvarovky 14 sklopené a bocné
panvové tvarovky 17 roztvorené. Vaitorné panvo-
vé tvarovky 14 vniknij.\- d,g-\roztvoreného pasca
a dalej do predného”priestoru panvovej &asti
nohavic 19. Vysunutim piestnice vertikdlneho pra-
covného valca 12 na voziku 9 cez dvojicu pdk 13 sa
vnitorné panvové tvarovky 14 roztiahnu, naco sa
pomocou boénych pracovnych valcov 15 cez systé-
my pak 16 k panvovej casti nohavic 19 pritladia
boéné panvové tvarovky 17. Tym dochadza k prvé-
mu Zehleniu. Po fiom sa boéné panvové tvarovky
17 roztvoria, zapne sa pohon 6 pohybovej skrutky
7, ktorej pomocou sa matica 8 s vozikom 9 a panvo-
vou hlavicou za¢ne postivat v pozdiznom smere po
drahe vymedzenej velkostou nohavic 19 do zadnej
polohy. V tejto polohe dojde k druhému Zehleniu
panvovej Casti nohavic 19, ktoré je obdobné ako
predoslté. Po ukonéeni druhého Zehlenia vertikalny
pracovny valec 12 na voziku 9 vnitorné panvové
tvarovky 14 sklopi, bo¢né pracovné valce 15 na
voziku 9 odklopia bo¢né panvové tvarovky 17,
a rdm 3 vo vertikdlnom vedeni 2 s nosnikom
§ a vozikom 9 pdsobenim pracovného valca 4 una-
$a panvovu hlavicu smerom nahor. Tym sa vntitor-
né panvové tvarovky 14 vysunu z priestoru panvo-
vej Casti nohavic 19. Ked ram 3 dosiahne hornd
polohu, panvové hlavica na voziku 9 sa pomocou
pohonu 6, matice 8 a pohybovej skrutky 7 presunie
do. zadnej krajnej polohy na nosniku 5. Tym sa
pracovny cyklus Zehlenia ukondi.

PREDMET VYNALEZU

Zariadenie na Zehlenie panvovej ¢asti nohavic
u vertikdlneho Zehliaceho stroja, pozostiavajice
z rozpinatelnych vnitornych panvovych tvaroviek
vertikdlne pohyblivich voci stredovej krokovej
tvarovke, a z pritlaénych tvaroviek, vyznacujice sa

tym, Ze boc¢né panvové tvarovky (17) si kyvne
uchytené po strandch’ rozpinatelnych vnitornych
panvovych tvaroviek (14), a takto vytvorena pan-
vovd hlavica je horizontilne pohybliva v rozmedzi
panvovej Casti nohavic.

2 vykresy
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Obr. 1
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Obr. 2

Vytiskly Moravské tiskakské zavody, Cena: 2,40 Kts

prevoz 12, Leninova 21, Olomouc
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