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Spos6b trwalego drukowania wyrobéw wlékienniczych mieszankowych
celulozowo-poliestrowych barwnikami zawiesinowymi

Przedmiotem wynalazku jest sposéb trwatego drukowania wyrobéw wiékienniczych mieszankowych
celulozowo-poliestrowych barwnikami zawiesinowymi.

Dotychczas znane sposoby drukowania wyrobéw widkienniczych mieszankowych celulozowo-poliestro-
wych polegaja na zastosowaniu w pastach drukarskich mieszaniny barwnikdw, z ktérych jeden przewidziany jest
do barwienia sktadnika celulozowego a drugi do sktadnika poliestrowego mieszanki wiékienniczej. :

W procesach drukowania wyrobéw wtékienniczych mieszankowych celulozowo-poliestrowych najczesciej
stosuje si¢ w pastach drukarskich mieszaniny barwnikéw kadziowych z zawiesinowymi lub reaktywnych'
Z zawiesinowymi.

: W procesach drukowania wyrobéw mieszankowych celulozowo-poliestrowych stosuje si¢ metode¢ Termosol
' pélesajam na drukowanii wyrobu widkienniczego mieszankowego celulozowo-poliestrowego pasta drukarska
" zawierajacg mieszaning barwnikéw, po czym wyréb poddaje si¢ procesowi suszenia oraz procesowi dogrzewania,

Stosowanie wyzej wspomnianych mieszanin barwnikéw w procesie drukowania wyrobéw widkienniczych
mieszankowych celulozowo-poliestrowych, powoduje w procesie ptukania i prania brudzenie miejsc niezadruko-
wanych tkaniny, co jest bardzo negatywnym zjawiskiem wystepujacym takze przy innych mieszankach wtéklen-
niczych celulozowo-syntetycznych. «

Stosowanie wyzej wspomnianych mieszanin barwnikéw znane jest z czasopism: ,,Chemiefasern Textll-ln-
dustrie” nr 2, 125—130 (1974), ,,Canad Textil Journal” nr 6, 49—51, (1966), ,,Chemiefasern Textil-Industrie” nr
5, 428—434, (1975), ,,Textil Praxis” nr 11, 765770, (1968), ,Textil Praxis” nr 5, 290—293, (1972),
»Textilveredlung™ nr 12, 890—896, (1967), ,Melliand Textilberichte” nr 9, 1066—1076, (1968).

Znane jest takze, z czasopism: ,,Journal of the Society of Dyers nad Colourists” nr 9, 329—331, (1974),
»Indian Journal Chemie™ nr 11, 503, (1973) oraz z opisu patentowego USA nr 3708259, stosowanie barwnikéw
reaktywnych zawiesinowych posiadajacych uktad reaktywny wbudowany w czasteczke.
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Sposéb wedtug wynalazku polega na tym, ze wyréb wickienniczy celulozowo-poliestrowy poddaje si¢
procesowi drukowania pasty drukarska zawierajaca $rodek nadajacy jej zasadowosé, 1,3,5-trdjakryliloszesciohy--
dro-s-tréjazyne oraz barwnik zawiesinowy standaryzowany o owzorze ogélnym przedstawionym na rysunku
w ktérym Ar oznacza fenyl lub naftyl, Ar, oznacza fenyl, pirazolon, fenylopirazolon, naftyl lub antracyl,
X oznacza Cl, Br, F, CN, NO,, Alkil, O—Alkil, X; oznacza CL, Br, F, CN, NO,, Alkil, O-Alkil, R oznacza H,
Alkﬂ, C1H40H, C2H4CN, C;HqOCOCHg R; oznacza Alkll, Cy H‘OH, C2H4CN, C:H4OCOCH3 B oznacza
SO, NHR, CONH~-C4H, —SO, NHR, Alkil oznacza CH; C; Hs C3H, C4Hp.

- Tak wydrukowany wyréb wiékienniczy mieszankowy celulozowo-poliestrowy poddaje si¢ procesowi
suszenia w temperaturze 80—120°C w czasie 3—1 minuty i procesowi parowania w temperaturze 140—180°C
w czasle 5—20 minut lub procesowi dogrzewania w temperaturze 180—210°C w czasie 3—1 minuty albo
procesowi parowania w temperaturze 120—160°C w czasie 5—15 minut oraz dodatkowo procesowi dogrzewania
mgm&;raq;mm)—mo C w czasie 3—1 minuty, -

i Wsposobie wed‘lug wynalazku proces drukowania wyrobéw celulozowo-poliestrowych wykonuje si¢ takze -
pbddajqc je wstepnemu procesowi dwukrotnego napawania i odzgcia wodnym zasadowym roztworem 1,3,5-tréj-
akrylﬂmﬁclblp'dro-s-trqazyny, po czym poddaje si¢ procesowi suszenia w temperaturze 80—120°C w czasie
1-—3- minut, -Nastepaie wyréb celulozowo-poliestrowy poddaje si¢ procesowi drukowania pastg drukarskq
zawlerajaca barwnik zawiesinowy standaryzowany o wzorze ogélnym przedstawionym na rysunku, w ktérym
wszystkie symbole majg wyzej podane znaczenie i procesowi suszenia w temperaturze 80—120°C w czasie 3~1
minuty. Po wysuszeniu drukowany wyréb celulozowo-poliestrowy poddaje si¢ parowaniu w temperaturze
140—180°C w czasie 5—20 minut lub dogrzewaniu w temperaturze 180—210°C w czasie 3—1 minuty albo
procesowi pa:owama w temperaturze 120—160 C w czasie 5—15 minut oraz dodatkowo dogrzewania w tempera-
turze 180—210°C w czasie 3—1 minuty.

W procesie parowania lub dogrzewania dokonuje si¢ reakcja czesci barwnika zawiesinowego poprzez
»wolny uklad reaktywny” z grupami hydroksylowymi sktadnika celulozowego, dzieki ktérej wytwarza si¢
wigzanie kowalencyjne pomigdzy barwnikiem i grupa funkcyjng sktadnika celulozowego a druga cze¢s¢ barwni-
ka zawiesinowego ulega sorpcji przez sktadnik poliestrowy mieszanki. Po zakoriczeniu parowania lub dogrzewania
albo parowania i dogrzewania wyréb widkienniczy mieszankowy celulozowo-poliestrowy poddaje si¢ procesowi
plukania w wodzie o temperaturze 60—80°C, intensywnej obrébce wodnym zasadowym roztworem pioracym,
ponownie procesowi ptukania w cieptej i zimnej wodzie oraz suszenia.

Sposéb wedtug wynalazku zapewnia uZycie w pascie drukarskiej jednego barwnika zawiesinowego standary-
zowanego lub kilku w przypadku otrzymania barwy zloionej, zapewnia trwale chemiczne kowalencyjne
potaczenie barwnika ze sktadnikiem celulozowym mieszanki poprzez tréjfunkcyjny ,,wolny uktad reaktywny”
. ktéry dzieki dodatkowym wlasciwosciom sieciujacym skiadnik celulozowy w miejscach niezadrukowanych

i zadrukowanych polepsza odpre¢znosé (niegniotliwosé) wyrobu widkienniczego mieszankowego celulozowo-po-
liestrowego. .

Sposéb wedlug wynalazku zapewnia dobre trwatosci drukowanych wyrobom na pranie tarcie suche

i mokre oraz bardzo dobre na rozpuszczalniki organiczne.

‘ Proces drukowania wyrobéw wtékienniczych mieszankowych celulozowo-poliestrowych pastami drukarski-
mi zawierajacymi barwniki zawiesinowe zapewnia otrzymanie bialego tla w miejscach niezadrukowanych
w procesie ptukania i prania drukowanych wyrobéw wiékienniczych mieszankowych celulozowo-poliestrowych.

Nizej podane przyktady blizej wyjasniaja istot¢ wynalazku nie ograniczajac jego zakresu. W ponizszych
przyk}adach czesci wagowe oznaczaja gramy, a czgsci objetosciowe mililitry.

Przyktad I. Wcelu trwatego zadrukowania tkaniny mieszankowej celulozowo-poliestrowej poddano ja

procesowi drukowania pasta drukarska zawierajaca 30 czgéci wagowych barwnika zawiesinowego standaryzowane-

" go, otrzymanego w srodowisku wodno-zasadowym w procesie sprzegania zdwuazowanej 4-N N-propylocyjanoety-

loaminofenyloaminy z 4’-sulfonamido-1-fenylo-3-metylo-5-pirazolonem, 10 cze¢sci wagowych 1,3,5-tréjakrylilo-

szesciohydro-s-tréjazyny, 10 czeéci wagowych wodoroweglanu sodowego, 100 czesci wagowych mocznika, 10

czesci wagowych soli sodowej kwasu 3-nitrofenylosulfonowego, 240 cz¢séci objetosciowych wody i 600 czesci

wagowych 3,5% zageszczenia alginowego. Po zakoriczeniu procesu drukowania tkaning poddano procesowi
suszenia w temperaturze 100°C w czasie 1 minuty, a nast¢pnie procesowi parowania w temperaturze 180°C

w czasie 5 minut. Po zakoriczeniu procesu parowania zadrukowang tkanin¢ mieszankowa celulozowo-poliestrowa

poddano procesowi ptukania w wodzie o temperaturze 60°C, intensywnej obrébce wodnym zasadowym

roztworem pioracym, ponownie procesowi ptukania w cieplej i zimnej wodzie oraz suszenia,

Przyktad II. Wcelu trwalego zadrukowania dzianiny mieszankowej celulozowo-poliestrowej poddano
ja procesowi drukowania pastg drukarska zawierajaca 20 czesci wagowych barwnika zawiesinowego standaryzo-
wanego, otrzymanego w Srodowisku wodno-zasadowym w procesie sprz¢gania zdwuazowanej 2-metoksy-4-NN-
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-propylocyjanoetyloaminofenyloaminy z 2-hydroksynaftaleno-6-sulfonetyloamidem, 5 czeéci wagowych
1,3,5-t=6jakryliloszesciohydro-s-tr6jazyny, 5 czesci wagowych wodoroweglanu potasowego, 100 czesci wago-
wych mocznika, 10 czesci wagowych soli sodowej kwasu 3-nitrofenylosulfonowego, 260 czgéci objetosciowych
wody i 600 czesci wagowych 3,5%-owego zageszczenia alginowego, Po zakoriczeniu procesu drukowania dzianing

. mieszankowa celulozowo-poliestrowa poddano procesowi suszenia w temperaturze 110°C w czasie 1 minuty,

. anastgpnie procesowi parowania w temperaturze 140°C w czasie 20 minut. Po zakoriczeniu procesu parowania
dzianing mieszankowa celulozowo-poliestrowa poddano procesowi ptukania w wodzie o temperaturze 70°C,
intensywnej obrébce wodnym zasadowym roztworem pioracym, ponownie prooesown plukania w clepte_l i zimnej
wodzie oraz suszenia,

Przyktad III. Wcelu trwatego zadrukowania tkaniny celulozowo-poliestrowej poddano ja procesowi
drukowania pasta drukarska zawierajaca 25 czesci wagowych barwnika zawiesinowego standaryzowanego,
otrzymanego w §rodowisku wodno-zasadowym w reakcji sprz¢gania zdwuazowanej 4-N N-etylocyjanoetyloami-
nofenyloaminy z 4’-sulfonamidofenyloamidem kwasu 2-hydroksynaftaleno-3-karboksylowym, 10 cz¢sci wago- -
wych 1,3,5-tr6jakrylolo- szesciohydro-S-tréjazyny 10 czesci wagowych wodoroweglanu sodowego, 150 czesci
wagowych mocznika, 10 cz¢sci wagowych soli sodowej kwasu 3-nitrofenylosulfonowego, 195 czesci objetoscio-
wych wody i 600 czeéci wagowych 3,5% zageszczenia alginowego. Po zakoriczeniu procesu drukowania tkaning

" mieszankowa celulozowo-poliestrowa poddano procesowi suszenia w temperaturze 120°C w czasie 1 minuty,
a nastepnie procesowi dogrzewania w temperaturze 210°C w czasie 1 minuty. Po zakoriczeniu procesu dogrzewa-
nia tkaning mieszankows celulozowo-poliestrowa poddano procesowi ptukania w wodzie o temperaturze 80°C,
intensywnej obrébce wodnym zasadowym roztworem pioracym, ponownie procesowi plukama w cieptej i zimnej
wodme oraz suszenia.

" Przyktad IV. W celu trwatego zadrukowania tkaniny mieszankowej oelulozowo-pohestrowej poddano
ja wstepnemu procesowi dwukrotnego napawania i odzecia kapiela zawierajaca 30 czeéci wagowych 1,3,5-tréj-
Jakryliloszesciohydro-s-tréjazyny , 10 czesci wagowych wodoroweglanu sodowego 150 czgsci wagowych moczni-
ka, 810 czgsci objetosciowych wody o temperaturze 50°C. Po zakoriczeniu procesu napawania i odzecia tkaning
poddano procesowi suszenia w temperaturze 80°C w czasie 3 minut. W ten sposéb przygotowana tkanine
poddano procesowi drukowania pasta drukarska zawierajaca 30 czesci wagowych barwnika zawiesinowego
standaryzowanego, otrzymanego w Srodowisku wodno-zasadowym w procesie sprz¢gania zdwuazowanej 2-etoksy-4-
-4-N,N-propyloetanoloaminofenyloaminy z 2’-chloro-5" -sulfonamidofenyloamidem kwasu 2-hydroksynaftaleno-
3-karboksylowym. 10 czesci wagowych soli sodowej kwasu 3-nitrofenylosulfonowego, 360 czesci objetosciowych

wody o temperaturze 40°C i 600 czesci wagowych 3,5% zageszczenia alginowego. Po zakoriczeniu procesu
drukowania tkaning poddano procesowi suszenia w temperaturze 110°C w czasie 1 minuty, a nastepnie
procesowi dogrzewania w temperaturze 180°C w czasie 3 minut. Po zakoriczeniu procesu dogrzewania tkaning
zadrukowang poddano procesowi ptukania w wodzie o temperaturze 60°C, intensywnej obrébce wodnym
zasadowym roztworem pioragcym, ponownie procesowi ptukania w cieplej i zimnej wodzie oraz suszenia.

Przyktad V. W celu trwatego zadrukowania tkaniny mieszankowej celulozowo-poliestrowej poddano
ja wstepnemu procesowi dwukrotnego napawania i odzgcia kapiela zawierajaca 40 czeéci wagowych 1,3,5-tréj-
akrylilosze$ciohydro-s-tréjazyny, 10 czesci wagowych wodoroweglanu sodowego, 150 cze¢sci wagowych moczni-
ka i 800 czgsci objetosciowych wody o temperaturze 50°C. Po zakoriczeniu procesu napawania i odZecia tkaning
poddano procesowi suszenia w temperaturze 90°C w czasie 2 minut. W ten sposéb przygotowans tkaning
poddano procesowi drukowania past drukarskg zawierajaca 20 czesci wagowych barwnika zawiesinowego
standaryzowanego, otrzymanego w Srodowisku wodno-zasadowym w procesie sprzegania zdwuazowanej
4-N,N-dwuetyloamino-1-naftyloaminy z 2-hydroksynaftaleno-4-sulfonamidem, 10 czg¢éci wagowych soli sodowej
kwasu 3-nitrofenylosulfonowego, 370 czesci objetosciowych wody o temperaturze 40°C i 600 czesci wagowych
3,5-owego zageszczenia alginowego. Po zakoriczeniu procesu drukowania tkaning poddano procesowi suszenia
w temperaturze 100°C w czasie 1 minuty, a nastgpnie procesowi parowania w temperaturze 140°C w czasie )10
minut oraz dodatkowo procesowi dogrzewania w temperaturze 200°C w czasie 1,5 minuty. Po zakoriczeniu
procesu parowania i dogrzewania zadrukowang tkaning mieszankowsa celulozowo-poliestrows poddano procesowi
plukania w wodzie o temperaturze 70°C, intensywnej obrébce wodnym zasadowym roztworem pioracym,
ponownie procesowi ptukania w cieptej i zimnej wodzie oraz suszenia.

~Przyktad VI Wcelu trwalego zadrukowania tkaniny mieszankowej poddano ja wst¢pnemu procesowi
dwukrotnego napawania i odZgcia kapiela zawierajaca 50 czesci wagowych 1,3,5-tr6jarkryliloszesciohydro-s-tréja-
-zyny, 15 cz¢sci wagowych wodoroweglanu sodowego, 150 czg¢éci wagowych mocznika i 785 czgéci objetoscio-

~ wych wody o temperaturze 50°C. Po zakoriczeniu procesu napawania i odzgcia tkaning celulozowo-poliestrows -
poddano procesowi suszenia w temperaturze 100°C w czasie 1 minuty. W ten sposéb przygotowans tkaning
poddano -procesowi drukowania pasta drukarska zawierajaca 20 czesci wagowych barwnika zawiesinowego
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standaryzowanego, otrzymanego w srodowisku wodno-zasadowym w procesie sprz¢gania zdwuazowanej 4-N-eta-
noloaminofenyloaminy z 4’-sulfonamidofenyloamidem kwasu 2-hydroksyantraceno-3-karboksylowym, 10 czgsci
wagowych soli sodowej kwasu 3-nitrofenylosulfonowego, 370 czgsci objetosciowych wody o temperaturze 40°C
i 600 czesci wagowych 3,5% zageszczenia alginowego. Po zakoriczeniu procesu drukowania tkaning poddano
procesowi suszenia w temperaturze 100°C w czasie 1 minuty, a nastgpnie procesowi parowania w temperaturze
120°C w czasie 15 minut oraz dodatkowo procesowi dogrzewania w temperaturze 210°C w czasie 1 minuty. Po
zakoriczeniu procesu parowania i dogrzewania zadrukowang tkaning mieszankowg celulozowo-poliestrows podda-
no procesowi ptukania w wodzie o temperaturze 80°C, intensywnej obrébce wodnym zasadowym roztworem
pioracym, ponownie procesowi ptukania w cieptej i zimnej wodzie oraz suszenia,

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb trwalego drukowania wyrobéw wiékienniczych mieszankowych celulozowo-poliestrowych
w §rodowisku zasadowym przy zastosowaniu barwnikéw zawiesinowych standaryzowanych o wzorze ogélnym
przedstawionym na rysunku, w ktérym Ar oznacza fenyl lub naftyl, Ar, oznacza fenyl, pirazolon, fenylopirazo-
"“lon, naftyl lub antracyl, X oznacza Cl, Br, F, CN, NO,, Alkil, O—Alkil, X; oznacza Cl, Br, F, CN, NO, Alkil,
O-Alkil, R oznacza H, Alkil, C,H,OH, C;H,CN, C,H4O0COCH; R, oznacza Alkil, C;H,OH, C,H,CN,
C,H, OCOCHj,, B oznacza SO, NHR, CO—NH-C4H,-SO,NHR, Alkil oznacza CH,, C;Hs, C3H;,C4Hy zna-
mienny tym, Ze wyroby widkiennicze mieszankowe celulozowo-poliestrowe poddaje si¢ procesowi
drukowania pasta drukarska zawierajaca barwnik zawiesinowy standaryzowany o wzorze ogélnym przedstawio-
nym na rysunku, w ktérym wszystkie symbole maja wyZej podane znaczenie w obecnosci 1,3,5-tréjakryliloszes-
ciohydro-s-tréjazyny i$rodkéw nadajacych zasadowosé pascie drukarskiej, jak wodoroweglan sodowy lub
wodorowgglan potasowy, po czym wyréb poddaje si¢ prosesowi suszenia w temperaturze 80—120°C w czasie
3—1 minuty i procesowi parowania w temperaturze 140—180°C w czasie 5—20 minut lub procesowi dogrzewania
w temperaturze 180—210°C w czasie 3—1 minuty albo procesowi parowania w temperaturze 120—160°C w
czasie 5—15 minut oraz dodatkowo procesowi dogrzewania w temperaturze 180—210°C w czasie 3—1 minuty
a nastgpnie procesowi ptukania w wodzie o temperaturze 70—80°C, intensywnej obrébce wodnym zasadowym
roztworem piorgcym, ponownie procesowi ptukania w cieptej i zimnej wodzie oraz suszenia.

2. Sposéb trwatego drukowania wyrobéw widkienniczych cclulozowo-poliestrowych w §rodowisku zasado-
wym przy zastosowaniu barwnikéw zawiesinowych standaryzowanych o wzorze ogdlnym przedstawionym na
rysunku, w ktérym wszystkie symbole maja znaczenie podane w zastrz. 1, znamienny ty m, Ze wyroby
wldkiennicze mieszankowe celulozowo-poliestrowe poddaje si¢ wstgepnemu procesowi dwukrotnego napawania
i odzgcia wodnym zasadowym roztworem 1,3,5-tréjakryliloszesciohydro-s-tréjazyny, jako §rodkéw zasadowych
uzywa si¢ wodorowgglan sodowy lub wodoroweglan potasowy w ilosci-5—15 g , nastgpnie wyréb poddaje sig
procesowi suszenia w temperaturze 80—120°C w czasie 3—1 minuty i procesowi drukowania pasta Jrukarska
zawierajaca barwnik zawiesinowy standaryzowany o wzorze ogdlnym przedstawionym na rysunku, w ktérym
wszystkie symbole maja znaczenie podane w zastrz. 1, w obecnosci wody i zaggszczenia, po czym wyréb poddaje
si¢ procesowi suszenia w temperaturze 80—120°C w czasie 3—1 minuty i procesowi parowania w temperaturze
140—180°C w czasie 5—20 minut lub procesowi dogrzewania w temperaturze 180—210°C w czasie 3—1 minuty
albo procesowi parowania w temperaturze 120—160°C w czasie 5—15 minut oraz dodatkowo procesowi
dogrzewania w temperaturze 180—210°C w czasie 3—1 minuty, a nast¢pnie procesowi ptukania w wodzie o tempe-
raturze 60—70°C, intensywnej obrébce wodnym zasadowym roztworem pioracym, ponownie procesowi ptukania
w cieptej i zimnej wodzie oraz suszenia,
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