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Znane jest powlekanie powierzchni
przedmiotéw metalowych warstwa ochron-
na ze smoly pogazowej z wegla kamienne-
go. W porownaniu ze stosowanymi do te-
go samego celu bitumami z ropy naftowe;j
smola z wegla kamiennego posiada mala
trwalosé na starzenie, duza sktonnosé do
kruszenia sie i punkt pekania zblizony do
punktu miekniecia. Wielokrotnie probo-
wano usungé¢ te braki przez dodawanie
pewnych srodkow do smoly pogazowej
z wegla kamiennego lub do paku otrzyma-
nego z tej smoly.

Proponowano dodawaé¢ do smoty z we-
gla kamiennego chlorku wielowinylowego
lub innych polimeryzowanych zwiazkow
winylowych, za pomcca ktéorych bez

znaczniejszej zmiany lepkosci miata byé¢
zwiekszona zdolno$§é przywierania smoly
i zmniejszony punkt pgkania. Takie po-
lepszenie osiaga sie przez dodawanie ma-
tych ilosci (dziesiatych czesci procentu)
chlorku wielowinylowego, rozpuszczanego
w smole na cieplo lub dodawanego do niej
w roztworze. Sposdob ten stosuje si¢ do
wytwarzania masy do powlekania na-
wierzchni drogowych, przy czym chodzi
o otrzymywanie masy w stanie cieklym.
Obecnie stwierdzono, ze mozna otrzy-
mywaé stale masy podobne do bitumoéw
z ropy naftowej i nadajace si¢ do wytwa-
rzania powlok ochronnych na przedmio-
tach metalowych, jezeli na smole z wegla
kamiennego lub produkty z tej smoly
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otrzymane bedzie sie¢ dzialalo chlorkiem
wielowinylowym lub innymi polimeryzo-
wanymi zwiazkami winylowymi, a miano-
wicie w ilo$ciach najmniej 3%, najlepiej w
ilosciach 3—8%. Przez dodawanie tyl-
ko kilku dziesietnych procentu chlorku
wielowinylowego nie zmienia si¢ dostrze-
galnie lepkosci smoly, natomiast w razie
dodawania kilku procentéw nastepuje za-
sadnicza zmiana, przy czym.jednak mie-
szaning, rowniez w odréznieniu od wyzej
wspomnianego sposobu, nalezy poddawaé
dlugotrwatemu ogrzewaniu. Mas¢ ogrze-
wa si¢ po dodaniu zwiazkéw winylowych
przez dluiszy okres czasu, najlepiej w cia-
gu co najmniej 20 godzin, utrzymujac tem-
perature 150 — 200° C,

Sposéb wedlug wynalazku niniejszego

rozni sie¢ tym zasadniczo od sposobu zna-:

nego. Wedtug tego znanego sposobu chlo-
rek wielowinylowy zostaje tylko rozpusz-
czony w smole. Dhizsze ogrzewanie uwa-
zano za szkodliwe, wobec czego unikano
go; w odréznieniu od tego sposéb wedlug
wynalazku niniejszego jest znamienny dtu-
gotrwalym ogrzewaniem w okreslonej,
stosunkowo wysokiej temperaturze, wsku-
tek czego nastepuje reakcja chemiczna
miedzy rozpuszczonymi polimeryzowany-
mi zwiazkami winylowymi i olejem antra-
cenowym, zawartym w smole.

Stwierdzono réwniez, Ze przy uiyciu
oleju antracenowego, uwolnionego przez
znaczne ochtadzanie od skladnikow kry-
stalizujacych, osiaga si¢ jeszcze lepsze wy-
niki, niz przy uzyciu oleju antracenowego,
nie poddawanego poprzednio takiej obrob-
ce. Stwierdzono takze, iz pak twardy,
odpedzany w temperaturze 400° C, nadaje
si¢ lepiej do stosowania w sposobie niniej-
szym, niz pak odpedzany w temperaturze
nizszej. .

Reakcje chemiczne, zachodzace pod-
czas obrébki na ciepto, powoduja, ze ma-
sa po okolo szesciogodzinnym ogrzewaniu
przechodzi w stan podobny do gumy, po

dalszych szesciu godzinach jednakze staje
si¢ znowu plynna. Powstawaniu tego gu-
miastego stanu masy przeszkadzajacego w
przeprowadzaniu sposobu niniejszego moz-
na przeciwdzialaé przez pozostawianie
poczatkowo wody reakcyjnej i latwo
wrzacych skladnikéw w masie-reakcyijnej,
utrzymywanej bez dostepu powietrza,
i rozpoczynanie odsysania tych skladni-
kow dopiero po ogrzewaniu w ciagu mniej
wigcej 10 godzin,

Po 20 — 30 godzinach reakcji masa jest
gotowa do uzycia. W ten sposob ze smo-
ly pogazowej z wegla kamiennego mozna
wytwarzaé masy posiadajace réznice¢ mie-
dzy punktem pekania i punktem migknie-
cia wynoszaca 70° i wigcej, przy czym
punkt miekniecia moze byé zmieniany do-
wolnie przez odpowiednie regulowanie
reakcji, w danym razie przez uzycie kata-

lizatoréw, np. chlorku zeldza. Masy wy-

twarzane wedlug wynalazku nadaja si¢ do
wytwarzania powlok na przedmiotach me-
talowych, do zalewania szczelin i peknigé
w murach, uszczelniania polaczeri ruro-
wych i do innych celéw.

Przyktad. 5 kg oleju antracenowego,
2 kg twardego paku i 0,4 kg chlorku wielo-
winylowego ogrzewa si¢ w kotle z tworzy-
wa, wytrzymalego na dzialanie kwasow,
bez dostepu powietrza, stale mieszajac, w
temperaturze 170° C. Wode wytwarzajaca
sie podczas reakcji odsysa sie wraz z czg-
$cia latwo lotnych olejow po kilku godzi-
nach. Po 25 godzinach masa jest gotowa do
uzycia. Masa posiada punkt migkniecia 70°
i punkt pekania (wedlug Frassa) — 5°

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania masy do po-
wlekania przedmiotéw metalowych lub do
innych celéw ze smoly pogazowej z wegla
kamiennego przy dodawaniu do niej poli-
meryzowanych zwiazkéw winylowych,
znamienny tym, ze olej antracenowy lub



smole z wegla kamiennego lub ich miesza-
ning, wraz z dodatkiem paku ze smoty lub
bez takiego dodatku, ogrzewa sie przez
dluzszy czas w stosunkowo wysokiej tem-
peraturze ze zwiazkami winylowymi,,

2. Sposéb wedtug zastrz, 1, znamienny
tym, ze zwiazki wielowinylowe stosuje si¢
w ilosci co najmniej 3%o, najlepiej 6%bo.

3. Sposéb wedlug zastrz, 1 —2, zna-
mienny tym, Ze mieszaning reakcyjng
ogrzewa sie stosujac temperature 150 —
200° C, najlepiej 170° C,

4. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tym, Ze mieszaning reakcyjna
ogrzewa si¢ co najmniej przez 10 godzin. .

5. Sposoéb wedlug zastrz, 1 — 4, zna-

mienny tym, Ze tworzaca si¢ wode reak-
cyjna i tatwo wrzace skladniki pozostawia
si¢ poczatkowo w mieszaninie reakcyjnej,
rozpoczynajac odsysanie ich dopiero po
kilku godzinach ogrzewania. ‘

6. Sposob wedlug zastrz, 1 —5, zna-
mienny tym, Ze stosuje si¢ olej antraceno-
wy, uwolniony od krystalizujacych sktad-
nikéw przez silne ochladzanie.

7. Spos6éb wedlug zastrz. 1 —6, zna-
mienny tym, Ze stosuje si¢ pak twardy,
odpedzany w temperaturze 400° C,

Kohle- und Eisenforschung
G.m. b. H.
Zastepca: inz, F, Winnicki

rzecznik patentowy

Staatsdruckerei Warschau — Nr, 11723-43.



	PL31447B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


