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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 8月 5日 (2005.8.5)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 ０ ． ０ １ マ イ ク ロ メ ー ト ル か ら １ ０ ０ マ イ ク ロ メ ー ト ル の 範 囲 の 容 積 平 均 長 さ と グ ラ ム
当 た り ２ ５ か ら ５ ０ ０ 平 方 メ ー ト ル の 範 囲 の 平 均 表 面 積 と を 有 す る 繊 維 状 有 機 材 料 を 含 む
、 微 細 パ ル プ を 含 む こ と を 特 徴 と す る コ ー テ ィ ン グ 組 成 物 。
【 請 求 項 ２ 】
　 液 体 成 分 と 、 前 記 液 体 成 分 中 に 分 散 さ れ た ０ ． ０ １ マ イ ク ロ メ ー ト ル か ら １ ０ ０ マ イ ク
ロ メ ー ト ル の 範 囲 の 平 均 長 さ を 有 す る 、 繊 維 状 有 機 材 料 と を 含 む ス ラ リ ー を 含 む こ と を 特
徴 と す る コ ー テ ィ ン グ 組 成 物 。
【 請 求 項 ３ 】
　 コ ー テ ィ ン グ 組 成 物 の 製 造 方 法 で あ っ て 、 硬 化 時 の 前 記 組 成 物 に 由 来 す る コ ー テ ィ ン グ
が 改 善 さ れ た 耐 衝 撃 性 を 有 し 、 前 記 方 法 は 、
　 有 機 繊 維 を 、 液 体 成 分 と 固 体 成 分 と を 含 む 媒 体 と 接 触 さ せ る 工 程 と 、
　 前 記 媒 体 と 前 記 有 機 繊 維 と を 撹 拌 し て 、 前 記 有 機 繊 維 を 前 記 媒 体 中 に 分 散 さ れ た 微 細 パ
ル プ へ 変 換 す る 工 程 と 、
　 前 記 固 体 成 分 を 前 記 媒 体 か ら 分 離 し て ス ラ リ ー を 形 成 す る 工 程 と 、
　 ス ラ リ ー ま た は そ の ア リ コ ー ト を コ ー テ ィ ン グ 組 成 物 に 加 え る 工 程 と
を 含 む こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 ス ラ リ ー の 製 造 方 法 で あ っ て 、
　 有 機 繊 維 を 、 液 体 成 分 と 固 体 成 分 と を 含 む 媒 体 と 接 触 さ せ る 工 程 と 、
　 前 記 媒 体 と 前 記 有 機 繊 維 と を 撹 拌 し て 前 記 有 機 繊 維 を 前 記 媒 体 中 に 分 散 さ れ た 微 細 パ ル
プ へ 変 換 す る 工 程 と 、
　 前 記 固 体 成 分 を 前 記 媒 体 か ら 分 離 し て 前 記 ス ラ リ ー を 形 成 す る 工 程 と
を 含 む こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】



　 コ ー テ ィ ン グ 組 成 物 の 製 造 方 法 で あ っ て 、 硬 化 時 に 前 記 組 成 物 由 来 の コ ー テ ィ ン グ が 改
善 さ れ た 耐 衝 撃 性 を 有 し 、 前 記 方 法 は 、
　 第 １ 有 機 繊 維 を 、 第 １ 液 体 成 分 と 第 １ 固 体 成 分 と を 含 む 第 １ 媒 体 と 接 触 さ せ る 工 程 で あ
っ て 、 前 記 第 １ 液 体 成 分 は 、 第 １ 水 性 液 体 、 １ 種 も し く は 複 数 種 の 第 １ 液 体 ポ リ マ ー 、 第
１ 有 機 溶 媒 ま た は そ れ ら の 混 合 物 を 含 む 工 程 と 、
　 前 記 第 １ 媒 体 と 前 記 第 １ 有 機 繊 維 と を 撹 拌 し て 、 前 記 第 １ 有 機 繊 維 を 前 記 第 １ 媒 体 中 に
分 散 さ れ た 第 １ 微 細 パ ル プ へ 変 換 す る 工 程 と 、
　 前 記 第 １ 媒 体 を 、 第 ２ 有 機 繊 維 お よ び 第 ２ 媒 体 と 接 触 さ せ て ブ レ ン ド を 形 成 す る 工 程 で
あ っ て 、 前 記 第 ２ 媒 体 は 第 ２ 液 体 成 分 と 第 ２ 固 体 成 分 と を 含 み 、 前 記 第 ２ 液 体 成 分 が １ 種
も し く は 複 数 種 の 第 ２ 液 体 ポ リ マ ー と 第 ２ 水 性 液 体 、 第 ２ 有 機 溶 媒 ま た は そ れ ら の 混 合 物
と を 含 む 工 程 と 、
　 前 記 ブ レ ン ド を 撹 拌 し て 、 前 記 第 ２ 有 機 繊 維 を 前 記 ブ レ ン ド 中 に 分 散 さ れ た 第 ２ 微 細 パ
ル プ へ 変 換 す る 工 程 と 、
　 前 記 第 １ お よ び 前 記 第 ２ 固 体 成 分 を 前 記 ブ レ ン ド か ら 分 離 し て ス ラ リ ー を 形 成 す る 工 程
と 、
　 ス ラ リ ー ま た は そ の ア リ コ ー ト を 前 記 噴 霧 可 能 な 、 ロ ー ル 塗 り 可 能 な 、 は け 塗 り 可 能 な
コ ー テ ィ ン グ 組 成 物 の バ イ ン ダ ー 成 分 に 加 え る 工 程 と
を 含 む こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 コ ー テ ィ ン グ 組 成 物 の 製 造 方 法 で あ っ て 、 硬 化 時 に 前 記 組 成 物 由 来 の コ ー テ ィ ン グ が 改
善 さ れ た 耐 衝 撃 性 を 有 す し 、 前 記 方 法 は 、
　 第 １ 有 機 繊 維 を 、 第 １ 液 体 成 分 と 第 １ 固 体 成 分 と を 含 む 第 １ 媒 体 と 接 触 さ せ る 工 程 で あ
っ て 、 前 記 第 １ 液 体 成 分 は 、 第 １ 液 体 ポ リ マ ー 、 第 １ 水 性 液 体 、 第 １ 有 機 溶 媒 ま た は そ れ
ら の 混 合 物 を 含 む 工 程 と 、
　 前 記 第 １ 媒 体 を 撹 拌 し て 、 前 記 第 １ 有 機 繊 維 を 前 記 第 １ 媒 体 中 に 分 散 さ れ た 第 １ 微 細 パ
ル プ へ 変 換 す る 工 程 と 、
　 前 記 第 １ 微 細 パ ル プ を 含 有 す る 前 記 第 １ 液 体 媒 体 か ら 前 記 第 １ 固 体 成 分 を 分 離 す る 工 程
と 、
　 前 記 第 １ 媒 体 を 、 第 ２ 有 機 繊 維 お よ び 第 ２ 媒 体 と 接 触 さ せ て ブ レ ン ド を 形 成 す る 工 程 で
あ っ て 、 前 記 第 ２ 媒 体 は 、 第 ２ 液 体 成 分 と 第 ２ 固 体 成 分 と を 含 み 、 前 記 第 ２ 液 体 成 分 が １
種 も し く は 複 数 種 の 第 ２ 液 体 ポ リ マ ー と 第 ２ 水 性 液 体 、 第 ２ 有 機 溶 媒 ま た は そ れ ら の 混 合
物 と を 含 む 工 程 と 、
　 前 記 ブ レ ン ド を 撹 拌 し て 、 前 記 第 ２ 有 機 繊 維 を 前 記 ブ レ ン ド 中 に 分 散 さ れ た 第 ２ 微 細 パ
ル プ へ 変 換 す る 工 程 と 、
　 前 記 第 ２ 固 体 成 分 を 前 記 ブ レ ン ド か ら 分 離 し て ス ラ リ ー を 形 成 す る 工 程 と 、
　 ス ラ リ ー ま た は そ の ア リ コ ー ト を 前 記 コ ー テ ィ ン グ 組 成 物 の バ イ ン ダ ー 成 分 に 加 え る 工
程 と
を 含 む こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 請 求 項 ３ か ら ６ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 方 法 に よ っ て 製 造 さ れ る こ と を 特 徴 と す る コ ー
テ ィ ン グ 組 成 物 。
【 請 求 項 ８ 】
　 基 材 上 の コ ー テ ィ ン グ の 製 造 方 法 で あ っ て 、
　 グ ラ ム 当 た り ２ ５ か ら ５ ０ ０ 平 方 メ ー ト ル の 範 囲 の 平 均 表 面 積 と ０ ． ０ １ マ イ ク ロ メ ー
ト ル か ら １ ０ ０ マ イ ク ロ メ ー ト ル の 範 囲 の 平 均 長 さ と を 有 す る 微 細 パ ル プ を 含 む コ ー テ ィ
ン グ 組 成 物 の 層 を 前 記 基 材 を 覆 っ て 塗 布 す る 工 程 と 、
　 前 記 層 を 乾 燥 す る 工 程 と 、
　 前 記 乾 燥 し た 層 を 前 記 コ ー テ ィ ン グ へ 硬 化 さ せ る 工 程 と
を 含 む こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
【 手 続 補 正 ２ 】
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【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ８ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ８ ０ 】
　 出 願 者 は 、 本 発 明 の 微 細 パ ル プ が 様 々 な ポ リ マ ー で の 強 化 材 お よ び チ キ ソ ト ロ ー プ と し
て の 使 用 に 好 適 で あ る こ と を 意 外 に も 発 見 し た 。 商 業 的 に 入 手 可 能 な パ ル プ が 、 ポ リ エ ス
テ ル 、 エ ポ キ シ お よ び ア ス フ ァ ル ト を は じ め と す る 様 々 な ポ リ マ ー で 強 化 材 お よ び チ キ ソ
ト ロ ー プ と し て 使 用 で き る こ と は 公 知 で あ っ た 。 ヒ ュ ー ム ド シ リ カ も ま た た い て い の ポ リ
マ ー で チ キ ソ ト ロ ー プ と し て 広 く 使 用 さ れ て い る が 、 そ れ は 、 例 え ば 、 ヒ ュ ー ム ド シ リ カ
充 填 樹 脂 の 生 じ た 粘 度 が 剪 断 （ 例 え ば 、 混 合 ） に よ っ て ま た は 時 間 と 共 に 永 久 に 低 下 す る
と い う よ う な 、 多 く の 欠 陥 を 有 す る 。 パ ル プ は 、 こ れ ら の 欠 陥 の 何 も 持 た ず 、 約 １ ０ 対 １
の 置 換 比 で ヒ ュ ー ム ド シ リ カ と 置 き 換 わ る こ と が で き る の で 、 ヒ ュ ー ム ド シ リ カ よ り も 実
際 に は る か に よ り 費 用 効 果 的 で あ る 。 し か し な が ら 、 技 術 的 有 利 さ お よ び 費 用 有 効 性 に も
か か わ ら ず 、 パ ル プ は 、 強 化 材 お よ び チ キ ソ ト ロ ー プ と し て 商 業 的 に 使 用 さ れ る ヒ ュ ー ム
ド シ リ カ の 多 く に 置 き 換 わ ら な か っ た 。 そ の 第 一 の 理 由 は 、 パ ル プ が は る か に 長 す ぎ て 粗
す ぎ 、 そ れ が ほ と ん ど の ポ リ マ ー 中 に 非 常 に う ま く 分 散 し な い 傾 向 が あ る こ と で あ る 。 繊
維 の 比 較 的 大 き な サ イ ズ お よ び そ れ ら の 粗 さ の た め に 、 生 じ た コ ー テ ィ ン グ は 、 表 面 模 様
付 き の 粗 い 仕 上 り を 有 す る 傾 向 が あ る 。 こ れ ら の 塗 料 は 、 よ り 長 い 繊 維 が フ ィ ル タ ー お よ
び ス プ レ イ ガ ン を 閉 塞 す る 傾 向 が あ る の で 、 塗 布 す る の も ま た 困 難 で あ る 。 こ れ ら の 商 業
繊 維 は ま た 、 ヒ ュ ー ム ド シ リ カ よ り も 樹 脂 か ら 分 離 す る 可 能 性 が 大 き い 。 本 発 明 に よ っ て
製 造 さ れ た 微 細 パ ル プ は 、 商 業 パ ル プ で 観 察 さ れ る 前 記 の 欠 陥 す べ て を 意 外 に も 排 除 し 、
実 際 に よ り 有 効 な チ キ ソ ト ロ ー プ で あ る 。 本 発 明 に よ っ て 製 造 さ れ た 微 細 パ ル プ は 、 商 業
パ ル プ で 観 察 さ れ る 前 記 の 欠 陥 を す べ て 意 外 に も 排 除 す る 。 結 果 と し て 、 本 発 明 の 微 細 パ
ル プ は 、 ポ リ エ ス テ ル ポ リ マ ー 、 エ ポ キ シ 、 ポ リ ウ レ タ ン 、 お よ び ア ス フ ァ ル ト の よ う な
ポ リ マ ー 用 の 強 化 材 お よ び チ キ ソ ト ロ ー プ と し て 使 用 す る こ と が で き る 。 好 適 な 一 微 細 パ
ル プ は 、 デ ラ ウ ェ ア 州 ウ ィ ル ミ ン ト ン の 本 願 特 許 出 願 人 に よ っ て 供 給 さ れ る ケ ブ ラ ー （ 登
録 商 標 ） パ ル プ ・ マ ー ジ （ Ｍ ｅ ｒ ｇ ｅ ） １ Ｆ ５ ４ ３ か ら 製 造 さ れ る 。
　 以 下 に 、 本 発 明 の 好 ま し い 態 様 を 示 す 。
１ ． 　 ０ ． ０ １ マ イ ク ロ メ ー ト ル か ら １ ０ ０ マ イ ク ロ メ ー ト ル の 範 囲 の 容 積 平 均 長 さ と グ
ラ ム 当 た り ２ ５ か ら ５ ０ ０ 平 方 メ ー ト ル の 範 囲 の 平 均 表 面 積 と を 有 す る 繊 維 状 有 機 材 料 を
含 む 、 微 細 パ ル プ を 含 む こ と を 特 徴 と す る コ ー テ ィ ン グ 組 成 物 。
２ ． 　 水 性 液 体 、 １ 種 も し く は 複 数 種 の 液 体 ポ リ マ ー 、 １ 種 も し く は 複 数 種 の 溶 媒 、 ま た
は そ れ ら の 組 合 せ よ り な る 群 か ら 選 択 さ れ た 液 体 成 分 を 含 む こ と を 特 徴 と す る １ ． に 記 載
の コ ー テ ィ ン グ 組 成 物 。
３ ． 　 前 記 組 成 物 は 、 前 記 組 成 物 の 全 重 量 を 基 準 に し て ０ ． ０ １ ～ ５ ０ 重 量 部 の 前 記 微 細
パ ル プ を 含 む こ と を 特 徴 と す る １ ． に 記 載 の コ ー テ ィ ン グ 組 成 物 。
４ ． 　 ガ ラ ス ビ ー ズ 、 強 化 繊 維 ま た は そ れ ら の 組 合 せ を さ ら に 含 む こ と を 特 徴 と す る １ ．
に 記 載 の 組 成 物 。
５ ． 　 バ イ ン ダ ー 成 分 を 含 む こ と を 特 徴 と す る １ ． に 記 載 の 組 成 物 。
６ ． 　 前 記 バ イ ン ダ ー 成 分 が ア ク リ ル ポ リ マ ー 、 ポ リ エ ス テ ル 、 ポ リ ウ レ タ ン 、 ポ リ エ ー
テ ル 、 ポ リ ビ ニ ル ブ チ ラ ー ル 、 ポ リ 塩 化 ビ ニ ル 、 ポ リ オ レ フ ィ ン 、 エ ポ キ シ 、 ビ ニ ル エ ス
テ ル 、 フ ェ ノ ー ル 系 、 ア ル キ ド ま た は そ れ ら の 組 合 せ を 含 む こ と を 特 徴 と す る ５ ． に 記 載
の 組 成 物 。
７ ． 　 架 橋 性 バ イ ン ダ ー 成 分 と 架 橋 成 分 と を 含 む こ と を 特 徴 と す る １ ． に 記 載 の 組 成 物 。
８ ． 　 改 善 さ れ た 缶 中 粘 度 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る １ ． に 記 載 の 組 成 物 。
９ ． 　 自 動 車 Ｏ Ｅ Ｍ 塗 料 、 自 動 車 塗 換 塗 料 、 ク リ ア コ ー テ ィ ン グ 、 産 業 コ ー テ ィ ン グ 、 粉
体 コ ー テ ィ ン グ 、 建 築 コ ー テ ィ ン グ 、 交 通 機 関 塗 料 、 ト ラ フ ィ ッ ク 塗 料 、 接 着 剤 、 ま た は
シ ー ラ ン ト と し て 配 合 さ れ る こ と を 特 徴 と す る １ ． に 記 載 の 組 成 物 。
１ ０ ． 　 液 体 成 分 と 、 前 記 液 体 成 分 中 に 分 散 さ れ た ０ ． ０ １ マ イ ク ロ メ ー ト ル か ら １ ０ ０
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マ イ ク ロ メ ー ト ル の 範 囲 の 平 均 長 さ を 有 す る 、 繊 維 状 有 機 材 料 と を 含 む ス ラ リ ー を 含 む こ
と を 特 徴 と す る コ ー テ ィ ン グ 組 成 物 。
１ １ ． 　 前 記 繊 維 状 有 機 材 料 が グ ラ ム 当 た り ２ ５ ～ ５ ０ ０ 平 方 メ ー ト ル の 範 囲 の 平 均 表 面
積 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る １ ０ ． に 記 載 の コ ー テ ィ ン グ 組 成 物 。
１ ２ ． 　 前 記 液 体 成 分 が 水 性 液 体 、 １ 種 も し く は 複 数 種 の 液 体 ポ リ マ ー 、 １ 種 も し く は 複
数 種 の 溶 媒 、 ま た は そ れ ら の 組 合 せ を 含 む こ と を 特 徴 と す る １ ０ ． に 記 載 の ス ラ リ ー 。
１ ３ ． 　 コ ー テ ィ ン グ 組 成 物 の 製 造 方 法 で あ っ て 、 硬 化 時 の 前 記 組 成 物 に 由 来 す る コ ー テ
ィ ン グ が 改 善 さ れ た 耐 衝 撃 性 を 有 し 、 前 記 方 法 は 、
　 有 機 繊 維 を 、 液 体 成 分 と 固 体 成 分 と を 含 む 媒 体 と 接 触 さ せ る 工 程 と 、
　 前 記 媒 体 と 前 記 有 機 繊 維 と を 撹 拌 し て 、 前 記 有 機 繊 維 を 前 記 媒 体 中 に 分 散 さ れ た 微 細 パ
ル プ へ 変 換 す る 工 程 と 、
　 前 記 固 体 成 分 を 前 記 媒 体 か ら 分 離 し て ス ラ リ ー を 形 成 す る 工 程 と 、
　 ス ラ リ ー ま た は そ の ア リ コ ー ト を コ ー テ ィ ン グ 組 成 物 に 加 え る 工 程 と
を 含 む こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
１ ４ ． 　 ス ラ リ ー の 製 造 方 法 で あ っ て 、
　 有 機 繊 維 を 、 液 体 成 分 と 固 体 成 分 と を 含 む 媒 体 と 接 触 さ せ る 工 程 と 、
　 前 記 媒 体 と 前 記 有 機 繊 維 と を 撹 拌 し て 前 記 有 機 繊 維 を 前 記 媒 体 中 に 分 散 さ れ た 微 細 パ ル
プ へ 変 換 す る 工 程 と 、
　 前 記 固 体 成 分 を 前 記 媒 体 か ら 分 離 し て 前 記 ス ラ リ ー を 形 成 す る 工 程 と
を 含 む こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
１ ５ ． 　 前 記 液 体 成 分 が 、 水 性 液 体 、 １ 種 も し く は 複 数 種 の 液 体 ポ リ マ ー 、 １ 種 も し く は
複 数 種 の 溶 媒 、 ま た は そ れ ら の 組 合 せ よ り な る 群 か ら 選 択 さ れ る こ と を 特 徴 と す る １ ３ ．
ま た は １ ４ ． に 記 載 の 方 法 。
１ ６ ． 　 前 記 固 体 成 分 が 、 可 塑 性 樹 脂 、 ガ ラ ス 、 ア ル ミ ナ 、 酸 化 ジ ル コ ニ ウ ム 、 ケ イ 酸 ジ
ル コ ニ ウ ム 、 セ リ ウ ム 安 定 化 酸 化 ジ ル コ ニ ウ ム 、 融 解 ジ ル コ ニ ア シ リ カ 、 ス チ ー ル 、 ス テ
ン レ ス ス チ ー ル 、 砂 、 炭 化 タ ン グ ス テ ン 、 窒 化 ケ イ 素 、 炭 化 ケ イ 素 、 め の う 、 ム ラ イ ト 、
火 う ち 石 ま た は そ れ ら の 組 合 せ か ら 製 造 さ れ る 、 回 転 楕 円 体 、 ダ イ ア ゴ ナ ル 、 不 規 則 形 状
粒 子 ま た は そ れ ら の 組 合 せ を 含 む こ と を 特 徴 と す る １ ３ ． ま た は １ ４ ． に 記 載 の 方 法 。
１ ７ ． 　 前 記 接 触 工 程 が
　 前 記 有 機 繊 維 を 前 記 媒 体 の 前 記 液 体 成 分 と 混 合 し て プ レ ミ ッ ク ス を 形 成 す る 工 程 と 、
　 前 記 プ レ ミ ッ ク ス を 前 記 固 体 成 分 に 加 え る 工 程 と
を 含 む こ と を 特 徴 と す る １ ３ ． ま た は １ ４ ． に 記 載 の 方 法 。
１ ８ ． 　 コ ー テ ィ ン グ 組 成 物 の 製 造 方 法 で あ っ て 、 硬 化 時 に 前 記 組 成 物 由 来 の コ ー テ ィ ン
グ が 改 善 さ れ た 耐 衝 撃 性 を 有 し 、 前 記 方 法 は 、
　 第 １ 有 機 繊 維 を 、 第 １ 液 体 成 分 と 第 １ 固 体 成 分 と を 含 む 第 １ 媒 体 と 接 触 さ せ る 工 程 で あ
っ て 、 前 記 第 １ 液 体 成 分 は 、 第 １ 水 性 液 体 、 １ 種 も し く は 複 数 種 の 第 １ 液 体 ポ リ マ ー 、 第
１ 有 機 溶 媒 ま た は そ れ ら の 混 合 物 を 含 む 工 程 と 、
　 前 記 第 １ 媒 体 と 前 記 第 １ 有 機 繊 維 と を 撹 拌 し て 、 前 記 第 １ 有 機 繊 維 を 前 記 第 １ 媒 体 中 に
分 散 さ れ た 第 １ 微 細 パ ル プ へ 変 換 す る 工 程 と 、
　 前 記 第 １ 媒 体 を 、 第 ２ 有 機 繊 維 お よ び 第 ２ 媒 体 と 接 触 さ せ て ブ レ ン ド を 形 成 す る 工 程 で
あ っ て 、 前 記 第 ２ 媒 体 は 第 ２ 液 体 成 分 と 第 ２ 固 体 成 分 と を 含 み 、 前 記 第 ２ 液 体 成 分 が １ 種
も し く は 複 数 種 の 第 ２ 液 体 ポ リ マ ー と 第 ２ 水 性 液 体 、 第 ２ 有 機 溶 媒 ま た は そ れ ら の 混 合 物
と を 含 む 工 程 と 、
　 前 記 ブ レ ン ド を 撹 拌 し て 、 前 記 第 ２ 有 機 繊 維 を 前 記 ブ レ ン ド 中 に 分 散 さ れ た 第 ２ 微 細 パ
ル プ へ 変 換 す る 工 程 と 、
　 前 記 第 １ お よ び 前 記 第 ２ 固 体 成 分 を 前 記 ブ レ ン ド か ら 分 離 し て ス ラ リ ー を 形 成 す る 工 程
と 、
　 ス ラ リ ー ま た は そ の ア リ コ ー ト を 前 記 噴 霧 可 能 な 、 ロ ー ル 塗 り 可 能 な 、 は け 塗 り 可 能 な
コ ー テ ィ ン グ 組 成 物 の バ イ ン ダ ー 成 分 に 加 え る 工 程 と
を 含 む こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
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１ ９ ． 　 コ ー テ ィ ン グ 組 成 物 の 製 造 方 法 で あ っ て 、 硬 化 時 に 前 記 組 成 物 由 来 の コ ー テ ィ ン
グ が 改 善 さ れ た 耐 衝 撃 性 を 有 し 、 前 記 方 法 は 、
　 第 １ 有 機 繊 維 を 、 第 １ 液 体 成 分 と 第 １ 固 体 成 分 と を 含 む 第 １ 媒 体 と 接 触 さ せ る 工 程 で あ
っ て 、 前 記 第 １ 液 体 成 分 は 、 第 １ 液 体 ポ リ マ ー 、 第 １ 水 性 液 体 、 第 １ 有 機 溶 媒 ま た は そ れ
ら の 混 合 物 を 含 む 工 程 と 、
　 前 記 第 １ 媒 体 を 撹 拌 し て 、 前 記 第 １ 有 機 繊 維 を 前 記 第 １ 媒 体 中 に 分 散 さ れ た 第 １ 微 細 パ
ル プ へ 変 換 す る 工 程 と 、
　 前 記 第 １ 微 細 パ ル プ を 含 有 す る 前 記 第 １ 液 体 媒 体 か ら 前 記 第 １ 固 体 成 分 を 分 離 す る 工 程
と 、
　 前 記 第 １ 媒 体 を 、 第 ２ 有 機 繊 維 お よ び 第 ２ 媒 体 と 接 触 さ せ て ブ レ ン ド を 形 成 す る 工 程 で
あ っ て 、 前 記 第 ２ 媒 体 は 、 第 ２ 液 体 成 分 と 第 ２ 固 体 成 分 と を 含 み 、 前 記 第 ２ 液 体 成 分 が １
種 も し く は 複 数 種 の 第 ２ 液 体 ポ リ マ ー と 第 ２ 水 性 液 体 、 第 ２ 有 機 溶 媒 ま た は そ れ ら の 混 合
物 と を 含 む 工 程 と 、
　 前 記 ブ レ ン ド を 撹 拌 し て 、 前 記 第 ２ 有 機 繊 維 を 前 記 ブ レ ン ド 中 に 分 散 さ れ た 第 ２ 微 細 パ
ル プ へ 変 換 す る 工 程 と 、
　 前 記 第 ２ 固 体 成 分 を 前 記 ブ レ ン ド か ら 分 離 し て ス ラ リ ー を 形 成 す る 工 程 と 、
　 ス ラ リ ー ま た は そ の ア リ コ ー ト を 前 記 コ ー テ ィ ン グ 組 成 物 の バ イ ン ダ ー 成 分 に 加 え る 工
程 と
を 含 む こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
２ ０ ． 　 前 記 第 １ 有 機 繊 維 が 前 記 第 ２ 有 機 繊 維 と 同 じ も の で あ る こ と を 特 徴 と す る １ ８ ．
に 記 載 の 方 法 。
２ １ ． 　 前 記 第 ２ 固 体 成 分 が 前 記 第 １ 固 体 成 分 と 同 じ も の で あ る こ と を 特 徴 と す る １ ８ ．
に 記 載 の 方 法 。
２ ２ ． 　 前 記 第 １ 有 機 溶 媒 が 前 記 第 ２ 有 機 溶 媒 と 同 じ も の で あ る こ と を 特 徴 と す る １ ８ ．
に 記 載 の 方 法 。
２ ３ ． 　 前 記 第 １ ポ リ マ ー が 前 記 第 ２ ポ リ マ ー と 同 じ も の で あ る こ と を 特 徴 と す る １ ８ ．
に 記 載 の 方 法 。
２ ４ ． 　 前 記 第 １ 微 細 パ ル プ が グ ラ ム 当 た り ２ ５ か ら ５ ０ ０ 平 方 メ ー ト ル の 範 囲 の 平 均 表
面 積 と ０ ． ０ １ マ イ ク ロ メ ー ト ル か ら １ ０ ０ マ イ ク ロ メ ー ト ル の 範 囲 の 平 均 最 大 寸 法 と を
有 す る こ と を 特 徴 と す る １ ８ ． ま た は １ ９ ． に 記 載 の 方 法 。
２ ５ ． 　 前 記 第 ２ 微 細 パ ル プ が グ ラ ム 当 た り ２ ５ か ら ５ ０ ０ 平 方 メ ー ト ル の 範 囲 の 平 均 表
面 積 と ０ ． ０ １ マ イ ク ロ メ ー ト ル か ら １ ０ ０ マ イ ク ロ メ ー ト ル の 範 囲 の 平 均 最 大 寸 法 と を
有 す る こ と を 特 徴 と す る １ ８ ． ま た は １ ９ ． に 記 載 の 方 法 。
２ ６ ． 　 前 記 コ ー テ ィ ン グ 組 成 物 が 中 空 ガ ラ ス ビ ー ズ 、 強 化 繊 維 ま た は そ れ ら の 組 合 せ を
さ ら に 含 む こ と を 特 徴 と す る １ ３ ． 、 １ ４ ． 、 １ ８ ． ま た は １ ９ ． の い ず れ か １ 項 に 記 載
の 方 法 。
２ ７ ． 　 前 記 コ ー テ ィ ン グ 組 成 物 が ク リ ア コ ー テ ィ ン グ 組 成 物 で あ る こ と を 特 徴 と す る １
３ ． 、 １ ４ ． 、 １ ８ ． ま た は １ ９ ． の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 方 法 。
２ ８ ． 　 前 記 コ ー テ ィ ン グ 組 成 物 が ０ ． １ ０ か ら ０ ． ９ ９ の 範 囲 の Ｐ Ｖ Ｃ ／ Ｃ Ｐ Ｖ Ｃ 比 を
有 す る 着 色 組 成 物 で あ る こ と を 特 徴 と す る １ ３ ． 、 １ ４ ． 、 １ ８ ． ま た は １ ９ ． の い ず れ
か １ 項 に 記 載 の 方 法 。
２ ９ ． 　 １ ３ ． 、 １ ４ ． 、 １ ８ ． ま た は １ ９ ． の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 方 法 に よ っ て 製 造
さ れ る こ と を 特 徴 と す る コ ー テ ィ ン グ 組 成 物 。
３ ０ ． 　 基 材 上 の コ ー テ ィ ン グ の 製 造 方 法 で あ っ て 、
　 グ ラ ム 当 た り ２ ５ か ら ５ ０ ０ 平 方 メ ー ト ル の 範 囲 の 平 均 表 面 積 と ０ ． ０ １ マ イ ク ロ メ ー
ト ル か ら １ ０ ０ マ イ ク ロ メ ー ト ル の 範 囲 の 平 均 長 さ と を 有 す る 微 細 パ ル プ を 含 む コ ー テ ィ
ン グ 組 成 物 の 層 を 前 記 基 材 を 覆 っ て 塗 布 す る 工 程 と 、
　 前 記 層 を 乾 燥 す る 工 程 と 、
　 前 記 乾 燥 し た 層 を 前 記 コ ー テ ィ ン グ へ 硬 化 さ せ る 工 程 と
を 含 む こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
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３ １ ． 　 前 記 コ ー テ ィ ン グ 組 成 物 が 顔 料 、 中 空 ガ ラ ス ビ ー ズ 、 強 化 繊 維 ま た は そ れ ら の 組
合 せ を さ ら に 含 む こ と を 特 徴 と す る ３ ０ ． に 記 載 の 方 法 。
３ ２ ． 　 前 記 硬 化 工 程 が 周 囲 温 度 か ら ２ ０ ４ ℃ の 範 囲 の 温 度 で 行 わ れ る こ と を 特 徴 と す る
３ ０ ． に 記 載 の 方 法 。
３ ３ ． 　 前 記 基 材 が 車 体 、 道 路 表 面 、 壁 、 木 材 、 セ メ ン ト 表 面 、 ま た は プ リ ン ト 回 路 基 板
で あ る こ と を 特 徴 と す る ３ ０ ． に 記 載 の 方 法 。
３ ４ ． 　 前 記 層 が 改 善 さ れ た 垂 れ 防 止 性 、 耐 モ ッ ト リ ン グ 性 、 フ レ ー ク 制 御 、 ま た は そ れ
ら の 組 合 せ 有 す る こ と を 特 徴 と す る ３ ０ ． に 記 載 の 方 法 。
３ ５ ． 　 前 記 媒 体 が 顔 料 を さ ら に 含 む こ と を 特 徴 と す る １ ３ ． ま た は １ ４ ． に 記 載 の 方 法
。
３ ６ ． 　 前 記 顔 料 が 前 記 媒 体 の 液 体 成 分 に 加 え ら れ る こ と を 特 徴 と す る ３ ５ ． に 記 載 の 方
法 。
３ ７ ． 　 前 記 第 １ 媒 体 、 前 記 ブ レ ン ド 、 ま た は 両 方 が 顔 料 を さ ら に 含 む こ と を 特 徴 と す る
１ ８ ． ま た は １ ９ ． に 記 載 の 方 法 。

(6) JP 2005-509715 A5 2006.1.5
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