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Vynélez se tF¥kd zplsobu vytvrzovéni lakd svazke:
elektront, ktery se pouZivéd na deskdéch s dekorativnim po-
vrchem,

Dosavadn{ stav techniky

Rozli&né povrchové konedné efekty (lakové textura a in-
tenzita lesku) mohou byt ziskédny pouZitim 0dli%¥né& usporéada-
nych lisovacich desex a také zmdnou intenzity pouZitého tlaku.
BezprostPednd po lisovaci{m stupni se provede vytvrzeni do
10C ¥ v druném EB (svazek elektrond) - vytvrzovac{m zelizeni.
Tato technologie je zv1&3t dobfe vhodné pro vyrobu dekorativ-
nino deskového materidlu, ktery potfebuje vynov3t zv1lést vyso-
k#m poZadavikim pokud jde o odolnost vi&i abrazi, odolnost vidi
pod¥ribidn{ a rdzovou houZevnatost.

Vysokotlaky laminét Je dekorativni rovrchov) materidl,
ktery se ocenuje pro své vyborné vlastnosti jako je napfiklad
odolnost vi¢i abrazi, rézové houfevnatost, odolnost v&&i pé-
gkréhéni, vzhled, stdlost na svBtle a odolnost v&&i horent,

Vyroba vysokotlakych lamindtd se provad{ spojenim vice
fenolovou nebo melaminovou pryskyfic{ impregnovanych papiro-
vych vrstev tak, Z%e se podrobf vysokym tlakim a vysokym teplo-
t4m., Vysledny produkt je organicky materiédl s vnit¥nim pnutim,
ktery nésledn® reaguje siln¥ na zm&ny terloty a obsah vlhkosti
ve vzduchu. Dokonce dtevotiiskovd deska o tloudice 40 mm po-
t¥ebuje byt opattena n¥jakym druhem podloZného materidlu, aby
gse vyvolala protiakce v3&i pnutf{ zplsobenému vysokotlakym la-

mindtem,



V pr{padé& tenlich aplikaci je pisobeni proti tomuto
pnut{ dokonce t&%31.2Zv143% nirodnou aplikac{ z tohoto hle-
diska Jsou vrstvené podlahové materidly o tloudtce 7 mm.
Navic Jsou v tomto p¥{pad® vy33{ poZadavky na odolnost vid&i
abrazi, coZ Je problém, ktery Je Peden tak, Ze se laninity
opat?{ kryc{ vrstvou (povlakem odolnymi v&&i abrazi, ktery
je z celulozového materiflu, jen? je impregnovén melaminem
a ktery se sté4vd transparentnim v laminadnim postupu), vy-
ztuZenou &4sticemi z oxidu hlinitého. &im vy33{ Jje mnoZstv{
oxidu hlinitého, tfm vy33{ je odolnost vdi&i abrazi. Av3ak
mnoZstvi oxidu hlinitého také ovlivnuje prihlednost materidlu
a ddva nadedly vzhled materidlu, ktery sniZuje esteticky
vzhled vyrobku.

Navic &4stice oxidu hlinitého maj{ abrazivai udlinek na
nédstroje v aplikadnim stéddiu, coZ vede ke vzristu nékladd
v tomto stéddiu a k niZ3{ produktivité. Nédsledujfci popis vy-
jadr{ omezeni vyskytujic{ se, kdyZ se vysokotlaké lamindty
majl pouZzit v uloZenfich, kde se poZaduje extrémnd vysoxd odol-
nost vié&i abrazi.

Byly rrovedeny pokusy nahradit drahé vysokotlaké laming-
ty Jinymi dekorativni{mi povrchovjmi materidly, ale bylo zJjid-
t&no, %e bud rézovs houZevnatost nebo odolnost vi&i ahrazi
byly pf{1i& nfzké nebo dokonce ob¥& tyto vlastnosti byly zhorSe-
ny v neprijatelné mire. Také odolnost vi&i hofeni se &asto
ztrat{, kdyZ je vysokotlaky laminét nahraZen alternativnimi
povrchovymi materidly.

Technologie pouzivén{ svazkem elektrond vytvrzeného laku
je zndma asi 15 let. Dosud byla tato technologie preddna do
praktickénho pouZit{ ve velmi malém podtu aplikacf. Celkem
5 aplikacf{ je uvedeno v &lénku "Dekorativn{ povrchy trfiskovych
desek pomoci{ UV/EB vytvrzovacfiho procasu - 15 let dsp&chd”

v publikaci Betagamma, &{slo 2/88, kterd Je mezindrodnim
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periodikem o elektronovém a gama zéFenf, St.Gallen, Svy-
carsko. Zd4 se, %e tato technologie mdZe bjt pouZita pouze
na ploché povrchy a navic vyZaduje velkosériovou vyrcbu
predm&td, pro které Jsou vlastnosti laku vytvrzeného svazkem
elektrond vyhodné.

V &lénku v &. 6/89 v n&meckém obchodnim Zurndlu I-Lacke
napsaném ¥ilhelmem Baulmannem, ICI Lacke Farbe, Hilden, Né&-
mecko, se uvéd{ nevyvratiteln#® jasn&, Ze vlastnosti EB-vy-
tvrzenych lakovych povrchl se perfektnd hodi na povrchy vy-
sokotlakych lamindtd.

Pri pouZit{ vyrobn{ metody popsané u ndsledujicich
EB-vytvrzenych lakovanych dekorativafch vrstvenych materidld
ce ziskajf deskové struktury, kt=ré Jsou schopny doséhnout
zv143t vysokgych ndrokd pokxud jde o takové vlastnosti, jako Je
odolnost vd&i abrazi, odolnost v3i&i podkrébani a rézové hou-
7evnatost. Navic dekorativn{ vlastnosti t&chto lakovanych
povrchd jsou lepd{ neZ vlestnosti vysokotlakych laminédtd.

Polymerizace lenidla stejné jako laku pomoc{ zdFeni
svazku elektrond umo¥nuje pou¥it{ zcela bezrozpouitddlovych
virobkd., Aplikace zahrnujic{ EB-vytvofené lakové povrchy
ve v3t3ind pripadl vede ke znalnému zlepSen{ vi¢i prostredf
ve srovnén{ s alternativnimi povrchovymi materidly (PVC,
vysokotlaké lamindty, jiné lakové systémy atd.). TudiZ vyvo]
d&innych vyrobnich metod se zFetelem na usnadnén{ vyuZiti
nékladné vytvrzovac{ technclogie zahrnujic{ pouZit{ elextro-
nového svazku paprsk® se setkévd se znalnym zéjmem velejnosti.

Podstata vyndlezu

PfedloZeny vyndlez se tyké zpisobu vyroby lakované
desky vytvrzenim lakové vrstvy svezkem elektrond - v pfipadé@
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nidkolika lakovych vrstev vytvrzen{ vrstvy nejvrchn&jsf{ -

- ve dvoustupnovém postupu. V prvnim stupni se lakovi
vrstva vytvrd{ na 60 % aZ 95 %, pPfidemZ v druhém stupni se
vytvrzovéni dokond{, to je do 100 %. Dokonlenf povrchu ma-
teridlu se ziskéd v lisovacim procesu provedeném mezi tZmito
dvéma vytvrzovacimi stupni.

Je podstatné, aby vytvrzovén{ v prvnim stupni vytvr-
zovacfho procesu se provd d 8lo dostupn® zajidtujictho lako-
vy povrch, ktery nen{ ani pr{1i% m&kky ani prf1i¥ tvrdy s ohle-
dem na nésledujfci lisovaci stupen. Povrch, ktery je prilis
mékky, miZe mit tendenci p¥ilnout k lisovac{ desce a povrch,
ktery je pretvrzen se bude obtiZn& stladovat a povede to
také k praskéni, kdyZ? se pouZije zvy3eného tlaku.

Lesk tohoto povrchu se ovlivaf té&mito tlaky a nésledné
mozZnosti modifikovat celé dokonlen{ povrchu v lisovacim pro-
cesu Jje vyhodné za predpokladu, Ze vytvrzovéni v prvnim vy-
tvrzovacim stupni bylo provedeno do odpovidajfciho stupné.

Vzhledem k vysokym poZadavk®m na vyrcbni kepacitu, kte-
ré miZe dosfhnout napriklad 40 m desky za minutu, lakovy
povrch vsunuty mezi vytvrzovac{ stuon? elektronovymi paprsky,
se zisk4 pomoc{ texturované lisovac{ desky, které je vjyhodné&
upevnéna ve védlcovém lisu.

PredloZeny vyndlez nab{z{ zna&né vyhody oproti techno-
gifm ziskévén! povrchového dokonden{ pomoc{ védlcové aplikace
druhé lakové vrstvy jako Jsou:

1. Eliminace adhesnf{ho problému mezi dv3ma vrstvami laku.

2. Eliminace omezovac{ho faktoru, protoZe vdlcovéd aplikace

lakovdn{ se provad{ pri vysokych vyrobnich rychlostech,
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3. Lisovac!f technologie pozitivn& vede k rovnom&rné po-
vrchové texture a v pifpad®, kdy se pouZije vélcovs
lisovac{ technologie, nejsou %4dné kapacitni protémy.

4. Navic k faktu, Ze mirn® zvln&nsd lakové textura mé matu-
jicf G&inek na lakovy povrch, dosdhne se nastavitelného
matového déinku tlakem vyvijenym b&hem lisovaciho stupng.

Ve srovnédn{ s tenkou deskou zahrnujic{ vysokotlaké
lamindtové povrchy nabfz{ predlo¥eny vyndlez nésledujict
vyhody:

1. Lakovany povrch vytvé¥{ vzhled, ktery d4v4 zdan{ hloubky,
které je ciz{ vysokotlakxym laminittm.

2. Véts{ mnoZstv{ laku znaln¥ zvy3uje abrazivni pevnost bez
vofkozeni d&inkl vzhledu.

3. Dezén lakového povrchu ve valcovém lisu vytva®{ rozlidny
konelny povrch, a to soulasn® vyhodnou produkci.

4. V xontrastu s vysokotlakymi lamindty neexistuji ?24dné

protipisobfci{ problémy, které mohou byt obti¥né kx zvldd-
nut{ u tenkych aplikacft.

5. Znafné niZS{ energetické a materidlové nédklady.
€. EB-vytvrzeny lak Je bez emisf.

7. MoZnost vyvinout aplikace, které jsou dplné& v soulacu
s prostiedfim,

8. Vyhodnejs{ zrracovéni (¥ezéni a frézovini), co? vede k vyd-
€{ drovni produktivity v aplikalnich stupnich.
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Pr{klad provedeni vynélezu

Zotsob oredvedeny predloZenym vynélezem, ktery se tykéd

vyroby desek s dekorativnim charakterem, které vykazuji ré-
zovou hou¥evnatost, odolnost v&&i pc3krébsni a ohni, stejné
jako prom&nnou odolnost v&&i abrazi a prom&nné konelné vlast-
nosti povrchu (povrchové textura a lesk), se vyhodn& provéd{
nésledujfcim zptsobem:

1.

Dekorativni zékled (vrchn{ plocha sestévajici z dekora-
tivni vrstvy, na kterou md%e byt nanesen lak a spodnf
strana protiptsobfc{ rubové vrstvy, s prisludnym ohledem
na konedné mno?stv{ laku) se orfzne po v8ech okrajich

s odstranénim vy&nivajfciho vrstvenného materiélu a zbyt-
k3 pojiva, omete se a vaskuové vylisti,

Po?adované mnoZstvi treneparentniho, EB-vytvrditelného
laku se nsnese clonovym nandenim. NanéSené mnoZstvi Jje
nanejvys 300 g/m2 pro 100%n{ vytvrzeni, Aby se doséhlo
abrazn{ pevnosti nabfzené modernim vysokotlakym laminéto-
vym podlahovinovym materifdlem, dostaduje mnoZstvi pouze

2
100 g/m".

Lak se vystsv{ plsobeni EB-vytvrzovéni v intenzité za-
3i8¥ujfc{ dosaZen{ vytvrzovac{ drovné 60 % aZ? 95 %
(s adaptac! na nésledujic{ lisovaci operaci).

Lakovy povrch se vylisuZe pomoc{ dekorativn& upravené
lisovaci desky tlakem prizplsobenym na stupen vytvrzen{
a na po?adcvanou droven lesku.

Lak se znovu EB-vytvrd{, tentokrét na stupen zaji¥tujfc{
100%n{ vytvrzen{.



Kdy? deska nesestdvé z vrstev materidlu, ale lak se
nanese pr{mo na zéklad (transparentni nebo pigmentovany),
zkoudky provedené se vzorky 6 mm MDF s objemovou hmotnost{
850 kg/m3 ukazujl, %e kdy? mno¥stvi laku, které se pouZije,
je a% do 100 g/mz, z{sk4 se ovladatelné vypuklost desky.
Pro vy33{ mnoZstv{ laku je nutné pouZit bud t&%5{ a tlusts{
desky nebo jiné podloZné materidly mus{ byt uloZeny na ru-
bové plole.
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PATENTOVE NLAROKY

1. Zoisob vyroby lakované desky, ori né&m¥ se povrch
desky vytvrd{ svazkem elektrond, vyznadeny tim, Ze se la-
kové vrstva - v pripad& n&kolika lakovych vrstev vrchni

lakovd vrstva - vytvrd{ ve dvou stupnfich, piidem? povrchovid .
Upreva materidlu se vytvor{ lisovénim mezi t&mito dvima vy- :
tvrzovacimi stupni. '
2. Zptsob podle bodu 1 vyznaleny tim, Ze prvn{ vytvr-

zovac{ stupen se provede do 60 % a% 95 % vytvrzeni, zatimco
druhy vytvrzovaci stupen se dokon&f do 100 %.
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