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Celem réwnomiernego rozdzialu napie-
cia w izolatorach przepustowych zaréwno
w kierunku promieni, jak réwniez w kie-
runku osi, wklada si¢ miedzy warstwy ma-
terjalu izolacyjnego okladziny metalowe.
Przez to osiaga si¢ w obu wspomnianych
kierunkach réwny spadek napiecia i réw-
nomierne naprezemie w materjale, przez co
powigksza si¢ mietylko wytrzymalosé ma
przeskok iskry, lecz réwniez wytrzymatosé
na przebicie. Okladziny metalowe wyrabia
si¢ w rézny sposéb. Na cylinder z materja-
tu izolacyjnego nakleja si¢ warstwy stanjo-
lu, na ktére mnawija si¢ ponownie warstwe
materjatu izolacyjnego, lub tez'fia rure me-
talowa nawija si¢ warstwe materjalu izo-

lacyjnego, a na nig dokladnie przylegaja-
cy do siebie zwojami drut profilowy, zluto-
wany ma powierzchni i mastgpnie- wyréw-
nany, celem otrzymania gladkiej powierzch-
ni.

Wyréb izolatoréw przepustowych temi
sposobami sprawia jednak pewne trudno-
$ci. W pierwszym przypadku stosuje sig
bardzo cienkie wirstwy metalowe, ktore
ulegaja tatwo uszkodzeniom, przez co po-
wstaja niebezpieczne naprezenia w mate-
rjale izolacyjnym, co w ruchu spowodowaé
moze przebicie lub zniszczenie izolatora
przepustowego, W drugim przypadku przy
wyrobie izolatoréw przepustowych nie
mozna zapobiec powstawaniu pustych
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przestrzeni miedzy nawinietym drutem a
izolacja. Nie mozna mianowicie osiagnaé
tego, by poszczegolne warstwy drutu przy-
legaly doktadnie do siebie.

. . Oba sposoby wymagaja bardzo staran-
~nego wyrobu, przez co powstaje jednak
niebezpieczeristwo, ze kazda miedokladnosé
spowoduje zniszczenie izolatora przepusto-
wego. Wynalazek usuwa wady oplsanych
sposobéw wykonania.

Istota wynalazku polega na tem, ze
warstwy przewodzace, sluzace do réwmo-
miernego rozdzialu potencjatu, naklada sie
na izolowany cylinder przez natryskiwanie,
tak ze warstwy te tworza z cylindrem jed-
molita icatosé. Przy wykonywaniu izolato-
réw przepustowych sposobem w mys$l ni-
niejszego wynalazku na rure metalowa na-
wija si¢ warstwe materjatu izolacyjnego o
odpowiedniej graboséci i zaopatruje ja w

powloke metalowa przez natryskiwanie. W .

nastephej fazie wykonania izolatoréw prze-
pustowych mozna zastosowaé dwa rozne
sposoby. Nalezy albo przygotowaé druga
rurg, zaopatrzona w powloke metalows, i
nasun3aé ja ma pierwszg rur¢ w ten sposéb,
aby zewmetrzna powierzchnia metalowa
rury wewnetrznej stykala sie z wewnetrz-
nym cylindrem metalowym rury zewnetrz-
nej, albo tez wygladzi¢ powierzchnie rury,

zaopatrzonej w powloke metalowa, przez
szlifowanie i na te powierzchnie mawinaé
ponownie warstwe materjatu izolacyjnego.
Poniewaz na rurze metalowej mozna umie-
écié¢ warstwe o grubosci dowolnej, zapew-
niona jest dostateczna wytrzymatosé, a me-
tal przylega mocno do izolacji, tak Ze mie-
dzy metalem i izolacja nie moze mpowstaé
warstwa powietrza, ktéra jest miebezpiecz-
na z powodu wystepowania jonizacji po-
wietrza, wywolujacej przebicie izolacji.
Wyréb izolatoréw przepustowych sposo-
bem wedlug wynalazku mnie przedstawia
zadnych trudnosci, a dobroé¢ wykonania
oraz bezpieczeristwo ruchu sa zapewnione.

“Zastrzezenie patentowe

Sposéb wyrobu izolatoréw przepusto-
wych w postaci kondensatoréw, znamien-
ny tem, ze oddzielne warstwy przewodza-
ce, stuzace do réwnomiernego rozdzialu
potencjalu, naklada si¢ bezposrednio na cy-
linder izolowany przez natryskiwanie, tak
ze tworza one z cylindrem jednolita caltosé.

Akciova spoleénost
dfive Skodovy zdvody v Plzmi
Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,

rzecznik patentowy.
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