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Kehrmaschine mit Biirstenwalzen.

@ Eine rotierende Biirstenwalze der Kehrmaschine weist

Biirstenbriicken (19) mit Borstenbiindeln (33) auf.
Die Briicken sitzen in axialen Fiihrungen auf der Biirsten-
walze. Jede Briicke besteht aus zwei U-formigen zu einem
Kastenprofil miteinander verbundenen Profilblechen (20,
21). Die Profilbleche (20, 21) sind mit Offnungen versehen
und die Borstenbiindel (33) in diese Offnungen eingesetzt
und darin befestigt. Die Kehrmaschine eignet sich insbe-

sondere zum Reinigen von Flugpldtzen und Strassen.
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PATENTANSPRUCHE hiilse, die Schlinge und ein Stiftloch geschlagenen Nagel

1. Kehrmaschine mit Biirstenwalzen und Biirsten aus meh-  befestigt, der durch Umbiegen gesichert ist.
reren Borstenbiindeln (33) die in gleichméssigen Abstéinden Wenn ein Borstenbiindel abgenutzt ist, muss es ausgewech-
an einer in axialen Fiihrungen (17, 18) am Umfang von an selt werden. Da die fraglichen Biirstenwalzen etwa 100 Ringe
der Welle (10) der Biirstenwalze angeordneten Scheiben (12) s mit jeweils 16 Borstenbiindeln aufweisen, miissen folglich
befestigten Biirstenbriicke (19) angeordnet sind, dadurch 1600 Biindel ausgewechselt werden. Der Aufwand fiir den
gekennzeichnet, dass die Biirstenbriicke (19) aus zwei Profil-  Ausbau und die Montage liegt im Bereich von 30 bis 40
blechen (21, 20) mit U-férmigen Querschnitt besteht, deren Stunden. Abgesehen von dieser betrachtlichen Arbeitszeit
Schenkel (28, 29) einander zugewandt sind und ineinander- und den damit verbundenen Kosten, lassen sich die Biindel
greifen, dass sich in den Stegen (23, 21a) beider Profilbleche 10 aus Stahlborsten manuell schwer handhaben und fithren
in gleichmissigen Abstinden Offnungen (22, 25a) mit nach leicht zu Stichverletzungen. Der Krankenstand infolge
innen gezogenen zylindrischen Kragen (25, 27) befinden, und ~ solcher Verletzungen kann sehr hoch sein.
dass die Enden der einander gegeniiberliegenden Kragen sich Ein weiterer Nachteil liegt darin, dass in bestimmten
iiberlappen, und dass die Borstenbiindel (33) jeweils mit Fillen der Nagel infolge falscher Befestigung unter die
ihren umgebogenen Enden (34) in den Offnungen (22, 25a) 15 Schlinge oder auf eine Seite der Schlinge gerét, d.h. er
an der Oberseite der Briicke (19) sitzen und sich auf der erstreckt sich nicht durch die das Borstenbiindel haltende
Unterseite der Briicke (19) ein Befestigungsdraht (37) durch Schlinge. Beim Starten der Biirstenwalze wird dann das feh-
die umgebogenen Enden der Borstenbiindel erstreckt. lerhaft befestigte Borstenbiindel herausgeschleudert und

2. Kehrmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn- kann dabei in der Néhe befindliche Personen verletzen.
zeichnet, dass eine Muffe (35) aus gummielastischem Mate- 20  Ein weiterer Nachteil ergibt sich, wenn die Borstenbiindel
rial das umgebogene Ende jedes einzelnen Borstenbiindels eines oder mehrerer Ringe, z.B. in der Walzenmitte, besch-
(33) umgreift und das Biindel an den abgerundeten Kanten digt sind und ausgewechselt werden miissen; in diesem Fall
der jeweiligen Offnungen (22, 25a) iiber die dazwischenlie- miissen zuerst alle davor liegenden Ringe entfernt werden,
gende Muffe anliegt. , was viel Zeit erfordert und gewohnlich in der Werkstatt

3. Kehrmaschine nach Anspruch I oder 2, gekennzeichnet 25 durchgefiihrt werden muss.
durch mehrere radiale, an der Rotorwelle (10) der Biirsten- Eine gewisse Verbesserung liess sich durch die Verwen-

walze angeordnete und an ihren Kanten mit mehreren axiale ~ dung einer aus der deutschen Auslegeschrift 1 004 583
Biirstenbriicken (19) aufnehmenden Aussparungen (13) ver-  bekannten Vorrichtung erreichen. Darin sind-die Borsten-

sehene Scheiben (12) und U-formige in den Aussparungen biindel an Kastenprofilbriicken aus Blech befestigt, die wie-
(13) der Scheiben (12) liegende axiale Fiihrungen (17, 18). 30 derum in Aussparungen einer grossen Zahl von entlang der
4, Kehrmaschine nach Anspruch 3, dadurch gekenn- Rotorwelle der Maschine liegenden Scheiben festgeklemmt
zeichnet, dass mehrere Briickenelemente in den Fiithrungen sind. Diese Briicken sind axial und um den Scheibenumfang
(17, 18) hintereinander liegen und eine sich {iber die gesamte ~ herum in gleichmassigen Abstinden angeordnet.
Linge der Biirstenwalze erstreckende Biirstenbriicke bilden. Der Vorteil dieser Vorrichtung besteht darin, dass sich die
5. Kehrmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 35 Briicken mit den Borstenbiindeln als auswechselbare Ein-
dadurch gekennzeichnet, dass die beiden Profilbleche (21,20)  heiten herstellen lassen, so dass ein Auswechseln einer oder
durch Punkt-Schweissen miteinander verbunden sind. mehrerer Briicken mit den zugeh6rigen Borstenbiindeln an

Ort und Stelle erfolgen kann, ohne die Biirstenwalzen aus
ihren Halterungen zu entfernen. Die Briicken sind mit
40 Schellen festgeklemmit, die jedoch durch Schrauben und
Federringe gehalten werden. Daher erfordern Ausbau und
Die Erfindung betrifft eine Kehrmaschinen mit Biirsten- Montage der Biirstenwalzen einen ziemlich grossen Zeitauf-

walzen und Biirsten aus mehreren Borstenbiindeln die in wand. Fiir eine Biirstenwalze mit 16 Biirstenbriicken und 5
gleichmissigen Abstinden an einer in axialen Filhrungenam  Rotorscheiben sind 120 lose Einzelteile erforderlich, um die
Umfang von an der Welle der Biirstenwalze angeordneten 45 Briicken festzuklemmen. Abgesehen von der zeitaufwendigen

Scheiben befestigten Biirstenbriicke angeordnet sind. Montagearbeit, bringt die grosse Zahl loser Einzelteile die
Die Erfindung ist hauptsichlich fiir solche Maschinen vor- ~ Gefahr mit sich, dass sich Einzelteile 16sen und im Betrieb zu
gesehen, die auf Flugplitzen benutzt werden, um die Start- Beschidigungen oder Verletzungen fiihren.

und Landebahnen von Schnee und Eis zu befreien. In
solchen Kehrmaschinen sind die Biirsten hohen Belastungen 50
und starkem Verschleiss unterworfen, so dass ein relativ hiu-
figer Biirstenwechsel erforderlich ist. Die Erfindung kann
jedoch auch mit Vorteil in Kehrmaschinen, beispielsweise fiir
Strassen benutzt werden. ’

Der meistverbreitete Typ von Biirstenwalzen, der derzeit 55
zur Reinigung von Flugplitzen von Schnee benutzt wird, ist
in der schwedischen Patentschrift 218 161 beschrieben.
Danach besitzt die Walze eine Linge von etwa 4 m, und
besteht aus einem drehbaren Zylinder mit einer grossen Zahl
auswechselbarer Ringe, von denen jeder mit auswechsel-
baren Borstenbiindeln aus Metalldraht versehen ist. Jedes
Biindel ist durch eine Schlinge, gefiihrt, um diese herumge-
bogen und wird von einem das Biindel umgreifenden Ring

Bei Maschinen zum Hochleistungskehren von beispiels-
weise Flugplitzen ist die Drehgeschwindigkeit oftmals ver-
hiltnisméissig hoch; mit einer Umfangsgeschwindigkeit in der
Gréssenordnung von 40 m/s treten infolgedessen entspre-
chend grosse Zentrifugalkrifte auf. Aus diesem Grund ist die
bekannte Vorrichtung wenig geeignet, denn die Briicken
erstrecken sich iiber die gesamte Linge der Biirstenwalze und
erreichen normalerweise bis etwa 4 m Lange. Diese Briicken
liegen frei zwischen den sich drehenden Scheiben. Infolge
dieser Spannweiten und der starken Zentrifugalkrifte
werden die Briicken stindig radial nach aussen gebogen, so
dass die dusseren Enden der Borstenbiindel nicht mehr eine
gleichmissige zylindrische Oberfldche bilden. Die Biirsten-
walzen erhilt demnach eine unebene Biirstenfldche, was wie-

zusammengehalten. Eine iiber die Schlinge geschobene Gum- gﬁ?ﬂlzf‘ﬁﬁgem ungleichmassigen Verschieiss der Borsten-
mihiilse erstreckt sich iiber einen Teil des Biindels. Das 65 :

andere Ende der Gummihiilse hdngt frei unterhalb der Des weiteren weist die bekannte Vorrichtung den Nachteil
Schlinge und ist iiber einen Stift auf den Ring herabgezogen.  auf, dass die Kastenprofile der Biirstenbriicken mit Off-

An dem Stift ist die Schlinge durch einen durch die Gummi- nungen versehen werden, in die zur Aufnahme der Borsten-



biindel bestimmte Metallbuchsen eingesetzt und darin ver-
schweisst werden. Fiir eine Biirstenwalze sind 80 Buchsen
und eine entsprechende Zahl Schweissnihte erforderlich;
dies bedeutet zeitaufwendige Handarbeit. Weiterhin ergibt
sich der wesentliche Nachteil, dass die auf die Borstenbiindel
wirkenden Zentrifugalkrifte von denen die Buchsen hal-
tenden Schweissnihten aufgenommen werden, da die Befe-
stigungsdrihte an den inneren Enden der Buchsen liegen.
Dies bedeutet natiirlich eine erhebliche Gefahr, da ja die
Festigkeit der Schweissnihte begrenzt ist.

Um die Montage und den Ausbau der Biirstenbriicken zu
vereinfachen, kdnnen die Drehscheiben mit axialen Fiih-
rungen zum Einsetzen der Briicke in der beispielsweise aus
der deutschen Auslegeschrift 1 057 562 ersichtlichen Weise
versehen sein. Diese Vorrichtung besitzt jedoch ebenfalls den
Nachteil relativ grosser freier Spannweiten der Briicken. Das
fiihrt zu der wesentlichen Gefahr, dass die Briicken durch die
Zentrifugalkrifte stdndig nach aussen gebogen werden, was
eine unebene Biirstenfldche bewirkt und zudem die Ent-
nahme der Biirstenbriicke aus den axialen Fithrungen
erschwert oder sogar verhindert, wenn die Briicken ausge-
wechselt werden sollen. Bei der bekannten Vorrichtung
besteht zudem bei grossen Zentrifugalkriften die Gefahr,
dass die Briicken sich von den Fiithrungen 16sen, in der Néhe
befindliche Gegenstinde beschadigen und Personen ver-
letzen.

Vor dem Hintergrund dieses Standes der Technik liegt der
Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine Biirstenbriicke mit
Borstenbiindeln zu schaffen, die sich einfach und billig her-
stellen lésst und auftretenden Zentrifugalkriften ohne die
Gefahr einer Biegeverformung widersteht, zum Halten der
Borstenbiindel bei geringstmoglicher Reibung an der Briicke
geeignet ist und leicht in besonders gestaltete axiale Fiih-
rungen eingesetzt und aus diesen entiommen werden kann.
Diese Aufgabe wird bei einer Biirste der eingangs erwéhnten
Art dadurch gel6st, dass die Biirstenbriicke aus zwei Profil-
blechen mit U-férmigem Querschnitt besteht, deren Schenkel
einander zugewandt sind und ineinandergreifen, dass sich in
den Stegen beider Profilbleche in gleichmaéssigen Abstéinden
Offnungen mit nach innen gezogenen zylindrischen Kragen
befinden, und dass die Enden der einander gegeniiberlie-
genden Kragen sich iiberlappen, und dass die Borstenbiindel
jeweils mit ihren umgebogenen Enden in den Offnungen (22,
25a) an der Oberseite der Briicke sitzen und sich auf der
Unterseite der Briicke ein Befestigungsdraht durch die umge-
bogenen Enden der Borstenbiindel erstreckt.

Weitere vorteilhafte Ausbildungen ergeben sich aus den
abhingigen Anspriichen.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von in der Zeich-
nung dargestellten Ausfithrungsbeispielen des ndheren erldu-
tert. In der Zeichnung zeigen:

Fig. 1 einen Lingsschnitt durch eine Biirstenwalze mit
Biirstenbriicken;

Fig. 2 einen Querschnitt durch die Biirstenwalze der Fig. 1
entlang der Schnittlinie 2-2;

Fig. 3 eine schematische, perspektivische Teilansicht eines
Paares U-férmiger Profile vor dem Zusammenbau zu einer
Biirstenbriicke;

Fig. 4 die Biirstenbriicke der Fig. 3 in Draufsicht;

Fig. 5 die Biirstenbriicke der Fig. 4 mit darin eingesetzten
Borstenbiindeln in Seitenansicht;

Fig. 6einen Querschnitt durch die Biirstenbriicke der
Fig. 4 entlang der Schnittlinie 6-6;

Fig. 7 einen vergrosserten Ausschnitt der Biirstenwalze
von Fig. 2;

Fig. 8 eine andere Biirstenbriicke mit eingesetzten Bor-
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stenbiindeln in geschnittener Seitenansicht und
Fig. 9 eine Teil-Draufsicht auf die Biirstenbriicke der
Fig. 8.

5 Die Rotorwelle 10 einer Kehrwalze besteht aus einem
Rohr, das an jedem Ende eine Stirnwand 11 mit einem Achs-
zapfen 12a zum Lagern und Fiihren der Walze aufweist.
Mehrere Scheiben 12 sind in Abstdnden mit der Rotorwelle
verschweisst; jede dieser Scheiben weist peripher mehrere

10 gleichmissig verteilte Aussparungen 13 auf. Geméss Fig. 7
besitzt jede einzelne Aussparung 13 eine Offnung 14, diein
zwei gegeniiberliegenden Seitentaschen 15 und eine Boden-
tasche 16 iibergeht.

Die Aussparungen 13 in den Scheiben fluchten mitein-

15 ander in Lingsrichtung der Walze. Jede Reihe der Ausspa-
rungen 13 ist mit einer axialen Fiithrung in Gestalt eines
Paares einander gegeniiberliegender U-formiger Leisten 17,
18 versehen. Diese Leisten weisen jeweils nach aussen gebo-
gene Flansche 17a und 18a auf. Da die Leisten 17, 18 in die

20 Seitentaschen 15 der Aussparung 13 eingepasst sind,

umgreifen die Seiten- und Unterkanten der Taschen diese

Leisten, um so eine Belastung dieser Leisten mit verhéltnis-

missig grossen radialen Kriéften zu ermoglichen. Die Leisten

17, 18 sind mit den Scheiben 12 verschweisst.

Zwischen jedem Leistenpaar 17, 18 liegen mehrere Biir-
stenbriicken 19 hintereinander. In praxi erreicht die Walze
manchmal eine Linge von 4 m, wihrend die Lénge der
Briicken 1 m betrigt. Folglich kann eine einzige axiale Fiih-
rung mit vier Biirstenbriicken 19 versehen sein. Sind die Biir-
30 stenbriicken relativ kurz gehalten, dann lassen sie sich bei

Transport und Montage leicht handhaben.

Die Herstellung einer erfindungsgemaéssen Biirstenbriicke
19 geht von zwei U-férmigen Profilen 20, 21 gemiss Fig. 3
aus. Das in der Zeichnung oben dargestellte Profil 20 weist

35 eine Reihe von Offnungen 22 in seinem Steg 23 auf. Die
umgebordelten und herabgezogenen Offnungsriander bilden
weich gerundete Kanten 24 mit einem nach innen gerichteten
Kragen 25.

In gleicher Weise ist das in der Zeichnung unten darge-

a0 stellte Profil 21 mit korrespondierenden Offnungen 252 in
seinem Steg 21a abgerundeten Kanten 26 (Fig. 6) und nach
innen gerichteten Kragen 27 versehen.

Die U-Profile 20, 21 unterscheiden sich ein wenig in der
Breite voneinander, so dass die Schenkel 28 des unteren Pro-

45 fils 21 zwischen den Schenkeln 29 des oberen Profils 20 liegen
und mit ihren Kanten 30 an dem Steg 23 des oberen Profils 20
anliegen kénnen. Zu diesem Zweck sind die Kanten 30 der
Schenkel des unteren Profils geringfiigig nach innen gebogen.

Die Kragen 25 des oberen Profils 20 sind bei 31 ein wenig

s0 aufgeweitet, so dass, wenn das obere Profil mit dem unteren
zusammengefiigt ist, die oberen Kragen 25 die unteren

Kragen 27 iiberlappen und dabei die beiden Profile vor

einem gegenseitigen Verschieben bewahren (Fig. 6). Die

Schenkel 29 des oberen Profils 20 sind mit Durchbriichen 32
ss versehen, um nach dem Zusammenfiigen das Verschweissen

beider Profile miteinander zu erleichtern.

Die Borstenbiindel 33 bestehen iiblicherweise aus umgebo-
genen Drihten, die in die Kragen6ffnungen eingesetzt sind.
Eine Gummimuffe 35 umfasst die umgebogenen Enden 34

60 eines jeden Borstenbiindels.

Das umgebogene Ende des Borstenbiindels mit seiner
Gummimuffe ist gemiss Fig. 6 in das jeweils zusammenge-
fiigte Kragenpaar 25, 27 so eingesetzt, dass das umgebogene
Ende unterhalb der Unterseite der Biirstenbriicke liegt. In

65 dem Steg 21a des unteren Profils 21 befinden sich eine Reihe
schmaler Osen 36, die Fiithrungen fiir einen iiblichen Befesti-
gungsdraht 37 bilden. Dieser Draht ist durch die Osen 36, die
Gummimuffen 35 und die umgebogenen Enden 34 der Bor-

25
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stenbiindel hindurchgefiihrt. Die Biirstenbriicke ldsst sich den beiden gegeniiberliegenden U-férmigen Leisten oder
leicht zwischen dem U-formigen Leistenpaar 17, 18 an den Schienen 17, 18 liegt. Obwohl die Blechstdrke relativ gering
Scheiben 12 anordnen und kann an den Enden in den Leisten  sein kann, ergibt sich eine solche Steifheit, dass sich die Lei-
durch Halterungen fixiert werden. sten nicht mehr durchbiegen. Infolgedessen lassen sich die

Die beiden U-Profile 20, 21 geméss Fig. 3 lassen sichauf 5 Biirstenbriicken, wenn sie ausgewechselt werden miissen,
verhiltnismassig einfache Weise herstellen; ebenso lasst sich leicht herausziehen und zwischen die Leisten 17, 18 zuriick-

das Zusammenfiigen der Profile 20, 21 zu einer Biirsten- schieben.

briicke 19 leicht durchfiihren. Der Einbau der Borstenbiindel Dariiberhinaus kann Wasser von den radial innentie-
mit ihren Gummimuffen und das Einziehen des Befesti- genden Enden der Borstenbiindel frei abfliessen, wodurch
gungsdrahtes ist ebenfalls ohne Schwierigkeiten moglich. 10 vor allem im Winter eine Eisbildung durch in den Borsten-
Das Ergebnis ist eine Biirstenbriicke mit hoher Stabilitdt, ins-  biindeln zuriickbleibendes Wasser sowie eine sich daraus
besondere Biegefestigkeit, da die Seitenwénde der Briicke ergebende Unwucht verhindert wird.

aufgrund der einander iiberlappenden und miteinander ver- In den Fig. 8 und 9 ist eine andere Biirstenbriicke darge-
schweissten Schenkel der Profile 20, 21 iibereinander liegen. stellt, deren Offnungen 22a linglich ausgebildet sind und
Die auf die Borstenbiindel wirkenden Zentrifugalkrifte 15 deren Osen 36a eine seitliche Bewegung des Befestigungs-
werden von den Befestigungsdrihten 37 aufgenommen, die drahtes 37 erlauben, wenn das Borstenbiindel 33 zu einer
an der Unterseite der starren Biirstenbriicke 19 anliegen und Seite geneigt ist. Die linglichen Offnungen 22a erleichtern
die Befestigung der Borstenbiindel sichern. Die Biirsten- diese Neigung und verringern den Druck auf das Borsten-
briicke 19 ist weiterhin dadurch verstirkt, dass sie zwischen biindel.

B 3 Blatt Zeichnunger
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