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(57) Abstract: The apparatus for mixing a binder component (A) with a
curing component (B) to give a pasty mixed material for preparing a ready-
to-use filler for filling surfaces of vehicle bodies comprises an apparatus
plate (30) which is arranged in an apparatus component (20) and is for
receiving the containers (40, 50) for the two components (A, B), wherein the
apparatus plate (30) comprises inlet openings (31, 32) and outlet openings
(33, 34) and also the feed channels (35, 36) connecting the inlet openings
and the outlet openings, and also a mixing device (60), and wherein the feed
channel (36) for the curing component (B) is constructed in such a manner
and the mixing device (60) is fastened to the apparatus plate (30) in such a
manner that a shortening of the path of the curing component (B) up to the
binder component (A) in the mixing device (60) for achieving a uniform
time for the gelling of the two components (A, B) of 2 to 3 minutes is
achieved.

(57) Zusammenfassung: Das Gerdt zum Vermischen von einer Binder-
Komponente (A) mit einer Harter-Komponente (B) zu einem pastdsen
Mischgut zur Herstellung einer gebrauchstertigen Spachtelmasse fiir die
Verspachtelung von Oberfldchen von Fahrzeugkarosserien umfasst eine in
einem Gerédtebauteil (20) angeordnete Geréteplatte (30) zur Aufhahme der
Behilter (40, 50) fiir die beiden Komponenten (A, B), wobei die Gerédteplatte
(30) Eintrittséffnungen (31, 2)
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und Austrittséffhungen (33, 34) sowie die Eintrittséffnungen und die Austrittséffnungen verbindende Zufiithrungskanile (35, 36)
sowie eine Mischvorrichtung (60) aufweist und wobei der Zufithrungskanal (36) fiir die Hérter-Komponente (B) derart
ausgebildet ist und die Mischvorrichtung (60) derart an der Geréteplatte (30) befestigt ist, dass eine Verkiirzung des Weges der
Harter-Komponente (B) bis zur Binder-Komponente (A) in der Mischvorrichtung (60) zur Erzielung einer gleichmédBigen Zeit fiir
zur Gelierung der beiden Komponenten (A, B) von 2 bis 3 Minuten erzielt wird.
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Gerat zur Herstellung einer gebrauchsfertigen Spachtelmasse durch Vermischen

einer Binder- und einer Harter-Komponente

BESCHREIBUNG

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Gerat zur Herstellung einer ge-

brauchsfertigen Spachtelmasse durch Vermischen einer Binder- und einer Har-
ter-Komponente nach dem Oberbegriff des Anspruches 1.

Derartige Vorrichtungen zur Vermischung von zumindest zwei Kompo-
nenten finden beispielsweise bei der Herstellung von Spachtelmassen Anwen-
dung, wobei eine Harter-Komponente mit eine 1 ... 2%igen Anteil einer Binder-
Komponente zugemischt wird, um eine aushartbare Spachtelmasse zu erzeu-
gen. Die Mischvorrichtung weist zur Zufuhr der jeweiligen Komponenten Ein-
trittsoffnungen auf, Gber welche die Komponenten in die Mischkammer zuge-
geben werden. Die Komponenten sind in vorgeschaltenen Aufnahmebehaltern
wie Kartuschen oder Ahnlichem bevorratet, wobei die Mischvorrichtung Teil
einer Einrichtung zur Bereitstellung von Spachtelmassen ist.

Derartige Vorrichtungen zur Vermischung von zumindest zwei Kompo-
nenten finden beispielsweise bei der Herstellung von Spachtelmassen Anwen-
dung, wobei eine Harter-Komponente mit einem 1...2%igen Anteil einer Binder-
Komponente zugemischt wird, um eine aushartbare Spachtelmasse zu erzeu-
gen. Die Mischvorrichtung weist zur Zufuhr der jeweiligen Komponenten Ein-
trittsoffnungen auf, Gber welche die Komponenten in die Mischkammer zuge-
geben werden. Die Komponenten sind in vorgeschaltenen Aufnahmebehaltern
wie Kartuschen oder Ahnlichem bevorratet, wobei die Mischvorrichtung Teil
einer Einrichtung zur Bereitstellung von Spachtelmassen ist.

STAND DER TECHNIK

Eine derartige Vorrichtung zur Herstellung einer gebrauchsfertigen

Spachtelmasse flr die Verspachtelung von Oberflachen, welche beispielsweise
Fahrzeugkarosserien betreffen, ist aus der DE 203 07 518 U1 bekannt. Die Vor-
richtung hat zwei an einer Basisstation angeordnete Vorratsbehalter, von denen
der eine mit einer Binder-Komponente, namlich einer Spachtelmasse-
Komponente, und der andere mit einer Harter-Komponente befiillt ist. Mit Hilfe

einer Dosiereinrichtung werden die beiden Komponenten jeweils liber einen
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Zufuhrkanal kontinuierlich einer Mischkammer zugefihrt, in der die Komponen-
ten miteinander in Kontakt geraten. Die Mischkammer ist aus einem Schlauch-
abschnitt eines flexiblen Schlauches gebildet, an dem aufenseitig Presswalzen
angreifen, die den Schlauchabschnitt zusammendriicken und gleichzeitig um
eine Langsachse umlaufend antreiben. Durch die dabei auftretende Reibung
und die Adhasion der Komponenten an der Innenwand des Schlauches werden
die Komponenten miteinander vermischt. Nachdem das Mischgut den
Schlauchabschnitt durchlaufen hat, gelangt es zu einer an dem Schlauch vorge-
sehenen Austrittsoffnung, an der es kontinuierlich aus dem Schlauch austritt.
Die Schlauchwand besteht aus einem luftdichten Kunststoff, so dass die dem
Schlauch umgebende Luft wahrend des Mischprozesses nicht in das Mischgut
gelangen und in diesem in Form von Poren oder Lunkern eingeschlossen werden
kann.

Die EP 1 900 443 A2 beschreibt ein Geratesystem zur Herstellung einer
gebrauchsfertigen Spachtelmasse durch Vermischen einer Binder- und einer
Harter-Komponente. Dieses Geratesystem zum Vermischen von zumindest zwei
Komponenten, insbesondere von einer Binder-Komponente A und einer Harter-
Komponente B, zu einem pastdsen oder fllssigen Mischgut zur Herstellung ei-
ner gebrauchsfertigen Spachtelmasse fiir die Verspachtelung von Oberflachen,
von beispielsweise Fahrzeugkarosserien, umfasst eine Tragplatte mit einer Ein-
trittsoffnung fur die ZufUhrung der Binder-Komponente A aus einem auf der
Tragplatte angeordneten Vorratsbehalter und mit mindestens einer weiteren
Eintrittsoffnung flir die Zuflihrung der Harter-Komponente B aus einem auf der
Tragplatte angeordneten Vorratsbehalter und mit den Eintrittséffnungen Gber
Zufuhrungskanale in der Tragplatte verbundenen Austritts6ffnungen, und eine
funktional mit der Tragplatte verbindbare Mischvorrichtung mit einer der An-
zahl der Austrittsoffnungen in der Tragplatte entsprechenden Anzahl von mit
den Austrittsoffnungen korrespondierenden Eintrittsoffnungen der Mischvor-
richtung, die einen hohlzylinderartigen Statorteil mit einer in seiner Wand aus-
gebildeten Abgabedffnung fiir das Mischgut und einen in diesem konzentrisch
angeordneten um eine Langsachse drehbaren Rotorteil mit einer zwischen dem
Statorteil und dem Rotorteil ringspaltartig ausgebildeten Mischkammer auf-

weist, wobei sich mehrere am Statorteil angeformte erste Mischzahne radial
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nach innen und mehrere am Rotorteil angeformte zweite Mischzahne radial
nach auflen in die Mischkammer hinein erstrecken, um vermittels einer Rotati-
onsbewegung des Rotorteils im Statorteil die Mischzahne gegeneinander zu
bewegen, um eine Vermischung der Komponenten A und B zu schaffen, wobei
der Statorteil mindestens eine, bevorzugterweise zwei mit der Mischkammer
verbundene Eintrittsoffnungen fur die Harter-Komponente B aufweist und wo-
bei die ersten Mischzahne auf zumindest einer ersten Mischzahnebene und die
zweiten Mischzahne auf zumindest einer zweiten Mischzahnebene angeordnet
sind, wobei die Mischzahnebenen axial in Richtung der Langsachse etagenartig
zueinander versetzt sind, so dass die zweiten Mischzahne des Rotorteils in den
jeweiligen Zwischenraumen der ersten Mischzahne des Statorteils radial umlau-
fen, wobei mehrere Mischzahnebenen am Rotorteil und/oder am Statorteil vor-
gesehen sind, wobei bevorzugt die Anzahl der Mischzahnebenen am Rotorteil
und am Statorteil gleich sind, wobei fir die funktionelle Verbindung zwischen
der Mischvorrichtung und der Tragplatte der Statorteil an seinem den Eintritts-
offnungen abgekehrten Ende eine ringférmige Halterung tragt, die Befesti-
gungsdurchbrechungen aufweist und die bajonettartig I6sbar, verriegelbar und
drehbar mit dem Statorteil verbunden ist, wobei die Drehbarkeit vermittels An-
schlagen derart begrenzt ist, dass eine Passung der Eintritts6ffnung flur die Bin-
der-Komponente A in der Mischvorrichtung mit der korrespondierenden Aus-
trittsoffnung in der Tragplatte und gleichzeitig eine Passung der Eintrittsoffnun-
gen fir die Harter-Komponente B in der Mischvorrichtung mit den korrespon-
dierenden Austritts6ffnungen in der Tragplatte erreicht wird.
DARSTELLUNG DER ERFINDUNG: AUFGABE, LOSUNG, VORTEILE

Diese Mischvorrichtung weist einen hohlzylinderartigen Statorteil und

einen in diesem konzentrisch um eine Langsachse drehbar aufgenommenen
Rotorteil auf und die Mischkammer zwischen dem Statorteil und dem Rotorteil
ringspaltartig ausgebildet ist, wobei sich mehrere am Statorteil angeformte ers-
te Mischzahne radial nach innen und mehrere am Rotorteil angeformte zweite
Mischzdahne radial nach aullen in die Mischkammer hinein erstrecken, um ver-
mittels einer Rotationsbewegung des Rotorteils im Statorteil die Mischzahne
gegeneinander zu bewegen und eine Vermischung der beiden Komponenten zu

schaffen, wobei der Statorteil mindestens eine, bevorzugterweise zwei mit der



10

15

20

25

30

WO 2012/080502 PCT/EP2011/073129

Mischkammer verbundene Eintritts6ffnungen fiir die Harter-Komponente auf-
weist

Vor Beginn eines jeden Mischprozesses wird namlich vor dem Zulauf
der Binder-Komponente bzw. vor Beginn des kontinuierlichen Mischprozesses
mit der Drehbewegung der gegeneinander laufenden Mischzahne des Mischers
eine Menge von 0,1 Gramm bis 0,5 Gramm, bevorzugterweise 0,2 Gramm pas-
tose oder fllssige Harter-Komponente in die Mischkammer eingespritzt, wo-
raufhin der Zulauf der Binder-Komponente und der Zulauf der Harter-
Komponente erfolgt.

Und diese Einspritzung einer kleinsten Menge an Harter-Komponente
wird von der Steuereinrichtung ausgeldst und lberwacht. Durch das Einspritzen
bzw. Injizieren einer kleinen Menge an pastoser oder flissiger Harter-
Komponente vor oder bei Beginn eines jeden kontinuierlichen Mischprozesses
in die Mischkammer der Vorrichtung sollen fehlerhafte Mischergebnisse ver-
mieden werden, denn ohne diese Vorab-Injizierung kommt es immer zu fehler-
haften Mischergebnissen. Das liegt daran, dass das Mischungsverhaltnis bis 2 %
zu 98 % von Binder-Komponente und Harter-Kkomponente betragt. Die Erstmen-
ge, die etwa 1 cm?® betragt, enthalt dann entweder gar keinen Harter oder eine
so stark reduzierte Menge an Harter, dass es zu mangelhaften Aushartungen
partiell kommen kann. Ein brauchbares Hartungsergebnis wird deshalb mit ei-
nem Benzoylperoxid-Anteil (50 %ige Paste) zwischen 0,8 % bis 5 % erreicht.
Wird dieser Mengenanteil in Uber- oder Unterdosierung nicht eingehalten, dann
entstehen Qualitats-Probleme beim Mischgut. Die Unterdosierung flihrt zu nicht
ausreichender Endhérte. Die Uberdosierung fiihrt zu einer unerwiinschten An-
reicherung der Binder-Komponente (Spachtelmasse) mit Weichmacher, der zu
etwa 50 % in der Harterpaste enthalten ist. Werden diese Richtwerte bei der
Aushartung des Endproduktes nicht eingehalten, dann kommt es zu fehlerhaf-
ten Endergebnissen bei der Lackierung.

Dieser Vorlauf der Einspritzung einer geringen Menge an Harter-
Komponente vor Beginn des eigentlichen Zulaufs von Binder-Komponente und
Harter-Komponente fiir den Mischprozess reicht jedoch nicht aus, um ein ho-
mogenes Vermischen von mindestens zwei Komponenten zur Herstellung einer

gebrauchsfertigen vollstandig aushartbaren Spachtelmasse ohne Lufteinschllsse
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zu erreichen. Was darauf zurlickzuflihren ist, dass die Harter-Komponente bis
zum Eintritt in die Mischvorrichtung einen relativ langen Weg zurlicklegen muss,
weil der Abstand zwischen der Austritts6ffnung und der Gerateplatte bzw.
Tragplatte des Gerates und der Eintritts6ffnung der Mischkammer der Misch-
vorrichtung relativ grof} ist, so dass in der Masse der Harter-Komponente einge-
schlossene und mitgefiihrte Luftblaschen mit in die Mischkammer transportiert
werden und beim Vermischen der Harter-Komponente mit der Binder-
Komponente auch nicht durch die Drehbewegung der gegeneinander laufenden
Mischzahne der Mischvorrichtung vollstandig beseitigt werden.

Davon ausgehend liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, ein Gerat
fir ein homogenes Vermischen von zwei Komponenten und einer Harter-
Komponente, zur Herstellung einer gebrauchsfertigen vollstandig aushartbaren
Spachtelmasse zu schaffen, wobei die Harter-Komponente vom Austritt aus der
Austrittsoffnung einer, die Behalter fiir die beiden Komponenten tragenden Ge-
rateplatte bis in die Mischkammer einer Mischvorrichtung des Gerates einen
sehr geringen Weg, bevorzugterweise einen Weg von 1 mm, bei einem Durch-
messer des FlieRkanals von 1,5 bis 1,6 mm zurlickzulegen hat, um durch die
Verkirzung des Weges Wegzeit einzusparen bis die Binder-Komponente auf die
Harter-Komponente trifft, so dass auch der erste Teil der aus der Austrittsoff-
nung austretenden Binder-Komponente bereits die notwendige Hartermenge
von etwa 2% enthalt und somit eine gleichmalige Zeit bis zur Gelierung von 2
bis 3 Minuten erreicht wird.

Diese Losung ist im Anspruch 1 angegeben.

Danach besteht die Erfindung in einem Gerat gemall dem Oberbegriff
des Anspruches 1, das so ausgebildet ist,

a) dass die Zufiihrung der Binder-Komponente A und der Harter-
Komponente B vermittels Steuereinrichtungen zur Mischkammer der Mischvor-
richtung derart erfolgt, dass eine geringe Menge an Harter-Komponente B durch
Expansion der Mikro-Luftblaschen als Vor-Einspritzung gegenliber der Zufih-
rung der Binder-Komponente A zur Mischkammer zugefiihrt wird, wobei das
Gerat fiur eine wirksame Expansion der Mikro-Luftblaschen einen zur Halfte o-
der zu dreiviertel mit Harter-Komponente B beflllten kartuschenartigen Behal-

ter aufweist, wobei die Austrittsoffnung in der Gerateplatte fiir den Austritt der
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Harter-Komponente B in einem Abstand von der Eintrittsoffnung der Misch-
kammer von bevorzugter Weise 1 mm fir eine Weglange von 1 mm fiir den
Fluss der Harter-Komponente B in die Mischkammer angeordnet ist, wobei der
Zufuhrungskanal fiir die Harter-Komponente in der Gerateplatte in einem be-
nachbart zur Austrittsoffnung in der Gerateplatte liegenden Abschnitt einen
Durchmesser von bevorzugter Weise 1,5 mm bzw. 1,6 mm aufweist, und wobei
vor Beginn des kontinuierlichen Mischprozesses vermittels der Expansion der
Mikro-Luftblaschen eine Menge von 1,2 Gramm bis 5 Gramm, bevorzugterweise
0,2 Gramm Harter-Komponente B eingespritzt bzw. injiziert wird,

und/oder

b) dass der Zuflihrungskanal fir die, gegenlber der Viskositat der Bin-
der-Komponente A eine geringere Viskositat aufweisende Harter-Komponente B
einen Durchmesser von 1,5 mm bis 1,6 mm aufweist, wobei die Mischvorrich-
tung an der Gerateplatte im Bereich deren Austrittsoffnungen fur die beiden
Komponenten A und B derart angeordnet ist, dass die Austrittsoffnung fir die
Harter-Komponente B in der Gerateplatte an der Eintrittséffnung bzw. Eintritts-
bohrung fiir die Harter-Kkomponente B der Mischkammer anliegt und mit dieser
deckungsgleich ist, wobei der Abstand der Austritts6ffnung zur Eintrittsoffnung
der Mischkammer der Wandstarke der Mischkammerwand von bevorzugter-
weise 1 mm betragt, so dass die Weglange fiir den Fluss der Harter-
Komponente B von der Austrittsoffnung in der Gerateplatte in die Mischkam-
mer der Wandstarke der Kammerwand entspricht.

Danach besteht eine erste technische Losung darin, dass aufgrund der
konstruktiven Ausgestaltung des Gerates die Expansion der Mikro-Luftteilchen
bzw. Mikro-Luftblaschen in der Masse der Harter-Komponente B ausgenutzt
wird, wobei die Expansion nur dann wirksam funktioniert, wenn der kartu-
schenartige Behalter fiir die Harter-Komponente B etwa zur Halfte oder zu ein-
viertel beflllt ist, denn je geringer der kartuschenartige Behalter beflllt ist, um
so geringer ist der Druck der Mikro-Lufteinschlisse in der Masse der Harter-
Komponente B. Bei sehr geringer Beflllung reicht der Druck aber nicht aus, um
eine brauchbare Vorinjektion zu erreichen. Aus diesem Grunde ist es erforder-
lich, dass die Beflllung des kartuschenartigen Behalters derart ist, dass ein aus-

reichender Druck zur Verfligung steht, der es ermdglicht, dass die Masse zu-
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sammengedriickt werden kann mit der Folge, dass bei Aufhebung des Druckes
auf die Mikro-Lufteinschlisse sich diese und somit die Masse sich nicht ausdeh-
nen kann, damit fiir eine Vorinjektion die erforderliche Menge aus Harter-
Komponente B in die Mischkammer der Mischvorrichtung flielen kann.

Deshalb sieht die Erfindung vor, dass der Austritt der Harter-
Komponente B soweit verlegt ist, dass die Harter-Komponente nur noch etwas
einen Weg zurucklegen muss, also quasi nur um die Materialstarke der Misch-
kammer der Mischvorrichtung von 1 mm, um als Vorinjektion wirksam zu wer-
den, zumal die Binder-Komponente A in ihrer Viskositat deutlich dickfllssiger
gegenlber der Viskositat der Harter-Komponente B. Es ist daher erforderlich,
dass die Mischvorrichtung solange an dem Gerat zu verbleiben hat, bis eine
neue Mischung vorgenommen wird.

Uberraschend hat sich gezeigt, dass durch die Verfolgung der Aus-
trittso6ffnung flr die Harter-Komponente B an dem kartuschenartigen Behalter
bzw. an der Gerateplatte bis an die Eintrittséffnung flir die Harter-Komponente
B der Mischvorrichtung bis in die Mischkammer der Mischvorrichtung Unregel-
maRigkeiten bei der Vermischung der beiden Komponenten A und B und bei der
Herstellung der Spachtelmasse nach Beendigung des Mischvorganges sowie in
der dann spater ausgeharteten Spachtelmasse nach deren Verarbeitung vermi-
schen werden.

Die in der Harter-Komponente B, bei der es sich bevorzugterweise um
eine Benzoyl-Peroxid-Paste oder um eine Cyclohexanonperoxid-Paste handelt,
vorhandenen Mikro-Luftblaschen, d.h. die Luftblaschen werden hier zur Errei-
chung einer sehr kleinen Menge an Harter-Komponente B flir die Vorinjektion
bei der Vermischung der Binder-Komponente A, bei der es sich um eine Polyes-
termasse handelt, mit der Benzoyl-Peroxid-Paste der Harter-Kkomponente B ein-
gesetzt. Bei der Herstellung der Benzoyl-Peroxid-Paste aus Bezolychlorid im
Wasserbad zur Kihlung wird mit Eis geklhlt. Steigt die Wasser-Temperatur bei
der Umsetzung, desto mehr Eis schmilzt. Das Benzoyl-Peroxid hat kristalline
Struktur. Spater erfolgt eine Umsetzung mit einem Weichmacher. Dabei werden
geringe Mengen Luft mit eingeschlossen. Eine Paste aus Benzoyl-Peroxid und
Weichmacher enthalt eine sehr geringe Menge an Mikro-Luftblaschen, die eine

schwache Komprimierbarkeit des Materials hervorrufen. Dieser Effekt ist jedoch
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in Abhangigkeit der Fillh6he von Harter-Komponente in dem kartuschenartigen
Behalter unterschiedlich stark, was zur Folge hat, dass bei einer vollstandigen
Flllung des kartuschenartigen Behalters mit der Harter-Komponente B eine ho-
he Komprimierbarkeit durch die Vielzahl der Mikro-Luftblaschen in der Harter-
masse erreicht wird und diese Komprimierbarkeit ermoglicht eine Vorlauf an
Harter-Komponente B zur Mischvorrichtung, zumal es bei einem ganz gefillten
kartuschenartigen Behalter mit Harter-Komponente ausreicht, dass ein Nach-
driick-Effekt entsteht, der ausreicht, um bereits eine geringe Menge von etwa
0,1% an Harter-Komponente B in die Mischkammer der Mischvorrichtung zu
driicken, so dass beim Beginn der Abzapfung bereits eine Menge an Harter-
Komponente B zur Vorinjektion in die Mischkammer gelangt. Die vermittels der
Expansion der Mikro-Luftblaschen in die Mischkammer der Mischvorrichtung
eingespritzt bzw. injizierte Menge Harter-Komponente B betragt 0,1 Gramm bis
5,0 Gramm bevorzugterweise 0,2 Gramm.

Dieser Vorlauf der Einspritzung einer geringen Menge an Harter-
Komponente vor Beginn des eigentlichen Zulaufs von Binder-Komponente und
Harter-Komponente fir den Mischprozess ist kein Vorlauf, um ein verhaltnis-
gleiches Ausbringen der Binder-Komponente und der Harter-Komponente zu
erreichen, denn die Harter-Komponente darf nicht mehr als 4 % betragen, weil
sonst nicht zuldssige Reaktionen eintreten und u. a. auch eine Peroxid-
Bleichwirkung der in der Harter-Komponente enthaltenden Farbpigmente ein-
treten kann.

Eine zweite technische Losung die auch mit der ersten technischen L6-
sung kombinierbar ist, besteht darin, dass der FlieRkanal fir die Harter-
Komponente B in der Gerateplatte einen Durchmesser von 1,5 bis 1,6 mm auf-
weist, so dass der Weg, den die Hartermasse zurlickzulegen hat, genau so grof}
ist, wie die Wandstarke der Mischvorrichtung, namlich 1 mm. Aufgrund der
niedrigen Viskositat der Harter-Kkomponente B tritt somit eine Vermischung mit
der zugefiihrten Binder-Komponente B in der Mischzone sofort ein, so dass sich
eine geringfligige Vorinjektion ergibt, bzw. sich eine Vorinjektion ertbrigt. Die
Vorinjektion kann somit ganz oder nur zum Teil notwendig sein. Durch die Ver-
kiirzung des Weges von der Austrittso6ffnung in dem Gerateblock bis in die

Mischkammer der Mischvorrichtung wird Wegzeit gespart, bis die Binder-
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Komponente A auf die Harter-Komponente B trifft, um sich dann mit Hilfe der
Drehbewegung des Rotors der Mischvorrichtung und der Mischzahne miteinan-
der vermischt. Die Kombination der Harter-Kkomponente mit der niedrigen Vis-
kositat und der dadurch bedingten Dinnflissigkeit plus Drehbewegung des Ro-
tors der Mischvorrichtung fiihrt zu dem Ergebnis einer Vermischung der beiden
Komponenten A und B von Anfang an, als bereits schon beim Zusammentreffen
der beiden Komponenten A und B, so dass auch der erste Teil der Binder-
Komponente A, die aus der Austrittsoffnung der Gerateplatte heraustritt, be-
reits die notwendige Menge an Harter-Komponente B von etwa 2% enthalt,
wodurch eine gleichmaRige Zeit bis zur Gelierung, namlich 2 bis 3 Minuten er-
reicht wird.

Besonders vorteilhaft ist die Anordnung eines Riickschlagventils im Zu-
flihrungskanal in der Gerateplatte flr die Zufliihrung der Harter-komponente B
zur Mischvorrichtung, weil dadurch ein Riickfluss der Harter-Komponente B
nach Aufhebung des Pressdruckes auf die Hartermasse in dem Zufiihrungskanal
fur die Harter-Komponente B in der Gerateplatte des Gerates unterbunden
wird. Es wird durch diese technische Ausgestaltung jeglicher Rickfluss verhin-
dert, so dass keine Fehlfunktionen eintreten kénnen.

Des Weiteren umfasst die Erfindung die Verwendung eines Gerates
zum Vermischen von zumindest zwei Komponenten, insbesondere von einer
Binder-Komponente A mit einer Harter-Komponente B in einem pastdsen
Mischgut zur Herstellung einer gebrauchsfertigen Spachtelmasse fur die Ver-
spachtelung von Oberflachen von Fahrzeugkarosserien mit den Merkmalen der
Anspriliche zur Verkilirzung des Weges der Harter-Komponente B bis zur Binder-
Komponente A zur Erzielung einer gleichmaligen Zeit bis zur Gelierung der bei-
den Komponenten von 2 bis 3 Minuten.

KURZE BESCHREIBUNG DER ZEICHNUNGEN

Weitere, die Erfindung verbessernde Mallnahmen sind in den Unter-

ansprichen angegeben oder werden nachfolgend mit der Beschreibung der Er-
findung anhand der Figuren naher dargestellt, die ebenfalls Gegenstand der Er-
findung sind.

Es zeigen:
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Fig. 1 eine schematische schaubildliche Darstellung eines Mischgerates
zur Herstellung einer gebrauchsfertigen Spachtelmasse mit zwei senkrecht ste-
henden Behaltern fir die Binder-Komponente und die Harter-Kkomponente, mit
einer Gerateplatte und mit einer Mischvorrichtung fir die beiden Komponen-
ten,

Fig. 2 eine schematische schaubildliche Darstellung eines Mischgerates
zur Herstellung einer gebrauchsfertigen Spachtelmasse mit zwei waagerecht
liegenden Behaltern flr die Binder-Komponente und die Harter-Komponente,
mit einer Gerateplatte und mit einer Mischvorrichtung fir die beiden Kompo-
nenten,

Fig. 3 eine schematische schaubildliche Darstellung des Mischgerates
zur Herstellung einer gebrauchsfertigen Spachtelmasse mit zwei Behaltern fir
die Binder-Komponente und die Harter-Komponente, mit der Gerateplatte und
mit einer Mischvorrichtung fir die beiden Komponenten, wobei der Flielweg
der beiden Komponenten aus den beiden Behaltern zu der Mischvorrichtung
durch Pfeile angedeutet ist,

Fig. 4 eine schaubildliche Ansicht eines Teils des Gerates zur Herstel-
lung einer gebrauchsfertigen Spachtelmasse mit in die Gerateplatte eingesetz-
ten Behaltern fiir die Binder-Komponente und die Harter-Kkomponente und mit
eingesetzter Mischvorrichtung,

Fig. 5 eine schaubildliche Ansicht der platten- bzw. blockférmig ausge-
bildeten Gerateplatte mit den Eintrittséffnungen und den Austritts6ffnungen fir
die Binder-Komponente und die Harter-Kkomponente und mit den die Eintritts-
offnungen und die Austrittsoffnungen verbindenden Zufiihrungskanalen,

Fig. 6 einen Abschnitt der Gerateplatte mit einem Zufuhrungskanal fir
die Harter-Komponente mit einem einen kleineren Durchmesser aufweisenden
Zufuhrungskanalabschnitt und mit angesetzter Mischvorrichtung in einem senk-
rechten Schnitt,

Fig. 7 eine weitere Darstellung eines Abschnittes der Gerateplatte mit
dem Zuflihrungskanal fiir die Harter-Komponente und mit angesetzter Misch-
vorrichtung in einem senkrechten Schnitt,

Fig. 8 eine weitere Darstellung eines Abschnittes der Gerateplatte mit

dem Zuflihrungskanal fiir die Harter-Komponente und mit angesetzter Misch-
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vorrichtung mit ausgetretenem Mischgut teils in Ansicht, teils in einem senk-
rechten Schnitt,

Fig. 9 eine vergrolerte Darstellung eines Abschnittes der Gerateplatte
mit einem einen kleinen Durchmesser aufweisenden Abschnitt des Zuflihrungs-
kanals fur die Harter-Kkomponente und mit angesetzter Mischvorrichtung, teils
in Ansicht, teils in einem senkrechten schnitt,

Fig. 10 einen Abschnitt der Gerateplatte mit dem Zufuhrungskanal fur
die Harter-Komponente und mit angesetzter Mischvorrichtung, wobei in dem
Zufuhrungskanal ein Rlckschlagventil eingesetzt ist, teils in Ansicht, teils in ei-
nem senkrechten Schnitt,

Fig. 11 eine vergrolRerte Darstellung eines Abschnittes der Gerateplat-
te mit in dem Zufuhrungskanal fur die Harter-Komponente eingesetztem Rlick-
schlagventil, teils in Ansicht, teils in einem senkrechten Schnitt,

Fig. 12 eine weitere vergroflerte Darstellung eines Abschnittes der Ge-
rateplatte mit in dem Zufahrungskanal fiir die Harter-Komponenten eingesetz-
tem Rickschlagventil, teils in Ansicht, teils in einem senkrechten Schnitt,

Fig. 13 eine weitere vergrolRerte Darstellung eines Abschnittes der Ge-
rateplatte mit in dem Zufahrungskanal fiir die Harter-Komponenten eingesetz-
tem Rickschlagventil, teils in Ansicht, teils in einem senkrechten Schnitt,

Fig. 14 eine schaubildliche Ansicht der aus einem Statorteil und einem
Rotorteil bestehenden Mischvorrichtung mit Eintrittsoffnungen fiir die Zufiih-
rung der Binder-Komponente und der Harter-Kkomponente

Fig. 15 eine schaubildliche Explosionsdarstellung der Mischvorrichtung
mit dem Statorteil und dem Rotorteil, und

Fig. 16 eine schaubildliche Ansicht des Stators der Mischvorrichtung
mit Eintritts6ffnungen fir die Binder-Komponente und der Harter-Komponente.

BEVORZUGTE AUSFUHRUNGSFORM DER ERFINDUNG

Bei den Figuren handelt es sich um beispielhafte technische Ausfih-

rungen der vorliegenden Erfindung; diese werden ebenfalls zum Gegenstand
der Erfindung gemacht.

Das in Fig. 1 dargestellte Gerat 10 zur Herstellung einer gebrauchsfer-
tigen Spachtelmasse flir die Verspachtelung von Oberflachen, beispielsweise

solcher von Fahrzeugkarosserien, durch Vermischen einer Binder-Komponente
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A mit mindestens einer Harter-Komponente B umfasst eine in einem Gerate-
bauteil 20 (Fig. 4) angeordnete plattenformige oder blockartige Gerateplatte 30
aus einem metallischen Material oder Kunststoff mit einer Eintrittséffnung 31
fir die Binder-Komponente A und einer Eintrittséffnung 32 fiir die Harter-
Komponente B. Des Weiteren weist die Gerateplatte 30 eine Austrittsoffnung 33
fir die Binder-Komponente A und eine Austrittsoffnung 34 fir die Harter-
Komponente B auf. Die Eintritts6ffnungen 31, 32 sind Uber Zuflihrungskanale
35, 36 mit den Austritts6ffnungen 33, 34 verbunden (Fig. 1, 2, 3 und 5).

Der Geratebauteil 20 ist in einem Standfuld 21 (Fig. 4) oder auf einer
Trageplatte angeordnet und nimmt die Gerateplatte 30 auf, die als Standplatte
fir einen dosenformigen Behalter 40 fir die Binder-Komponente A und fir ei-
nen kartuschenartigen Behalter 50 fiir die Harter-Komponente B dient. Die bei-
den Behalter 40, 50 weisen in ihren Bodenplatten 41, 51 Austrittsoffnungen 42,
52 auf, die mittig oder auRermittig in den Bodenplatten 41, 51 angeordnet sind
und die eine kreisférmige oder eine andere geometrische Form aufweisen (Fig.
3).

Des Weiteren weisen die Behalter 40, 50 in ihren Innenraumen druck-
beaufschlagbare Schiebebdden 43, 53 auf, die auf den Inhalten der beiden Be-
halter 40, 50 aufliegen und die vermittels hydraulisch oder elektromotorisch
betriebenen Kolbenstangen verschieblich sind, in Pfeilrichtung x, y verschieblich
sind, wenn Komponenten-Masse aus den Behaltern 40, 50 herausgepresst wer-
den sollen (Fig. 3).

Die Behalter 40, 50 sind mit ihren Austrittsoffnungen 42, 52 auf bzw.
an der Gerateplatte 30 derart angeordnet, dass die Austrittséffnungen 42, 52
mit den Eintritts6ffnungen 31, 32 der Gerateplatte 30 korrespondieren, wobei
beide Behalter 40, 50 derart mit der Gerateplatte 30 standfest verbunden sind,
dass die stitzenformigen Austrittsoffnungen 42, 52 luftdicht in die Eintrittsoff-
nungen 31, 32 der Gerateplatte 30 eingreifen.

Bei der in Fig. 1 gezeigten Ausfiihrungsform weist das Gerat 10 eine
waagerecht angeordnete Gerateplatte 30 auf, auf der die Behalter 40, 50 senk-

recht stehend angeordnet werden.
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Die in Fig. 2 gezeigte AusfUhrungsform zeigt ein Gerat 10, bei dem die
Gerateplatte 30 senkrecht stehend angeordnet ist, wobei die Behalter 40, 50
waagerecht liegend mit der Gerateplatte 30 verbunden werden.

Das Vermischen der Binder-Komponente A mit der Harter-
Komponente B erfolgt mittels einer in dem Gerat 10 angeordnete Mischvorrich-
tung 60 (Fig. 1, 2, 3 und 4).

Die Fig. 3 und 5 zeigen den Fluss der Binder-Komponente A und der
Harter-Komponente B aus den Behaltern 40, 50 durch die Gerateplatte 30 zur
Mischvorrichtung 60. Werden Binder-Komponente A und Harter-Komponente B
aus ihren Behaltern 40, 50 herausgedriickt, dann werden Bindermasse und Har-
termasse in Pfeilrichtung x1, y1 in die Eintritts6ffnungen 31, 32 der Gerateplatte
30 gepresst und gelangen in Pfeilrichtung x1, y1 Gber die Zufiihrungskanale 35,
36 (Pfeilrichtung x2, y2) zu den Austrittsoffnungen 33, 34 in der Gerateplatte 30
und von dort in Eintritts6ffnungen 64, 65 (Pfeilrichtung x3, y3) der Mischvorrich-
tung 60, in der die beiden Komponenten A, B miteinander zur gebrauchsfertigen
Spachtelmasse SM vermischt werden. Die Spachtelmasse tritt dann aus der Aus-
trittso6ffnung 66 der Mischvorrichtung in Pfeilrichtung x4 aus (Fig. 3, 4 und 5).

Die Mischvorrichtung 60 gemald Fig. 14, 15 und 16 umfasst einen
Statorteil 61 und einen Rotorteil 62, der in den Statorteil 61 eingesetzt und
drehbar in diesem gelagert ist. Bei C greift der Antrieb flr den Rotorteil 62 an
(Fig. 14). Der motorische Antrieb flur den Rotorteil 62 ist in dem Geratebauteil
20 des Gerates 10 angeordnet, der auch die Antriebe fiir die Kolbenstangen zum
Bewegen der Schiebebdden 43, 53 der Behalter 40, 50 aufnimmt. Zur Zufiihrung
der Binder-Komponente A und der Harter-Kkomponente B weist der Statorteil 61
Eintrittsoffnungen 64, 65 auf, die mit den Austrittsoffnungen 42, 52 der Gerate-
platte 30 korrespondieren, wenn die Mischvorrichtung 60 an der Gerateplatte
30 befestigt bzw. auf diese aufgesteckt ist.

Zur Verdeutlichung der Zufuhr der beiden Komponenten A und B sind
jeweilige Pfeile mit x4 und y4 gekennzeichnet (Fig. 14). Sollte eine Zufuhr an
Harter-Komponenten aus zwei kartuschenartigen Behaltern 50 erforderlich sein,
dann weist die Mischvorrichtung 60 eine weitere Eintrittso6ffnung auf. Die Gera-

teplatte 30 ist in diesem Fall entsprechend ausgebildet, um die Harter-
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Komponente B aus dem zweiten kartuschenartigen Behalter 50 in die Mischvor-
richtung 60 Gberfihren zu kénnen.

Die Mischvorrichtung 60 weist einen hohlzylinderartigen Statorteil 61
mit einer in seiner Wand ausgebildeten Austrittséffnung 66 zur Abgabe des
Mischgutes (Fig. 4 und 16). Der Rotorteil 62 ist in dem Statorteil 61 konzentrisch
angeordnet und um eine Langsachse LA drehbar (Fig. 15). Zwischen dem Stator-
teil 61 und dem Rotorteil 62 der Mischvorrichtung 60 ist eine ringspaltartige
Mischkammer 63 ausgebildet (Fig. 16). Der Statorteil 61 weist mehrere erste
Mischzahne 67 auf, die an der Innenwandflache des Statorteils 61 angeformt
sind und die sich radial nach innen in die Mischkammer 63 hinein erstrecken. An
der AuBenwandflache des Rotorteils 62 sind ebenfalls mehrere zweite Misch-
zahne 68 angeformt, die sich nach aulien in die Mischkammer 63 hinein erstre-
cken. Die Anordnung der Mischzahne 67, 68 ist derart, dass bei einer Rotations-
bewegung des Rotorteils 62 in dem Statorteil 61 sich die Mischzahne 67, 68 ge-
geneinander zu bewegen, um eine Vermischung der beiden Komponenten A
und B zu schaffen (Fig. 14, 15 und 16).

Die ersten Mischzahne 67 sind auf zumindest einer ersten Mischzahn-
ebene 70 und die zweiten Mischzahne 68 auf zumindest einer zweiten Misch-
zahnebene 71 angeordnet, wobei die Mischzahnebenen 70, 71 axial in Richtung
der Langsachse LA etagenartig zueinander versetzt sind, so dass die zweiten
Mischzahne 68 des Rotorteils 62 in den jeweiligen Zwischenrdaumen der ersten
Mischzahne 67 des Statorteils 61 radial umlaufen, wobei mehrere Mischzahn-
ebenen 70, 71 am Rotorteil 62 und/oder am Statorteil 61 vorgesehen sind. Be-
vorzugterweise ist die Anzahl der Mischzahnebenen 70, 71 am Rotorteil 62 und
am Statorteil 61 gleich (Fig. 16).

Um die Zufuhr der Harter-Komponente mittels einer Sichtkontrolle
kontrollieren zu kdnnen, ist vorgesehen, dass zumindest der Statorteil 61 aus
einem transparenten Material gebildet ist, wobei das transparente Material aus
der Gruppe der Kunststoffe, umfassend ein Polycarbonat (PC), ein Polymethyl-
metacrylat (PMMA) und/oder ein Styrol-Acryl-Nitril (SAN) oder PP in Random-
Qualitat, bevorzugterweise durchsichtig, ausgebildet ist. Dabei ist es weiterhin
von besonderem Vorteil, die Harter-Komponente einzufarben. Durch den trans-

parenten Statorteil ist die Zufuhr der Harter-Kkomponente sichtbar, so dass der
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Bediener wahrend des Betriebes der Mischvorrichtung die Zufuhr der Harter-
Komponente sehenden Auges kontrollieren kann.

Der Rotorteil 62 ist vorteilhaft aus Polyoxymethylen (POM), auch Poly-
acetal oder Polyformalehyd genannt, gebildet. Dieses Material weist bessere
Gleiteigenschaften mit einem Polycarbonat bzw. Polypropylen (PP) auf.

Nach einer weiteren Ausfihrungsform der Erfindung ist das Gerat 10
so ausgebildet, dass die Zuflihrung der Binder-Komponente A und der Harter-
Komponente B vermittels Steuereinrichtungen zur Mischkammer 63 der Misch-
vorrichtung 60 derart erfolgt, dass eine geringe Menge an Harter-Komponente B
durch Expansion der Mikro-Luftblaschen in der Hartermasse als Voreinspritzung
gegenlber der Zuflihrung der Binder-Komponente A zur Mischkammer 63 zuge-
fihrt wird. Das Gerat 10 weist flir eine wirksame Expansion der Mikro-
Luftblaschen einen zur Halfte oder zu einem Dreiviertel mit Harter-Kkomponente
B befillten kartuschenartigen Behalter 50 auf, der auch vollstandig mit Harter-
Komponente gefiillt sein kann. Die Austritts6ffnung 34 in der Gerateplatte 30
fur den Austritt der Harter-Komponente B ist dabei erfindungsgemal in einem
Abstand von der Eintrittsoffnung 65 der Mischkammer 63 der an der Gerate-
platte 130 befestigten Mischvorrichtung 60 von bevorzugterweise 1 mm ange-
ordnet, so dass die Harter-Kkomponente B eine Weglange von 1 mm hat, um in
die Mischkammer 63 zu gelangen. Des Weiteren weist der Zuflihrungskanal 36
fur die Harter-Komponente B in der Gerateplatte in einem benachbart zu der
Austrittsoffnung 34 in der Gerateplatte 30 liegenden Abschnitt 36a einen
Durchmesser von bevorzugterweise 1,5 mm bzw. 1,6 mm auf. Der eigentliche
Zufuhrungskanal 36 flr die Harter-Komponente B weist gegenliber dem Zufuh-
rungskanalabschnitt 36a einen grofReren Durchmesser auf. Bevorzugterweise
betragt gemalR Fig. 9 der Durchmesser flir den Zuflihrungskanal 36 bevorzug-
terweise 6,0 mm und der Durchmesser fir den Zufuhrungskanalabschnitt 36a 1,
5 mm. Mit dieser Ausgestaltung wird erreicht, dass vor Beginn des kontinuierli-
chen Mischprozesses durch die Expansion der Mikro-Luftblaschen eine Menge
von 0,1 Gramm bis 50 Gramm, bevorzugterweise 0,2 Gramm Harter-
Komponente B in die Mischkammer 63 eingespritzt wird (Fig. 6, 7 und 8).

Die Halterung der Mischvorrichtung 60 an der Gerateplatte 30 erfolgt

mit der in Fig. 6 gezeigten erfindungsgemaRen konstruktiven Ausgestaltung,
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nach der die Mischvorrichtung 60 im Bereich der Austrittsoffnung 34 fir die
Harter-Komponente B in der Gerateplatte 30 in einem in dieser ausgebildete
Ringnut eingeschoben bzw. eingeklippt wird. Die Halterung bzw. die Befestigung
fir die Mischvorrichtung 60 an der Gerateplatte 30 ist derart ausgebildet, dass
die Mischvorrichtung nach der Herstellung einer Charge an Spachtelmasse ge-
gen eine neue, ungebrauchte Mischvorrichtung ausgewechselt werden kann.
Bei der in Fig. 7 gezeigten Ausflhrungsform weist der Zufiihrungskanal 36 einen
Durchmesser von 6 mm und der Endabschnitt einen Durchmesser von 1,5 mm
auf.

Nach einer weiteren erfindungsgemafen Ausgestaltung des Gerates
10 ist dieses derart ausgebildet, dass ohne irgendeine Vorinjektion vermittels
der Harter-Komponente B eine gute Durchmischung der beiden Komponenten A
und B und eine fehlerfreie, gebrauchsfertige Spachtelmasse dadurch erreicht
wird, dass die Harter-Komponente B beim EinfUhren in die Mischkammer 63 der
Mischvorrichtung 60 direkt auf die gleichzeitig eingefiihrte Binder-Komponente
A auftrifft und somit gleichzeitig dem Mischungsprozess unterliegt. Das Gerat 10
ist hierzu gemal Fig. 9 in der Weise ausgebildet, dass der Zufihrungskanal 36 im
Bereich seines Endabschnittes 36a flir die Harter-Komponente B in der Gerate-
platte 30 einen Durchmesser von bevorzugterweise 1,5 mm bis 1,6 mm aufweist
und dass die Mischvorrichtung 60 an der Gerateplatte 30 im Bereich deren Aus-
trittsoffnungen 33, 34 fir die beiden Komponenten A und B derart angeordnet
ist, dass die Austrittsoffnung 34 fiir die Harter-Kkomponente B in der Gerateplat-
te 30 an der Eintrittsoffnung 65 bzw. Eintrittsbohrung fir die Harter-
Komponente B der Mischkammer 63 anliegt und mit dieser deckungsgleich ist,
wobei der Abstand der Austrittsoffnung 34 zur Eintritts6ffnung 65 der Misch-
kammer 63 der Wandstarke der Mischkammerwand 63a von bevorzugter Weise
1 mm betragt. Der Durchmesser des Zuflihrungskanals 36 ist gegenliber dem
Durchmesser des Zufihrungskanalabschnittes 36a groRer bemessen, wie die
Fig. 9 zeigt.

Dadurch, dass der Abstand zwischen der Austritts6ffnung 34 fir die
Harter-Komponente B und der Eintritts6ffnung 65 der Mischkammer 63 der
Starke der Kammerwand 63a entspricht, bevorzugterweise 2 mm betragt, ist die

Weglange flir den Fluss der Harter-Komponente B von der Austrittsoffnung 34
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bis zur Eintrittsoffnung 65 bzw. bis zum Eintritt in die Mischkammer 63 sehr kurz
mit der Folge, dass die in der Mischkammer 63 einflieRende Harter-
Komponente B auf die gleichzeitig einflieBende Binder-Komponente A trifft.
Durch den rotierenden Rotorteil 62 erfolgt dann vermittels der Mischzahne 67,
68 das Vermischen der beiden Komponenten A und B zur gebrauchsfertigen
Spachtelmasse SM, die auf einem Spatel 5 abgegeben bzw. abgelegt wird (Fig.
9).

Da die Harter-Komponente B eine geringere Viskositat gegenlber der
Viskositat der Binder-Komponente A aufweist, wird die Hartermasse beim Aus-
pressen aus ihrem kartuschenartigen Behalter 40 sowie beim Durchleiten durch
den Zufiihrungskanal 36 in der Gerateplatte 30 aufgrund des Umstandes, dass
sich in der Hartermasse Mikro-Luftblaschen befinden, zusammengepresst. Wird
der Druck auf die Hartermasse zurlickgenommen, dann erfolgt eine Ausdehnung
der Hartermasse mit der Folge, dass ein Rickfluss von Hartermasse erfolgt.

Um diesen Rickfluss von Harter-Kkomponente B zu verhindern ist in
dem Zuflhrungskanal 36 fur die Harter-Komponente B ein Rickschlagventil 80
angeordnet, dessen Anordnung im Zuflhrungskanal 36 und dessen Ausgestal-
tungin den Fig. 10, 11, 12 und 13 dargestellt ist. Bevorzugterweise ist das Rilick-
schlagventil 80 in dem Zuflihrungskanalabschnitt 36a angeordnet. Neben einem
Rlckschlagventil 80 aus einer federbeaufschlagten Kugel konnen auch andersar-
tig ausgebildete Rlckschlagventile eingesetzt werden.

Das Rickschlagventil 80 ist so eingestellt, dass bei einem geringsten
Druck auf das Ruckschlagventil durch zurlickflieRende Hartermasse das Riick-

schlagventil geschlossen wird, so dass ein Rickfluss unterbunden wird.
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ANSPRUCHE

1. Gerat (10) zum Vermischen von zumindest zwei Komponenten,
insbesondere von einer in einem dosenférmigen Behdlter (40) angeordneten
Binder-komponente (A) mit einer in der Behilterbodenplatte (41) mittig oder
auBermittig angeordneten und eine kreisformige oder eine andere
geometrische Form aufweisende Austrittsoffnrung (42) mit einer in einem
kartuschenartigen Behilter (50) angeordneten Harter-Kkomponente (B) mit einer
in der Behilterbodenplatte (51) ausgebildeten Austrittséffnung (52), zu einem
pastésen Mischgut zur Herstellung einer gebrauchsfertigen Spachtelmasse fir
die Verspachtelung von Oberflichen von Fahrzeugkarosserien, wobei die
Hirter-Komponente (B) aus einer Harterpaste ohne oder mit in dieser
eingeschlossenen Mikro-Luftbldschen mit der Eigenschaft nach Druckbelastung
und Druckentlastung sich zur Erreichung eines selbsttdtigen Ausflusses einer
geringen Hirtermenge zu entspannen besteht, und wobei das Gerdt (10) ein
Geritebauteil (20) umfasst, in dem die mit druckbeaufschlagbaren
Schiebebdden (43; 53) in ihren Innenrdumen versehene Behilter (40, S0)
senkrecht stehend oder waagerecht liegend angeordnet sind und in dem
senkrecht stehend oder waagerecht liegend eine Gerateplatte (30) mit einer
Eintritts6ffnung (31) fir die Zufiihrung der Binder-Komponente (A) aus dem mit
der Gerdteplatte (30) verbindbaren dosenférmigen Behilter (40) und mit
mindestens einer weiteren Eintritts6ffnung (32) fiir die Zufiihrung der Harter-
Komponente (B) aus dem Auf oder an der Gerdteplatte (30) angeordneten
kartuschenartigen Behilter (50) angeordnet ist, wobei die Eintrittséffnungen
(31, 32) iiber Zufiihrungskandle (35, 36) in der Gerateplatte (30) mit in dieser
ausgebildeten Austrittséffnungen (33, 34) verbunden sind, die mit einer der
Anzahl der Austrittséffnungen (33, 34) in der Geriteplatte (30) entsprechenden
Anzahl von mit den Austrittséffnungen (33, 34) korrespondierenden
Eintrittséffnungen (64, 65) einer an der Gerdteplatte (30) angeordneten
Mischvorrichtung (60) verbindbar sind, dadurch gekennzeichnet, dass das Gerat
(10) so ausgebildet ist,

a) dass die Zufiihrung der Binder-Komponente (A) und der Harter-
Komponente (B) vermittels Steuereinrichtungen zur Mischkammer (63) der
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Mischvorrichtung (60) derart erfolgt, dass eine geringe Menge an Harter-
Komponente (B) durch Expansion der Mikro-Luftblidschen als Vor-Einspritzung
gegeniiber der Zufithrung der Binder-Komponente (A) zu der Mischkammer (63)
zugefiihrt wird, wobei das Gerdt (10) fiir eine wirksame Expansion der Mikro-
Luftbldschen einen zur Halfte oder zu Dreiviertel mit Harter-Komponente (B)
befiillten kartuschenartigen Behilter (S0) aufweist, wobei die Austrittsoffnung
(34) in der Gerateplatte (30) fiir den Austritt der Harter-Kkomponente (B) in
einem Abstand von der Eintrittséffnung (65) der Mischkammer (63) der
Mischvorrichtung (60) von bevorzugter Weise 1 mm fiir eine Wegldange von 1
mm fiir den Fluss der Hédrter-Komponente (B) in die Mischkammer (63)
angeordnet ist, wobei der Zufiihrungskanal (36) fiir die Harter-Kkomponente in
der Geriteplatte (30) fiir die Harter-Kkomponente (B) in einem benachbart zur
Austrittséffnung (34) in der Gerédteplatte (30) liegenden Abschnitt (36a) einen
Durchmesser von bevorzugter Weise 1,5 mm bzw. 1,6 mm aufweist, und wobei
vor Beginn des kontinuierlichen Mischprozesses vermittels der Expansion der
Mikro-Luftblischen eine Menge von 01, Gramm bis 5,0 Gramm,
bevorzugterweise 0,2 Gramm Héarter-Komponente B in die Mischkammer (63)
der Mischvorrichtung (60) eingespritzt bzw. injiziert wird,

und/oder

b) dass der Zufihrungskanal (36) fiir die, gegeniber der Viskositit der
Binder-Komponente (A) eine geringere' Viskositdt aufweisende Harter-
Komponente (B) im Bereich seines Endabschnittes (36a) einen Durchmesser von
1,5 mm bis 1,6 mm aufweist, wobei die Mischvorrichtung (60) an der
Geridteplatte (30) im Bereich deren Austrittsoffnungen (33, 34) fir die beiden
Komponenten (A) und (B) derart angeordnet ist, dass die Austrittsdffnung (34)
fiir die Harter-Komponente (B) in der Gerdteplatte (30) an der Eintritts6ffnung
(65) bzw. Eintrittsbohrung fiir die Harter-Komponente (B) der Mischkammer
(63) anliegt und mit dieser deckungsgleich ist, wobei der Abstand der
Austrittséffnung (34) zur Eintrittsé6ffnung (65) der Mischkammer (63) der
Wandstarke der Mischkammerwand (63a) von bevorzugterweise 1 mm betragt,
so dass die Wegldnge fiir den Fluss der Harter-Komponente (B) von der
Austrittséffnung (34) in der Geréteplatte (30) in die Mischkammer (63) der
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Mischvorrichtung (60) der Wandstirke der Kammerwand (63a) der
Mischkammer (63) entspricht.

2. Gerdt nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass zur
Verhinderung eines Riickflusses der Harter-Komponente (B) nach Aufhebung
des Pressdruckes auf die Hirtermasse in dem Zufiihrungskanal (36) fiir die
Hirter-Komponente (B) in der Gerdteplatte (30) ein Ruckschlagventil (80)
angeordnet ist, das so eingestellt ist, dass bei einem geringstem Druck auf das
Ruckschlagventil (80) durch zuriickflieRende Hartermasse das Riickschlagventil
(80) geschlossen wird, so dass ein Riickfluss unterbunden wird.

3. Gerit nach einem der vorhergehenden Anspriiche 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Gerdteplatte (30) blockartig ausgebildet ist und
Eintrittsoffnungen (31, 32) und Austritts6ffnungen (33, 34) fir die Binder-
Komponente (A) und die Hirter-Kkomponente (B) und die Eintrittséffnungen (31,
32) mit den Austrittséffnungen (33, 34) verbindende Zufiihrungskandle (35, 36)
sowie eine Halterung fiir die mit der Gerdteplatte (30) funktional verbindbare
Mischvorrichtung (60) aufweist.

4. Gerit nach einem der vorhergehenden Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die Mischvorrichtung (60) eine der Anzahl der
Austrittséffnungen (33, 34) in der Geréateplatte (30) entsprechende Anzahl von
mit den Austrittséffnungen (33, 34) korrespondierenden Eintrittséffnungen (64,
65) aufweist und aus einem hohlzylinderartigen Statorteil (61) mit einer in
seiner Wand ausgebildeten Abgabe- bzw. Austrittsoffnung (66) fiir das Mischgut
bzw. die Spachtelmasse (SM) und einen in dem Statorteil (61) konzentrisch
angeordneten und um eine Léngsachse (LA) drehbaren, motorisch
angetriebenen Rotorteil (62) mit einer zwischen dem Statorteil (61) und dem
Rotorteil (62) ringspaltartig ausgebildeten Mischkammer (63) besteht, wobei
sich mehrere an der Innenwandfliche des Statorteils (61) angeformte erste
Mischzihne (67) radial nach innen und mehrere, an der AuBenwandfliche des
Rotorteils (62) angeformte zweite Mischzihne (68) radial nach auBen in die
Mischkammer (63) hinein erstrecken, um vermittels einer Rotationsbewegung
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des Rotorteils (62) im Statorteil (61) die Mischzdhne (67, 68) gegeneinander zu
bewegen, um eine Vermischung der Komponenten (A, B) zu schaffen, wobei der
Statorteil (61) mindestens eine mit der Mischkammer (63) verbundene
Eintritts6ffnung (65) fur die Harter-Komponente (B) aufweist und wobei die
ersten Mischzihne (67) des Statorteils (61) auf einer ersten Mischzahnebene
(70) und die zweiten Mischzdhne (68) des Rotorteils (62) auf einer zweiten
Mischzahnebene (71) angeordnet sind, wobei die Mischzahnebenen (70, 71)
axial in Richtung der Langsachse (LA) etagenartig zueinander versetzt sind, so
dass die zweiten Mischzdhne (71) des Rotorteils (62) in den jeweiligen
Zwischenrdumen der ersten Mischzihne (67) des Statorteils (61) radial
umlaufen, wobéi mehrere Mischzahnebenen (70, 71) an dem Rotorteil (62)
und/oder an dem Statorteil (61) vorgesehen sind, wobei bevorzugt die Anzahl
der Mischzahnebenen (70, 71) an dem Rotorteil (62) und an dem Statorteil (61)
gleich ist.

5. Verwendung eines Gerdtes zum Vermischen von zumindest zwei
Komponenten, insbesondere von einer Binder-Komponente (A) mit einer
Hérter-Komponente (B) in einem pastdsen Mischgut zur Herstellung einer
gebrauchsfertigen Spachtelmasse fur die Verspachtelung von Oberflichen von
Fahrzeugkarosserien mit den Merkmalen der Anspriiche zur Verkiirzung des
Weges der Harter-Komponente (B) bis zur Binder-Komponente (A) in der
Mischkammer (63) der Mischvorrichtung (60) zur Erzielung einer gleichmaRigen

Zeit bis zur Gelierung der beiden Komponenten (A, B) von 2 bis 3 Minuten.
% o ok
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