e
A ., YA \,\

9};%_;_‘\

N PTE’Vr Azzo l'.')l

Warszawa, 6 grudnia 1937 r.

R N l_l()

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 25508.

Kl 53 ¢, 3/02.

Carl Freudenberg G. m. b. H.
(Weinheim, Niemcy).

Sposob wytwarzania sztucznych kiszek, nici, bton i t. d. z poddawanej
specznianiu plastycznej miazgi wtokien ze skory zwierzecej.

Patent zaleiny od patentu nr 21873.

Zgtoszono 15 pazdziernika 1935 r.
Udzielono 20 wrzesnia 1937 r.

Pierwszenstwo: 15 pazdziernika 1934 r. (Niemcy).

Patent nr 21873 omawia sposob przera-
biania skér zwierzecych na plastyczna
miazge 2z wlokienek skéry, poddawana
specznianiu, oraz sposéb przerobu tej mia-
zgi na sztuczne kiszki.

Stwierdzono, ze tego rodzaju wytwory,
zwlaszcza sztuczne kiszki, jak réwniez in-
ne przedmioty, np. blony i nitki, mozna wy-
twarzaé tym cierisze, im wyzszy jest stopieni
specznienia, a tym samym im wigksza jest
zawartoé¢ wody w miazdze wldknistej, u-
zytej do wyrobu tych wytworéw. Tak np.
nitki o érednicy 0,04 mm mozna wykony-
waé w ten sposéb, Ze miazge widknista, za-

wierajaca tylko 5% substancji suchej i
mniej wigcej 95% wody, zwiazanej sila
adhezji, przetlacza si¢ przez dyszg¢ o sred-
nicy 0,2 mm. Nitka o takiej grubosci, pod-
dana po wyjsciu z dyszy suszeniu, kurczy
si¢ do zadanej grubosci. W podobny spo-
s6b mozna otrzymaé sztuczne kiszki lub
blony cienkie, a mimo to mocne.

Obecnie stwierdzono, ze przeréb masy
ze specznialych i zawierajacych duzo wo-
dy wlékien skory jest korzystniejszy, gdy
podczas calego przebiegu wyrobu, az do
tloczenia przez dysze, mase¢ t¢ utrzymuje
si¢ w temperaturze ponizej 22°C. Wyréb w
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niskiej temperaturze pozwala na otrzymy-
wanie produktu réwnomierniejszego, cien-
szego i wytrzymalszegoj
" Przy niniejszym spoﬁpbie nalezy dbaé¢ o
to, aby podczas procesu speczniania, pod-
czas mechanicznego rozdrabniania i wresz-
cie podczas tloczenia masy przez dysze
ksztaltujaca krytyczna temperatura 22°C
nigdy nie zostala przekroczona.

Przeprowadzanie calkowitego przebie-
gu wytworczego w tych temperaturach mo-
Ze by¢ znacznie ulatwione w ten sposéb, ze
stosowany surowiec w dowolnym okresie
jego przerobki poddaje si¢ silnemu chlo-
dzeniu, np. do temperatury 10°C lub niz-
szej. W tym celu migedzy poszczegélnymi
zabiegami roboczymi material sklada si¢ na
kilka godzin do chlodni i przerabia si¢ go
dalej dopiero wtedy, gdy uzyska on poza-
dana temperature.

Précz tego mozna zabiegi robocze, pod-
czas ktorych zachodzi mozliwosé wytwa-
rzania si¢ ciepla, wykonywaé przy odpo-
wiednim chlodzeniu. Tak np. przy mecha-
nicznych zabiegach roboczych, jak rozdrab-
nianiu skéry na wlékna, zagniataniu, prze-
tlaczaniu przez dysze i t. d., powstajace
przy tym, wskutek tarcia lub ci$nienia, cie-
plo mozna odprowadzaé przez odpowiednie
chtodzenie. Tloczac mase¢ przez dysze pier-
$cieniowe, szczelinowe lub sitowe otrzymu-
je sig sztuczne kiszki, blony lub nitki, przy
czym tloczenie przez dysze jest stosunko-
wo tatwe i wymaga nieznacznych sil mecha-
nicznych wskutek malej lepkosci masy tto-
czonej.

Przyktad I. Okrajki ze skory wolowej
poddaje si¢ wapnowaniu w ciagu okolo
czterech tygodni, a nastepnie poddaje sie
specznianiu kwasem solnym tak, aby zawar-
tos¢ suchej masy wynosita okolo 12%. Na-
lezy dbaé o to, aby podczas procesu specz-
niania temperatura materialu przerabiane-
go nie przekroczyla 22°C. Specznialy mate-
rial poddaje sig¢ lezakowaniu w chlodni w
‘temperaturze 5°C w ciagu kilku godzin.

Nastepnie tak potraktowane kawalki skory
rozdrabnia si¢ za pomoca walcéow i zarabia
woda o temperaturze 0°C tak, aby otrzy-
mana miazga zawierala 5% suchej substan-
cji. Mase te tloczy si¢ pod cisnieniem 400
atm przez dysze zwezajace si¢. Wychodza-
ca z dyszy nitke przeprowadza si¢ przez
kapiel utrwalajaca, nastepnie garbuje, e-
wentualnie nattuszcza i farbuje, a wreszcie
suszy.

Przyktad II. Sciegna wolowe poddaje
si¢ specznianiu w ciagu dwoch tygodni w
mleku wapiennym, nastepnie uwalnia sie
czgsciowo od wapna przez przemycie woda
i poddaje sie dalszemu procesowi specznia-
nia przez traktowanie 10%-owym kwasem
solnym w temperaturze ponizej 22°C.
Speczniale $ciggna uwalnia si¢ od kwasu i
utworzonego chlorku wapnia przez przemy-
cie woda zimna tak dlugo, az p,, wyciagu
wodnego miazgi wyniesie 2,4. Tak otrzy-
many material przetlacza sie przez waskie
ctwory, a otrzymane pasma wlékniste ujed-
norodnia sie w mieszalniku z dodatkiem
wody zimnej. Pastowata mase wléknista o
zawartosci 92% wody przetlacza si¢ przez
dysze pierscieniowe, chtodzone woda. W
ten sposob otrzymuje si¢ sztuczne kiszki,
ktére po wdmuchaniu do nich powietrza z
glowicy dyszy suszy si¢ i utwardza za po-
moca odpowiednich srodkéw.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania sztucznych ki-
szek, nici, bton i t. d. z poddawanej specz-
nianiu plastycznej miazgi wlékien ze skéry
zwierzecej przez traktowanie tej skory; od-
czynnikami  chemicznymi, dziatajacymi
speczniajaco, i przez mechaniczne rozdrab-
nianie jej na ciagliwa miazge, zlozong z
rozdrobnionych wlékien skéry, a nastepnie
przez tloczenie takiej miazgi przez dysze
ksztattujace, np. pierscieniowe, szczelino-
we lub sitowe, znamienny tym, ze podczas
przebiegu calego procesu wytwérczego, az



do chwili koricowego uksztattowania mate- temperaturze 10°C i nizszych, w dowolnym
rialu wlacznie, utrzymuje si¢ temperature ckresie jego przerobu.
materialu ponizej 22°C.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamien- Carl Freudenberg G. m. b. H.
ny tym, ze material przerabiany poddaje si¢ Zastepca: Inz. J. Wyganowski,
chlodzeniu, np. lezakowaniu w chlodni w : rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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