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(57) Abstract: The invention relates to an arrangement having a
transport device for transporting containers (9) with a guide rail
(3) and a lubricating device (2) for lubricating the guide rail (3),
wherein the lubricating device (2) has a lubricant-dispensing unit
(6) which is designed to dispense lubricant (7) onto or at a dispens-
ing point (8) on the guide rail (3), the lubricant (7) being or com-
prising water. The invention also relates to a container treatment
machine with such an arrangement and to a method for lubricating
a guide rail (3).

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine Anordnung
aufweisend eine Transportvorrichtung zum Transportieren von
Behiltern (9) mit einer Fiihrungsschiene (3) sowie eine Schmier-
vorrichtung (2) zum Schmieren der Fiihrungsschiene (3), wobei
die Schmiervorrichtung (2) eine Schmiermittelabgabeeinheit (6)
aufweist, die dazu eingerichtet ist, Schmiermittel (7) auf oder an
einem Abgabepunkt (8) der Fiithrungsschiene (3) abzugeben, wo-
bei das Schmiermittel (7) Wasser ist oder aufweist. Die Erfindung
betrifft zudem eine Behélterbehandlungsmaschine mit einer sol-
chen Anordnung und ein Verfahren zum Schmieren einer Fiih-
rungsschiene (3).

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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ANORDNUNG AUFWEISEND EINE FUHRUNGSSCHIENE, EINE TRANSPORTVORRICHTUNG ZUM
TRANSPORTIEREN VON BEHALTERN UND EINE SCHMIERVORRICHTUNG, UND VERFAHREN ZUM
SCHMIEREN EINER FUHRUNGSSCHIENE

Die Erfindung betrifft eine Anordnung aufweisend eine Transportvorrichtung zum
Transportieren von Behéltern mit einer Fuhrungsschiene und sowie eine
Schmiervorrichtung zum Schmieren der Fuhrungsschiene. Des Weiteren betrifft
die Erfindung eine Behalterbehandlungsmaschine mit einer solchen Anordnung

und ein Verfahren zum Schmieren einer Fuhrungsschiene.

FUhrungsschienen werden in Behalterbehandlungsmaschine oder -anlagen z.B.
verwendet, um von Transportsternen oder Kreiseln geférderte Behalter seitlich
zu statzen bzw. zu kontaktieren, um diese auf der entsprechenden im Wesentli-
chen kreisférmigen Foérderrichtung zu halten. Ein entsprechender Transportstern
mit FUhrungsschiene ist beispielsweise aus der DE 10 2013 104 082 A1 bekannt.
Solche Transportsterne werden insbesondere bei der Getrankeabflllung verwen-
det und dienen beispielsweise zur Beférderung zu befullender oder bereits be-

fullter Behalter, z.B. Flaschen oder Dosen.

Dabei gleiten die von dem Transportstern beférderten Behalter kontaktierend ent-
lang der Fuhrungsschiene. Durch die zwischen der Fuhrungsschiene und den
Behaltern vorliegende Reibung bzw. Reibkraft kbnnen sich die Behalter beim

Transport relativ drehen, z.B. um ihre Langsachse.

Eine derartige relative Drehung kann unerwlnscht sein, da z.B. bereits etiket-
tierte Behalter nach dem Transportieren ggf. nochmals in ihre gewuinschte Aus-
richtung bzw. Orientierung gedreht werden mussen. Insbesondere wenn die Be-
halter zu einem Gebinde zusammengefasst und/oder verbunden werden sollen,
bei welchem die Behalter eine definierte Ausrichtung haben sollen, kann eine

derartige relative Drehung unerwinscht sein.
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Die DE 10 2016 103 845 A1 offenbart einen umlaufenden Riemen anstelle einer
FUhrungsschiene, um Reibkrafte zwischen dem umlaufenden Riemen und den
Behalter zumindest zu reduzieren. Dabei ist allerdings ein ernéhter apparativer
Aufwand notwendig. Zudem muss die Umlaufgeschwindigkeit des Riemens mit
der Drehgeschwindigkeit des Transportsterns synchronisiert sein oder werden,

bzw. eine Synchronisation gewahrleistet sein oder werden.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung
und/oder ein Verfahren aufzuzeigen, mit welcher bzw. welchem eine uner-
wunschte Drehung der Behalter, insbesondere um deren Langsachse, bei ihrem
Transport auf eine einfache und effektive Art und Weise vermieden werden kann.
Diese Aufgabe wird erfindungsgemalf durch eine Anordnung nach Anspruch 1,
durch eine Behalterbehandlungsmaschine nach Anspruch 12 und durch ein Ver-
fahren nach Anspruch 16 gel6st. Vorteilhafte Ausfuhrungsformen sind Gegen-

stand der jeweiligen Unteranspruiche.

Ein erster Aspekt der Erfindung betrifft eine Anordnung aufweisend eine Trans-
portvorrichtung zum Transportieren von Behéltern mit einer Fuhrungsschiene so-
wie eine Schmiervorrichtung zum Schmieren der Flhrungsschiene, wobei die
Schmiervorrichtung eine Schmiermittelabgabeeinheit aufweist, die dazu einge-
richtet ist, Schmiermittel auf oder an einem Abgabepunkt der FUhrungsschiene

abzugeben, wobei das Schmiermittel Wasser ist oder aufweist.

Dadurch, dass das Schmiermittel auf die FUhrungsschiene abgegeben wird, kann
eine Reibung zwischen einem zu transportierenden Behalter und der Fuhrungs-
schiene deutlich verringert sein oder werden. Der Behélter kann das Schmiermit-
tel entlang der FUhrungsschiene verteilen und/oder diese schmieren. Damit kann
eine relative Drehung des Behalters beim Transportieren mit der Transportvor-
richtung verhindert oder zumindest deutlich verringert sein oder werden. Das
Schmiermittel kann zudem Ruckstande oder Ablagerungen, die sich an oder auf
der Fuhrungsschiene befinden kénnen, von der Fuhrungsschiene 16sen. Damit
kann die Fuhrungsschiene gereinigt werden. Die Gefahr eines Staus oder eines

Blockierens der Behalter in der Transportvorrichtung kann ausgeraumt und/oder
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zumindest reduziert sein oder werden. Damit kann auch die Gefahr eines Plat-
zens eines Behalters in der Transportvorrichtung deutlich reduziert sein oder wer-
den. Die erfindungsgemafe Anordnung kann vergleichsweise einfach montiert,
gewartet und/oder gesteuert werden. Das erfindungsgemalie Verfahren l&sst
sich vergleichsweise einfach und unkompliziert durchfulhren. Die Erfindung ist fur
einen hohen Behalterdurchsatz, d. h. eine hohe Anzahl transportierter Behalter
pro Zeiteinheit, geeignet. Die Erfindung kann einfach, unkompliziert und variabel

an verschiedene Behélterdurchséatze angepasst sein oder werden.

Die Transportvorrichtung kann ein Transportstern oder ein Kreisel sein oder ei-
nen solchen aufweisen. Die Transportvorrichtung kann Teil einer Behalterbe-
handlungsmaschine sein, z.B. einer Verpackungsmaschine, einer Etikettierma-
schine, einer Palettiermaschine, einer Abfullmaschine oder einer Maschine zur

Herstellung von Gebinden aus Behaltern.

Der Transportstern oder Kreisel kann tber seinen Umfang verteilt mehrere Be-

héalteraufnahmen, insbesondere Behaltertaschen, aufweisen.

Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform ist/sind an den Behalteraufnahmen je-
weils ein oder mehrere Reibbelagelemente zur Verdrehsicherung der Behalter
vorgesehen. Die Reibbelagelemente kénnen beispielsweise aus einem Elasto-
mer bestehen, insbesondere auf Basis von Naturkautschuk. Vorzugsweise sind
die Reibbelagelemente quader- oder streifenférmig ausgebildet. Die Reibbela-
gelemente kénnen zum Beispiel in Ausnehmungen oder Nuten der Behalterauf-

nahmen angeordnet und/oder aufgenommen sein.

Die FUhrungsschiene kann sich zum Beispiel bogenférmig um den Transport-
stern oder Kreisel erstrecken. Insbesondere kann die FUhrungsschiene koaxial

zu dem Transportstern oder Kreisel angeordnet sein.
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Das als Schmiermittel verwendete bzw. im Schmiermittel enthaltene Wasser
kann flussig und/oder dampfférmig sein. Es kann vorgesehen sein, dass die
Schmiermittelabgabeeinheit eine Férdereinheit aufweist, um Schmiermittel aus
einem Tank zu férdern und Schmiermittel abzugeben, beispielsweise eine
Pumpe und/oder einen Verdichter. Die Fuhrungsschiene kann von dem Schmier-
mittel zumindest abschnittsweise benetzt sein oder werden. Es kann vorgesehen
sein, eine derart geringe Menge und/oder Volumen an Schmiermittel abzugeben,
dass ein entlang der beschmierten FUhrungsschiene transportierter Behalter
beim Transportieren im Wesentlichen nicht benadsst oder durchnasst wird,
und/oder im Wesentlichen keine Feuchtigkeit aufnimmt. Damit kann die vorlie-
gende Erfindung z.B. auch zum oder beim Transportieren von verpackten, etiket-
tierten und/oder verleimten Behéltern verwendet sein oder werden, ohne dass
sich ein Etikett oder eine Verleimung I6sen oder eine Verpackung durchfeuchtet

wlrde.

Der Behélter kann eine Flasche, z.B. eine Kunststoffflasche, beispielsweise eine
PET-Flasche, oder eine Glasflasche sein oder aufweisen. Alternativ kann der Be-
halter eine Dose sein oder aufweisen. In einigen Ausfuhrungsformen kann der
Behalter eine Kartonage, eine Verpackung, eine Tasche und/oder ein Beutel sein
oder aufweisen. In einigen Ausfuhrungsformen kann der Behalter ein Etikett auf-
weisen und/oder etikettiert sein. In einigen Ausfuhrungsformen kann der Behalter

eine Verleimung aufweisen und/oder verleimt sein.

Die Schmiermittelabgabeeinheit kann dazu eingerichtet sein, einen oder mehrere
Wassertropfen abzugeben. Mit anderen Worten, die Schmiermittelabgabeeinheit

kann dazu eingerichtet sein, das Schmiermittel tropfenweise abzugeben.

Die Schmiermittelabgabeeinheit kann dazu eingerichtet sein, das Schmiermittel
derart abzugeben, dass, wenn ein Behalter entlang der FUhrungsschiene trans-
portiert ist, ein Schmiermittelfiim entlang der FUhrungsschiene durch den trans-
portierten Behdlter gebildet sein kann. Es kann vorgesehen sein, dass der
Schmiermittelfilm zumindest abschnittsweise auf der Fuhrungsschiene angeord-

net ist und/oder diese zumindest abschnittsweise benetzt.
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Die Schmiermittelabgabeeinheit kann eine Duse zum Abgeben des Schmiermit-
tels aufweisen. In einigen Ausfuhrungsformen kann die Schmiermittelabgabeein-

heit mehrere DUsen aufweisen.

Die Duse kann uber der Fuhrungsschiene angeordnet sein. Die Duse kann ins-
besondere Uber dem Abgabepunkt angeordnet sein. Die Duse kann an oder bei
dem Abgabepunkt angeordnet sein. Die Duse kann in die FUhrungsschiene inte-
griert sein. In einigen Ausfuhrungsformen kann vorgesehen sein, dass eine Duse
Uber der Fuhrungsschiene und/oder Uber dem Abgabepunkt angeordnet sein
kann und eine weitere Duse an oder bei dem Abgabepunkt angeordnet und/oder

in die FUhrungsschiene integriert sein kann.

Es kann vorgesehen sein, dass die Schmiermittelabgabeeinheit und/oder die
Duse der Schmiermittelabgabeeinheit an einem Behéltereinlauf der Transport-
vorrichtung und/oder an einem Anfang der Fuhrungsschiene in Transportrichtung
angeordnet sein kann. In einigen Ausfuhrungsformen kann die Anordnung meh-
rere Schmiervorrichtungen, Schmiermittelabgabeeinheiten und/oder Dusen auf-
weisen. Die Schmiervorrichtungen, Schmiermittelabgabeeinheiten und/oder DU-
sen kénnen relativ voneinander beabstandet entlang der FUhrungsschiene ange-
ordnet sein. Der Abstand zwischen zwei Schmiervorrichtungen, Schmiermittelab-
gabeeinheiten und/oder Dusen kann z.B. von einer Schmiermittelfiimdicke,
Menge und/oder Volumen des aufzutragenden Schmiermittels, und/oder Behal-
terdurchsatzmenge abhangen, und/oder in Abhangigkeit dieser gewahlt sein

oder werden.

Die FUhrungsschiene kann eine vorstehende Fuhrungskontur aufweisen. Der Ab-
gabepunkt kann an der Fuhrungskontur angeordnet sein. Der Abgabepunkt kann
auf der Fuhrungskontur angeordnet sein. Der Abgabepunkt kann bei der Fuh-
rungskontur angeordnet sein. Wird ein Behalter entlang der FUhrungsschiene
transportiert, so kann vorgesehen sein, dass die Fuhrungskontur den Behalter

kontaktiert und/oder seitlich stitzt.
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Ein zweiter Aspekt der Erfindung betrifft eine Behalterbehandlungsmaschine zum
Herstellen eines Gebindes aus mehreren Behaltern, insbesondere durch Verkle-
ben der Behalter, aufweisend mindestens eine Anordnung der zuvor beschriebe-

nen Art.

Die Behalterbehandlungsmaschine kann ferner ein Behandlungsmodul, insbe-
sondere einen Behandlungskreisel, mit mindestens einer Klebstoffapplikations-
einheit zum Aufbringen von Klebepunkten auf zumindest einige der Behalter
aufweisen. Die Anordnung kann in Transportrichtung vor dem Behandlungsmo-

dul angeordnet sein.

Des Weiteren kann die Behalterbehandlungsmaschine ein Orientierungsmodul,
insbesondere einen Orientierungskreisel, zum Ausrichten der Behalter aufwei-
sen. Die Anordnung kann in Transportrichtung hinter dem Orientierungsmodul

angeordnet sein.

Eine Positionierung der Anordnung vor dem Behandlungsmodul und hinter dem
Orientierungsmodul hat den Vorteil, dass die Behalter nach ihrer Ausrichtung in
dem Orientierungsmodul mithilfe der Anordnung mit einer vorgegebenen, defi-
nierten Ausrichtung zu dem Behandlungsmodul transportiert und/oder an das
Behandlungsmodul Ubergeben werden kénnen, ohne dass z.B. eine uner-
wunschte Verdrehung der Behalter um deren Langsachse erfolgt. Dadurch
kann sichergestellt werden, dass in dem Behandlungsmodul der Klebstoff auf

die richtigen bzw. vorgegebenen Stellen der Behalter appliziert wird.

Die Behalterbehandlungsmaschine kann ferner eine Gruppier- und Verdichter-
station zum Gruppieren und Verdichten der mit Klebepunkten versehenen, zu
einem Gebinde zusammenzufassenden Behalter aufweisen. Vorzugsweise ist
die Anordnung in Transportrichtung vor der Gruppier- und Verdichterstation an-

geordnet.
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Besonders bevorzugt ist es, wenn die Behalterbehandlungsmaschine zwei An-
ordnungen der zuvor beschriebenen Art aufweist. Die erste Anordnung kann
dabei vor dem Behandlungsmodul angeordnet sein, wahrend die zweite Anord-
nung hinter dem Behandlungsmodul, aber vor der Gruppier- und Verdichtersta-
tion angeordnet sein kann. Mithilfe der zweiten Anordnung kann sichergestellt
werden, dass die Behalter nach der Applikation von Klebstoff in dem Behand-
lungsmodul mit einer mit einer vorgegebenen, definierten Ausrichtung zu der
Gruppier- und Verdichterstation transportiert und/oder an die Gruppier- und Ver-
dichterstation Ubergeben werden kénnen, ohne dass z.B. eine unerwunschte

Verdrehung der Behalter um deren Langsachse erfolgt.

Ein weiterer Aspekt der Erfindung betrifft ein Verfahren zum Schmieren einer

FUhrungsschiene, mit den folgenden Schritten:

Abgeben eines Schmiermittels an oder auf einen Abgabepunkt der Fuh-
rungsschiene, wobei das Schmiermittel Wasser und/oder Wasserdampf

aufweist oder daraus besteht;

Transportieren eines Behaélters entlang der FUhrungsschiene in eine Fuh-
rungsrichtung bis zum Abgabepunkt, so dass der Behdlter das abgege-

bene Schmiermittel kontaktiert;

Transportieren des Behalters entlang der Fuhrungsschiene in FUhrungs-
richtung und Verteilen des Schmiermittels mit dem Behélter entlang der
Fuhrungsschiene hinter dem Abgabepunkt, so dass die FUhrungsschiene

geschmiert wird.

Es tritt dabei ferner ein Reinigungseffekt der FUhrungsschiene auf. Klebereste
und Klebefaden, die mdéglicherweise von beabstandet angeordneten Verarbei-
tungseinheiten stammen, kénnen somit abgespult werden. Dadurch wirkt die
Schmiermittelzufuhrung zweifach, einmal zur Verringerung der Reibung und ein-
mal zur Verhinderung von Kleberesten und Klebefaden, welche die Reibung in

der Regel erhéhen wurden. Die Dosierung des Schmiermittels kann demnach
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nicht nur zur Schmierung eingestellt sein, sondern auch zur Gewahrleistung einer

ausreichenden Abspulung von Kleberesten und Klebefaden.

Die Anordnung oder die Behélterbehandlungsmaschine kann dazu eingerichtet
sein, das Verfahren durchzufuhren. Das Verfahren kann mit der Anordnung oder

der Behalterbehandlungsmaschine durchgefuhrt werden.

Es kann vorgesehen sein, dass das Schmiermittel zyklisch, periodisch oder per-
manent an oder auf den Abgabepunkt abgegeben werden kann. Es kann vorge-
sehen sein, dass Schmiermittel zu vorgegebenen Zeitpunkten und/oder vorgege-
benen Zeitintervallen abgegeben werden kann. Es kann vorgesehen sein, dass
kein Schmiermittel abgegeben wird, wenn sich ein Behalter an oder bei dem Ab-
gabepunkt befindet und/oder wenn Schmiermittel unmittelbar auf einen Behalter

abgegeben wirde.

Das Abgeben des Schmiermittels kann ein Auftropfen umfassen. Das Schmier-
mittel kann aus einer Uber der Fuhrungskontur angeordneten Duse der Schmier-

mittelabgabeeinheit tropfen.

Das Schmiermittel kann von einer oberhalb der Fuhrungsschiene angeordneten
Duse abgegeben werden. Das Schmiermittel kann von einer an oder bei dem

Abgabepunkt angeordneten Duse abgegeben werden.

Die Erfindung wird anhand der nachfolgenden Figuren weiter erlautert. Es zei-

gen:

Fig. 1 eine erste beispielhafte Ausfuhrungsform einer erfindungsgemafien
Anordnung mit einer Schmiervorrichtung und einer Fuhrungsschiene
in einer perspektivischen Ansicht;

Fig. 2 die in Figur 1 gezeigte Anordnung mit der Schmiervorrichtung und der

Fuhrungsschiene in einer Draufsicht; und
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Fig. 3 eine zweite beispielhafte Ausfihrungsform einer erfindungsgemafien
Anordnung mit einer Schmiervorrichtung und einer Fuhrungsschiene

in einer perspektivischen Ansicht.

Figur 1 und 2 zeigen eine beispielhafte Ausfuhrungsform einer erfindungsgema-
Ren Anordnung 1 umfassend eine Schmiervorrichtung 2 und eine Fuhrungs-
schiene 3. Die Schmiervorrichtung 2 weist eine Schmiermittelabgabeeinheit 6
auf. In der in Figur 1 und 2 dargestellten Ausfuhrungsform weist die Schmiervor-

richtung 2 einen Tank 5 auf.

Die Fuhrungsschiene 3 ist Teil einer Transportvorrichtung der Anordnung 1. In
der dargestellten AusfUhrungsform umfasst die Transportvorrichtung einen
Transportstern 4. Die Fuhrungsschiene 3 ist seitlich neben dem Transportstern 4
angeordnet und kann einen von dem Transportstern 4 gefuhrten Behalter 9 seit-
lich kontaktieren und/oder stitzen bzw. fuhren. Der Behalter 9 wird von der

Transportvorrichtung in FUhrungsrichtung F gefuhrt.

Die Schmiervorrichtung 2 ist dazu eingerichtet, ein Schmiermittel 7 Gber die
Schmiermittelabgabeeinheit 6 an, bei oder auf einem Abgabepunkt 8 an die Fuh-
rungsschiene 3 abzugeben. Das Schmiermittel 7 kann in dem Tank 5 aufgenom-
men und/oder vorgehalten sein. Der Tank 5 ist fluidisch mit der Schmiermittelab-
gabeeinheit 6 verbunden. Der Tank 5 ist lediglich exemplarisch als Reservoir dar-
gestellt. Alternativ oder zuséatzlich kann die Schmiermittelabgabeeinheit 6 mit ei-
ner Wasserleitung einer Trinkwasserversorgungsleitung fluidisch verbunden

sein.

Der Abgabepunkt 8 kann im Wesentlichen ein Punkt und/oder eine Stelle auf eine
Flache der FUhrungsschiene 3 sein oder entsprechen. In einigen Fallen kann mit
dem Abgabepunkt 8 auch eine Abgabe- und/oder Auftrageflache gemeint sein,
der Abgabepunkt 8 kann damit eine Flache haben, muss also nicht zwingend ein
singularer Punkt sein. Der Abgabepunkt 8 kann derart angeordnet sein, dass ein
entlang der FUhrungsschiene 3 gefuhrt Behalter 9 den Abgabepunkt 8 kontaktiert

und/oder zumindest Uber diesen hindurchgefuhrt ist, so dass auf oder an den
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Abgabepunkt 8 abgegebenes Schmiermittel 7 von dem Behalter 9 kontaktiert

sein oder werden kann.

Das Schmiermittel 7 ist Wasser oder weist Wasser auf. In einigen Ausfuhrungs-
formen kann das Schmiermittel 7 flussiges Wasser sein oder aufweisen. In eini-
gen Ausfuhrungsformen kann das Schmiermittel Dampf und/oder dampfférmiges
Wasser sein oder aufweisen. Das Wasser sollte méglichst geringe Kalkmengen
aufweisen, bei entsprechend geringer Harte kann Leitungswasser verwendet

werden.

Wird ein Behalter 9 von dem Transportstern 4 entlang der Fuhrungsschiene 3
gefuhrt, so kann der Behalter 9 das von der Schmiermittelabgabeeinheit 6 abge-
gebene Schmiermittel im Wesentlichen am Abgabepunkt 8 kontaktieren und bei
weiterer FUhrung entlang der FUhrungsschiene 3 verteilen. Es kann vorgesehen
sein, dass sich dabei ein Schmiermittelfilm bilden kann. Dadurch kann eine Rei-
bung zwischen dem Behalter 9 und der FUhrungsschiene 3 verringert sein oder
werden. Durch den Schmiermittelfiim kann eine Reibung zwischen den transpor-
tierten Behaltern 9 und der FUhrungsschiene 3 verringert sein oder werden. Zu-
dem koénnen durch den Schmiermittelfilm Rickstéande, Ablagerungen oder An-
haftungen von beispielsweise Staub oder sich ggf. von den Behélter 9 I6sende
Leimreste (z.B. sog. ,Engelshaar”) oder dergleichen vermieden sein oder wer-
den, oder zumindest verringert sein oder werden. Schmierung, Schmiermittel 7
und/oder den Schmiermittelfiim, bzw. Schmiervorrichtung 2 kann entsprechende
Anhaftungen an der FUhrungsschiene 3 I6sen. Die FUhrungsschiene 3 kann ge-
reinigt werden und/oder es kann ein Reinigungseffekt auftreten, der entspre-
chende Anhaftungen ,wegspulen® kann. Die geldsten Ruckstande, Ablagerungen
oder Anhaftungen kénnen anschliel3end von den Behaltern 9 weg- und/oder mit-
transportiert werden. Damit kann die Gefahr eines Staus der Behalter 9 und/oder
eines Platzens der Behalter 9 beim Transportieren entlang der FUhrungsschiene

3 vermieden oder zumindest verringert sein oder werden.

Der jeweilige Behalter 9 kann eine Flasche, z.B. eine Kunststoffflasche, beispiels-

weise eine PET-Flasche, oder eine Glasflasche sein. Alternativ kann der Behalter
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9 eine Dose sein. In einigen Ausfuhrungsformen kann der Behalter 9 eine Ver-
packung, eine Kartonage, ein Paket, eine Tasche und/oder ein Beutel sein. In
einigen Ausfuhrungsformen kann der Behalter 9 ein Etikett aufweisen und/oder
etikettiert sein. In einigen Ausfuhrungsformen kann der Behalter 9 eine Verlei-

mung aufweisen und/oder verleimt sein.

Der Reibwert und/oder Reibkoeffizient kann mittels Sensoren gemessen sein
oder werden. Basierend auf den ermittelten Werten kann eine minimale Schmier-
mittelmenge definiert werden. Die minimale Schmiermittelmenge kann auch da-
rauf basieren, dass zuséatzlich ein Reinigungseffekt in Betracht gezogen wird. Die
minimale Schmiermittelmenge errechnet sich damit aus einer Menge fur die Ge-
wahrleistung eines geringen Reibwerts im Sinne einer Schmierung und einer
Menge fur die Gewahrleistung einer ausreichenden Reinheit der FUhrungs-

schiene 3.

In einigen Ausfuhrungsformen kann vorgesehen sein, einen oder mehrere Was-
sertropfen an den Abgabepunkt 8 abzugeben und/oder aufzutropfen. Der Was-
sertropfen kann zumindest teilweise flussig und/oder dampfférmig sein. Die
Schmiermittelabgabeeinheit 6 kann eine Duse 12 aufweisen. Die Duse 12 kann
Uber der Fuhrungsschiene 3 angeordnet sein. In einigen Ausfuhrungsformen
kann die Duse 12 Uber dem Abgabepunkt 8 angeordnet sein. Es kann vorgese-
hen sein, dass die Schmiermittelabgabeeinheit 6 den Wassertropfen an oder auf

den Abgabepunkt 8 Tropfen kann, z.B. Uber die Duse 12.

Die FUhrungsschiene 3 kann eine Fuhrungskontur 11 aufweisen. Die FUhrungs-
kontur 11 kann an der Fuhrungsschiene 3 vorstehend angeordnet sein, so dass
die Fuhrungskontur 11 einen entlang der Fuhrungsschiene 3 gefuhrten Behalter
9 kontaktieren kann. Der Abgabepunkt 8 kann an, bei oder auf der Fuhrungskon-

tur 11 angeordnet sein.

In einigen Ausfihrungsformen kann vorgesehen sein, dass die Schmiervorrich-
tung 2 und/oder die Schmiermittelabgabeeinheit 6, alternativ oder zusatzlich ei-

nen Zerstauber aufweist, so dass das Schmiermittel 7 auf der FUhrungsschiene
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3 an oder bei dem Abgabepunkt 8 zerstdubt sein oder werden kann. In einigen
Ausfuhrungsformen kann alternativ oder zusatzlich vorgesehen sein, dass die
Schmiermittelabgabeeinheit 6 das Schmiermittel 7 an oder bei dem Abgabepunkt
8 auf die Fuhrungskontur 11 aufspruhen kann. Die Schmiermittelabgabeeinheit
6 kann dazu geeignet eingerichtet und angeordnet sein, beispielsweise eine
Spruhdise aufweisen. In einigen Ausfuhrungsformen kann alternativ oder zu-
satzlich vorgesehen sein, dass das Schmiermittel 7 an oder auf dem Abgabe-
punkt 8 von der Schmiermittelabgabeeinheit vernebelt sein oder werden kann,
z.B. mittels entsprechend eingerichteter Duse 12. Die Schmiermittelabgabeein-
heit 6 kann dazu geeignet eingerichtet und angeordnet sein. In einigen Ausfuh-
rungsformen kann alternativ oder zuséatzlich vorgesehen sein, dass das Schmier-
mittel 7 an oder auf dem Abgabepunkt 8 von der Schmiermittelabgabeeinheit 6
aufgedampft sein oder werden kann und/oder die Fuhrungsschiene 3 mit dem
Schmiermittel 7 befeuchtet werden kann, z.B. mittels entsprechend eingerichteter
Duse 12. Die Schmiermittelabgabeeinheit 6 kann dazu geeignet eingerichtet und

angeordnet sein.

Der Massenstrom und/oder Volumenstrom des Schmiermittels 7 kann derart ge-
wahlt sein oder werden, dass eine zur Schmierung der FUhrungsschiene 3 aus-
reichende Menge Schmiermittel 7 abgegeben ist oder wird. Der Massenstrom
und/oder Volumenstrom kann derart gewahlt sein oder werden, dass entlang der
geschmierten FUhrungsschiene 3 und/oder Uber den Schmiermittelfilm gefuhrte
Behalter 9 nicht durchnasst sind oder werden. Der Massenstrom, Volumenstrom
und/oder der Schmiermittelfilm kann klein genug sein, dass entlang der ge-
schmierten FUhrungsschiene 3 und/oder Uber den Schmiermittelfilm gefuhrte Be-
halter 9 keine oder nur eine vernachlassigbare Menge an Feuchtigkeit aufneh-
men, z.B. wenn die Behalter 9 nach dem Transportieren mit der Transportvor-
richtung weiterverarbeitet, beispielsweise verklebt, verpackt oder etikettiert, sind,
werden oder werden sollen. Es kann vorgesehen sein, dass der Massenstrom
und/oder Volumenstrom beispielsweise in Abhangigkeit der Behalterdurchsatz-
menge, Art und Typ der Behalter 9, z.B. deren Abmessungen, einer Schmierfilm-
dicke und/oder einer héchstens zulassigen Reibkraft eingestellt, gewanhlt

und/oder angepasst ist oder wird.
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Es kann vorgesehen sein, dass der Massenstrom und/oder Volumenstrom des
von der Schmiermittelabgabeeinheit 6 abgegebenen Schmiermittels 7 zeitlich va-
riabel sein kann und/oder variiert sein oder werden kann. Es kann vorgesehen
sein, dass das Schmiermittel 7 zyklisch an oder auf den Abgabepunkt 8 abgege-
ben wird. Es kann vorgesehen sein, dass das Schmiermittel 7 periodisch an oder
auf den Abgabepunkt 8 abgegeben wird. Eine Abgabefrequenz, der Massen-
strom und/oder der Volumenstrom des Schmiermittels 7 kann beispielsweise in
Abhangigkeit der pro Zeiteinheit zu transportierenden Behalter 9 gewahlt sein
oder werden. In einigen Ausfuhrungsformen kann vorgesehen sein, dass die Ab-
gabe des Schmiermittels 7 derart eingerichtet und/oder eingestellt ist oder wird,
dass, nachdem ein Behalter 9 Uber den Abgabepunkt 8 gefuhrt ist oder wird, das
Schmiermittel 7 an oder auf den Abgabepunkt 8 abgegeben wird, bevor ein wei-
terer Behalter 9 Uber den Abgabepunkt 8 gefuhrt ist oder wird. Es kann vorgese-
hen sein, dass fur jeden entlang der FUhrungsschiene 3 zu transportierenden
Behalter 9 entsprechend das Schmiermittel 7 aufgetragen ist oder wird, bevor der
entsprechende Behalter 9 uber den Abgabepunkt 8 gefuhrt ist oder wird. Es kann
vorgesehen sein, dass jeder der entlang der FUhrungsschiene 3 zu transportie-
rende Behalter 9 das Schmiermittel 7 zu dem Schmiermittelfiim verteilt und/oder

den Schmiermittelfilm aufrechterhalt.

Alternativ kann vorgesehen sein, dass die Abgabe des Schmiermittels 7 derart
eingerichtet und/oder eingestellt ist oder wird, dass, nachdem ein Behalter 9 Uber
den Abgabepunkt 8 gefuhrt ist oder wird, das Schmiermittel 7 erst dann an oder
auf den Abgabepunkt 8 abgegeben wird, nachdem eine Anzahl weiterer Behalter
9 Uber den Abgabepunkt 8 gefuhrt worden ist. Es kann vorgesehen sein, dass fur
nur jeden x-ten entlang der Fuhrungsschiene 3 zu transportierenden Behalter 9
entsprechend das Schmiermittel 7 aufgetragen ist oder wird, bevor der entspre-
chende Behalter 9 Uber den Abgabepunkt 8 gefuhrt ist oder wird. Es kann vorge-
sehen sein, dass nur jeder x-te der entlang der Fuhrungsschiene 3 zu transpor-
tierenden Behalter 9 das Schmiermittel 7 zu dem Schmiermittelfilm verteilt
und/oder den Schmiermittelfilm aufrechterhélt. Beispielsweise kann die entspre-
chende Anzahl der Behalter 9 zwei, drei, vier, funf, sechs, sieben, acht, neun,

zehn oder mehr betragen, so dass jeder zweite, dritte, vierte, funfte, sechste,
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siebte, achte, neunte, zehnte oder entsprechend x-ter Behalter 9 an dem Abga-
bepunkt 8 abgegebenes Schmiermittel 7 zur Schmierung der Fuhrungsschiene 3
entsprechend verteilt und/oder die FUhrungsschiene 3 schmiert. Die nachfolgen-
den Behaltern 9 kédnnen dann entlang der beschmierten FUhrungsschiene 3 ge-
fuhrt sein oder werden, bevor der nachste x-te Behalter 9 die Fuhrungsschiene 3

wiederum schmiert.

Alternativ kann aber auch vorgesehen sein, dass zumindest zeitweise permanent
Schmiermittel 7 an oder auf den Abgabepunkt 8 abgegeben wird. Es kann vor-
gesehen sein, die permanente Abgabe von Schmiermittel 7 zumindest dann zu
unterbrechen, wenn das Schmiermittel 7 unmittelbar von der Schmiermittelabga-
beeinheit 6 auf einen Behélter 9 abgegeben wirde, und/oder wenn sich ein Be-

halter 9 an oder bei dem Abgabepunkt 8 befindet.

Es kann vorgesehen sein, dass zumindest eine oder die Schmiermittelabgabe-
einheit 6 und/oder Duse 12 an einem Einlauf und/oder Beginn der Fuhrungs-
schiene 3, und/oder entgegen einer Fuhrungsrichtung F der Behalter 9
,2downstream* angeordnet sein kann. In einigen Ausfuhrungsformen kann vorge-
sehen sein, dass mehr als eine Schmiervorrichtung 2 und/oder Schmiermittelab-
gabeeinheit 6 und/oder Duse 12 entlang der FUhrungsschiene 3 angeordnet sein
kann. In einigen Ausfuhrungsformen kann der Abstand zweier Schmiermittelab-
gabeeinheit 6 und/oder Dusen 12 entlang der FUhrungsschiene 3 in Abhangigkeit
beispielsweise einer Schmiermittelfiimdicke, des Massenstroms des abzugeben-
den Schmiermittels 7 und/oder der Anzahl zu transportierender Behalter 9 pro

Zeiteinheit gewanhlt sein oder werden.

Der Transportstern 4 weist im dargestellten Ausfuhrungsbeispiel mehrere Behal-
teraufnahmen 10 zum Aufnehmen zu transportierender Behalter 9 auf. Die jewei-
lige Behalteraufnahme 10 kann einen in die Behalteraufnahme 10 aufgenomme-
nen Behalter 9 fUhren und/oder schieben. Der Transportstern 4 wird in Drehrich-
tung R gedreht, um die Behalter 9 entsprechend in FUhrungsrichtung F zu fér-

dern. In einigen Ausfuhrungsformen kann aufgrund der Schmierung und/oder
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verringerten Reibung ein Antriebsdrenmoment der Transportvorrichtung 4 verrin-

gert sein oder werden.

Durch die Schmiervorrichtung 2 und/oder das Schmiermittel 7 kann verhindert
werden, dass sich von der Transportvorrichtung beférderte Behalter 9, die vor-
zugsweise zuvor in eine definierte Ausrichtung bzw. Orientierung gebracht wur-
den, relativ verdrehen und/oder eine nicht vorgesehene Orientierung, z.B. Dreh-
winkel, einnehmen. Durch das Schmiermittel 7 und/oder die geschmierte Fuh-
rungsschiene 3 kann eine Reibung zwischen der FUhrungsschiene 3 und einem
zu transportierenden Behalter 9 reduziert sein oder werden, so dass entspre-
chende Reibkrafte, die zu einer relativen Drehung des Behélters 9 fuhren kén-

nen, reduziert sind oder werden.

Die Transporteinrichtung kann dazu eingerichtet sein, mehr als 50000 Behalter
pro Stunde zu transportieren. In einigen Ausfuhrungsformen kann die Trans-

porteinrichtung bis zu oder mehr als 54000 Behalter pro Stunde transportieren.

In einigen Ausfuhrungsformen kann die Fuhrungsschiene 3 aus Kunststoff beste-
hen oder Kunststoff aufweisen. In diesen Fallen kénnen durch die Schmierung,
das Schmiermittel 7 und/oder den Schmiermittelfilm, bzw. durch die Schmiervor-
richtung 2 Ruckstéande, Ablagerungen oder Anhaftungen an dem Kunststoff, z.B.
durch Leimreste, Staub oder dergleichen, vermieden sein oder werden. Es kann
ein Reinigungseffekt auftreten, der entsprechende Ruckstande, Ablagerungen
oder Anhaftungen ,wegspulen® kann. Das Schmiermittel 7 und/oder der Schmier-
mittelfilm kénnen diese Ruckstande, Ablagerungen oder Anhaftungen I6sen, die
anschlielend von den Behaltern 9 weg- und/oder mittransportiert werden kén-
nen. Damit kann die Gefahr eines Staus der Behalter 9 und/oder eines Platzens
der Behalter beim Transportieren entlang der FUhrungsschiene 3 vermieden wer-

den.

Die beschriebene Anordnung 1 kann Teil einer Behéalterbehandlungsmaschine
sein, beispielsweise einer Maschine zum Herstellen eines Gebindes aus mehre-

ren Behdltern 9, insbesondere durch Verkleben der Behdlter 9. Die
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Behalterbehandlungsmaschine kann mehrere solche Anordnungen 1 aufweisen.
Zum Beispiel kann eine erste Anordnung 1 zwischen einem Orientierungsmodul
zum Ausrichten der Behalter 9 und einem eine Klebstoffapplikationseinheit auf-
weisenden Behandlungsmodul der Behalterbehandlungsmaschine angeordnet
sein, wahrend eine zweite Anordnung 1 zwischen besagtem Behandlungsmodul
und einer Gruppier- und Verdichterstation der Behalterbehandlungsmaschine an-

geordnet sein kann.

In einigen Ausfuhrungsformen kann die Transportvorrichtung alternativ oder zu-
séatzlich beispielsweise ein Férderband sein oder aufweisen (nicht in den Figuren
gezeigt), wobei die Fuhrungsschiene 3 jeweils seitlich an dem Férderband ange-
ordnet sein kann, um transportierte Behalter 9 entsprechend seitlich zu kontak-

tieren, zu fUhren und/oder zu stUtzen.

Figur 3 zeigt eine weitere beispielhafte Ausfuhrungsform einer erfindungsgema-
Ren Anordnung 1. Die in Figur 3 gezeigte Ausfuhrungsform kann einige, mehrere
oder alle Merkmale und/oder Vorteile der oben beschriebenen Ausfuhrungsfor-
men, beispielsweise der in Figur 1 und 2 gezeigten und mit Bezug dazu beschrie-

benen Ausfuhrungsformen, aufweisen.

Die Schmiermittelabgabeeinheit 6 kann eine oder mehrere Dusen 12 aufweisen.
Eine Duse 12 kann an oder bei dem Abgabepunkt 8 angeordnet sein. Es kann
vorgesehen sein, dass die Duse 12 in die FUhrungsschiene 3 integriert sein kann.
In einigen Ausfuhrungsformen kann die Fuhrungsschiene 3 eine Bohrung aufwei-
sen, die an oder bei dem Abgabepunkt 8 angeordnet sein kann. In einigen Aus-
fuhrungsformen kann die Schmiermittelabgabeeinheit 6 eine Offnung aufweisen,
die einem an oder bei der Fuhrungsschiene 3 und/oder dem Abgabepunkt 8 an-
geordneten Bohrloch der Bohrung entsprechen kann. Es kann vorgesehen sein,
dass die Schmiermittelabgabeeinheit 6 durch die Duse 12 und/oder die Offnung
Schmiermittel 7 im Wesentlichen unmittelbar an oder bei dem Abgabepunkt 8
abgeben kann. In einigen Ausfihrungsformen kann damit eine prazise und ge-
naue Dosierung und/oder Platzierung des Schmiermittels 7 erméglicht sein oder

werden.
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Die in der Beschreibung, den Figuren und/oder Anspriuchen offenbarten Merk-
male kénnen einzeln oder in beliebiger Kombination fur die Verwirklichung der

Erfindung wesentlich sein.
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Anspriiche

Anordnung (1) aufweisend eine Transportvorrichtung zum Transportieren
von Behaltern (9) mit einer FUhrungsschiene (3) sowie eine Schmiervor-
richtung (2) zum Schmieren der FUhrungsschiene (3), wobei die
Schmiervorrichtung (2) eine Schmiermittelabgabeeinheit (6) aufweist, die
dazu eingerichtet ist, Schmiermittel (7) auf oder an einem Abgabepunkt
(8) der Fuhrungsschiene (3) abzugeben, wobei das Schmiermittel (7)

Wasser ist oder aufweist.

Anordnung (1) nach Anspruch 1, wobei die Transportvorrichtung ein
Transportstern (4) oder ein Kreisel ist oder die Transportvorrichtung ei-

nen Transportstern (4) oder einen Kreisel aufweist.

Anordnung (1) nach Anspruch 2, wobei der Transportstern (4) oder Krei-
sel Uber seinen Umfang verteilt mehrere Behalteraufnahmen (10), insbe-
sondere Behaltertaschen, aufweist, wobei an den Behalteraufnahmen

(10) vorzugsweise jeweils ein oder mehrere Reibbelagelemente zur Ver-

drehsicherung der Behalter (9) vorgesehen sind.

Anordnung (1) nach Anspruch 2 oder 3, wobei sich die FUhrungsschiene

(3) bogenférmig um den Transportstern (4) oder Kreisel erstreckt.

Anordnung (1) nach einem der vorangegangenen Anspruche, wobei die
Schmiermittelabgabeeinheit (6) dazu eingerichtet ist, einen oder mehrere

Wassertropfen abzugeben.

Anordnung (1) nach einem der vorangegangenen Anspruche, wobei die
Schmiermittelabgabeeinheit (6) dazu eingerichtet ist, Schmiermittel (7)
derart abzugeben, dass, wenn ein Behalter (9) entlang der FUhrungs-
schiene (3) transportiert ist, ein Schmiermittelfilm entlang der FUhrungs-

schiene (3) durch den transportierten Behalter (9) gebildet ist.
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Anordnung (1) nach einem der vorangegangenen Anspruche, bei dem
die Schmiermittelabgabeeinheit (6) eine Duse (12) zum Abgeben des

Schmiermittels (7) aufweist.

Anordnung (1) nach Anspruch 7, bei der die Duse (12) Uber der Fuh-

rungsschiene (3) und/oder dem Abgabepunkt (8) angeordnet ist.

Anordnung (1) nach Anspruch 8, bei der die Duse (12) an oder bei dem
Abgabepunkt (8) angeordnet ist und/oder in die Fuhrungsschiene (3) in-

tegriert ist.

Anordnung (1) nach einem der vorangegangenen Ansprlche, bei der die
Fuhrungsschiene (3) eine vorstehende Fuhrungskontur (11) aufweist,
wobei der Abgabepunkt (8) an, auf oder bei der FUhrungskontur (11) an-

geordnet ist.

Anordnung (1) nach einem der vorangegangenen Ansprlche, bei der die

Fuhrungsschiene (3) aus Kunststoff besteht oder Kunststoff aufweist.

Behalterbehandlungsmaschine zum Herstellen eines Gebindes aus meh-
reren Behaltern (9), insbesondere durch Verkleben der Behalter (9), auf-
weisend mindestens eine Anordnung (1) nach einem der voranstehen-

den Anspriche.

Behalterbehandlungsmaschine nach Anspruch 12 ferner aufweisend ein
Behandlungsmodul, insbesondere einen Behandlungskreisel, mit min-
destens einer Klebstoffapplikationseinheit zum Aufbringen von Klebe-
punkten auf zumindest einige der Behélter (9), wobei die mindestens
eine Anordnung (1) in Transportrichtung vor dem Behandlungsmodul an-

geordnet ist.
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Behalterbehandlungsmaschine nach Anspruch 12 oder 13 ferner aufwei-
send ein Orientierungsmodul, insbesondere einen Orientierungskreisel,
zum Ausrichten der Behalter (9), wobei die mindestens eine Anordnung

(1) in Transportrichtung hinter dem Orientierungsmodul angeordnet ist.

Behalterbehandlungsmaschine nach einem der Anspriche 12 bis 14 fer-
ner aufweisend eine Gruppier- und Verdichterstation zum Gruppieren
und Verdichten der mit Klebepunkten versehenen, zu einem Gebinde zu-
sammenzufassenden Behalter (9), wobei die mindestens eine Anord-
nung (1) in Transportrichtung vor der Gruppier- und Verdichterstation an-

geordnet ist.

Verfahren zum Schmieren einer Fuhrungsschiene (3), mit den folgenden
Schritten:

Abgeben eines Schmiermittels (7) an oder auf einen Abgabepunkt
(8) der Fuhrungsschiene (3), wobei das Schmiermittel (7) Wasser

und/oder Wasserdampf aufweist oder daraus besteht;

Transportieren eines Behalters (9) entlang der FUhrungsschiene
(3) in eine FUhrungsrichtung (F) bis zum Abgabepunkt (8), so dass
der Behalter (9) das abgegebene Schmiermittel (7) kontaktiert;

Transportieren des Behalters (9) entlang der Fuhrungsschiene (3)
in FUhrungsrichtung (F) und Verteilen des Schmiermittels (7) mit
dem Behalter (9) entlang der FUhrungsschiene (3) hinter dem Ab-

gabepunkt (8), so dass die Fuhrungsschiene (3) geschmiert wird.

Verfahren nach Anspruch 16, wobei das Verfahren mithilfe einer Anord-
nung (1) nach einem der Anspriche 1 bis 11 oder mithilfe einer Behalter-
behandlungsmaschine nach einem der Anspriiche 12 bis 15 durchgefuhrt

wird.
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when the document is taken alone
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Box No. III Observations where unity of invention is lacking (Continuation of item 3 of first sheet)

This International Searching Authority found multiple inventions in this international application, as follows:

1. Claims: 1-11, 16, 17
An arrangement for transporting containers, said arrangement comprising a star-wheel conveyor or a lubricant-
dispensing unit that has a nozzle, or a corresponding method;

1.1. Claims: 1-6, 10, 11, 16, 17
An arrangement for transporting containers, said arrangement comprising a star-wheel conveyor, or a corresponding
method;

1.2. Claims: 7-9
An arrangement for transporting containers, said arrangement comprising a lubricant-dispensing unit that has a
nozzle;

2. Claims: 12-15
A container-handling machine for producing a bundle from a plurality of containers;

1. D As all required additional search fees were timely paid by the applicant, this international search report covers all searchable
claims.

2. D As all searchable claims could be searched without effort justifying additional fees, this Authority did not invite payment
of additional fees.

3. D As only some of the required additional search fees were timely paid by the applicant, this international search report covers
only those claims for which fees were paid, specifically claims Nos.:

4. No required additional search fees were timely paid by the applicant. Consequently, this international search report is restricted
to the invention first mentioned in the claims; it is covered by claims Nos.: 1-11, 16, 17

Remark on Protest D The additional search fees were accompanied by the applicant’s protest and, where applicable, the
payment of a protest fee.

D The additional search fees were accompanied by the applicant’s protest but the applicable protest fee
was not paid within the time limit specified in the invitation.

D No protest accompanied the payment of additional search fees.

Form PCT/ISA/210 (continuation of first sheet) (January 2015)



INTERNATIONAL SEARCH REPORT International application No.

Information on patent family members

PCT/EP2023/070441
. Patf‘/nt document Publication date Patent family member(s) Publication date
cited in search report (day/month/year) (day/month/year)
EP 2404832 Al 11 Janmary 2012 CN 102390698 A 28 March 2012
DE 102010017724 Al 05 January 2012
EP 2404832 Al 11 Januwary 2012
EP 2617652 Al 24 July 2013
us 2012000746 Al 05 January 2012
uUs 2004170479 Al 02 September 2004 AU 2002256730 Al 27 October 2003
DE 60212720 T2 28 June 2007
EP 1494943 Al 12 January 2005
ES 2262804 T3 01 December 2006
UsS 2004170479 Al 02 September 2004
WO 03086918 Al 23 October 2003
WO 2010099081 Al 02 September 2010 EP 2401092 Al 04 January 2012
EP 2401093 Al 04 January 2012
EP 2401094 Al 04 January 2012
EP 2401095 A2 04 January 2012
EP 240109 Al 04 January 2012
EP 2401216 Al 04 January 2012
ES 2490244 T3 03 September 2014
ES 2584914 T3 30 September 2016
ES 2598478 T3 27 January 2017
ES 2614645 T3 01 June 2017
ES 2644214 T3 28 November 2017
HK 1165773 Al 12 October 2012
PL 2401092 T3 28 February 2018
PL 2401093 T3 29 January 2016
PL 2401094 T3 31 August 2017
PL 2401095 T3 31 January 2017
PL 240109 T3 30 December 2016
PL 2401216 T3 27 February 2015
us 2010212130 Al 26 August 2010
us 2010212385 Al 26 August 2010
us 2010212390 Al 26 August 2010
us 2010212393 Al 26 August 2010
us 2010212394 Al 26 August 2010
us 2010213030 Al 26 August 2010
us 2010213677 Al 26 August 2010
us 2013149073 Al 13 June 2013
WO 2010099067 Al 02 September 2010
WO 2010099069 Al 02 September 2010
WO 2010099081 Al 02 September 2010
WO 2010099082 Al 02 September 2010
WO 2010099165 A2 02 September 2010
WO 2010099171 Al 02 September 2010
EP 2581727 A2 17 April 2013 CN 103048262 A 17 April 2013
DE 102011084451 Al 18 April 2013
EP 2581727 A2 17 April 2013
PT 2581727 T 15 December 2020
EP 1637482 Al 22 March 2006 NONE
WO 2017203344 Al 30 November 2017 CN 109195889 A 11 January 2019

Form PCT/ISA/210 (patent family annex) (January 2015)



INTERNATIONAL SEARCH REPORT International application No.
Information on patent family members

PCT/EP2023/070441
. Patf‘/nt document Publication date Patent family member(s) Publication date
cited in search report (day/month/year) (day/month/year)
EP 3464131 Al 10 April 2019
ES 2871529 T3 29 October 2021
PL 3464131 T3 25 October 2021
PT 3464131 T 17 June 2021
WO 2017203344 Al 30 November 2017
uUs 11390466  B1 19 July 2022 NONE

Form PCT/ISA/210 (patent family annex) (January 2015)



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Internationales Aktenzeichen

PCT/EP2023/070441

A. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDES
INV. B65G21/20 B65G45/02 B65G47/84 B65B17/02

ADD.

Nach der Internationalen Patentklassifikation (IPC) oder nach der nationalen Klassifikation und der IPC

B. RECHERCHIERTE GEBIETE

Recherchierter Mindestprifstoff (Klassifikationssystem und Klassifikationssymbole )
B65G B65B

Recherchierte, aber nicht zum Mindestpriifstoff gehérende Verdffentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen

Wahrend der internationalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evil. verwendete Suchbegriffe)

EPO-Internal, WPI Data

C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie* | Bezeichnung der Verdffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile Betr. Anspruch Nr.
X EP 2 404 832 Al (KRONES AG [DE]) 1,5,6,
11. Januar 2012 (2012-01-11) 10,11,
16,17

Absatz [0041]; Anspriiche 8-10; Abbildung 9
X US 2004/170479 Al (HUXLEY COLIN [GB] ET 1-6,10,
AL) 2. September 2004 (2004-09-02) 11
Absatz [0026] - Absatz [0076]; Abbildung 2
X WO 2010/099081 Al (BELVAC PRODUCTION 1-6
MACHINERY INC [US]; GREEN DENNIS [US])

2., September 2010 (2010-09-02)

Absatz [0034] - Absatz [0076]; Abbildungen
1-21

X EP 2 581 727 A2 (KRONES AG [DE]) 1,5,6
17. April 2013 (2013-04-17)
Anspriiche 10,22; Abbildung 2

-/—

|__K| Weitere Verdffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu entnehmen‘}_‘ Siehe Anhang Patentfamilie

* Besondere Kategorien von angegebenen Verdffentlichungen "T" Spétere Verdffentlichung, die nach dem internationalen Anmeldedatum
wan M . ! ! ) L Priorititsdatum verdffentlicht worden ist und mit der
A" Veréffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert, oder dem Pric AL undr
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist ér}mgldung nlchtgollllldlert,dsonggrnlnur zdudeelr;tandnls ie? der g
"E" frlhere Anmeldung oder Patent, die bzw. das jedoch erst am oder nach Tﬁé%ri%ngnzgu%ggeﬁ 5299” N Prinzips oder der inr zugrundeliegenden
dem internationalen Anmeldedatum verdffentlicht worden ist "X" Veréffentlichung von besonderer Bedeutung;; die beanspruchte Erfindung
"L" Verdffentlichung, die geeignet ist, einen Priorittsanspruch zweifelhaft er- kann allein aufgrund dieser Verdffentlichung nicht als neu oder auf
scheinen zu lassen, oder durch die das Verdffentlichungsdatum einer erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden
anderen im Recherchenbericht genannten Veréffentlichung belegt werden wyn Veréffentiichung von besonderer Bedeutung:; die beanspruchte Erfindung

soll oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet
werden, wenn die Verdffentlichung mit einer oder mehreren

ausgefihrt) L . -
'O"Vm&mﬂmw@ﬂe&maMememmwwm<Nmmng Verdffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und

eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaBnahmen beéieht " diese Verbindung fiir einen Fachmann naheliegend ist
"P" Veréffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nac won M . . - S
dem beanspruchten Prioritatsdatum verdffentlicht worden ist &" Verdffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist
Datum des Abschlusses der internationalen Recherche Absendedatum des internationalen Recherchenberichts
13. Oktober 2023 11/12/2023
Name und Postanschrift der Internationalen Recherchenbehérde Bevoliméchtigter Bediensteter

Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

Tel. (+31-70) 340-2040,

Fax: (+31-70) 340-3016 Scheller, Johannes
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C. (Fortsetzung) ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie*

Bezeichnung der Verdffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile

Betr. Anspruch Nr.

X

EP 1 637 482 Al (TURCK PIETER CHP BVBA
[BE]) 22. Marz 2006 (2006-03-22)

Absatz [0020]; Abbildung 1

WO 2017/203344 Al (TURCK PIETER [BE])

30. November 2017 (2017-11-30)

das ganze Dokument

US 11 390 466 Bl (GALLAGHER JAMES P [US])
19. Juli 2022 (2022-07-19)

das ganze Dokument

Formblatt PCT/ISA/210 (Fortsetzung von Blatt 2) (April 2005)
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Internationales Aktenzeichen
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INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT
Feld Nr. Il Bemerkungen zu den Anspriichen, die sich als nicht recherchierbar erwiesen haben (Fortsetzung von Punkt 2 auf Blatt 1)

Geman Artikel 17(2)a) wurde aus folgenden Griinden fiir bestimmte Anspriiche kein internationaler Recherchenbericht erstellt:

1. D Anspriiche Nr.
weil sie sich auf Gegenstande beziehen, zu deren Recherche diese Behdrde nicht verpflichtet ist, namlich

2. D Anspriiche Nr.
weil sie sich auf Teile der internationalen Anmeldung beziehen, die den vorgeschriebenen Anforderungen so wenig entspre-

chen, dass eine sinnvolle internationale Recherche nicht durchgefihrt werden kann, nédmlich

3. D Anspriiche Nr.
weil es sich dabei um abhéngige Anspriiche handelt, die nicht entsprechend Satz 2 und 3 der Regel 6.4 a) abgefasst sind.

Feld Nr. 1l Bemerkungen bei mangelnder Einheitlichkeit der Erfindung (Fortsetzung von Punkt 3 auf Blatt 1)

Diese Internationale Recherchenbehdrde hat festgestellt, dass diese internationale Anmeldung mehrere Erfindungen enthalt:

siehe Zusatzblatt

1. D Da der Anmelder alle erforderlichen zusétzlichen Recherchengebihren rechtzeitig entrichtet hat, erstreckt sich dieser
internationale Recherchenbericht auf alle recherchierbaren Anspriiche.

2. D Da fiir alle recherchierbaren Anspriiche die Recherche ohne einen Arbeitsaufwand durchgefiihrt werden konnte, der
zusatzliche Recherchengeblhr gerechtfertigt hatte, hat die Behdrde nicht zur Zahlung solcher Geblhren aufgefordert.

3. D Da der Anmelder nur einige der erforderlichen zusatzlichen Recherchengebihren rechtzeitig entrichtet hat, erstreckt sich
dieser internationale Recherchenbericht nur auf die Anspriiche, flr die Gebiihren entrichtet worden sind, namlich auf die
Anspriiche Nr.

4. E Der Anmelder hat die erforderlichen zuséatzlichen Recherchengebihren nicht rechtzeitig entrichtet. Dieser internationale
Recherchenbericht beschrankt sich daher auf die in den Anspriichen zuerst erwahnte Erfindung;; diese ist in folgenden
Anspriichen erfasst:

1-11, 16, 17

Bemerkungen hinsichtlich Der Anmelder hat die zusétzlichen Recherchengebihren unter Widerspruch entrichtet und die
eines Widerspruchs gegebenenfalls erforderliche Widerspruchsgebulhr gezahilt.

Die zuséatzlichen Recherchengebiihren wurden vom Anmelder unter Widerspruch gezahilt,
jedoch wurde die entsprechende Widerspruchsgebdhr nicht innerhalb der in der
Aufforderung angegebenen Frist entrichtet.

D Die Zahlung der zusétzlichen Recherchengebihren erfolgte ohne Widerspruch.

Formblatt PCT/ISA/210 (Fortsetzung von Blatt 1 (2)) (April 2005)
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WEITERE ANGABEN PCT/ISA/ 210

Die internationale Recherchenbehérde hat festgestellt, dass diese
internationale Anmeldung mehrere (Gruppen von) Erfindungen enthalt,
namlich:

1. Anspriiche: 1-11, 16, 17

Eine Anordnung zum Transportieren von Behidltern mit einem
Transportstern oder mit einer eine Diise aufweisende
Schmiermittelabgabeeinheit bzw. ein entsprechendes
Verfahren;

1.1. Anspriiche: 1-6, 10, 11, 16, 17

Eine Anordnung zum Transportieren von Behidltern mit einem
Transportstern bzw. ein entsprechendes Verfahren;

1.2. Anspriiche: 7-9

Eine Anordnung zum Transportieren von Behidltern mit einer
eine Diise aufweisende Schmiermittelabgabeeinheit;

2. Anspriiche: 12-15

Behidlterbehandlungsmaschine zum Herstellen eines Gebindes
aus mehreren Behdltern;




INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Angaben zu Verdffentlichungen, die zur selben Patentfamilie gehéren

Internationales Aktenzeichen

PCT/EP2023/070441

Im Recherchenbericht
angefiihrtes Patentdokument

Datum der

Verdffentlichung

Mitglied(er) der

Patentfamilie

Datum der

Verbdffentlichung

EP 2404832 Al 11-01-2012 CN 102390698 A 28-03-2012
DE 102010017724 Al 05-01-2012
EP 2404832 al 11-01-2012
EP 2617652 Al 24-07-2013
Us 2012000746 Al 05-01-2012

Us 2004170479 Al 02-09-2004 AU 2002256730 a1l 27-10-2003
DE 60212720 T2 28-06-2007
EP 1494943 a1l 12-01-2005
ES 2262804 T3 01-12-2006
Us 2004170479 a1l 02-09-2004
WO 03086918 a1l 23-10-2003

WO 2010099081 Al 02-09-2010 EP 2401092 a1 04-01-2012
EP 2401093 a1 04-01-2012
EP 2401094 a1 04-01-2012
EP 2401095 a2 04-01-2012
EP 2401096 Al 04-01-2012
EP 2401216 Al 04-01-2012
ES 2490244 T3 03-09-2014
ES 2584914 T3 30-09-2016
ES 2598478 T3 27-01-2017
ES 2614645 T3 01-06-2017
ES 2644214 T3 28-11-2017
HK 1165773 Al 12-10-2012
PL 2401092 T3 28-02-2018
PL 2401093 T3 29-01-2016
PL 2401094 T3 31-08-2017
PL 2401095 T3 31-01-2017
PL 2401096 T3 30-12-2016
PL 2401216 T3 27-02-2015
us 2010212130 a1 26-08-2010
Us 2010212385 a1l 26-08-2010
Us 2010212390 a1 26-08-2010
Us 2010212393 a1 26-08-2010
us 2010212394 a1 26-08-2010
Us 2010213030 a1 26-08-2010
us 2010213677 Al 26-08-2010
Us 2013149073 a1 13-06-2013
WO 2010099067 Al 02-09-2010
WO 2010099069 a1l 02-09-2010
WO 2010099081 a1 02-09-2010
WO 2010099082 a1l 02-09-2010
WO 2010099165 A2 02-09-2010
WO 2010099171 a1 02-09-2010

EP 2581727 A2 17-04-2013 CN 103048262 A 17-04-2013
DE 102011084451 Al 18-04-2013
EP 2581727 A2 17-04-2013
PT 2581727 T 15-12-2020

EP 1637482 Al 22-03-2006 KEINE

WO 2017203344 Al 30-11-2017 CN 109195889 a 11-01-2019
EP 3464131 a1l 10-04-2019
ES 2871529 T3 29-10-2021
PL 3464131 T3 25-10-2021
PT 3464131 T 17-06-2021
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Internationales Aktenzeichen

PCT/EP2023/070441

Im Recherchenbericht
angefiihrtes Patentdokument

Datum der
Verdffentlichung

Mitglied(er) der
Patentfamilie

Datum der
Verbdffentlichung

WO

2017203344 a1 30-11-2017

US 11390466 Bl

19-07-2022

KEINE
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