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Zusammenfassung

Die Erfindung beschreibt ein Verfahren zur Herstellung eines Reibbelages nach dem ein

Reibpapier mit einem Latex aus einem Elastomer versetzt wird und danach Fasern des

Reibpapiers durch Ausfillung des Elastomers aus dem Latex miteinander verbunden wer-

den. Dem Latex wird vor dem Aufbringen auf das Reibpapier ein nicht tensidisches

Schutzkolloid als Suspendierhilfsmittel zugesetzt.
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines Reibbelages, nach dem ein
Reibpapier mit einem Latex aus einem Elastomer versetzt wird und danach Fasern des
Reibpapiers durch Ausfillung des Elastomers aus dem Latex miteinander verbunden wer-
den, einen Reibbelag, insbesondete einen Nasslaufreibbelag, umfassend zumindest ein
Reibpapier mit Fasern, die mit zumindest einem Elastomer gebunden sind, sowie eine
Reibbaugruppe, insbesondere eine Motorradkupplung, umfassend einen Reibbelag auf ei-

nem Tréger und eine Gegenlamelle, die mit dem Reibbelag zusammenwirkt.

Fiir bestimmte Anwendung in der Reibmetallindustrie, wie z.B. Motorradkupplungen oder
bei verschleiBempfindlichen Anwendungen die Gegenlamellen aus Leichtmetall oder
Leichtmetalllegierungen verwenden, werden Reibbelége mit hoherer Elastizitiit eingesetzt,
als dies fiir Reibbeldge anderer Anwendungen fiblich ist. Der Grund dafiir liegt in der ver-
schleiBempfindlichen Gegenlamelle, da diese aus Leichtmetall oder Leichtmetalllegierun-
gen gebildet ist mit einer entsprechenden Gewichtsreduktion, welche von der Fahrzeugin-
dustrie gefordert wird, verbunden ist. Zusétzlich ist mit der Gewichtsreduktion direkt an

der Kupplung vor allem bei kleineren Motoren eine Leistungssteigerung méglich.

Fiir die Herstellung derartiger Reibpapiere mit héherer Elastizitéit werden heute vorwie-
gend pulverformige Latices eingesetzt. Es besteht dabei jedoch das Problem, dass diese als
Platzhalter lose zwischen den Fasen des Reibpapieres angeordnet sind und keine ausrei-

chende Verbindung zwischen den einzelnen Bestandteilen besteht.

Probleme bestehen auch bei der konomischen Herstellung von Reibbeldgen mit hohen
Latexgehalten, beispielsweise auf einer Papiermaschine, da beim Einsatz von groBeren
Mengen an Latex dieser nicht mehr stabil gehalten werden kann und eine gezielt gesteuerte

Ausfillung des Latex auf der Faseroberflidche bzw. in der Fasermatrix nicht mehr stattfin-
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det. Bei der unkontrollierten Ausfillung des Latex interagiert dieser nicht mehr mit den
Bestandteilen des Reibpapiers, sondern bevorzugt mit den Oberfléichen der Papiermaschi-
ne. D.h. es bilden sich bereits nach kurzer Produktionszeit grofie Mengen an Latexablage-
rungen auf Biittenwinden, Riihrern und in Rohren. Diese Probleme treten ab einem Latex-
gehalt von oberhalb 20 % auf. Es wird damit die Produktion durch zuwachsende und ver-
stopfende Rohre unméglich. Die Papiermaschine verklebt regelrecht und wird unsteuerbar.
Zusitzlich kommt es gelegentlich zu Ablosungen dieser Latexablagerungen, die sich dann

im Papier als Fehlerstelle bzw. UnregelméBigkeiten niederschlagen. |

Bisherige Versuche dieses Problem durch den Einsatz von Dispergiermitteln zu 16sen
scheiterten, da die Ablagerungstendenz des Latex nicht oder nur ungentigend verbessert
werden konnte. Da diese Dispergiermittel auf Tensidbasis beruhen und somit grenzfla-
chenaktiv sind, erniedrigen sie die Oberflachenspannung von wéssrigen Lsungen, wo-

durch sie ein zusétzliches und nicht unerhebliches Schaumproblem generieren.

Latexgebundene bzw. -enthaltende Reibbeldge sind bereits im Stand der Technik darge-
legt. So beschreibt z.B. die JP 2000-213578 A eine Kupplung fiir den Nassbetrieb, beste-
hend aus einem ringformigen Kernelement aus einer Platte aus Stahl oder einer Alumini-
umlegierung, welche mit einem Reibmaterial auf beiden Seiten belegt ist. Dieses Nass-
reibmaterial wird durch Imprignierung eines Papierbasismaterials mit einem wérmehéirtba-
ren Harz hergestellt. Das Papierbasismaterial wird aus normalem Papier mit Fasern organi-
scher oder anorganischer Natur, einem Fiillstoff und Latex hergestellt. Der Latexgehalt im

Papierbasismaterial liegt dabei im Bereich zwischen 0,4 Gew.-% und 25 Gew.-%.

Die JP 60-139933 A beschreibt ein Reibelement fiir Bremsen oder Kupplungen eines
Kraftfahrzeuges oder eines Motorrads. Das Reibelement ist aus Papier hergestellt, welches
zwischen 1 und 30 Gew.-% Gummilatex aufweist. Bevorzugt wird ein NBR- oder SBR-
Latex verwendet. Es wird damit dem Reibelement eine entsprechende Elastizitit verlichen
und kann der Reibkoeffizient von diinnem Papier verbessert werden. Ebenso wird damit

die Abriebbestandigkeit erhoht.

Aufgabe vorliegender Erfindung ist es, ein Reibelement bzw. Reibmaterial herzustellen,

welches eine hohe Elastizitét aufweist, um damit auch fiir den Einsatz fiir verschleiBemp-
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findliche Gegenlamellen aus Leichtmetallen bzw. deren Legierungen eingesetzt werden zu

konnen.

Diese Aufgabe der Erfindung wird jeweils eigenstéindig einerseits durch das eingangs ge-
nannte Verfahren gelost, bei dem dem Latex vor dem Aufbringen auf das Reibpapier ein
nicht tensidisches Schutzkolloid als Suspendierhilfsmittel zugesetzt wird, durch den Reib-
belag, bei dem das Elastomer ein zwei- oder dreidimensionales Netzwerk bildet, sowie
durch die Reibbaugruppe, welche den erfindungsgemiBen Reibbelag aufweist. Von Vorteil
ist dabei, dass es durch die Verwendung eines nicht tensidischen Schutzkolloids als Sus-
pendierhilfsmittel méglich ist, hohere Latexgehalte einzusetzen bzw. auf Reibpapiere auf-
zubringen, wobei der Latex eine stabile Verbindung mit der Oberfliche der Faserbestand-
teile des Reibpapieres einerseits und andererseits eine elastische Verbindung zwischen den
einzelnen Fasern des Reibpapiers aufbaut. Es wird mit dem méglichen héheren Anteil an
Latex im bzw. am Reibpapier ein zweidimensionales bzw. dreidimensionales Netzwerk
aufgebaut, welches einerseits eine hohe Porositit ermdglicht, um das im Reibbelag gespei-
cherte Ol leicht wieder abgeben zu kénnen bzw. auch bei schlechter Beslung gute Ver-
schleiBeigenschaften besitzt. Andererseits wird damit auch eine entsprechende Elastizitéit
des Reibbelages erhalten, da der Latex nicht nur lose zwischen den einzelnen Fasern des
Reibpapieres liegt, sondern die einzelnen Fasern miteinander verbindet und wird hiermit
die Olabgabe aus dem Reibbelag entsprechend unterstiitzt bzw. verbessert. Durch die Sta-
bilisierung des Latex ist es mdglich, diesen direkt auf die Oberfliche der einzelnen Phasen
aufzutragen und erst danach die Dispersion bzw. Emulsion durch Verschiebung des pH-
Wertes zu zerstbren und damit die Ausfillung des Elastomers aus dem Latex einzuleiten
bzw. zu bewirken. Es kann durch den hoheren Latexgehalt bzw. Elastomergehalt im Reib-
belag und die damit verbundene hohere Elastizitéit des Reibbelages der verschleiBbedingte
Ausfall dieser Baugruppen verringert bzw. vermindert Werden, wodurch diese Reibbelége,
insbesondere diese Kupplungen bzw. verschleifempfindliche Reibbaugruppen mit Leicht-

metallen bzw. Leichtmetalllegierungen, verwendbar sind.

Das Schutzkolloid ist insbesondere ein anionisch wirkendes Naphthalinsulfonséure-
Kondensationsprodukt, da diese eine entsprechend gute Stabilisierung von wissrigen La-
texdispersionen bzw. -emulsionen erméglichen. Insbesondere werden als Naphthalinsul-

fonséure-Kondensationsprodukte geméB einer weiteren Ausfithrung der Erfindung, solche
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Kondensationsprodukte von Naphthalinsulfonsture eingesetzt, die mit zumindest einer
Verbindung ausgewahlt aus einer Gruppe umfassend Formaldehyd und Alkane, insbeson-
dere C1 bis C4, hergestellt werden. Diese Kondensationsprodukte haben sich im Rahmen
der Erprobung der Erfindung als besonders geeignet erwiesen. Insbesondere kénnen Natri-

umsalze von Naphthalinsulfonséure-Formaldehyd-Kondensaten verwendet werden.

Bezogen werden konnen derartige Naphthalinsulfonsiure-K ondensationsprodukte bei-
spielsweise bei der Fa. ACAT (Applied Chemicals Advanced Technologies).

Vorzugsweise wird das Naphthalinsulfonsiure-K ondensationsprodukt in einer Konzentra-
tion dem Latex zugesetzt, die ausgewdhlt ist aus einem Bereich mit einer unteren Grenze
von 0,1 % und einer oberen Grenze von 10 %, bezogen auf den Latex. Unterhalb von 0,1
% wurde keine ausreichende Stabilisierung des Latex mehr beobachtet, insbesondere wenn
dieser Latex einen htheren Anteil an dem Elastomer aufweist. Oberhalb von 10 % wurde
eine Verschlechterung der Reaktionskinetik bei der nachfolgenden Ausfillung des Elasto-
mers aus dem Latex beobachtet. Damit verbunden sind eine lsngere Produktionszeit bzw.
UnregelmiBigkeiten im Reibbelag selbst. Insbesondere wurde bei einem zu hohen Anteil i
an dem Schutzkolloid beobachtet, dass die Porositiit des Reibbelages deutliche Unregel-
méBigkeiten aufweist, sodass dieses gegebenenfalls Stellen mit zu geringer Porositiit auf-

welst.

Insbesondere wird das Naphthalinsulfonsiure-Kondensationsprodukt in einer Konzentrati-
on dem Latex zugesetzt, die ausgewshlt ist aus einem Bereich mit einer unteren Grenze
von 1 % und einer oberen Grenze von 8 %, vorzugsweise ausgewihlt aus einem Bereich
mit einer unteren Grenze von 3 % und einer oberen Grenze von 6 %, bezogen auf den La-

tex.

Der Latex weist bevorzugt einen Elastomergehalt von 40 Gew.-% bis 70 Gew.-% auf, so-
dass fiir hohere Elastomergehalte im Reibbelag geringe Mengen an Latex aufgetragen
werden miissen, und die Ausfiillung des Elastomers aus dem Latex vereinfacht ist und auch

die Produktionszeit verkiirzt werden kann.

Der Latexgehalt kann auch ausgewahlt sein aus einem Bereich mit einer unteren Grenze

von 45 Gew.-% und einer oberen Grenze von 65 Gew.-%, bzw. ausgewdhlt sein aus einem
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Bereich mit einer unteren Grenze von 50 Gew.-% und einer oberen Grenze von 55 Gew.-
%.

Das Reibpapier kann mit einem Anteil an Latex versetzt werden, der ausgewihlt ist aus
einem Bereich mit einer unteren Grenze von 15 %, insbesondere 30 %, und einer oberen
Grenze von 40 %, bezogen auf das Reibpapier mit dem Latex. Unterhalb von 15 % weist
der Reibbelag nicht mehr die gewiinschte Elastizitét auf. Oberhalb von 40 % bewirkt eine
weitere Erh6hung des Latex- bzw. Elastomeranteils eine Erhhung des VerschleiBes des

Reibmaterials, sodass dieses vorzeitig ausfillt.

Vorzugsweise wird der Reibbelag auf einer Papiermaschine hergestellt, wodurch ein hoher

Automatisierungsgrad und eine entsprechend giinstige Herstellung ermdglicht werden.

Das Elastomer kann ausgewahlt sein aus einer Gruppe umfassend SBR (Styrolbutadien-
gummi), NBR (Nitrilbutadiengummi), IR (Isoprengummi), NR (Naturgummi), ABS-
Kautschuk (Acrylnitril-Butadien-Styren) sowie daraus hergestellte Verschnitte. Mit diesen
Elastomeren wurde eine sehr gute VerschleiBbestéindigkeit des Reibbelages erreicht bei

gleichzeitig hoher Elastizitit.

Die Porositiit des Reibbelages auf der Lamelle kann ausgewihlt sein aus einem Bereich mit
einer unteren Grenze von 35 % und einer oberen Grenze von 55 % der Volldichte, d.h. der
Dichte des Vollmaterials, wodurch die Nasslauffihigkeit des Reibbelages verbessert wird,
insbesondere die Olspeicherkapazitéif dieses Reibbelages, und die Olabgabe weiter verbes-

sert werden kénnen.

Die Porositét kann auch ausgewdhlt sein aus einem Bereich mit einer unteren Grenze von

40 % und einer oberen Grenze von 50 %.

Bevorzugt weist der Reibbelag einen Elastizititsmodul auf, der ausgewihlt ist aus einem
Bereich mit einer unteren Grenze von 80 N/mm? und einer oberen Grenze von 160 N/mm?,
wodurch einerseits Gegenlamellen aus Leichtmetallen bzw. Leichtmetalllegierungen hin-
sichtlich ihres Verschleiles weiter geschont werden und andererseits der Reibbelag selbst

eine ausreichend hohe Verschleififestigkeit aufweist.

N2007/01400




-6-

Der Elastizitidtsmodul des Reibbelages kann auch ausgewihlt sein aus einem Bereich mit

einer unteren Grenze von 90 N/mm? und einer oberen Grenze von 140 N/mm?.

Die Gegenlamelle der Reibbaugruppe weist insbesondere eine Hirte nach Brinell (Priiflast
32,25 kg, Kugeldurchmesser 2,5 mm, Stahlkugel) auf, die ausgewhit ist aus einem Be-
reich mit einer unteren Grenze von HB 60 und einer oberen Grenze von HB 95, wodurch
eine entsprechende Gewichtsreduktion dieser Reibbaugruppe erméglicht wird und anderer-
seits eine verbesserte Abstimmung hinsichtlich des VerschleiBes des Reibbelages einerseits

und der Gegenlamelle andererseits erreicht werden kann.

- Zum besseren Versténdnis der Erfindung wird diese anhand der nachfolgenden Beispiele

sowie der Figur niher erldutert.
Es zeigt dabei in schematisch vereinfachter Darstellung:

Fig. 1 die Verschleifirate in Abhiingigkeit des Latexgehaltes bei einem erfindungsge-
mifen Reibbelag,

Einfithrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausfiihrungsformen
gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen versehen
werden, wobei die in der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen sinngemsf
auf gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen {iber-
tragen werden konnen. Auch sind die in der Beschreibung gewahlten Lageangaben, wie
z.B. oben, unten, seitlich usw. auf die unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur
bezogen und sind bei einer Lageéinderung sinngemif auf die neue Lage zu {ibertragen.
Weiters kdnnen auch Einzelmerkmale oder Merkmalskombinationen aus den gezeigten
und beschriebenen unterschiedlichen Ausfiihrungsbeispielen fiir sich eigenstindige, erfin-

derische oder erfindungsgeméBe Losungen darstellen,

Samtliche Angaben zu Wertebereichen in gegenstéindlicher Beschreibung sind so zu ver-
stehen, dass diese beliebige und alle Teilbereiche daraus mit umfassen, z.B. ist die Angabe
1 bis 10 so zu verstehen, dass s@mtliche Teilbereiche, ausgehend von der unteren Grenze 1
und der oberen Grenze 10 mit umfasst sind, d.h. sdmtliche Teilbereich beginnen mit einer

unteren Grenze von 1 oder groBer und enden bei einer oberen Grenze von 10 oder weniger,
z.B. 1 bis 1,7, oder 3,2 bis 8,1 oder 5,5 bis 10.
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Einfiihrend sei weiters festgehalten, dass im Sinne der Erfindung unter Latex definitions-
gemdéf eine kolloidale Dispersion oder Emulsion von einem Elastomer in einem wassrigen

Medium verstanden wird.

Als Papier wird ein fiir derartige Reibbelige tibliches Papier verwendet, beispielsweise ein
Papier mit einer Grammatur von 290 g/m. Dieses Papier wird iiblicherweise auf einer Pa-
piermaschine hergestellt und wird wihrend des Herstellungsprozesses ein Latex aus einem
Elastomer iiber ein Streichwerk auf das Papier aufgetragen. Der Anteil des Latex am Pa-
pier liegt im oben angegebenen Bereich. Es besteht auch die Moglichkeit, den Latex be-

reits der Faserpulpe zur Herstellung des Papiers zuzusetzen.

Gegebenenfélls konnen dem Latex bzw. der Gesamtmischung weitere Hilfsstoffe, wie z.B.
Nassfestmittel, wie z.B. Polyamidharze bzw. Polyamidoamin-Epichlorhydrinharze, bzw.
Fillstoffe oder aber auch Reibpartikel, wie z.B. SiQ,, zugesetzt sein. Der Latex weist vor-
zugsweise eine Viskositit zwischen 9 und 25 cps auf. Aufgrund dessen ist es dem Latex
méglich, in die Fasermatrix des Papiers einzudringen, sodass also nicht nur eine oberfliich-
liche Beschichtung des Latex im Papier vorhanden ist. Nach dem erfolgen Auftrag des
Latex auf das Papier wird das Elastomer zur Ausfiillung gebracht, indem der pH-Wert in
einem Bereich zwischen 4,0 bis 5,0 abgeindert wird. Dies erfolgt z.B. durch den Finsatz

von Siuren.

Anstelle einer Papiermaschine kann die Herstellung der Reibbeléige auch beispielsweise

manuell erfolgen, indem der Latex manuell auf das Papier aufgetragen wird.

Gegebenenfalls ist es auch méglich, anstelle des Streichens den Latex durch ein Sprithver-

fahren auf das Papier aufzutragen.
Im Rahmen der Erfindung wurde folgendes Ausflihrungsbeispiel durchgefiihrt.

Es wurde ein Papier mit der Grammatur von 300 g/m? verwendet. Auf dieses Papier wurde

ein Latex folgender Zusammensetzung aufgebracht.
Elastomergehalt: 50 Gew.-%

Naphthalinsulfonsiure-Formaldehyd-Kondensat: 0,3 Gew.-% bis 0,5 Gew.-% (bezogen auf
die Gesamtmischung) '

N2007/01400




b v ww
® ® oo e o L] e .
. ® L4 o 0% e L4
[ 4 ® [ d [ ] [ [ d ]
. L ] * L} L L N
L 1] 209 e¢eoe 009 s esee

-8-

Rest: Wasser

Dieser Latex wurde der Papierfaserpulpe zugesetzt und das Papier mit einer iiblichen Pa-

piermaschine hergestellt.

Nach dem Auftragen des Latex wurde der pH-Wert mit einer Siure, vorzugsweise
Aly(SOq)s, auf 4,5 abgesenkt, um die Elastomermolekiile bzw. das Elastomer zum Ausfil-
len zu bringen. Dadurch wurde ein dreidimensionales, spinnennetzartiges Netzwerk er-
zeugt, iiber das die einzelnen Fasern der Fasermatrix des Papiers miteinander ,,verklebt*

wurden. Dieser Reibbelag hatte eine Porositit von 80 % (nicht auf der Lamelle).
Als Elastomer wurde ein ABS-Elastomer verwendet von der Firma Emerald Inc..

Dieser so hergestellte Reibbelag wurde in der Folge mit einem metallischen Triiger ver-
klebt. Als Metall wurde dabei eine Aluminium-Magnesium-Legierung (AlZn5,5 Mg Cu)

verwendet.

Selbstverstindlich ist es auch méglich, andere metallische Tréger zu verwenden, bei-
spielsweise andere Aluminiumlegierungen bzw. Aluminium an sich oder aber auch Stahl,

etc.

Mit dem so hergestellten Reibelement wurde eine Motorradkupplung ausgestattet, wobei
als Gegenlamelle ebenfalls eine Aluminium-Magnesium-Legierung (AlZn5,5MgCu) ver-

wendet wurde, mit der Brinellhirte HB = §85.

In der Folge wurde von dieser Reibbaugruppe das VerschleiBverhalten durch Bestimmung
der Verschleifrate mittels Dickendifferenzmessung nach dem jeweiligen Verschleif be-
stimmt. Es wurde dabei der Verschleifirate sowohl des Reibbelages an sich, d.h. der Reib-
belagslammelle, als auch der Aluminiumgegenlamelle bestimmt und ist das Ergebnis in der
Fig. 1 dargestellt. Es ist dabei auf der Ordinate die VerschleiBrate in um aufgetragen und

auf der Abszisse der Latexgehalt in %.

Der Kurvenverlauf 1 in Fig. 1 kennzeichnet dabei die VerschleiBrate der Reibbelagslamelle

und der Kurvenverlauf 2 jene der Aluminiumgegenlamelle.
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Es wurden fiir die Erstellung der Fig. 1 verschiedenste Latexgehilter, d.h. Reibbelige aus
Papier mit verschiedenen Latexanteilen hinsichtlich ihres VerschleiBverhaltens erprobt.

Wie aus der Figur ersichtlich ist, wurde mit 5 %, 24 % und 40 % Latexanteil getestet.

Wie aus dieser Figur deutlich ersichtlich ist, sinkt die VerschleiBrate der Aluminiumgegen-
lamelle mit héherem Anteil an Latex im Reibbelag, wobei umgekehrt hierzu die Ver-
schleifirate der Reibbelagslamelle mit zunehmendem Latexgehalt im Reibpapier deutlich
steigt. Ein optimaler Wert dieser Reibbaugruppe hinsichtlich des Verschleifverhaltens
wurde insbesondere im Bereich von 20 und 30 % Latex bzw. Elastomer im Reibbelag beo-
bachtet, wobei im Hinblick auf die Schonung der Gegenlamelle aus Aluminium Anteile an
Elastomer im Reibbelag bis 40 %, insbesondere zwischen 30 und 40 %, ausfiihrbar sind
und ist deutlich ersichtlich, dass bei einem Latexgehalt oberhalb von 40 %, beispielsweise
bei 45 %, die VerschleiBrate der Reibbelagslamelle iiberproportional steigt und somit Ge-
halte an Latex bzw. Elastomer iiber 40 % nicht mehr praktikabel sind, da die Reibbelags-

lamelle zu schnell verschleift.

Diese Tests wurden auch mit anderen Latices, nimlich SBR, IR und NR wiederholt und
zeigt sich im Wesentlichen der selbe Kurvenverlauf bzw. konnte beobachtet werden, dass
im Hinblick auf die gesamte Reibbaugruppe ein Elastomeranteil im Reibpapier zwischen
30 und 40 % optimal ist.

Die Austithrungsbeispiele beschreiben mogliche Ausfithrungsvarianten des Reibbelages,
wobei an dieser Stelle bemerkt sei, dass die Erfindung nicht auf die speziell dargestellten
Ausfithrungsvarianten derselben eingeschrinkt ist, sondern vielmehr auch diverse Kombi-
nationen der einzelnen Ausfithrungsvarianten untereinander méglich sind und diese Varia-
tionsmdglichkeit aufgrund der Lehre zum technischen Handeln durch gegenstandliche Fr-
findung im Konnen des auf diesem technischen Gebiet titigen Fachmannes liegt. Es sind
also auch sémtliche denkbaren Ausfithrungsvarianten, die durch Kombinationen einzelner
Details der dargestellten und beschriebenen Ausflihrungsvariante méglich sind, vom

Schutzumfang mit umfasst.

Die den eigensténdigen erfinderischen Losungen zugrunde liegende Aufgabe kann der Be-

schreibung entnommen werden.
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Patentanspriiche

1. Verfahren zur Herstellung eines Reibbelages nach dem ein Reibpapier mit
einem Latex aus einem Elastomer versetzt wird und danach Fasern des Reibpapiets durch
Ausfillung des Elastomers aus dem Latex miteinander verbunden werden, dadurch ge-
kennzeichnet, dass dem Latex vor dem Aufbringen auf das Reibpapier ein nicht tensidi-

sches Schutzkolloid als Suspendierhilfsmittel zugesetzt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass als Schutzkolloid

ein anionisch wirkendes Naphthalinsulfonsaure-Kondensationsprodukt verwendet wird.

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass als Naphthalinsul-
fonséure-Kondensationsprodukt ein Kondensationsprodukt von Naphthalinsulfonsiure mit
zumindest einer Verbindung ausgewahlt aus einer Gruppe umfassend Formaldehyd und

Alkane verwendet wird,

4, Verfahren nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Naph-
thalinsulfonséure-Kondensationsprodukt in einer Konzentration dem Latex zugesetzt wird,
die ausgewihlt ist aus einem Bereich mit einer unteren Grenze von 0,1 % und einer oberen

Grenze von 10 %, bezogen auf den Latex.

5. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass der Latex einen Elastomergehalt aufweist, ausgewihlt aus einem Bereich mit ei-

ner unteren Grenze von 40 Gew.-% und einer oberen Grenze von 70 Gew .-%.

6. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-

net, dass das Reibpapier mit einem Anteil an Latex versetzt wird, der ausgewihlt ist aus

N2007/01400
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einem Bereich mit einer unteren Grenze von 15 %, insebsondere 30 %, und einer oberen

Grenze von 40 %, bezogen auf das Reibpapier mit dem Latex,

7. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-

net, dass der Reibbelag auf einer Papiermaschine hergestellt wird.

8. Reibbelag, insbesondere Nasslaufreibbelag, umfassend zumindest ein Reib-
papier mit Fasern, die mit zumindest einem Elastomer gebunden sind, insbesondere herge-
stellt mit einem Verfahren nach den vorhergehenden Anspriichen, dadurch gekennzeichnet,

dass das Elastomer ein zwei- oder dreidimensionales Netzwerk bildet.

9. Reibbelag nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass ein Anteil des
Elastomers ausgewdhlt ist aus einem Bereich mit einer unteren Grenze von 30 % und einer

oberen Grenze von 40 %.

10. Reibbelag nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass das E-
lastomer ausgewdhlt ist aus einer Gruppe umfassend SBR, NBR, IR, NR, ABS, sowie dar-
aus hergestellte Verschnitte.

11. Reibbelag nach einem der Anspriiche 8 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass
dieser eine Porositét aufweist, die ausgewdhlt ist aus einem Bereich mit einer unteren

Grenze von 35 % und einer oberen Grenze von 55.

12. Reibbelag nach einem der Anspriiche 8 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass
dieser einen Elastizitdtsmodul aufweist, der ausgewihlt ist aus einem Bereich mit einer

unteren Grenze von 80 N/mm? und einer oberen Grenze von 160 N/mm?2.

13. Reibbaugruppe, insbesondere Motorradkupplung, umfassend einen Reibbelag
auf einem Tréger und eine Gegenlamelle, die mit dem Reibbelag zusammenwirkt, dadurch

gekennzeichnet, dass der Reibbelag nach einem der Anspriiche 8 bis 12 ausgebildet ist.

N2007/01400
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14. Reibbaugruppe nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass die Gegen-

lamelle aus einem Leichmetall oder einer Leichtmetalllegierung gebildet ist.

15. Reibbaugruppe nach Anspruch 13 oder 14, dadurch gekennzeichnet, dass die
Gegenlamelle eine Brinellhérte aufweist, die ausgewihlt ist aus einem Bereich mit einer

unteren Grenze HB 60 und einer oberen Grenze von HB 95.

Miba Frictec GmbH
durch
Dr. Clene er
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Patentanspriiche

1. Verfahren zur Herstellung eines Reibbelages nach dem ein Reibpapier mit
einem Latex aus einem Elastomer versetzt wird und danach Fasern des Reibpapiers durch
Ausfillung des Elastomers aus dem Latex miteinander verbunden werden, dadurch ge-
kennzeichnet, dass dem Latex vor dem Aufbringen auf das Reibpapier ein nicht tensidi-

sches Schutzkolloid als Suspendierhilfsmittel zugesetzt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass als Schutzkolloid

ein anionisch wirkendes Naphthalinsulfonsiure-Kondensationsprodukt verwendet wird.

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass als Naphthalinsul-
fonsaure-K ondensationsprodukt ein Kondensationsprodukt von Naphthalinsulfonséure mit

Formaldehyd verwendet wird.

4. Verfahren nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Naph-
thalinsulfonséure-Kondensationsprodukt in einer Konzentration dem Latex zugesetzt wird,
die ausgewihlt ist aus einem Beteich mit einer unteren Grenze von 0,1 % und einer oberen

Grenze von 10 %, bezogen auf den Latex.

5. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass der Latex einen Elastomergehalt aufweist, ausgewéhlt aus einem Bereich mit ei-

ner unteren Grenze von 40 Gew.-% und einer oberen Grenze von 70 Gew.-%.

6. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-

net, dass das Reibpapier mit einem Anteil an Latex versetzt wird, der ausgewihlt ist aus

NACHGEREICHT



einem Bereich mit einer unteren Grenze von 15 %, insebsondere 30 %, und einer oberen

Grenze von 40 %, bezogen auf das Reibpapier mit dem Latex.

7. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-

net, dass der Reibbelag auf einer Papiermaschine hergestellt wird.

8. Reibbelag, insbesondere Nasslaufreibbelag, umfassend zumindest ein Reib-
papier mit Fasern, die mit zumindest einem Elastomer gebunden sind, insbesondere herge-
stellt mit einem Verfahren nach den vorhergehenden Anspriichen, dadurch gekennzeichnet,

dass das Elastomer ein zwei- oder dreidimensionales Netzwerk bildet.

9. Reibbelag nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass ein Anteil des
Elastomers ausgewihlt ist aus einem Bereich mit einer unteren Grenze von 30 % und einer

oberen Grenze von 40 %.

10. Reibbelag nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass das E-
lastomer ausgewéhlt ist aus einer Gruppe umfassend SBR, NBR, IR, NR, ABS, sowie dar-
aus hergestellte Verschnitte.

11. Reibbelag nach einem der Anspriiche 8 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass
* dieser eine Porositéit aufweist, die ausgewahlt ist aus einem Bereich mit einer unteren

Grenze von 35 % und einer oberen Grenze von 55 %.

12, Reibbaugruppe, insbesondere Motorradkupplung, umfassend einen Reibbelag
auf einem Triiger und eine Gegenlamelle, die mit dem Reibbelag zusammenwirkt, dadurch

gekennzeichnet, dass der Reibbelag nach einem der Anspriiche 8 bis 11 ausgebildet ist.

13. Reibbaugruppe nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass die Gegen-

lamelle aus einem Leichmetall oder einer Leichtmetalllegierung gebildet ist.
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14. Reibbaugruppe nach Anspruch 12 oder 13, dadurch gekennzeichnet, dass die

Gegenlamelle eine Brinellhirte aufweist, die ausgewihlt ist aus einem Bereich mit einer

unteren Grenze HB 60 und einer oberen Grenze von HB 95.

Miba Frictec GmbH

urch

. Giinter Secklehner
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