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@ Dispositif pour remplacer des outils de brochage particulidrement lourds dans des brocheuses verticales.

@ Un dispositif pour remplacer des outils de brochage 8, 9
ans une brocheuse verticale 1 comporte un dispositif d’ame-
née 11 qui recoit l'outil 8, 9 dans une position sensiblement
horizontale, est mobile par rapport & la brocheuse 1 et est

.destiné 3 transporter Foutil en direction et & partir de cette

brocheuse 1. La région de l'outil 8, 9, supérieure dans la
position verticale de fonctionnement, peut étre reliée 3 pivote-
ment & un glissoir de brochage 3.
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DISPOSITIF POUR REMPLACER DES OUTILS DE BROCHAGE
PARTICULIEREMENT LOURDS, DANS DES BROCHEUSES VERTICALES

Y

La présente invention se rapporte & un dfspositif pour
remplacer des outils de brochage particuliégrement Tourds,
dans des brocheuses verticales munies d'au moins un glis-
soir qui regoit un outil de brochage et est mobile verti--
calement au-dessus d'un plateau de la mach1ne, sur au moins
la Tongueur de 1'outil de ‘brochage”.

Dans des machines verticales de brochage extérieur,
1'outil de brochage comprenént en général plusieurs parties
est installé sur un récepteur d'outillage, lequel est 3
son tour fixé en position verticale sur le glissoir de bro-
chage. Lorsqu'un remplacement de 1'outillage devient néces-
saire @ cause d'un changement de mode d' usinage ou pour réaf-
fater les out11s de brochage, le recepteur d*outillage est
démonté du glissoir conjointement auxdits outils et un au-
tre récepteur d'outillage, déja garni d'outils de brochage
est présenté & l1a brocheuse et fixé au glissoir de brochage.
Ces interventions d°' équipement sont extraordinairement
pénibles car, dans de grandes brocheuses, un. tel récebteur
d'outillage et ses outils peuvent étre d'un poids excédant
2 tonnes, et &tre extraordinairement encombrants et peu
maniables. Jusqu'a présent, pour pfocéder d un tel rempla-
cement de 1'outillage, le récepteur d' outillage, déja pourvu
d'un ou de plusieurs outils, est présenté en position hori-

zontale & la brocheuse, sur un chariot. Un pivotement vers

=

le haut est imprimé & ce récepteur au moyen d'une grue, de
sorte qu'il vient se placer 3 une position verticale devant
le glissoir de brochage. Cette opération est non seu}ement.'
compliquée, mais elle peut également conduire a des acci-
dents & cause des dimensions et du poids du réceptedrrd'ou—

tillage. De surcroit, un tel remplacement manuel de 1'outilfr
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lage va @ 1'encontre d'une automatisation compléte de tout
le processus de brochage. o

Egalement dans des machines vert1ca1es de brochage
intérieur, les outils de brochage intérieur en général treés
longs sont trés souvent transportés couchés, leur extrémité

~inférieure &tant approchée de 1a machine pa? poussée. En-

suite, & 1'aide d'une grue, 1'on imprime un pivotement vers
le haut & 1'extrémité supérieure de 1'outil, en direction
de la machine. Dans ce cas, les problémes rencontrés sont
fondamentalement les mémes que dans des machines vertaca]es
de brochage extérieur.

D'aprés le brevet EP-A-0 015 787, 1'on connait des
dispositifs permettant de fixer et de démonter, d'une manié-
re simple et amplement automatisable, un récepteur d'outil-
lage sur le glissoir de brochage d'une machine verticale
de brochage extérieur.

L'invention a pour objet de fourn1r un dispositif du
type précité, qui autorise un remplacement rapide de 1'ou-
tillage & 1'aide de moyens simples, et moyennant un moins
grand risque d'accidents. .

Conformément & 1'invention, cet objet est atteint par
le fait que le dispositif tomporte un dispositif d'amenée

_recevant au moins 1'outil de brochage dans une position

sensiblement horizontale, ce dispositif &tant mobile par rap-
port & la brocheuse et &tant destiné & acheminer 1'outil
de brochage en direction et & partir de cette brocheuse .
et par le fait que la régien de 1'outil de brochage, supé-
rieure dans la position verticale de fonctionnement, peut
dtre relige a pivotement audit glissoir forme respect1vement
par le glissoir de brochage ou par le chariot d'amenée.

L‘idée essentielle de 1'invention consiste & tirer
parti d'une possibilité de mouvement, qui est de toutes facgons

déja offerte sur la brocheuse au cours du brochgge propre-

ment dit, de maniére & amener 1'outil de brochage d'une po-

sition horizontale de transport d sa position verticale de
travail sur la brocheuse. A cette fin, dans une machine ver-
ticale de brochage eXtériéur, 1'outil ou les outils der
brochage et le récepteur d'outillage qui le(s) supporte
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sont transportés avec 1'outillage occupant une position

haute. Ledit récepteur est saisi par le glissoir et tiré

vers le haut jusqu'a la position verticale, ce récepteur étant
simultanément rapproché dudit glissoir par pivotement. Dans

le cas de machines verticales de brochage intérieur, 1'ou-

til disposé horizentalement est tiré vers le haut par le
chariot d'amenée, en pivotant alors jusqu'ad sa position ver-
ticale. Dans les deux cas, le glissoir ou le chariot saisit
T'extrémité supérieure de 1'outil de brochage ou du récep-
teur d'outillage, respectivement.

Conformément & 1'invention, le dispositif d'amenée peut
étre verrouillable en étant aligné avec la brocheuse ; cela
assure une saisie de 1'outil de brochage dans sa région
supérieuré, ce qui est nécessaire pour une automatisation
intégrale du remplacement de 1'outillage. '

En outre, le dispositif d'amenée peut consister en
un chariot de remplacement de T'outillage. Cela conféare une
solution trés simple bermettant de transporter 1'outil de
brochage d'un poste de stockage ou d'un poste de meulage
vers la brdcheusg, et inversement, dette solution n'exigeant
pas de mesures particuliéres & 1'extérieur de la zone de la
machine.

Selon un perfectionnement de 1'invention, le disposi-
tif d'amenée peut comporter des pistes de guidage s'éten-
dant jusque devant le glissoir formé respectivement par le
glissoir de brochage ou par le chariot d'amenée, pistes sur
lesquelles 1'extrémité infériedre de 1'outil de brochage
peut étre en appui avec faculté de coulissement. De la sorte,
au cours de tout le mouvement de pivotement et de traction
vers le haut, 1'outil ou le récepteur d'outillage est res-
pectivement soutenu par sa région inférieure, et i1 ne peut
pas osciller librement dans le sens vertical en direc-
tion &e 1a brocheuse.

En vue de simplifier fortement le coulissement de
1'extrémité inférieure de 1'outil de brochage sur les pistes
de guidage, cette extrémité inférieure peut prendre appui
sur lesdites pistes par 1f1ntermédiaire de galets.
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En outre, selon 1'invention, les pistes de guidage peu-
vent présenter, d leurs extrémités tournées vers le glissoir
constitué par le glissoir de brochage ou par le chariot
d'amenée, des segments de cames cintrés vers le haut. Cette
caractéristique est particuliérement avantageuse pour inter-
dire 1 'oscillation libre précitée, méme lors de la derniére
phase du mouvement de traction vers le haut, et en parti-
culier aussi pour obtenir que la région inférieure de 1'ou-

'ti1 de brochage quitte automatiquement par pivotement sa

position verticale, au cours d'un démontage de cet outil.
Dans 1e cas d'un disposifif géquipant une machine ver-

ticale de brochage extérieur dans laquelle au moins 1'un

des outils de brochage est fixé amoviblement sur un récep-

teur d'outillage, ce récepteur peut éventuellement coulisser

sur 1es‘pistes de guidage. I1 s'agit 13 d'une conception

de 1a mobilité des outils de bfochage lorsque ces derniers

sont pré-assemblés sur un récepteur d'odti]]age. Pour résou-

dre ce probiéme dans le cas d'un dispositif géquipant une

machine verticale de brbchage jntérieur, 1'outil de brochage

peut prendre appui, par son extrémité inférieure, sur une

coulisse réceptrice d'outils de brochage qui peut coulisser
sur les pistes de guidage.

Dans un dispositif équipant une machine verticale de
brochage extérieur dans laquelle au moins 1'un des outils
de brochage est fixé amoviblement sur un recepteur d'outil-
1age, et dans laquelle le glissoir recevant 1 outil de bro-
chage prévu au minimum consiste en un gl1sso1r de brochage
auquel le récepteur d'outillage peut étre fixe, 1! entra1—
nement de 1a région supérfeure dudit récepteur peut étre
mécanisé, d'une maniére particuliérement simple, par le fait
que des systémes d'accouplement complémentaires, comprenant

-des oeillets de suspension et des tourillons d'entrainement,

peuvent &tre prévus d'une part dans la région supérieure du
glissoir de brochage et, d'autre part, dans la région supé-
rieure dudit récepteur d'outillage. Ainsi, ces systémes

d'accouplement peuvent dtre formés par des oeillets de sus-
pension et par des tourillons d'entrainement respectivement
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solidaires du glissoir de brochage et du recepteur d'outil-
lage. .

Selon 1'invention, dans un d1spos1t1f équipant une
machine verticale de brochage intérieur munie d'un cha-
riot d'amenée, doté d'une cale a laquelle 1a piéce extréme
supérieure de 1'outil de brochage peut étre reliée amovi-
blement, ladite cale peut étre installée a pivotement sur
Tedit chariot d'amenge. Il est par conséquent prévu de réa-
Tiser une région partielle du chariot d'amenée avec faculté
de p1votement, si bien que, lorsque 1'outil de brochage est
respect1vement tiré vers le haut ou redescendu, 1ed1t cha-
riot peut 1°' accompagner dans ses pivotements.

Dans le dispositif conforme & 1° invention, la cale de
la piéce extréme peut étre verrou111ab1e en pos1t1on verti-
cale au chariot d'amenée ; 1'on exclut de la sorte des
mouvements pendulaires de 1'outil de brochage lorsque, au
cours du processus de brochage norma1, cet outil n'est pas
retenu par le glissoir. ) '

L'invention va & présent étre décrite plus en détail
i titre d° exemples nullement 11m1tat1fs, en regard des des-
sins annexés sur lesquels :

la f1gure 1 est une é&lévation 1atera1e, observée dans
la direction de 1la fléche I de 1a figure 2, montrant une
machine verticale de brochage extérieur equ1pee d'un char1ot
de remplacement de 1° outillage ;

1a figure 2 est une vue fragmentaire en. bout de la-
brocheuse, observée dans 1la d1rect10n de 1a fléche II de
la figure 1 ; 7 -

la figure 3 est une é&lévation latérale, dans']e sens
de la fléche III de la figure 4, illustrant une machine ver-
ticale de brochage intérieur pourvue d un chariot de rempla-
cement de 1'outillage ; _

la figure 4 est une demi-vue'demj-coupe de 1a ‘brocheu-
se, dans le sens de la fléche IV de ia figure 3 ;-

la figure 5 est une représentation fragmentaire' selon
la fléche V de 1a figure 4, montrant, -3 éche]Te agrandie par
rapport aux figures 3 et 4, le chariot d'amenée de Ta machjnerr
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verticale de brochage intérieur ; et

1a figure 6 est une représentation fragmentaire, selon
la fléche VI de 1a figure 4, illustrant 1a machine verti-
cale de brochage intérieur dans la zone de transfert des
outils de brochagé. ' 7 '
' ' La brocheuse 1 illustrée sur les figures 1 et 2 con-
siste en une machine verticale de brochage extérieur, munie
d'un bati vertical 2 sur lequel est monté& un glissoir de
brochage 3 mobile verticalement. Le bati 2 renferme un entraj-
nement principal hydrau]ique 6, constitué d'un cylindre 4

'et d'une tige 5 de piston. L'extrémité supérieure du glis-

soir de brochage 3 est.reliée rigidement & 1'extrémité
supérieure de l1a tige 5, de sorte qu'un déploiement de cette.
tige 5 hors du cylindre 4 meut le glissoir 3 vers le haut,
tandis qufune rétraction de cette tige 5 dans ledit cylih—
dre 4 a pour effet de déplacer Ie_g]issoir 3 vers le bas,
c'est-d-dire dans Ta direction du Brochage. Sur son coté
situé vers 1'extérieur, Te glissoir 3 est.équipé en vue du
montage amovible d'un récepteur d'outillage 7, & 1a face
externe libre duquel sont & leur tour installés amoviblement
un ou plusiéurs outils de brochage 8 et 9, c'est-a-dire

des outils de brochage extérieur dans le cas considéré.

Un plateau 10 de la machine est mé&nagé sur le bati 2,
plateau sur 1eqﬁe1 est disposé un récepteur de pidces &
usiner (non représenté&) dans lequel une pidce devant &tre
brochée est maintenue rigidement, au cours de son brochage,
dans une position précise par rapport aux-outils 8 et 9.

La brocheuse 1 décrite jusque-13 est connue d'une maniére

' universelle et est classique dans la pratique.

En tant que dispositif d'amenée de 1'outillage, il
est prévu un chariot 11 de remplacement de 1'outillage, qui
est de configuration sensiblement cariéé et prend appui,
par rapport & un sol 13, par 1'intermédiaire de roulettes 12.
Le chariot 11 comporte, 3 une face extréme, une butée 14
et un tenon 15 i déclic, auxquels sont respectivement asso-
ciés une butée 16 et un logement 17 situés sur le bati 2.

Les butées 14, 16, le tendnrls et 1e logement 17 forment un
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mécanisme 18 de verrouillage amovible assurant le position-
nement et 1'arrét du chariot 11 sur le bati 2, et devant le
glissoir de brochage 3.

Le chariot 11 présente, & sa face supérieure, deux
pistes de guidage 19 et 20 qui sont approximativement hori-
sontales et s'étendent parallélement 1'une & 1'autre. Du
coté de la butée 14 et du tenon 15 3 déclic, ces pistes
font saillie au-deld du chariot 11 d'une distance telle que,
dans la pasitioh verrouillée du chariot 11 sur le bati 2,
elles coiffent 1e plateau 10 de la machine et s'achévent
immédiatement devant le glissoir de brochage 3.

Lorsqu'il convient d'installer, sur 1e glissoir 3, un
récepteur d'outillage 7 déja muni d'outils de brochage 8 et
9, ce récepteur est rapproché de la brocheuse 1 avec le
chariot 11, le positionnement et le verrouillage de ce cha-
riot 11 sur le bdti 2 se déroulant alors de la maniére décrite.
Dans 1a zone surplombant le p1ateau 10 de 1a machine, une
région supérieure 21 du récepteur 7 (dans la position occupée
sur le glissoir 3) est en appui sur une plaque 22 ou glément
analogue, cependant qu'une région inférieure 23 dudit ré-
cepteur 7 (dans la position occupée sur ce récepteur 7) prend
appui sur les pistes de guidage 19 et 20 par 1'entremise de
galets 24 en saillie latérale. La région supérieure 21 du
récepteur 7 renferme des tourillons d'entrainement 25 en
saillie latérale, auxquels soni associés des ceiliets de
suspension 26 ménagéé i 1'extrémité supérieure du glissoir
3 et dépassant de ce dernier. Lorsque le glissoir 3 est dépla-
cé intégralement vers le bas, ces oeillets de suspension 26
se trouvent au-dessous des extrémités saillantes des pistes.
de guidage 19 et 20, comme indiqué@ par des traits mixtes
sur la figure 1. Lorsque le glissoir 3 est déplacé vers Te
haut, les tourillons d'entrainement 25 sont saisis par Tes
oeillets de suspension 26, si bien que le récepteuf d'outilla-
ge 7 est soulevé par sa région supérieure 21, et qu'il est
entrainé de bas en haut. Du fait que sa région inférieure 23
prend appui sur les pistes 19 et 20 par 1'intermédiaire des
galets 24, cette région inférieure 23 dudit récepteur 7 est, -

=
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elle aussi, rapprochée sans aucune géne du glissoir 3 au
cours de ce pivotement vers le haut, en transitant par la
position intermédiaire représentée & 1'oblique sur la figure
1. Des segments de cames 27, dirigés vers le haut et prévus
au voisinage des extrémités libres des pistes de guidage 19
et 20, assurent que le récepteur 7 ne vienne pas buter con-
tre le glissoir 3 @ 1'achévement du mouvement ascendant.
Cependant, 1'on obtient en particulier de la sorte que,

lors du démontage du récepteur 7 (c'est-d-dire au cours du
transfert, au chariot 11, de ce récepteur 7 installé sur

- le glissoir 3), la région inférieure 23 dudit récepteur 7

soit tout d'abord transférée en un mouvement horizontal.

Les oeiliets de suspension 26 dépassent vers 1'avant,
au-dela du glissoir de brochage 3, d'une distance telle
que le récepteur d'outilliage 7 soit appliqué dans sa position
verticale contre ledit glissoir 3. '

La fixation, sur le glissoir de brochage 3, du récep-
teur d'outillage 7 muni d'outils de brochage 8 et 9 est
assurée au moyen de'dispositifs de serrage 28 présentant, a
chaque fois, une cheville de serrage 29 dotée d'une téte
et poussée, au moyen de ressorts de pression préchargés 30,
en direction dudit glissoir. Comme le met en évidence la
figure 2, le récepteur 7 est tiré vers le haut en &tant
décalé latéralement par rapport a sa position de travaitl.
Dans ce cas, une cheville respective de serrage 29 d"un dis-
positif 28 pénétre, par sa téte, dans un orifice de blocage
31 en forme de trou de serrure pratiqué dans le récepteur 7.
La figure 2 illustre seulement un orifice de blocage 31 de ce
genre. Ensuite, le récepteur d'outillage 7 est poussé a la
position de brochage au moyen d deux entrainements en coulis-
sement 32 montés sur le bati, et réalisés en tant que varins
hydréu]iques d'entrainement. Les chevilles de serrage 29
s'engagent alors par leurs tétes dans les régions étroites
des orifices de blocage 31, de sorte qu'un soulévement du

récepteur d'outillage 7 & 1'écart du glissoir de brochage 3

"est exclu. Les ressorts de pression 30 provoquent alors un

coincement du récepteur 7 contre le glissoir 3. Pour dégager
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les chevilles de serrage 29 & 1’encontre de la force des res-
sorts 30, des vérins respectifs de desserrage 33, actidnna-
bles hydrauliquement, sont prévus dans chaque dtsposut1f
de serrage 28, Pour pouvoir ramener le recepteur 7 a la
position de remplacement, deux autres entra1nements en cou11s-
sement 34 .agissant horizontalement sont prévus sur le bati
2 de 1'autre cdté du glissoir 3, comme cela ressort de la
figure 2. Les dispositifs de serrége 28 et les entrainements
en coulissement 32, 34 sont connus d'aprés le brevet EP-A-
0 015 787 et, de ce fait, ils ne font pas partie de 1'in-
vention. Le récepteur d'outiilage 7 est poussé&, au moyen
des entrainements 32, contre une réglette verticale de butée
35 solidaire du glissoir 3, si bien que la pos1t10n 1aterale'
dudit récepteur 7 sur ledit glissoir 3 est a1n51 déterminée
et fixée d'une maniére précise. La position verticale rela-
tive du glissoir 3 et du récepteur 7 est définie rigidement
par une barrette horizontale de coincement 36,eh'prisé
d'une part avec le g]iséoir 3 et, d'autre part, avec le
récepteur 7. Par 1'intermédiaire de cette barrette, ]eé
forces verticales de brochage sont également répercutées
du récepteur 7 au glissoir 3. La réglette de butée 35 et
la barrette de coincement 36 sont, elles aussi, connues ]
d'aprés le brevet EP-A-0 015 787, et ne font par conséquent
pas partie de 1'invention. Comme le montre la figure 2, la
saillie libre des tourillons d'entrainement 25 est telle
que le coulissement latéral susdecrlt du recepteur d'outil-
lage 7 entre les oeillets de suspension 26 est rendu poss1b1e.
La brocheuse 41 illustrée sur les figures 3 4 6 cons-
titue une machine verticale de brochage intérieur, dont le
bati 42 posséde un plateau 43 sur lequel est &galement dis-
posé un récepteur de piéces d usiner (non»rebrésentéL des-
tiné & une piéce devant étre brochée. Un g]issoir'de brocha-
ge 44, monté mobile verticalement au-dessous du plateau de
la machine, est deplace au moyen d' entra1nements hydrau]1-

: ques principaux 45 & action linéaire.

Un chariot d'amenée 46, s1tue au-dessus du plateau 43
de Ta machine, peut é&tre déplacé en hauteur par 1'inter-
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médiaire d'entrainements 47 & agencement mutuel para]lélé,
et agissant 1inéairement. ’

Au cours du brochage normal, un outil 49 de brochage
intérieur est retenu par son arbre 50 dans un porte-arbre

51 (seulement évoqué) du glissoir 44, cet outil étant tiré

de haut en bas & travers une piéce & -usiner non illustrée,
située dans le récepteur (non représenié) placé sur le pla-
teau 43. Dans ce cas, le chariot d'amenée 46'$e meut con-
Jointement de haut en bas. Avant 1'achévement du mouvement
de.brochage, une cale 52 située sur le chariot 46 est ou-
verte, et une ﬂiéce extréme 53 de 1'outil 49 est 1ibérée,

- Le chariot 46 demeure immobile, tandis que le g]issoir 44

effectue 1a course résiduelle vers le bas, de sorte que -
1'outil 49 peut étre tiré de hdut en bas en traversant de.
part en part la piéce & usiner. Aprés que cette piéce a &té
enlevée du récepteur placé sur le ptateau 43 de 1a machine,
le glissoir 44 est a'nouveau—dép]acé vers le haut, jusqu'a
ce que la cale 52 puisse saisir la pidce extréme 53 der1'ou?
til 49. Ensuite, 1'arbre 50 est disSocié du porte-arbre 51
et Ta cale 52 est fermée, ce qui fait que la piéce extréme
53 est relige par concordance de forme a cette cale 52, et
que le chariot d'amenée 46 se meut vers le haut ; ce chariot
46 est alors déplacé, au moyen des entrainements 47, jusQu‘é 7
sa position_la plus haute dans lagquelle 1'arbre 50 de 1'outil
49 se trouve au-dessus du récepteur de pidces.

A 1'exception de 1a réalisation particuliére du chariot

d'amenée 46, décrite ci-aprés, la brocheuse 41 décrite

jusque-1a est connue et en général classique dans la prati-
que. , o ' o
Pour remplacer 1'out11 de brocha§e749, il est 1a encore
Prévu un dispositif d'amenée de 1'outillage, qui consiste en
un chariot 11' de remplacement de 1'outillage pouvant étre
verrouillé, sur le bati 42, & 1'aide d'un mécanisme de ver-
rouillage 18' & principe de fonctionnement identique. Le
charfot 11' comporte également des pistes de guidage 19' et
20" sur lesquelles une coulisse 54 réceptrice d'outils de
brochage est mobile au moyen de ga]ets 24', avec appui
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pivotant autour d'un axe 55 de ces galets 24'. La coulisse
54 est percée d'un orifice 57 adapté & un cone d'introduc-
tion 56 ménagé sur 1'outil de brochage, au-dessus de 1'arbre
50. Cet arbre 50 est glissé de part en part & travers 1'ori-
fice 57, et le cdne d'introduction 56 est retenu de sorte
que, tant dans la position horizontale de 1'outil 49 que
dans la position de cet outil 49 inclinée vers le haut en
direction de la piéce extréme 53, 1'extrémité dudit outil
49 située du coté de 1'arbre est retenue rigidement dans la
coulisse 54 et est soutenue par rapport aux pistes de gui-
dage 19' et 20'. :

Dans 1a zone des pistes de guidage 19' et 20' surplom-
bant 1le p]éteau 43 de la machine, un support prismatique
58 des outils de brochage est faconné entre lesdites pistes,
support contre lequel la région de 1'outil de brochage, située
du cdté de la piéce extréme, porte lors du transport horizon-
tal sur le chariot 11'. Pour les raisons déja mentionnées
ci-avant, les pistes de guidage 19' et 20' comportent, au
voisinage de leurs extrémités en saillie, des segments de
cames 27' cintrés vers le haut. 7

Deux oreilles de retenue 60 sont fagonnéeé sur la cale.
52 de la piéce extréme, et sont percées de trous récepteurs
61 mutuellement alignés. Des tourillons de suspension 62
solidaires du chariot d'amenée 46 péndtrent dans ces trous
récepteurs 61, de sorte que Ta cale 52 peut pivbter autour
desdits tourillions 62. En conséqueﬁcea cette cale de la
piéce extréme peut occuper une position verticale, une po-
sition inclinée et une position horizontale illustrées
respectivement en haut, au centire et en bas de la figure 3.
Lorsqu'un outil de brochage 49 est présenté sur un chariot
11', la pidce extréme supérieure'53 de cet outil est intro-
duite dans la cale 52 occupant une position horizontale au-
dessus du plateau 43 de Ta machine. Ensuite, d'une maniére
connue, la piéce extréme 53 est verrouillée dans la cale
52 au moyen de tétons d'entrainement 63 pouvant étre action-
nés a8 1'aide d'un entrainement de verrouillage 64. Cet
entrainement 64 est égaiement monté pivotant sur le chariot



10

15

20

25

30

35

12 | 2575951

d'amenée 46. Ce chariot 46 est ensuite déplacé vers le haut,
1'outil 49 &tant dés le début soulevé hors du support 58,

si bien qu'il n'est plus en appui, par rapport au chariot

11% que par 1'intermédiaire de la coulisse réceptrice 54.
L'outil 49 est tiré vers le haut jusqu'd sa position extréme
verticale, en transitant par la position intermédiaire incli-
née illustrée sur la figure 3. Pour que le cone d'introduc-
tion 56 puisse étre extirpé, par traction de bas en haut,

de 1'orifice 57 de 1a coulisse réceptrice 54, 1'on a prévu,
dans cette région des segments de cames 27', des rails supé-
rieurs de retenue 65 empéchant ladite coulisse 54 de se
décoller des pistes de guidage 19' et 20'. Comme le met en
évidence la figure 3, lorsque le chariot 46 se déplace a sa

position la plus haute, 1'outil 49 se dégage intégralement

de l1a coulisse 54. , 7

Dans cette position, un loquet 66 empéche l1a coulisse
réceptrice 54 de glisser sur les bistes de guidége 19', 20°
et de pivoter autour de 1'axe 55 .de ses galets 24'. Cela
est nécessaire lors du prélévement d'un outil 49 hors de la
brocheuse 41, au cours duquel 1'orifice 57 doit par consé-
quent se trouver dans une position coincidant avec T1'outil
49 disposé verticalement, de telle sorte que 1'arbre 50
et le cone d'introduction 56 puissent &tre insérés dans
cet orifice 57. Ensuite, ce loquet 66 est dégagé. Consécuti-
Vement, 1'outil de brochage 49 peut étre déposé sur le chariot
11' de 1a méme maniére que celle déja décrite ci-avant a
1'appui des figures 1 et 2. Dans ce cas, un pivotement est
3 nouveau imprimé a la cale 52 jusqu'a sa position horizon-
tale inférieure, si bien qu'elle occupe déja la position
correcte permettant de recevoir un nouvel outil 49. Avant
une premiére mise en place d'un outil de brochage 49, la cale
52 doit étre amenée par pivotement manuel & cette position
horizontale inférieure, ou bien un entrainement d'action-
nement particulier peut étre prévu & cet effet.

La cale 52 de la piéce extréme est verrouillée sur le
chariot d'amenée 46 au moyen d'un verrou 67, de maniére qu'elle

ne puisse pas pivoter autour des tourillons de suspension
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62 au cours du‘brochage_norma].

Il va de soi que de nombreuses’modificatidné peuvent étre
apportées au dispositif décrit et représenté, sans sortir
du cadre de 1'invention. ' :
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REVENDICATIONS

1. Dispositif pour remplacer des outils de brochage
particuliérement lourds, dans des brocheuses verticales mu-
nies d'au moins un glissoir gqui regoit un outil de brochage

et est mobile verticalement au-dessus d'un plateau de la

machine, sur au moins la longueur de 1'outil de brochage,
dispositif caractérisé par e fait quil combérte un dispo-.
sitif d'amenée recevant au moins 1'cutil de brochage (8,
9 : 49) dans une position sensiblement horizontale, mobile
par rapport & la brocheuse (1 ; 41) et prévu pour acheminer
1'outil de brochage (8, 9 ; 49) en direction et & partir de
ladite brocheuse (1 ; 41) ; et par le fait que la région

de 1'outil de brochage (8, 9 ; 49), supérieure dans la po-
sition verticale de fonctionnement, peut étre reliée &
pivotement audit glissoir (giisso%r de brochage 3 ; chariot
d'amenée 46). | ‘

2. Dispositif selon 1la revendication 1, caractérisé
par le fait que le dispositif d'amenée pedt étre verrouillé
en &tant aligné avec la brocheuse (1 ; 41). :

3. Dispositif selon la revendication 2, caractérisé
par le fait que le dispositif d'amenée consiste en un cha-
riot (11 ; 11') de remplacement de 1'outillage.

4. Dispositif selon la revendication 2, caractérisé
par 1e fait que le dispositif d'amenée comporte des pistes
de guidage (19, 20 ; 19', 20*) s'étendant jusque devant 1e
glissoir (glissoir de brochage 3 ; chariot d'amende 46),

et sur lesquelles 1'extrémité 1nfér1eure de 1'outil de bro-
chage (8, 9 ; 49) est en appui avec faculté de coulissement.

5. D1sp051t1f selon la revendlcat1on 4, caractér1se f
par le fait que 1°' extrém1te inférieure de 1'outil de brochage
(8, 9 ; 49) prend appui sur les pistes de guidage (19, 20 ;
19', 20'") par 1'intermédiaire de galets (24 ; 24').

: 6. Dispositif selon la revenditation 4, caractérisé
par le fait que les pistes de guidage (19, 20 ; 19', 20')
présentent, 3 leurs extrémités tournées vers le glissoir
(glissoir de brochage 3 ; thariot d'amenée 46), des seg-
ments de cames (27 ; 27') cintrés vers 1e haut.
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7. Dispositif équipant une machine verticale de brocha-
ge extérieur dans laquelle au moins 1'un des outils de bro-
chage est fixé amoviblement sur un récepteur d'outillage,
selon la revendication 4, dispositif caractérisé par le fait
que le récepteur d'outillage (7) peut coulisser sur les pis-
tes de guidage (19, 20). a

8. Dispositif équipant une machine verticale de brocha-
ge intérieur, selon la revendication 4, dispositif caracteé-
risé par le fait que 1'outil de brochage (49) prend appui,
par son extrémité inférieure, sur une coulisse (54) fécep—
trice d'outils de brochage, qui peut coulisser sur les pis-
tes de guidage (19', 20'). ' '

9. Dispositif équipant une machine verticale de brocha-
ge extérieur dans laquelle au moins 1'un des outils de bro-
chage est fixé amoviblement sur un récepteur d'outillage,
et dans 1aqﬁe11e le glissoir recevant 1'outil de brochage
prévu au minimum consiste en un glissoir de brochage auquel
le réceptéur d'outillage peut étre fixé, selon 1a revendi-
cation 1, dispositif caractérisé par le fait que des sys-
témes d'accouplement complémentaires (oeillets de suspension
26, tourillons d'entrainement 25) sont prévus d'une parf
dans la région supérieure du glissoir de brochage (3) et,
d'autre part, dans la région supérieure (21) du récepteur
d'outillage (7). , ' ’

10. Dispositif selon la revendication 9, caractérisé
par le fait que les systémes d'accoupliement sont formés par
des oeillets de suspension (26) situés sur le glissoir de
brochage (3), et par des touriilons d'entrainement (25)
situés sur le récepteur d'outillage (7).

11. Dispositif équipant une machine verticale de bro-
chage intérieur munie d'un chariot d'amenée, dotéd d'une cale
d laquelle la piéce extréme supérieure de 1'outil de brocha--
ge peut étre reliée amovib]ement, selon 1a revendication 1,
dispositif caractérisé par le fait que la cale (52) de la
pidce extréme est installée & pivotement sur le chariot
d'amenée (46). ' :

12. Dispositif selon la revendication 11, caractérisé par
Te fait que la cale (52) de la piéce extréme peut étre verrouil-
l1ée en position vertiqa]e au chariot d'amenée (46).



2575951

P. I/5

FIG.1 4 ¢

1 7
’ 8

'470
(8) A?‘//
) 4
‘”}5///29 |

j y )71 I
Ny /4 L f e
(9 /Z/ s i

/ . ‘ "
(24)(23) 19 (9) j>/;/ (8) 7 16 27 gi; SL“ l \ |
&,_l _‘::._—_-I:_a o i }_—_—_-::-.J—.-::-A::.-:_l 7 ‘2" — | | —

NS ANANNRIN

NN

EEEeeE e e B
r—_——__——_‘———_fﬁ_}w ; EL;\&J
i 15/" :
i : 187 1 l i
e e -—{17{ 10 22 i

4 - | _
\ 12 N l|3 12

T77 S AN 777 S XX777XX\7 77N \V\/77/7\\\




_ 2575951
P. II/5 .

| 25 26 25| 26 / |
L/ 1/ '
20—t o—"755 I 2
7 3
. 1l |
i 34
32—
2_— -
3 I |
< —35
il 3
P2—
—= |
2 l , [ 24
\ /
27— , 1 27
20— 19
C — '
~ TR | — 10
l..‘ g |

18



2575951

p. III/S
4
- | 6l !
: 1 |
S 46
FIG.3 g5 |
@ . : :
52 il
53 1 8)
, b g
M
— O 49 N

»
8
tdy
-l

(3]

~N
SNl

AN

50 7 so— 1 |
19%20") 24 55 ,/41:::T49 B g 45
Pram e |

<FERT— oy 38
i T 11—
13 ;__-+- _E '
/R
| w]
/X
]8‘-—_ .\1 -

-m




2575951

Iv/5.

P.

FIG.4

o
A
nmﬁ.ir.r.
i iy »
N ~— HHE ~
© 35 r:r_n__\w\s ]
| ( [ Mhe—
L, m.ﬂll
.w el 1) Ve
i l|..._t+._u=.|
- s ow
~
— == == ==Nl
=
£
< 2




2575951

P. V/5

FIG.5

% &=t % | FIG.6

R R v {
20068 65 LI 11|

1 lri t .A

'—J">”;<::ﬂﬂf?;;::>23§§§%? - - 2!

TR k<
= iw-i-::ij_ Iy
] f tT— .
EE‘ ’:5352 27 {5
1 2 1 : I

3 L/\/——\a



