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Beschreibung

Titel
Keramischer Wabenkorper fiir den Einsatz in Abgasreinigungssystemen

Stand der Technik

Die Erfindung geht aus von bekannten Abgasreinigungssystemen, beispielsweise Katalysato-
ren oder Filtern, welche tiblicherweise im Abgasstrang von Brennkraftmaschinen eingesetzt
werden. Derartige Abgasreinigungssysteme umfassen in vielen Féllen keramische Tragerma-
terialien, welche beispielsweise als Trager fiir katalytisch aktive Materialien oder als pordse

Filtermaterialien wirken, eingesetzt.

In vielen Fillen werden dabei keramische Wabenkorper als Triger verwendet. Derartige
keramische Wabenkdrper werden beispielsweise aus keramischen Materialien wie Silizium-
carbid, Aluminiumtitanat oder Cordierit oder anderen keramischen Werkstoffen gefertigt.

Die Fertigung erfolgt beispielsweise mittels eines Extrusionsverfahrens.

Dabei umfassen die keramischen Wabenkdrper tiblicherweise eine Vielzahl von Blindkana-
len mit beliebigem (beispiclsweise rundem, rechteckigem, quadratischen oder hexagonalem)
Querschnitt, wobei wechselseitig Finlasskanidle vorgesehen sind, welche auf der (in Stré-
mungsrichtung gesehen) Ausgangsseite des Wabenkorpers verschlossen sind, und Auslass-
kanile, welche eingangsseitig verschlossen sind. Dadurch ist gewéhrleistet, dass ein zu rei-
nigender Abgasstrom, welcher den Wabenkorper durchstrémt, mindestens einmal die Wand

des Wabenkorpers durchdringen muss.

Insbesondere bei Dieselpartikelfiltern, welche zur Filtration von RuBlpartikeln aus dem Die-
selabgas eingesetzt werden, spielt die Beseitigung von Partikeln aus dem Wabenfilter eine
entscheidende Rolle. Der im Filter angesammelte Rufl muss wegen des zunchmenden Ab-
gasgegendrucks in regelméBigen Intervallen durch Abbrand (Regeneration) entfernt werden.
Wird die Regeneration bei einer zu hohen Ruflbeladung eingeleitet, so droht eine thermo-

mechanische Schiadigung des Filters.
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Aus US 4,276,071 ist ein durch Abbrand reinigbares, monolithisches keramisches Filterele-
ment bekannt. Dabei werden eine Reihe von Kanalgeometrien offenbart, unter anderem
auch Geometrien mit asymmetrischen Kanilen, bei denen den Einlasskanélen ein groerer
Anteil am Gesamtquerschnitt zukommt als den Auslasskanédlen. Dadurch wird die Zunahme
des vom Filter verursachten Gegendrucks mit steigender Beladung vermindert. Es sind
Konstruktionen einer Asymmetrie bekannt, bei denen die unterschiedlichen Flachenverhilt-
nisse durch unterschiedliche Kanalgroe und/oder durch eine unterschiedliche Anzahl an

Ein- und Auslasskanélen erfolgt.

Wihrend der Regeneration wird der Filter durch das Abgas, dessen Temperatur durch mo-
torische Mallnahmen erhoht wird, konvektiv aufgeheizt. Die Randbereiche des Filters errei-
chen dabei aufgrund der Warmeableitung durch die Isolation zum Gehduse und aufgrund
der schlechteren Anstromung in der Wandgrenzschicht nur eine niedrigere Temperatur als
der radial weiter innen gelegene Bereich des Filters. Nachdem durch die dort im Vergleich
hoéheren Temperaturen ein Teil des Rufles abgebrannt worden ist, vermindert sich der durch
die RuBschicht verursachte Stromungswiderstand, und ein groflerer Anteil des heilen Abga-

ses stromt durch den radial innen gelegenen Bereich.

Durch diese asymmetrische Stromung mit iberwiegendem Anteil der Strémung der heilen
Abgase durch den radial innen gelegenen Bereich verschlechtert sich die ohnehin schlechte
Aufheizung des Aullenbereichs des Filters. Als Folge kann in diesem Bereich des Filters die
zur Regeneration notwendige Temperatur nicht oder nicht immer erreicht werden, und die
dort eigentlich vorhandene Filterfliche bleibt ungenutzt. AuBlerdem gehen mit einer aus-
schlieflich im radial inneren Bereich des Filters ablaufenden Regeneration grof3e radiale
Temperaturgradienten einher, die durch Warmespannungen zum Versagen des Filters durch

Rissbildung fiihren koénnen.
Des Weiteren kann eine nicht regenerierte Ruflschicht durch weitere (wenn auch in ihrer

Geschwindigkeit verminderte) Akkumulation von Rul} bei einer letztlich doch erfolgreiche-

ren Regeneration zu kritischen Spitzentemperaturen fiihren.

Offenbarung der Erfindung

Es wird dementsprechend ein keramischer Wabenkorper fiir den Einsatz in Abgasreini-
gungssystemen der oben beschriebenen Art sowie ein Dieselpartikelfilter mit einem erfin-
dungsgemiflen keramischen Wabenkdrper vorgeschlagen, welche die oben aufgefiihrten
Nachteile keramischer Wabenkorper bzw. von Dieselpartikelfiltern mit derartigen Waben-
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kérpern zumindest weitgehend vermeiden. Neben dem Einsatz in Dieselpartikelfiltern kon-

nen die keramischen Wabenkérper gemél der Erfindung auch vorteilhaft in anderen Abgas-

reinigungssystemen eingesetzt werden, da die Vorteile sich sinngeméif auch auf andere der-

artige Systeme iibertragen lassen, wie beispielsweise andere Arten von Filtern oder Kataly-

satoren.

Ein Grundgedanke der vorliegenden Erfindung besteht darin, das Temperaturfeld iiber den
Querschnitt des keramischen Wabenkorpers hinweg wihrend einer Regeneration gleichméi-
Biger auszugestalten. Diese VergleichméBigung des Temperaturfeldes wird erfindungsge-
mil durch eine erhéhte Deposition von Rull in den Bereichen, in denen gegeniiber her-
kémmlichen Wabenkdrpern die Temperatur erhoht werden soll, erreicht. Insbesondere kann
die Temperatur gezielt in den radial auen gelegenen Bereichen des Wabenkorpers erhoht
werden, indem dort eine erhdhte Position von Ruf3 erfolgt und somit ein verstirkter Ab-

brand wihrend der Regeneration.

Es wird dementsprechend ein keramischer Wabenkdrper mit einer Eingangsseite und einer
Ausgangsseite vorgeschlagen, welcher beispielsweise aus den oben genannten keramischen
Werkstoffen gefertigt sein kann. Der keramische Wabenkérper kann beispielsweise insge-
samt zylinderformig ausgestaltet sein und eine Korperachse aufweisen. Der keramische Wa-
benkorper weist eine Eingangsseite und eine Ausgangsseite auf, welche sich durch die
Stromungsrichtung der den Wabenkérper durchstromenden Abgase definieren.

Weiterhin umfasst, wie auch im Stand der Technik, der keramische Wabenko6rper eine Viel-
zahl von Blindkanédlen mit einer Vielzahl von eingangsseitig verschlossenen Auslasskanilen
und einer Vielzahl von ausgangsseitig verschlossenen Einlasskanidlen. Dabei kann insbeson-
dere die Zahl der Einlasskanile der Zahl der Auslasskanile entsprechen, wobei jedoch auch

unterschiedliche Anzahlen von Einlass- und Auslasskanélen mogliche sind.

Wie auch in US 4,276,071 offenbart, weisen die Einlasskanile und die Auslasskanile unter-

schiedliche Flachenverhéltnisse zum Gesamtquerschnitt auf.

Das Verhiltnis des Anteils der Einlasskanile an einer Querschnittsflicheneinheit zum Anteil
der Auslasskanile an einer Querschnittsflicheneinheit sei dabei im Folgenden mit 1 bezeich-
net. Beispielsweise kann eine Querschnittsflicheneinheit senkrecht zur Kérperachse gewahlt
werden, welche mindestens einen Finlasskanal und mindestens einen Auslasskanal umfasst.
Diese Querschnittsflicheneinheit kann vorzugsweise derart gewéhlt werden, dass diese eine
sich im Gesamtquerschnitt des Wabenkdrpers wiederholende Einheit (welche auch als ,.Zel-
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le** bezeichnet werden konnte) umfasst. Vorzugsweise ist diese Querschnittsflacheneinheit

klein gegeniiber dem Gesamtquerschnitt des keramischen Wabenkdorpers.

Um das Verhiltnis 1 zu berechnen, wird also zunichst die Offnungsfliche der Einlasskanile
innerhalb dieser Querschnittsflicheneinheit bestimmt, anschlieBend die Offnungsfliche der
Auslasskanile in dieser Querschnittsflacheneinheit, und anschlieBend wird der Quotient aus
diesen Offnungsflichen gebildet.

Ein Grundgedanke der vorliegenden Erfindung besteht darin, dieses Fldchenverhiltnis n
zwischen Einlasskanélen und Auslasskanélen tiber den Querschnitt des keramischen Waben-
korpers hinweg derart anzupassen, dass hierdurch die Temperatur gleichméfBiger ausgestal-
tet wird. Da insbesondere, wie oben beschrieben, in den Randbereichen des keramischen
Wabenkorpers gemill dem Stand der Technik zu geringe Temperaturen auftreten, ist es

besonders bevorzugt, wenn 1 von innen nach auflen zunimmt.

Dementsprechend ist ) im Bereich der Kérperachse vorzugsweise kleiner als in weiter von
der Korperachse entfernt gelegenen Bereichen des Wabenkorpers. Insbesondere kann 1 von
der Korperachse aus nach aulen im Wesentlichen kontinuierlich zunehmen (wobei unter ,,im
Wesentlichen* auch sprungweise Zunahmen des Verhiltnisses moglich sind, insbesondere
aufgrund der nicht-kontinuierlichen Flachengestaltung mit Einlass- und Auslasskanélen).

Insbesondere kann n linear oder quadratisch nach auflen hin zunehmen.

Wie oben beschrieben, ist es aus dem Stand der Technik bekannt, dass die Einlasskanile von
threm Querschnitt her groBer sind als die Auslasskanile, bzw. dass der Querschnittsflichen-
anteil der Finlasskandle groBer ist als der Querschnittsflichenanteil der Auslasskanile, da

auf diese Weise die RuBablagerung in den Einlasskanilen ausgeglichen werden kann.

Im Rahmen der vorliegenden Erfindung, bei welcher eine gezielte Einstellung des Verhilt-
nisses 1 iber den Querschnitt des Wabenkorpers hinweg erfolgt, kann dieses Verhiltnis
jedoch sogar umgekehrt werden, so dass auch Verhéltnisse 1 kleiner 1 auftreten kénnen. So
kann beispiclsweise eine Ausgestaltung vorteilhaft sein, bei welcher n im Bereich der Kor-
perachse kleiner ist als 1 und am Rand des Wabenkdrpers groBBer ist als 1. Auf diese Weise

kann die TemperaturvergleichméBigung erreicht werden.

Besonders bevorzugt ist es jedoch, wenn n trotz der beschriebenen Variation, im gesamten
Bereich des Wabenkdrpers grof3er ist als 1. So haben sich beispielsweise Verhiltnisse gleich
1,1 im Bereich der Koérperachse bewiéhrt, welche bis zum Rand des Wabenkérpers hin auf

vorzugsweise n gleich 1,5 ansteigen. Auch Abweichungen von den genannten Werten sind
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jedoch moéglich. Der Anteil der Wandfliche zwischen den Blindkanilen an der gesamten

Querschnittsfliche betridgt tiblicherweise zwischen 20 % und 60 %, vorzugsweise ca. 40 %.

Die erfindungsgemifle Ausgestaltung des keramischen Wabenkorpers, bei welcher das Fla-
chenverhiltnis 1 zur Homogenisierung der Temperaturen, insbesondere bei der Filterregene-
ration, genutzt wird, hat gegeniiber herkémmlichen Wabenk6rpern und Dieselpartikelfiltern
eine Reihe entscheidender Vorteile. Da sich auf der gesamten Filterflache nach einer gewis-
sen Beladung eine Rullschicht mit nidherungsweise gleichméfBiger Dicke ausbildet, ist als
Konsequenz der ungleichmiBigen Verteilung von 1 tiber den Querschnitt des keramischen
Wabenkdrpers hinweg in Bereichen mit kleineren n eine geringere Menge an Ruf} eingela-
gert als in Bereichen mit groBerem 1. Auf diese Weise kann, da der Ruf3 den ,,Brennstoff*
fiir den Abbrand darstellt, die Temperatur in bestimmten Bereichen des keramischen Wa-

benkorpers gezielt eingestellt werden.

So kann in den Randbereichen, in denen aufgrund der oben beschriebenen Effekte geringe
Temperaturen auftreten als im Filterinneren, durch Bereitstellen eines grofleren Flachenver-
héltnisses n die geringere Warmefreisetzung aufgrund der geringeren spezifischen Abbrand-
rate erfindungsgemal teilweise dadurch kompensiert werden, dass eine groflere Russmasse
eingelagert wird. Die Warmefreisetzung ist in diesem Fall gleichméBiger und die sich ein-

stellenden radialen Temperaturgradienten sind geringer.

Insgesamt lassen sich dadurch durch Einsatz des keramischen Wabenkérpers Filter mit ho-
herer Betriebssicherheit einsetzen, welche geringere Neigung zu Wérmespannungen und
zum Versagen des Filters durch Rissbildung zeigen. Auch werden durch die gezielte Einstel-
lung der Temperaturverteilung Moglichkeiten geschaffen, das Erreichen kritischer Spitzen-

temperaturen zu vermeiden.

Weiterhin lésst sich insgesamt die maximale Rullbeladung durch die erfindungsgemélie Aus-
gestaltung der keramischen Wabenkd&rper erhShen, so dass insgesamt ldngere Intervalle zwi-

schen zwei Regenerationen gesetzt werden kdnnen.

Diese Verbesserung der Filtereigenschaften und die Verbesserung der Filterregeneration
fithrt auch zu einem geringeren Kraftstoffverbrauch, da insbesondere die Filterregeneration
duBerst energicaufwiindig ist. Auch eine Olverdiinnung lisst sich durch Einsatz des kerami-

schen Wabenkoérpers verringern.

Kurze Beschreibung der Zeichnungen




10

15

20

25

30

35

WO 2008/135441 PCT/EP2008/055200
-6-
Ausfithrungsbeispiele der Erfindung sind in den Zeichnungen dargestellt und in der nachfol-

genden Beschreibung néher erldutert.

Es zeigen:

Figur 1 eine schematische Darstellung einer Brennkraftmaschine mit einem erfindungs-

gemilen Dieselpartikelfilter;

Figur 2 ein erfindungsgemafer Wabenkorper im Langsschnitt; und

Figur 3 eine schematische Darstellung einer Draufsicht auf einen erfindungsgeméfen
Wabenkorper.

In den Figuren 1 und 2 sind schematische Darstellungen von dem Stand der Technik ent-
sprechenden Abgasnachbehandlungssystemen dargestellt. Dabei zeigt Figur 1 eine schemati-
sche Darstellung einer Brennkraftmaschine 110, an welche sich ein Abgasstrang 112 an-
schlieft. Im Folgenden sei angenommen, dass es sich bei der Brennkraftmaschine 110 um
einen Dieselmotor handelt, wobei im Abgasstrang 112 ein Dieselpartikelfilter 114 vorgese-
hen ist. Durch diesen Dieselpartikelfilter 114 kénnen RuBlpartikel aus dem Abgasstrom ent-

fernt werden.

Der Dieselpartikelfilter 114 umfasst ein zylindrisches Gehduse 116, in dem ein im vorliegen-
den Ausfiihrungsbeispiel rotationssymmetrischer, insgesamt ebenfalls zylindrischer Waben-

korper 118 angeordnet ist.

In Figur 2 ist ein dem Stand der Technik entsprechender Wabenkérper 118 in einem Léngs-
schnitt parallel zur Koérperachse 120 dargestellt. Der Wabenkorper 118 ist in diesem Aus-
fithrungsbeispiel als extrudierter Formkorper aus einem keramischen Material, zum Beispiel
Magnesium-Aluminium-Silikat, bevorzugt Cordierit, hergestellt. Der Wabenkérper 118
wird in Richtung der Pfeile 121 von Abgas durchstromt.

Das Abgas tritt an einer Eingangsseite 122 in den Wabenkdrper 118 ein und verldsst diesen

an einer Ausgangsseite 124.

Parallel zur Korperachse 120 verlduft eine Vielzahl von Blindkandlen 126. Diese Blindkana-
le 126 umfassen eine Vielzahl von Finlasskanédlen 128 und eine Vielzahl von Auslasskanilen
130. Die Einlasskanéle 128 sind an der Ausgangsseite 124 verschlossen. In der hier darge-

stellten Ausfithrungsform sind hierzu Verschlussstopfen 132 vorgesehen. Anstelle der Ver-
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schlusstopfen 132 ist es jedoch auch méglich, dass das die Einlasskanidle 128 sich zur Aus-

gangsseite 124 hin verjiingen, bis sich die Wandungen der Einlasskanéle 128 bertiihren und

die Einlasskanéle 128 derart verschlossen werden. In diesem Fall weist der Einlasskanal 128

in Richtung parallel zur Kérperachse 120 eine dreieckformigen Querschnitt auf.

Entsprechend sind die Auslasskandle 130 an der Ausgangsseite 124 offen und sind im Be-

reich der Eingangsseite 122 verschlossen.

Der Stromungsweg des ungereinigten Abgases fithrt somit in einen der Finlasskanile 128
und von dort durch eine Filterwand 134 in einen der Auslasskanidle 130. Exemplarisch ist
dies durch die Pfeile 136 dargestellt.

Bei der schematischen Darstellung geméll Figur 2 weisen die Einlasskandle 128 und die

Auslasskanile 130 im Wesentlichen gleiche Offnungsquerschnitte auf.

In Figur 3 ist demgegeniiber eine erfindungsgemill Ausgestaltung eines Wabenkorpers 118
schematisch dargestellt. Dabei ist eine Draufsicht auf die Fingangsseite 122 gezeigt, mit
Blickrichtung parallel zur Kérperachse 120 in Figur 2. Zur Vereinfachung der Darstellung
sind lediglich einige Blindkanédle 126 im Bereich der Korperachse 120 und einige Blindkani-
le in der Néhe des duBleren Umfangs des Wabenkdrpers 118 gezeigt. Die Grofie der Quer-
schnitte der Blindkanéle 126 ist dabei in Figur 3 stark iibertriecben dargestellt. Wéhrende
typische Durchmesser der Wabenkorper 118 bei ca. 15 cm liegen, liegen typische Durch-
messer bzw. Kantenlingen von Offnungen bzw. der Querschnitte der Blindkaniile 126 im

Bereich von 1 mm.

In dem in Figur 3 dargestellten, nicht beschrinkenden Ausfiihrungsbeispiel ist jeweils einem
Einlasskanal 128 ein Auslasskanal 130 zugeordnet. Wie oben beschrieben, kénnen jedoch

auch beispielsweise einem Auslasskanal mehrere Einlasskanile zugeordnet sein.

Figur 3 zeigt eine Draufsicht auf die Eingangsseite 122 des Wabenkorpers 118. Dement-
sprechend sind die Auslasskanile 130 verdeckt und in Figur 3 jeweils nur gestrichelt darge-

stellt, wohingegen die Einlasskanile 128 sichtbar sind.

Die Einlass- und Auslasskanéle haben dabei in dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel einen
quadratischen Querschnitt. Dabei weisen die Einlasskanile 128 eine Kantenlinge der Off-
nungen a auf, die Auslasskanidle 130 hingegen eine Kantenlinge b. Typischerweise liegen
diese Kantenldnge im Bereich zwischen 0,9 und 1,3 mm. Alternativ oder zusétzlich zum

quadratischen Querschnitt kdnnen auch andere Querschnittsformen verwendet werden, bei-
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spielsweise runde Querschnitte, rechteckige Querschnitte, dreieckige Querschnitte, allge-

mein polygonale (z.B. hexagonale) Querschnitte oder Mischungen verschiedener Quer-

schnitte.

Bei dem in Figur 3 dargestellten Ausfiihrungsbeispiel ist die Anordnung der Blindkanéle 126
regelméBig in der Weise, dass jeweils zwei Auslasskanidle 130 und zwei Einlasskanile 128
zusammen mit den dazwischen liegenden Winden des Wabenkorpers 118 Zellen bilden,
welche aneinander gereiht wiederkehrend angeordnet sind. Abgesehen von dem sich {iber
den Querschnitt des Wabenkorpers 118 dndernden Fliachenverhiltnis zwischen Einlasskani-
len 128 und Auslasskanélen 130 bilden diese Zellen die kleinsten wiederkehrenden Einhei-
ten. Diese Zellen haben ebenfalls einen quadratischen Querschnitt mit einem ,,Pitch, wel-

cher in Figur 3 mit A bezeichnet ist.

Wie oben dargelegt, wird erfindungsgeméil iiber den Querschnitt des Wabenkdrpers 118
hinweg das Verhéltnis 1 des Anteils der Einlasskanile 128 an einer Querschnittsflichenein-
heit zum Anteil der Auslasskandle 130 an der Querschnittsflicheneinheit liber den Gesamt-
querschnitt des Wabenkorpers 118 variiert.

Mit den in Figur 3 dargestellten GroBen ergibt sich dieses Verhiltnis 1 zu:

a> b a’
N

Im Bereich der Mitte des Wabenkorpers 118, also im Bereich der Korperachse 120, ist bei
dem in Figur 3 dargestellten Ausfiihrungsbeispiel der Querschnitt der Auslasskandle 130
lediglich geringfiigig kleiner als der Querschnitt der Einlasskandle 128. Somit liegt das Ver-
héltnis 1 in diesem Bereich lediglich knapp tiber 1. Wie oben beschrieben, sind jedoch auch
Werte unterhalb von 1 denkbar.

Im Randbereich des Wabenkdrpers 118 hingegen sind, wie in Figur 3 zu erkennen, die
Querschnitte der Auslasskanéle 130 deutlich kleiner gegeniiber den Querschnitten der Ein-
lasskandle 128. Somit liegt hier ein Verhiltnis 1 vor, welches deutlich oberhalb von 1 liegt.
der Wert von 1 nimmt also von innen nach auflen zu. Beispielsweise kann das Verhiltnis n
von einem Wert 1,1 in der Mitte des Wabenkorpers 118 auf einen Wert 1,5 am Rand des
Wabenkorpers 118 ansteigen.
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AbschlieBend sei noch erwihnt, dass typischerweise die Offnungen der Einlasskanile 128
und der Auslasskanile 130 in Summe lediglich ca. 50 % bis 70% der Gesamtfliche des Wa-
benkorpers 118 ausmachen. Der restliche Anteil ist Wandanteil des Wabenkérpers 118.
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Anspriiche

Keramischer Wabenkdrper (118) fiir den Einsatz in Abgasreinigungssystemen, mit einer
Eingangsseite (122) und einer Ausgangsseite (124), umfassend eine Vielzahl von
Blindkanélen (126), wobei die Blindkanéle (126) eine Vielzahl von eingangsseitig ver-
schlossenen Auslasskanélen (130) und eine Vielzahl von ausgangsseitig verschlossenen
Einlasskanilen (128) umfassen, dadurch gekennzeichnet, dass das Verhéltnis n des An-
teils der Einlasskanile (128) an einer Querschnittsflicheneinheit zum Anteil der Aus-
lasskandle (130) an einer Querschnittsflaicheneinheit tiber die Gesamtquerschnittsfliche
des Wabenkorpers (118) variiert.

Keramischer Wabenkérper (118) nach dem vorhergehenden Anspruch, wobei 1 im Be-
reich einer Korperachse (120) des Wabenkorpers (118) kleiner ist als in weiter von der

Korperachse (120) gelegenen Bereichen des Wabenkorpers (118).

Keramischer Wabenkoérper (118) nach dem vorhergehenden Anspruch, wobei ) von der

Koérperachse (120) aus nach aulen im Wesentlichen kontinuierlich zunimmt.

Keramischer Wabenkdrper (118) nach dem vorhergehenden Anspruch, wobei n linear

oder quadratisch zunimmt.

Keramischer Wabenkdrper (118) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei 1
im Bereich einer Korperachse (120) des Wabenkorpers (118) zwischen 0,5 und 1,3 be-

tragt, und vorzugsweise 1,1.

Keramischer Wabenkoérper (118) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei 1

am Rand der Wabenkdrpers (118) zwischen 1,3 und 1,7 betrédgt, und vorzugsweise 1,5.

Keramischer Wabenkoérper (118) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei 1
im Bereich einer Korperachse (120) des Wabenkdrpers (118) kleiner ist als 1 und am
Rand des Wabenkorpers (118) grofer ist als 1.

Keramischer Wabenkorper (118) nach einem der Anspriiche 1-6, wobei 1 im gesamten
Wabenkorper (118) grofer ist als 1.

Keramischer Wabenkdrper (118) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei
der Anteil der Wandflache zwischen den Blindkanélen (126) zwischen 20% und 60%

der Gesamtflache liegt, vorzugsweise bei 40%.
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10. Dieselpartikelfilter (114) zur Reinigung von Abgasen cines Dieselmotors, umfassend

einen keramischen Wabenkorper (118) geméf einem der vorhergehenden Anspriiche.
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