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(54) Ano‘rdnuhg zum Explosivplattieren eines Auflagekoérpers auf ein Hubventil

(57) Die Aufgabe der Erfindung ist es, bei der Dickbeschichtung eines Hubventils eine Anordnung der Bauteile so

vorzunehmen, daR entlang des Weges der Detonationsfront (ber den Ventilschaft-, Ubergangs- und

Ventiltellerbereich anndhernd gleiche Kollisionsbedingungen vorllegen Erfindungsgemal wird diese Aufgabe

.~ dadurch geldst, daR an der Ziindeinleitungsstelle, die beispielsweise.am Ende des Ventilschaftes angeordnet sein

_ kann, ein Auflagekérper mit einem Anfangsabstand vom Grundkérper von 0,6 mm bis 3mal der Wanddicke des
Auflagekarpers vorhanden ist, der Abstand zwischen der Kontur des Grundkérpers und der Innenkontur des
Auflagekérpers einen Winkelbereich von 0,5° bis 6° aufweist, und dal der Auflagekérper im Ubergang vom
Hubventilschaft zum Hubventilteller mit einem Radius gréRer gleich 30 mm versehen ist, wobei der Radius des
Auflagekérpers an der Innenkontur-gegeniiber dem Radlus des Grundkérpers um den Abstand an der Stelle des
‘beginnenden Radius kleiner ist. Figur 1 . :
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. Anordnung zum Ekplosivplattleren eines Auflagekorpers '
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auf ein Hubventil

f Anwendungsgebmet der Erflndung

Die hrflndung betrifft eine Anordnung zum Explosiv-

'plattleren elnes Auflagekdrpers auf ein Hubventil, 1nsbe—

sondere auf ein Auclanentil einer Brennkraftmaschlne.

- Die Anwendung .der Erf1ndung ist fiir solche Bauteile zweck-
' maﬁlg, die starken thermischen und korrosiven Belastungen

unterzogen werden, wobel diese auseinem Zyllndrlschen

- .Abschnitt bestehen, der mit einem Ubergangsradius in elnen

sche1benform1gen Abschnitt ubergehbo
Ein typischer Bauteilvertreter ist dag Hubventll, beste~
hend aus Ventilschaft Ubergangsberelch und Ventilteller.

Charakteristik der bekannten technlschen Losungen »
Die Anwendung des Verfahrens des Explosivplattlerens igt _“

- bereits filir viele Bauteile bekannt. :
So gehbrt y. a. das Beschichten eines zylindrischen Bau-
teiles oder eilnes Rohres mittels Explosivplattierung zum
Stand der Technik. Hierbei wird der Sprengstoff an einem

Rohrende gezundet, 80 daB dle Detonationsfront in axialer
Richtung verlauft., o
(Informationsquellen' DEuOS 1 697 768 B 23 P 3/09, )
Dh—OS 1 677 160).,
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Weiterhin ist das Beschichten von ringférmigen Fléchen
mit Hilfe des Verfahrens des Explosivplattierens bekannt.

 Hierbei wird im Mittelpunkt der Ringfléche geziindet. Die

Detonatiohsfronﬁ,breiteb sich in radialer Richtung aus..
(Informationsquelle: DE-AS 22 48 079, B 23 K 21/00),

Fir ein Hubventil bzw. Bauteilé ghnlicher Ceometrie

_kdnnen diese bekannten Anordnungen der Rohrbeschichtung

nur fiir den Schaftbereich angewendet werden. Die Be~
schlchtung des ringfléchenfdrnigen Abschnitts des teller-
Ventllformigen Bautells kann dagegen mit den bekannten
Anordnungen nicht beschichtet werden, weil dle Zindung
im Mittelpunkt der Rlngflache erfolgen muB. Eine Zundung
auBerhalb der Ringfléche wiirde elnen erheblichen Auf-

, wand fir die’ Anordnung der Bautelle unterelnander mit
- gich bringen. ‘

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, eineu‘auf‘ein Hubventil durch

DKplOSlelattlerung aufzubringenden Auflagekorper 50 an-

- zuordnen, daB Schaft- und Ringfléche aur durch eine Zind-

stelle beaufschlagt werden.

Darlegung des Wesens der Erflndung

Aufgabe der Erfindung ist es, bel der Dickbeschlchtung
eines Hubventils mit Hilfe des Verfahrens der Explosiv-

: plattierung elne. Anordnung der zu verwendenden Bauteile

s0 vorzunehmen, daB entlang des Weges der Detonatlons~‘
front iiber dem Ventilschaft-, Ubergangs~ und Ventilteller—

bereich aqnéhérnd'gléichefKQlliSiphsbedingungen vorliegen.

’

 Erfindungsgeus8 wird diese Aufgabe dadurch geldst, daB

an der Zundeinleltungsstelle, die am Ende des Ventil-
schaftes oder im Bereich des Ventllsitzumfanges angeordnet
1st, ein Anfaqgsabstand von 0,5 mm bis 3 mal der Wanddicke
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des Auflagek6rpers'ZWisghen Grdndkérper’und Auflage—
kdrper vorhanden ist. Der Abstand zwischen der Kontur
des Grundkdrpers und der Innenkontur des Auflagekdrpers

- welst einen Winkelbereich von 0,5° bis 5° auf, wobel

in axialer Richtung des Hubventiles unteérschisdliche

“Winkelwerte auftreten kOnnen. Der Auflagekorper 1st

im Ubergang vom Hubventilschaft zZum Hubventmlteller :

mit einem Radius groBer gleich 30 mm versehen, wobei

der Radius des Auflagekorpers an der Innenkontur .
gegenlber dem: Radius des GrundkOrpers um den Abstand

-an der Stelle des beginnenden Radius kleiner 1st und

der Mittelpunkt des Auflagekorpers in axmaler Rnchtung
um einen’ wmnkel groBer 0° ausgelenkt iste ‘

Zine weltere Mogllchkeit der Lésung der Aufgabe besteht,
darin, daB die. Zindeinleitungsstelle im Bereich der . .
Abstreifkante des Hubventils angeordnet ist, und daB
der Auflagekorper aus einem Teil, vorzugsweise aber aug
zwel Teilen besteht die an der Zundelmleltungsstelle

‘zentriert sind, wobel der Anfangsabstand des Ventil-
»schaftteiles 0 y5 bis 3 mal der Wanddlcke des Auflage-
-korpers ZWischen Grundkorper und Ventilschafttell be- ;
~tragen kann. Der Abstand- zwischen der Kontur des Grund- -

kérpers und der Innenkontur des Ventllschafttelles weigt

~elinen Winkelberaich von O ,5%bis 5° in axxaler Richtung

zum Schaftende des‘Hubventlles auf.

. Der Anfangsabstand des Ventiltellerteils 1St'glelch'dem k
- Abstand des Ventilschaftteils, wobei der Abstand zwischen

der Kontur des GrundkSrpers und der Innenkontur des Ven—

‘tiltellerteils einen Winkelbereich von 0,5 big 5° in

‘ax1aler Richtung zum Ventilsitz einschlieBt, und daB
das Ventiltellerteil im Ubergang vom Hubventilschaft

 zum Hubventilteller mit einem Radius -gréBer gleich -

- 90

30 mm versehen ist. Hierbei ist der Radius des Ventil- ‘
tellerteils an der Innenkontur gagenuber dem Radius des .

GrundkOrpers um den Abstand an der Stelle des beginnenden

Radius kleiner. Der Mittelpunkt deg Radius des Ventil-

‘tellarteils 1st,1n»axialer Richtung um einen Winkel
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groBer O ausgelenkt.

In Ausgestaltung der Erfindung ist ein krlstalliner.
Sprengstoff—Bindemittel~Inertstoff mit einer Detonationg~
geéChwihdigkeit von 2000 big 4000 ns™! lose éder‘gebundén
in Gestalt elnes Fbrmkérpers formgschliissig auf dem Auf-
lagekbrper angeordnet, wobei die Zundelhleltungsstelle

elne quasizentrale Anordnung aufweist.

Ausfiihrungsbeispiel

. Die Erflndung soll ndchstehend an zwel Ausfuhrungsbel-

spielen naher erldutert werden.

ngerbel zelgen .

CFlgur 1 die Anordnung mit der Zundelnleitungsstelle

~anm Véntilschaftende,

‘Flgur 2  die Anordnung mit der Zindeinlelbungsstelle

- im Bereich der Abstreifksnte des Hubventils.

In Figur 1 ist der aus Blech vorgefertigte Auflagekdrper 1
koaxial zum Grundkdrper 2 angeordnet Der Anfangsabstand
an der Zundelnleltungsstelle 5 betragt 0,5 mm. Der Abstand
zwischen der Innenkontur des Auflagekbrpers 1 und dem
Grundk6rper 2 besitzt einen Anfangswinkel von>1°; wobel

in axialer Richtung eine Abstufung bis 3° auftritt. Weiter-
“hin b951tzt der Auflagekdrper 1 im Ubergang vom Hubventil-
'schaft zun Hubventilteller einen Radius von 60 mm, wobel .
der Radiug des Auflagekdrpers 1 um den Abstand an der Stelle

des beginnenden Radius kleiner ist und der Mittelpunkt des
Auflagekorperradlus in axialer Richtung um elnen Winkel

- gréBer 0° ausgelenkt ist.

Der Sprengstoff ist als Formkorper 7 aus kristallinem
Sprengstofmeindemlttel—Iuertstoff ausgebildet und form-

~schlissig auf dem Auflagekdrper 1. angeordnet., Br weist eine
- Detonationsgeschwindigkeit von 2000 bis 4000 ms™! auf und
‘wird am Ende des Hubventilschaftes iiber die Zundeinleltungs~
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stelle 5 .quasizentral geziindet.

. 5 .

In der Figur 2 besteht der‘Auflagekﬁrper aus‘zwéi“Téilen,'

~und zwar dem Véntilschafttell 3 sowie dem Ventilteller—

tell 4. Beide Teile stoBen im ‘Bereich der Abstrelfkante 6
des Hubventils zusammen und sind dort 1agef1x1ert. In
diesem Bereich befindet sich auch die Zundeinleltungs-

‘stelle 5.

Das Ventilschaftteil 3 hat im Bereich der Abstreifkante 6

elnen Anfangsabstand von 0,5 mm, wobei der Abstand zwischen
der Grundkorperkontur und der Innenkontur des Ventllschaft-
beils 3 einen Winkel von 1° aufweist.

Der Anfangsabstand des Venbiltellertells 4 ist gleich dem
Abstand des Véntllschafbteiles 3s Hierbei bestehen die
gleichen Verhiltnisse wie bereits in der. Flgur 1 in Uber-

‘gang vom Hubventllschaft zum Hubventilteller beschrieben.

y
\
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Erfindungsanspruch

Te

Anordnung zum Exp105ivplatt1eren eines Auflagekorpers

auf ein Hubventil, insbesondere eines aus Blech oder
Pulver vorgefertlgten Auflagekorpers, der unter elnem
Abstand koaxial zu ‘einen Hubventil angeordnet ist,

wobel die Zundelnleltungsstelle am Ende des Hubventil-
schaftes oder im Bereich des Véntllslbzumianges angebracht

"1st, gekennzeichnet dadurch, da8 an der Zundeinleltungs-

stelle (5) ein Anfangsabstand von 0,5. mm bis 3 mal
der Wanddicke des Auflagek6rpers (1) zwischen ‘Grund-
kérper (2) und Auflagekdrper (1) vorhanden ist, der
Abgtand zwischen der Kontur des’ Grundkérpers (2) und

- der Innenkoatur des Auflagekorpers (1) einen Wlnkel~

bereich von 0,5 bis 59 betragt wobel in axialer
Richtung des Hubventiles unterschiedliche Winkelwerte
auftreten kdnnen, und daB der Auflagekorper (1) im
Ubergang vom Hubventilschaft zum HubVentilbeller mit
einem Radius groBer gleich 30 mm versehen ist, wobei
der Radius des Auflagekérpers (1) an der Innenkontur
gegenuber dem Radius des Grundkdrpers (2) um den Ab-
stand an der Stelle des beglnnenden Radius klelner ist ,
und der Mittelpunkt des Auflagekorperradlus in axialer

‘ Rlchtung um elnen Wlnkel groBer O ausgelenkt ist.

2.

Anondnung zum Exploslvplattleren eines Auflagekorpers
auf ein Hubventil, 1nsbesondere eines aus Blech oder
Pulver vorgefertigten Auflagekorpers, der unter elnem

‘Abstand koaxial zu einem Hubventil angeordnet ist, ge=

kennzeichnet dadurch, daB die Zﬁpdeinleitungsstelle (5)
in Bereich der Abstreifkante (6) des Hubventils ange-
ordnet ist; und da8 der Auflagekérpgr*aus einem Teil,
vorzugsweise aber aus zwel Teilen besteht, die an der |
Ziindeinleitungsstelle (5) im Bereich der Abstreifkante(6)

 gegeniiber dem Hubventlil zentriert sind, wobei der

Anfangsabstand des Ventilschaftteiles (3) 0,5 mm bis
3 mal der Wanddicke des Auflagekbrpers zwischen Grund-

kbrper (2) und Ventilschafttell (3) betragen kann, wobel

der Abstand zwischen der Kontur des Grundkorpers (2)
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und der Innenkontur des Ventilschaftteiles (3) einen
Winkelbeselch von 0,5° bis 5° in axialer Richtung zum
‘Schaftende des Hubventils hin umfaBt, daB der Anfangs—
abstand des Ventiltellerteils ) glelch dem Abstand

des Ventilschaftteils (3) ist, WObel der Abstand zwl schen

¢ der Kontur dss brundkorpers (2) und der Innenkontur

45

50

55

60

des Ventiltellerteils (4) einen Winkelberelch von O 59

" bis 5° in axialer Richtung zum Ventilsitz hin ein-
schlieBt, und daB das Ventiltellerteil(4) im Ubergang
~vom Hubventilschaft zum Hubventilteller mit einem Radius
groBer gleich 30 mm versehen ist, wobei der Radius des
Ventiltellerteils (4) an der Innenkontur gegeniiber dem.
Radius des Grundkdrpers (2) um den Abstand an der Stelle
des begilnnenden Radius kleiner ist und der Mittelpunkt
des Radius des Ventlltellerteils (4) in axialer Richtung
wn einen Winkel groBer 0° ausgelenkt ist...

3 Anorduung nach Punkt 1 und 2, gekennzeichnet~dadurch;V .
. daB ein kristalliner Sprengstoff-Bindemittel-Inertstoff

mit einer DetonatlonsgeschWLndlgkelt von 2000 big

4000 ms™ gebundep_in Gestalt elnes Formkdrpers - (7) fprm~ 

 schliissig auf dem Auflagekdrper (1) angeordnet ist, und

: ,die'Zﬁndéinleitungsstelle‘(S)Veine quasizentrale:An—' 7
\ordnung aufwelist. o i :

| | ’ A -

4o Anordnung nach Punkt 1 und 2, gekennzelchnet dadurch,
 daB der Sprengstoff-Blndemlttel~Inertstoff lose auf dem
Auflagekorper (1) angeordnet ist.

HierZu 2'Blatt’Zeichnung -

v
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