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Wynalazek dotyczy igly dziewiarskiej, skla-
dajacej si¢ z zaopatrzonych w metalowe korice

ostrzy igiel i laczacej je elastycznej cze$ci Srod-

kowej, najkorzystniej z tworzywa sztucznego.
W celu powigzania tulejkowato uksztaltowa-
" nych konicéw metalowych, z wykonang z two-
rzywa sztucznego czeéeia $rodkowg o nieco
mniejszej $rednicy, cze$éé $rodkowa byla dotych-
czas wsuwana osiowo do tulejkowatych kon-
céw, zakleszczana w nich za pomocg nacisku
na powierzchnie zewnetrzng tulejkowatego kon-
ca, a nastepnie osiowo speczana, dzieki czemu
otrzymywatlo si¢ na przejSciu przed krawedzig
tulei, zgrubienie na wykonanej z tworzywa
sztucznego czedei Srodkowej.
kowatej czeSci metalowego kofica’igly, nie mo-
gly wcale zapewnié réwnomiernego przejscia
i w ten sposéb oczko podczas dziania, Slizgajac

Wezly te, albo gruszowate speczenia na tulej--

(Niemiécka Republika Demokratyczna)

sie w kierunku metalowego konca' igly, bylo
zatrzymywane przez te odsadzong krawedz
tulei, stawiajgc pod znakiem zapytania nieza-
wodng prace tego rodzaju igiel dziewiarki
okraglej. Dodatkowo w miejecu przej$cia od me-
talu do tworzywa sztucznego powstale na sku-
tek wystepujacychr w cgasie ruchéw dziania
naprezen gngcych odksztalcenia przyczynialy sie
jeszcze bardziej do tege, azeby ten niekorzystny
stan pogorszyé.

Wyniknela zatem konieczno$é, aby przy za-
chowagpiu duzej ekonomii stworzyé polgczenie
metalu z tworzywem sztucznym, ktére nie ba-
czgc na wystepujgce naprezenia, zapewnialo by
niezawodne §lizganie sig oczka w obydwéch
kierunkach. )

Zgodnie z wynalazkiem uksztaltowanie kon-
c6w obydwéch wzajemnie lgczonych czesci po-
lega na tym, ze wykonana z tworzywa sztucz-



/

‘nego czgs¢ Srodkowa, w poblizu kofica 6trzy-

muje przekréj poprzeczny krzyzowy, a koniec
metalowej cze$ci igly, na swym tulejkowatym
zakoficzeniu, posiada odpowiadajgce skrzydel-
kom z tworzywa s$ztucznego szczeling i w. ten

‘spos6b po-’ Stosowanym zwykle zakleszczeniu

konca czeSci z tworzywa sztucznega Wpuszczo-
nego w tulejke metalowa i po wei$nigkiu pozo-
stalych w postaci jezyczkéw koneéw-poprzeci-
nanej cze$ci tulejkowej w kierunku osi $rodko- -
wej krzyzowego profilu czeSci Srodkowej, po-
wstaje sprezyste i niezawodpe przejScie. W

miejscu polaczenia przez skrzydetkowate wysta- a

jace wystepy ze sztucznego tworzywa oczko we
wlagciwym miejscu gladko . zeflizguje si¢ na -
okragly profil czesci tulejkowatej. Przez wcho-
dzenie skrzydelek w przeciecia -uzyskuje sie-

usztywnienie, ktére powoduje ‘przesunigcie miej- j

sca narazonego na zginanie do nadksztalconej
czesci z tworzywa sztucznego o kolowym prze-
krom

Na rys. fig. 1 przedstawia koniec czesci
$rodkowej z tworzywa sztucznego po przerébce,

. fig. 2 pokazuje miejsce polaczenia czeSci Srod-

kowej z tworzywa sztucznego z tulejkowats
czeéciag metalowego korica roboczego, a fig. 3 —
to samo co fig. 2, ale w przekroju.

Pokazana na fig. 1 cze$é Srodkowa 1 z two-
rzywa sztucznego ma poprzeczny przekrdj k;zy-
iowy, przy czym skrzydelkowate wystgpy 3
majga wyzsza wysoko§¢ w. stosunku do przekroju

’

czedci igly ma przecigeia odpowiadajace skrzy-
delkowatym wystepom 3. W otwér 5 kohca 2
metalowej czefci igly zostaje osiowo wysuniety
koniec 4 o przekroju kolowym $rodkowej czesci
1 z tworzywa sztucznego i za pomoca nacisku
w punkcie 6 na powierzchnie zewnetrzng meta-
loweJ tulei w trzech miejscach obwodu zostaja
oble czgsci polaczone przez zakleszczenie. Je-

"* zyezkowe 1ub pionowe kofice 8 czeSci 2, pozo-

" stajace miedzy skrzydelkami 3, zostaja nieco
" wciSniete w kierunku osi.

Zastrzezenie patentowe

Igla dziewiarki okraglej, w ktérej wykonana
'z tworzywa sztucznégo sprezysta cze§¢ &rodko-
wa jest wsunieta osiowo w tulejkowate czesci
kofic6w metalowych igly i zamocowana w nich
za pomocy zakleszczenia przez nacisk na po-
wierzchnie ‘zewnetrzng metalowej czesci tulej-
kowatej, znamienna tym, ze wykonana z two-
rzywa sztucznego cze§¢é Srodkowa (1), tuz przed
koricem (4) jest uksztaltowana w postaci prze-
kroju krzyzowego ze skrzydeltkowatymi wyste-
pami  (3), a kofice metalowe (2) igly na swe]j
tulejkowatej czeécl majg odpowiadajace wyste-
pom (3) przeciecia, przy czym jezykowate kori-
ce (8) doci$niete s3 w kierunku osi igly.
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