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(57)Tiivistelmi
Keksinndn kohteena on kengdnpohja, muotti sen valmistamiseksi
sekd kengdnpohjan valmistusmenetelmid. Kengidnpohja koostuu
puuta olevasta yldosasta (1) ja vaahdotettua polyuretaania
olevasta alaosasta (2). Alaosa (2) ulkonee ainakin pohjan
sivupinnan osaa pitkin sivuttain yldosan (1) yli ja on
vaahdotettu kiinni yldosaan (1), jolloin on saatu aikaan seki
mekaaninen liitos polyuretaanin tunkeutuessa vaahdotusvai-
heessa puun huokosiin ettd kemiallinen sidos puun OH-ryhmien
ja polyuretaanin isosyanaattiryhmien kanssa tapahtuvan
reaktion vaikutuksesta. Muottl koostuu muottirungosta (10)
ja kannesta (11), Muottirungossa on ylempi muottiontelo (12)
ja mahdollisesti tidyttBaukon kiisittdvd alempi muottiontelo
(13) polyuretaania muodostavaa ainetta varten. Ylemmdssi
muottiontelossa (12) on alempaa muottionteloa (13) kohti
suippeneva sivuseinim8, jonka kaltevuus vastaa pddasiallisesti
kengdnpohjan yldosan (1) sivusein&mdn (8) kaltevuutta, ia
molempien muottionteloiden vBlisessd siirtymdalueessa (14)
alempi muottiontelo (13) laajenee ylempiddn muottionteloon
(12) ndhden. Muottirungon alempi muottiontelo (13) tHytetdan
polyuretaania muodostavalla aineella, minkid jdlkeen kengin-
pohjan ylliosa (1) sovitetaan muottirungon ylempdaian muotti-
onteloon (12) ja sitten muotin kansi (11) asetetaan paikalleen
ja kiinnitet3&n, minkd j&lkeen polyuretaania muodostavan
aineen annetaan vaahtoutua.
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(57) Sammandrag
Uppfinningen avser en skosula, en form f8r dess framst&dllning
samt ett framstdllningsfdrfarande f&r skosulan. Skosulan
bestdr av en dvre del (l) av trid och en nedre del (2) av
skummad polyuretan. Den nedre delen (2) skjuter i sidoled
dtminstone lings en del av sulans sidoyta ut Over den dvre
delen (1), och har skummats fast vid den 8vre delen (1) varvid
sdvdl en mekanisk bindning genom polyuretanens intringning
i trdets porer vid skumningsskedet som en kemisk bidning
genom reaktionen mellan trdets OH-grupper och polyuretanens
isocyanatgrupper. Formen bestdr av en formstomme (10) och
ett lock (11). I formstommen finns en dvre formhdlighet (12)
och eventuellt en en padfyllnings8ppning innehdllande nedre
formhadlighet (13) f&r ett polyuretan bildande imne. Den 8vre
formh&ligheten (12) uppvisar en mot den nedre formhAligheten
avsmalnande sidovdgg, vars lutning i huvudsak motsvarar
lutningen av sidovlggen (8) av skosulans Svre del (1), och i
6vergdngsomrddet (14) mellan de bdda formhdligheterna utvidgar
sig den nedre formhdligheten (13) i férh&llande till den dvre form-
hiligheten (12). Formstommens nedre formhdlighet (13) fylls med
polyuretan bildande &mne, varefter skosulans 8vre del (1)
inordnas i formstommens Svre formhdlighet (12) och didrefter
sdtts formens lock (11) pd plats och fists, varefter det
polyuretan bildande &mnet fAr skumma.
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Kenganpohja. - Skosula.

Keksinndn kohteena on kenganpohja, Jjoka koostuu tadyspuuta tai
puristepuuta, joissa kummassakin mahdollisesti on puuviilu-
paallyste, tai kerrospuuta tai ristivaneria olevasta ylaosasta,
jossa jalkapohjan puolella on sopivimmin ortopedisesti muotoil-
tu pohjan ylasivu, ja sopivimmin vaahdotettua polyuretaania
olevasta alaosasta, jonka alapuoli muodostaa kulutuspinnan tai
on varustettu erityiselld kulutuspinnalla, ja joka alaosa
ainakin pohjan sivupinnan osalla ulkonee sivuttain yl&dosan yli.
Kasitteella '"kerrospuu'" ymmidrretdidn tassid ennen kaikkea
yksittaistd toisiinsa liimatuista ja/tai liitetyista puukerrok-
sista muodostuvaa puuta, siis myos ns. ristivaneria, jossa
puukerrokset on liimattu toisiinsa kuitujen suuntaan nadhden
sopivimmin ristikkdin. Koska kenganpohjan tadyspuuta tai kerros-
puuta oleva yldosa on muodostettu koko pohjapinnan lapikulke-
vaksi, ei tdssid osassa siten ole mitdan katkosta esimerkiksi

pakidalueessa.

Sellaiset kengidnpohjat ovat jo tunnettuja, joissa on kahdesta
kappaleesta muodostuva ylempi puuosa johon on vaahdotettu
kiinni esimerkiksi polyuretaania oleva kulutuspinta. Kengan-
pdallisen kiinnittédmiseksi ndiss3d tunnetuissa kenganpohjissa
jyrsitasn lahinnad osittain pohjan ylasivuun liittyvan puisen
vlemman pohjan osan sivuseindstada osa pois, jotta ndin syntyvaan
syvennykseen voitaisiin kiinnittaa kengidnpadllisen alempi
reunaosa. Tamdn ansiosta pohjan yl&dosan sivupinta on kohdakkain
kenganpasdllisen ulkosivun kanssa, minka ansiosta kenka vaikut-
taa hienommalta. Edelleen tédssad sovellutusmuodossa saadaan
aikaan pddllisen suojaus poikkileikkautumisen tai sen tapaisen
vaikutuksesta syntyvaa vahingoittumista vastaan, kun tdllai-
silla pohjilla varustetuilla kengilla kaveltdessd tormataéan
esteeseen. Lis#dksli syvennyksen ansiosta saavutetaan se etu,
ettd kengaénpddllinen voidaan kiinnittadd tarkemmin kenganpoh-

jaan, koska syvennyvksen vaikutuksesta kenganpaidllisen
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reunaosan sijainti on tarkalleen médrdtty. Tdllainen menettely-
tapa aiheuttaa kuitenkin lisdtydvaiheen ja vaatii sen suorit-
tamiseksi erikoistydvoimaa tai erikoiskoneita. Lisdksi

tdma menettely johtaa aina tiettyyn hylkym&&r&@én, koska

puun pirstoutumista jyrsimisvaiheessa ei aina voida viédlttad
huolellisellakaan kidsittelylla,

Myds on jo ehdotettu valmistaa ylempi, kerrospuuta oleva
pohjaosa ja alempi, vaahdotettua polyuretaania oleva pohjaosa
erikseen ja sitten yhdistéd némé osat toisiinsa liimaamalla,
jolloin alempi, polyuretaania oleva pohjaosa on levedmpi

ja muodostettu yldosastaan maljamaiseksi niin, ettd se
limitt&&d .nosittain ylemm#én, kerrospuuta olevan pohjaosan,
jolloin muodostuu sivuille kengédnpéddllisen alemman reunaosan
vastaanottava syvennys, Tdlloin tosin ei tarvita mitédén
ylemmdn, kerrospuuta olevan pohjaosan jyrsimistéd syvennyksen
valmistamiseksi, mutta tédssé sovellutusmuo&osea esiintyy
jdlleen se epékohta, ettd ylemmdn, kerrospuuta olevan pohjaosan
ja alemman, muovia olevan pohjaosan niin tarkka valmistus,
ettd ne liimattaessa sopisivat tarkalleen yhteen pitkin

koko liimauspintaa, ei kdytdnndssd ole mahddllista joukkotuo-

tannossa.

Kaikessa sarjatuotannoésa yksittdisid osia valmistettaessa
esiintyy tiettyjd mittapoikkeamia, jotka tiéssé tunnetussa
sovellutusmuoddese vaikubttavat epiedullisesti. Jos kerrospuuta
olewva ylempi pohjaosa on kapeampi kuin alemman, polyuretaania
olevan pohjaosan maljan reunan rajoittama pinta, niin ylemmén
pohjaosan ja alemman pohjaosan maljan reunan véliin muodostuu
haitallisia rakoja, jotka téyttyvdt lialla, joihin kéveltdessd
voi tarttua mitd tahansa esineit# ja jotka huonontavat

kengdn ulkondkdd. Jos sitd vastoin ylempi pohjaosa on levedmpi
kuin alemman, polyuretaania olevan pohjaosan maljareunan
rajoittama pinta, niin molempien pohjaosien yhteensovittaminen
ja siten niiden luotettava yhdistéminen edestépdin on mahdo-
tonta.

Vield tamin tunnetun sovellutusmuodon erdiéné epidkohtana
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on se, etta molempien pohjaosien liimausta varten ovat lis&tyo-
vaiheet tarpeellisia. Ensin nimittain alempi, polyuretaania
oleva pohjaosa tdytyy kerhentaa liitospinnalta ja sen j&lkeen
sivella kalliilla kaksikomponenttiliimalla, mik& aiheuttaa
lisda palkka- ja materiaalikustannuksia.

Taman tunnetun sovellutusmuodon erads epdkohta on vield siina,
ettad mahdollisesti esimerkiksi nivelalueessa tarvittavan vah-
visteen sijoitus ylemmidn pohjaosan alemman pohjaosan puoleiseen
pintaan on vaikeasti suoritettavissa, koska tdllaista vahvis-
tusta varten alempaan pohjaosaan tdytyy tehda koverrus, minka
jalkeen liimattavat pinnat eivat endd ole tarkasti p&dllekkain,
mikad tarkkuus on hyvén liimaliitoksen valmistamiseksi valttama-
tonta.

Keksinndén teht#dviand on aikaansaada kenganpohja, jolla on
tunnettujen kenganpohjien edut mutta ei niiden epdkohtia. Taméan
paamddridn toteuttamiseksi keksinndnmukaiselle kengidnpohjalle on
tunnusomaista patenttivaatimuksen 1 tunnusmerkkiosassa esitetyt
asiat. Siella, missd alaosa ulkonee sivuttain yl&osan yli,
muodostuu ilman yl&osan lisakasittelyd, esimerkiksi jyrsintaa
tal sen tapaista, syvennys, joka vastaanottaa kiinnitettavan
kengsanpasdllisen alemman reunaosan. Talloin ei ole tarpeellista
mink&danlaisilla ylemm&n pohjaosan sovitustarkkuuksilla ottaa
huomioon alempaa pohjaosaa ja muovata tarkalleen tamidn ylemm&n
pohjaosan alaosan puoleista pintaa, ts. valmistaa sitd tarkal-
leen ja mittatarkasti, kuten on toimittava kaytettdessa liima-
liitosta, jossa ylemmi#lla ja alemmalla pohjaosalla jo ennen
liimausta taytyy olla lopullinen muotonsa. Kiinnivaahdottamalla
alempi pohjaosa nimittdin sopeutuu itsestdan tadydellisesti ja
saumattomasti ylemman pohjaosan alemman pohjaosan puoleiseen
pintaan, riippumatta siitd, kuinka tdma alempi pinta on muo-
toiltu ja muodostettu. T&alloin esimerkiksi ilman muuta on
mahdollista sijoittaa tiettyihin kohtiin, esimerkiksi ylemman

pohjaosan alapinnan nivelalueeseen, vahvistus.
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Edelleen keksinndn mukaisen kengidnpohjan valmistuksessa
syntyy puun sdidstdd, koska ylempdd pohjaosaa ei tarvitse
tehdd levedmmiksi kuin kulloisenkin kengdn koon jalan &éri-
viivaa varten ehdottomasti on tarpeellista, mikd silloin

ei ole mahdollista, kun tunnetussa kengdnpohjassa ylemmén
pohjaosan sivusein#émén osa jyrsit#én pois koverruksen valmis-
tamiseksi kengdnp#dllisen vastaanottamista varten. Juuri
sellaisissa kengdnpohjissa, joissa voidaan kdytté&a ainoastaan
huolellisesti valittua, tdysin oksatonta, kallista puuta,
talla puun sHdstdlld on oleellinen merkitys.

Keksinnon eréén tarkoituksenmukaisen sovellutusmuodon mukaan
yldosa muodostaa kengénpohjan kantavan elementin ja silld

on pakidalueen paksuimmasta kohdasta kohtisuorasti kulutus-
pintaan nidahden mitattuna paksuus, joka tdyspuun ja puristepuun
tapauksessa on ainakin 9 mm ja kerrospuun tapauksessa ainakin

7 mm. Kerrospuun tapauksessa yldosan paksuus voi olla pienempi,
koska kengidnpdidllisen kiinnittdmiseksi naulat tai hakaset
johdetaan kerrosten lédvitse ja siten estetddn naulojen tai
hakasten liikkuminen tai ulostuleminen.

Alaosan paksuus piki#dalueen paksuimmassa kohdassa - kohtisuo-
rasti kulutuspintaan ndhden wmitattuna - on ainakin 7 mm.
Tarkoituksenmukaisesti témd alaosan paksuus vastaa yléosan
ainakin puolta paksuutta, sopivimmin koko paksuutta, kulloinkin
pakidalueen paksuimmassa kohdassa. Alaosan paksuus pékidaluees-
sa vastaa siten ainakin kolmannesta, sdpivimmin puolta

pohjan kokonaispaksuudesta. Tamé parantaa keksinndn mukaisella
kengdnpohjalla varustetun kengén kantavuustunnetta, koska
polyuretaanivaahtoa oleva paksu alaosa tavallaan muodostaa
pehmusteen, josta seuraa huomattava iskunvaimennusvaikutus,

mikd takaa myés meluttoman kulun.

Alaosaa yldosaan kiinni vaahdotettaessa aikaansaadaan kemial-
linen sidos puun OH-ryhmien ja polyuretaanin isosyanaatti-

ryhmien védlille.

Keksinnén mukaan sivuttain yldosan yli ulkonevan alaosan
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yldreuna voi olla pydristetty.

Keksinnon erdédn edullisen sovellutusmuodon mukaan alaosa

on vedetty sivuttain ylts osalle yldosan paksuutta. Siten
tdssd sovellutusmuodossa yldosa on osittain upotettuna
alaosan sis#ddn, minkd ansiosta ei sasavuteta ainoastaan
molempien osien varmaa ohjausta sivuttaista siirtymistd

ja pohjan pituussuuntaista siirtymistd vastaan, vaan estetasn
myts kosteuden, esimerkiksi sadeveden tai lumen tunkeutuminen

puisen yldosan sisd&én.

Keksinntén er#dn lisdtunnusmerkin mukaan kengénpohjan korko-
alueeseen on jérjestetty yldosan kanssa yhdistetty puusydén,
johon on kiinnivaahdotettu myés alaosan polyuretaaniainesta.
Td116in puusyddn voi olla valmistettu erityiseksi osaksi,

joka on liitetty yldosaan, mutta se voi olla muodostettu

myts yksikappaleiseksi yl#osan kanssa. Puusydidmen sovitta-
misella kenginpohjan korkoalueeseen saadaan aikaan korkoalueen
sivuttainen ja pystysuora vakavoiminen, minkd ansiosta
estetddn kidveltdessd koron sekid sivuttainen poikkeaminen

ettd kokoonpuristuminen korkeussuunnassa, siis nk. kelluminen.

Keksinnén mukaan kengdnpohjan yldosa voi olla yksiosainen.
Tdssd tapauksessa on tarkoituksenmukaista,betté alaosan
ominaispaino on alle 0,55, tarkoituksenmukaisesti v#lillé
0,45 - 0,55, sopivimmin v&lilla 0,45 - 0,5. Kuitenkin myds
sellainen sovellutusmuoto on mahdollineh, jossa yldosan
muodostaa ainakin kaksi kappaletta, jotka on yhdistetty
toisiinsa yksikappaleiseksi alaosan kanssa muodostetulla
yhdysosalla. Tass#é tapauksessa on tarkoituksenmukaista,

etti alaosan ominaispaino on vd&lilld 0,65 - 0,75, sopivimmin
vdlilla 0,65 - 0,7. Edelleen on edullista, ettd alaosan
kovuus on vélillé 45 - 65 Shore A, sopivimmin vélilléd 50 -
60 Shore A. Nimé arvot antavat pohjan, joka tayttdd sille
asetetut mekaaniset veatimukset, jolloin saavutetaan opti-
maaliset tulokset kantavuusmukavuuteen nihden, siis varmistetaan

tasainen, elastinen, pehmed, véhd-ddninen, kolinaton kéynti.
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Alaosan verraten pienen ominaispainon ansiosta yksikappalei-
seksi muodostetun yldosan tapauksessa kengénpohjan kokonais-
paino tulee pienemmiksi ja t#llaisilla pohjilla varustetut
kengdt ovat siten kevyemm#t, mikd kévellessd tuntuu miellytté-
vidltd., Lisdksi t&amdn ansiosta paranee alaosan luiskahdusvastus
ja kulutuslujuus, joka alaosa alasivullaan muodostaas kulutus-
pinnan. Lopuksi materiaalin tarve alemman pohjaosan valmista-
miseksi, jolla on mainittu ominaispaino, on pieni, jdten

myts alaosaan niahden saavutetaan huomattava kustannusten

sddsto.

Monissa kengissé, esimerkiksi sannikkaissa tai puukengissé,
siis varpaiden ja/tai kantapadn kohdalta avoimissa malleissa,
kengdnpddllinen ei ulotu kengénpohjan kako kehdlle, vaan
kengdnpddllinen on sovitettu esimerkiksi ainoastaan kengédn-
pohjan osaan. Tédssd tapauksessa on edullista, ettd keksinndn
erddn lisdtunnusmerkin mukaisesti kengénpohjan alaosa niissé
kohdissa, joihin ei ole kiinnitetty kengénp#déllista, on
vedetty korkealle yldosan ylésivuun saakka. T&mén ansiosta

ei saavuteta ainoastaan keksinnén mukaisella pohjalla varustetun
kengin muotokaunista ulkondkéd, koska silloin niissé kohdissa,
joihin ei ole kiinnitetty kengdnp#ddllistd, ei mydsk&an

ole olemassa tai niahtdviss#é koverrusta kengénpééllisosan
kiinnittamiseksi ja siten yldosa on kohdakkain seka sivuttain
alaspdin ettéd myds sivuttain vaakasuorasti kengénpohjan
sivuseinamin kanssa ja sen vuoksi ei ainoastaan saada aikaan
siledd sivusein#émdd, vaan saavutetaan myds se lisdetu,

ettd kengdnpohjan puisen yldosan reuna on suojattu vahin-
goittumista vastaan korkealle vedetylld alemmalla pohjaosalla.
N&in tassid sovellutusmuodossa saadaan aikaan reunasuoja
ylemmén, puisen pohjaosan pirstoutumista tai murtumista
vastaan samoinkuin suoja veden, kosteuden ja sen tapaisen

ylemmén, puisen pohjaosan sisdsdntunkeutumista vastaan.

Kengénpddllinen on kiinnitettévissd tarkoituksenmukaisesti
pohjan yldosaan hakasilla tai nauloilla.
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Muuten on edullista, ettid kengdnpohjan yldosan sivuseinémid
suippenee kartiomaisesti alaosaa kohti, joten yldosa on
ylh#dlld levedmpi kuin alhaalla. Td#ssd tapauksessa nimittain
keksinndén mukaista kengdnpohjaa valmistettaessa voidaan
kiyttis muottia, joka koostuu muottirungosta ja kannesta,
jolloin muottirungossa on ylempi muottiontelo ja mahdollisesti
tiyttdaukon kidsittava alempi muottiontelo polyuretaania
muodostavaa ainetta varten. T&ll6in ylemméssé muottiontelossa
on kartiomaisesti alempaa muottionteloa kohti suippeneva
sivuseind, jonka kaltevuus vastaa padasiallisesti kengénpohjan
yldosan sivuseinaman kaltevuutta jarsiiﬁtyméaiueessa‘mplempien
muottionteloiden vililla alempi muottiontelo on laajennettu
ylempaan muottionteloon ndhden. Tallainen muotti mahdollistaa
jiljempdnd vield lahemmin selitettsdvallsa tavalla keksinndn
mukaisen kenganpohjan yksinkertaisen valmistuksen, jolloin
kengdnpohjan yldosan toisaalta ja ylemmdn muottiosan toisaalta
kartiomaisella muotoilulla ei varmisteta ainoastaan sita,

ettd kengidnpohjan yldosa on ankkuroitu oikeaan asemaansa
muotissa, vaan taataan myos moitteeton tiivistys kengdnpohjan
yldosan ja muotin sein#@man vdlilla. Tamda on tarke#dd, koska
muuten kengdnpohjan yldosaan, alempaa, polyuretaania olevaa
osaa kiinnivaahdotettaessa, muodostuu kellukalvoja, joiden
poistaminen, koska ne ovat samoinkuin pohjan alaosa tiiviisti

liitoksissa puun kanssa, aiheuttaisi huomattavan tyomaaran.

Jos kengdnpohjan yldosa on sovitettu ainoastaan ylempaidn
muottionteloon, niin nimenomaan sen vaikutuksesta, etta
alempi muottiontelo on laajennettu ylempdan muottionteloon
nihden, muodostuu syvennys kengdnpddllisen alemman reunaosan
kiinnittémiseksi, mutta kengdnpohjan alaosaa ei kuitenkaan
ole vedetty korkealle sivuttain osalle yldosan paksuutta.
Kun on valmistettava td@llainen kengénpohja, on

vlempi muottiontelo muodostettu. siten, ettd

siihen sovitetun kengdnpohjan yldosa osittain

ulottuu alemman muottiontelon sisdén. Tallaisessa tapauksessa
muodostuu pohja, jossa polyuretsania oleva alaosa limittyy

osittain puuta olevan yldosan kanssa ja siten muodostuu
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syvennys kengdnpiddllista varten.

Moitteettoman tiivistyksen varmistamiseksi ylemmd@n muottionte-
lon seindmdn ja pohjan paikalleen sovitetun yldosan

vdlills, ovat ylemmdn muottiontelon mitat hyvin

vahan pienemmat kuin kengédnpohjan siihen sovitetun yl&osan
mitat, joten tdmid yldosa ulkonee ensin vdhdn ylemmasta
muottiontelosta. Kannen avulla, joka asetetaan muottirungon
padlle ja joka kiinnittyy paikalleen paineen alaisena,

jotta se voisi vastaanottaa polyuretaania vaahdotettaessa
syntyvdn paineen ja saisi aikaan vaahdotusvaiheessa muotin
tiiviyden, puristetaan kengd@npohjan yl&dosa ylemp&&n muotti-
onteloon ja t#llséin muotoillaan hieman, jolloin myds vdhdisten
valmistustoleranssien esiintyessd kengdnpohjan yl&osan

kohdalla saadaan aikaan luotettava tiivistys.

Kengdnpohjaa valmistettaessa voidaan menetelld siten, ettad
ensin muottirungon alempi muottiontelo tdytet&&n polyuretaania
muodostavalla aineella, minkd jdlkeen kengdnpohjan ylé&osa
sovitetaan muottirungon ylemp&dn muottionteloon ja muotin
kansi asetetaan paikalleen sekd kiinnitet&déan, minkd jédlkeen
polyuretaania muodostavan aineen annetaan vaahtoutua. Kuitenkin
voidaan menetellsd myds siten, ettd ensin kengdnpohjan ylé&osa
sovitetaan muottirungon ylemp#dn onteloon ja sen jdlkeen
muotin kansi asetetaan paikalleen ja kiinnitet#an ja polyure-
taania muodostava aine valetaan tai ruiskutetaan tdyttdaukon
kautta alempaan muottionteloon, minkd jdlkeen tdyttdaukko
suljetaan ja polyuretaania muodostavan aineen annetaan

vaahtoutua.

Kemiallisen sidoksen parantamiseksi on edullista, etta
kengidnpohjan yldosan kosteuspitoisuus ennen muottiin sovit-
tamista saidetdan pienemmiksi kuin 12 %, sopivimmin pienemmédksi
kuin 6 %. Sopivimmin keng#&npohjan yl&osan kosteuspitoisuus

on valilla 0,01 - 5 %.

Tavallisesti kengénpohjan alaosa muodostaa myds samalla



75726

kulutuspinnan, ts. tamid kulutuspinta on muodostettu yksikappa-
leiseksi alaosan kanssa. Kuitenkin joskus voi olla tarkoituk-
senmukaista jarjestdsd erityinen kulutuspinta, jolla on
esimerkiksi erityisominaisuuksia kulutuskestdvyyden tai

muun sellaisen suhteen.

Piirustuksissa keksintsd on valaistu ldhemmin viitaen erdisiin

sovellutusesimerkkeihin.

Kuvio 1 esitt#sd pituusleikkausta keksinndn mukaisen kengén-

pohjan ensimmédisestd sovellutusmuodosta.

Kuvio 2 esittad pituusleikkausta keksinndn mukaisen kengan-

pohjan toisesta sovellutusmuodosta.

Kuvio 3 esittasa kuviosta 1 viivaa III-III pitkin otettua

leikkausta.

Kuvio 4 esittii kuviosta 2 viivaa IV-IV pitkin otettua

leikkausta.

Kuvio 5 esittds pituusleikkauksena keksinndn mukaisen kengan-

pohjan kolmannen sovellutusmuodon takaosaa.

Kuvio 6 esittda poikkileikkausta keksinndn mukaisen kengédnpohjan
valmistamiseen tarkoitetun muotin ensimmiisestd sovellutusmuodosta.

Kuvio 7 esittda poikkileikkausta keksinndn mukaisen kengén-
pohjan valmistamiseksi tarkoitetun muotin toisesta

sovellutusmuodosta.

Keksinndn mukainen kengdnpohja koostuu puisesta yldosasta

1 ja polyuretaania olevasta alaosasta 2, joka on vaahdotettu
kiinni yl#osaan 1. T&#llgin yldosa 1 voi olla joko tdyspuuta
tai puristepuuta, joka voi olla varustettu puuviilupddllys-
teellsd. Kuitenkin ylsosa 1 voi olla muodostettu myés kerros-
puusta tai ristivanerista. Jalkapohjan puoleisella yldsivulla

3 yliosassa 1 on tarkoituksenmukaisesti ortopedinen muoto
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niin, ettd jalkapohja on tuettu optimaalisella tavalla.

Alaosaa 2 polyuretaanista vaahdotettaessa muodostuu perusteel-
linen, erottamaton liitos osien 1 ja 2 vdlille toisaalta

sen vuoksi, ettd puun OH-ryhmien ja polyuretaanin isosyanaatti-
ryhmien vdlille muodostuu kemiallinen sidos ja toisaalta

sen vuoksi, ettd vaahdotuksen johdosta polyuretaani tunkeutuu

puun huokosiin ja aikasansaa n#in mekanaisen liitoksen.

Piirustuksissa esitetyissé sovellutusmuodoissa alaosa 2
muodostaa sek#d valipohjan ettéd kulutuspinnan. Kuitenkin
alaosa 2 voi muodostaa ainoastaan védlipohjan, johon on

kiinnitetty erityinen kulutuspinta.

Kuvioiden 1 ja 3 mukaisessa sovellutusmuodossa alaosa 2
ulkonee sivuttain vaskasuorassa suunnassa kohdassa 4 yléosan
yli, Kuvioiden 2 ja 4 mukaisessa sovellutusmuodossa, alaosan

2 sivulle ulkonemisen liséksi, alaosa on vedetty viela
korkealle ja ulottuu kohdassa 5 yliosan 1 piddlle. Kummassakin
tapauksessa syntyy porrastus 6, joka ottaa vastaan esittémédtta
jatetyn kengdnpddllisen reunaosan. Sivulle yldosan 1 ulkonevan
alaosan 2 yldreuna 7 on pydristetty, mikd helpottaa muodos-

tusta.

Yisdosan 1 paksuus a pékién kohdalla, paksuimmassa kohdessa,
tdayspuun ja puristepuun tapauksessa on ainakin 9 mm ja
kerrospuun kysymyksessa ollessa ainakin 7 mm. Kerrospuun
yhteydessa voidaan valita pienempi paksuus, koska puukerrokset
estivat kengdnpddllisen kiinnittidmiseksi tarkoitettujen
naulojen tai hakasten liikkumisen tai ulostulon ja siten

vaara on pienempi, etta naulojen tai hakasten vinon asennon
johdosta ne tulisivat ulos pohjan yldsivulta 3. Joka tapauk-
sessa yldosan paksuus a on valittu siten, ettd témé yldosa

1 muodostaa kengdnpohjan kantavan osan.

Alaosan 2 paksuus b yhdessd kulutuspinnan paksuuden kanssa,
sen alasivulla oleva kuvioitus mukaanluettuna, joka kulutus-

pinta esitetyssd sovellutusesimerkiséd on muodostettu yksikap-
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paleiseksi alaosan 2 kanssa, on pdkidalueessa paksuimmassa
kohdassa, yldsvedettyd reunaa 5 huomioonottamatta, kohtisuo-
rasti kulutuspintaan ndhden mitattuna ainakin 7 mm ja on
ainakin yhtd suuri kuin puolet yldosan 1 paksuudesta a,

mutta voi olla suurempikin.

Kengdn koron kohdalla esitetyssd sovellutusesimerkissd

on yldosan 1 kanssa yhdistetty puusyddan 8 liimalla ja/tai
nauloilla tei ruuveilla, jonka puusyddmen péaédlle myds on
vaahdotettu alaosan polyuretaania muodostavaa ainetta.
Kdytettdaessd ylempddn pohjaosaan tdyspuuta tai puristepuuta
on myos mahdollista muodostaa t&@mad puusyddn yksikappaleiseksi
yldosan 1 kanssa. Varsinkin silloin, kun kengé@npohjan korolla

on pieni korkeus, tdmd puusyddn 8 voidaan jattdd poiskin,

Yldosan: sivuseindmdt 9 kulkevat ylhd&dlta alaspéain véhén
kartiomaisesti suippenevasti siten, ettd tamd yldosa 1
voidaan akkuroida yksinkertaisella tavalla muottiin kengén-
pohjan valmistamiseksi, kuten seuraavassa vield ldhemmin

tullaan selittamdéan.

Jos pohjaan ei kiinnitetd lainkaan kengé@np&ddllistd, siis
esimerkiksi puukengissid, pohjan takaosassa alaosa 2 voi
olla vedetty korkealle aina pohjan yladsivuun 3 saakka,
kuten on esitetty esimerkiksi kuviossa 5.

Kuviossa 6 on esitetty muotti kuvioiden 1 ja 3 mukaisen
pohjan valmistamiseksi ja kuviossa 7 muotti kuvioiden 2

ja 4 mukaisen pohjan valmistamiseksi. T&amd muotti koostuu
muottirungosta 10 ja kannesta 11. Muottirungossa 10 on

ylempi muottiontelo 12 ja tdh#dn liittyvé alempi muottiontelo
13. Ylemmissd muottiontelossa 12 on alempaa muottionteloa

13 kohti kartiomaisesti kulkeva sivusein&amd, jonka kaltevuus
vastaa piddasiallisesti kengdnpohjan yldosan 1 sivuseinémén

9 kaltevuutta, joka sovitetaan tdh&n ylemp&dn muottionteloon.
Alempi muottiontelo 13 on siirtymékohdassa 14 ylemp&d muotti-

onteloa 12 levedmpi.
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Ylemmdn muottiontelon 12 mitat ovat hyvin véhén pienemmét
kuin kengdnpohjan yldosan 1 mitat niin, ettd silloin, kun
tamd yliosa 1 sovitetaan paineen alaisena ylempdan muotti-
onteloon 12, saavutetaan hyvd tiivistys kengénpohjan yléosan
1 ja ylemmdn muottiontelon 12 givuseindmédn vdalilla, mika
estda haitallisten kellukalvojen muodostumisen polyuretaania
vaahdotettaessa.

Kuvion 6 mukaisessa sovellutusmuodossa muotti on muodostettu
siten, ettd ylempi muottiontelo 2 vastaanottaa ainoastaan
kengdnpohjan yl#dosan 1. Silloin valmistetaan kuvioiden

1 ja 3 mukainen kengénpohja. Kuvion 7 mukaisessa sovellutus-
muodossa muotti on tehty kuitenkin siten, etté kengdnpohjan
yldosaa 1 paikalleen sovitettaessa se ulottuu vdhdn alempaan
ontelotilaan 13, jolloin muodostuu keng#npohja, jossa alaosa
2 on vedetty kohdassa 5 sivuttain yldosan 1 korkeuden osan
paalle.

Muottirunkoon 10 voi olla‘tehty esittamattd jitetty, alempaan
muottionteloon 13 padttyva tdyttdaukko.

Keksinnon mukaista kengénpohjaa valmistettaessa voidaan
menetells siten, ettd ensin alempi muottiontelo 13 tdytetddn
polyuretaania muodostavalla aineella. Sen jﬁlkeen ylempi,
puinen osa 1 sovitetaan ylempé&én muottionteloon 12. Lopuksi
kansi 11 asetetaan paalle ja kiinnitetddn, jolloin vastakkain
puristamalla kengénpohjan yldosa 1 puristuu lujasti muottirun-
gon 10 ja kannen 11 vdliin ja tiiviisti ylemp#@dn muottionteloon
12. Nyt polyuretaania muodostavaa ainesta vaahdottuu kiinni
kengdnpohjan yldéosaan 1, jolloin muodostuu alaosa 2. Tidsséd

menettelytavassa tdyttdaukko ei ole tarpeellinen.

Voidaan menetelld myds siten, ettd ensin kengidnpohjan ylédosa
] sovitetaan muottirungon 10 ylemp&én onteloon 12, sen
jilkeen asetetaan padlle kansi 1l ja kiinnitet##n se, jolloin
jilleen kengédnpohjan yldosa 1 puristuu lujasti ja tiiviisti

ylemp&dn muottionteloon 12 ja sitten polyuretaania muodostavaa
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ainesta valetaan tai ruiskutetaan tdyttdaukon kautta alempaan
muottionteloon 13. Sen jdlkeen polyuretasanin muodostavan
aineen annetaan vaahdottua, jolloin se jdlleen muodostaa
kengdnpohjan alaosan 2, joka vaahdottuessa sitoutuu lujasti

yldosan 1 kanssa.

Paremman kemiallisen sidoksen saavuttamiseksi kengénpohjan
yldosan 1 ja alaosan 2 vidlille, kengénpohjan yléosan 1
kosteuspitoisuus séadetdén tarkoituksenmukaisesti ennen

muottiin sovittamista v#lilla 0,01 - 5 % olevaan arvoon.
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Patenttivaatimukset

1. Kengdnpohja, joka koostuu esimerkiksi tdyspuusta, puriste-
puusta, joissa kummassakin mahdollisesti on puuviilupdillyste,
kerrospuuta tai ristivaneria olevasta yldosasta (1), jossa
jalkapohjan puolella on sopivimmin ortopedisesti muotoiltu
pohjan yldsivu (3), ja joustavaa materiaalia olevasta ala-
osasta (2), jonka alapinta muodostaa kulutuspinnan tai se on
varustettu erityiselld kulutuspinnalla, ja joka alaosa (2)
ainakin pohjan sivupinnan osalla ulkonee sivuttain yl&osan

(1) yli, tunnettu siitd, ettid alaosa (2) on muodos-
tettu yldosaan (1) kiinnivaahdotetusta polyuretaanista ja ettéd
alaosa (2) ainakin niissd kohdissa, joihin ei ole kiinnitetty
kengdnpddllistd, on vedetty korkealle yldosan (1) pohjan
pintaan saakka.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen kengdnpohja, tunnet -
t u siitd, ettd yldosa (1) muodostaa kengdnpohjan kantavan
elementin ja ettd silld on pdkidalueessa, paksuimmassa
kohdassa kohtisuorasti kulutuspintaan nidhden mitattuna,
paksuus (a), joka tdyspuun ja puristepuun tapauksessa on

ainakin 9 mm ja kerrospuun tapauksessa ainakin 7 mm,

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen kengdnpohija,
tunnettu siitd, ettd alaosan (2) paksuus (b) pdkid-
alueessa yldosan (1) alapuolella paksuimmassa kohdassa kohti-
suorasti kulutuspintaan n&dhden mitattuna on ainakin 7 mm.

4. Patenttivaatimuksen 1, 2 tai 3 mukainen kengdnpohja,
tunnettu siitd, ettd alaosan (2) paksuus (b) kohti-
suorasti kulutuspintaan (7) nidhden mitattuna pdkidalueen
paksuimmassa kohdassa vastaa ainakin puolta yldosan (1)
paksuudesta (a), sopivimmin koko paksuutta.
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5. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 4 mukainen kengdnpohja,
tunnettu siitd, ettd alaosaa (2) yldosaan (1) kiinni
vaahdotettaessa on aikaansaatu kemiallinen sidos puun OH-
ryhmien ja polyuretaanin isosyanaattiryhmien vidlille.

6. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 5 mukainen kengdnpohja,
tunnettu siitd, ettd yldosan (l) yli sivuttain

ulkonevan alaosan (2) yldreuna (7) on pydristetty.

7. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 6 mukainen keng3npohija,
tunnettu siitd, ettd sivuttain yldosan (1) yli
ulkonevan alaosan (2) ylareuna (7) kulkee pddasiallisesti yh-
densuuntaisesti uurteen kanssa, jona on siirtymdpinta pohjan
etuosan kulutuspinnan ja kengdn korkoalueen vdlilli, ja

ettd yldosan (1) ndkyvd sivupinta kengdn korkoalueessa on
olennaisesti suurempi, esimerkiksi noin kaksi kertaa niin
suuri kuin alaosan (2) ndkyvd sivupinta kengdn korkoalueessa.

8. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 7 mukainen kengdnpohija,
tunnettu siitd, ettd yldosa (1) on muodostettu
yksikappaleiseksi.

9. Patenttivaatimuksen 8 mukainen kengdnpohja, t unne t -
t u siitd, ettd alaosan (2) ominaispaino on alle 0,55,
tarkoituksenmukaisesti vdlilla 0,45 - 0,55, sopivimmin
vd1illa 0,45 - 0,5.

10. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 7 mukainen kengidnpohija,
tunnettu siitd, ettd yldosa (1) muodostuu ainakin
kahdesta kappaleesta, jotka on yhdistetty toisiinsa yksi-
kappaleiseksi alaosan (2) kanssa muodostetulla yhdysosalla.

11. Patenttivaatimuksen 10 mukainen keng&dnpohija,
tunnettu siitd, ettd alaosan (2) ominaispaino on
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valills 0,65 - 0,75, sopivimmin v&lilld 0,65 - 0,7.

12, Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 11 mukainen kengdnpohja,
tunnettu siitd, ettd alaosan (2) kovuus on v&alilld
45 - 65 Shore A, sopivimmin v&1lilld 50 - 60 Shore A.

13. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 12 mukainen kengdnpohja,
tunnettu siitd, ettd yldosan (1) sivuseindmda (9)
suippenee kartiomaisesti alaosaa (2) kohti.
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Patentkrav

1. Skosula, bestdende av dels en &6vre del (1) av tra, silsonm
massivt tréd eller pressat tri, eventuellt med ett
trafanértackskikt, eller limtra resp. plywood, vilken &vre del
har en mot fotsulan vand, fdretrédesvis ortopediskt formad
suldversida (3), dels en undre del (2) av flexibelt material,
varvid undersidan av den undre delen bildar en slitsula eller
ar forsedd med en sdrskild slitsula, varjamte den undre delen
(2) atminstone langs en del av sulans sidoyta skjuter ut i
sidled foérbi den ovre delen (1), kannetecknad av
att den undre delen (2) bestAr av mot den Svre delen (1)
uppskummad polyuretan och att den undre delen (2) Atminstone
vid de stallen, diar ingen skooverdel ar fast vid skosulan, ar
uppdragen till suléversidan (3) p& den 6vre delen (1).

2. Skosula enligt krav 1, kadnnetecknad av att
den 6vre delen (1) bildar skosulans biarande element och i
trampdyneomr8det p4 det tjockaste stallet har en tjocklek (a),
som matt vinkelratt mot slitsulan uppgar till minst 9 mm vid
massivt trad och pressat trd och till Atminstone 7 mm vid
limtra.

3. Skosula enligt krav 1 eller 2, kdannetecknad av
att tjockleken (b) hos den undre delen (2) i trampdyneomradet
pa det tjockaste stillet, mdtt vinkelridtt mot slitsulan, uppgar
till Atminstone 7 mm.

4. Skosula enligt krav 1, 2 eller 3, kdannetecknad
av att tjockleken (b) hos den delen (2), matt vinkelritt mot
slitsulan, p8 det tjockaste stdllet av trampdyneomradet
motsvarar atminstone halva, foretriddesvis hela, tjockleken (a)

hos den 6vre delen (1).

5. Skosula enligt av patentkraven 1 - 4, kdanneteck -

n ad av att vid uppskummande av den nedre delen (2) fast i
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den 6vre delen (1) har uppkommit en kemisk binding mellan

traets OH-grupper och polyuretanens isocyanatyrupper.

6. Skosulan enligt n&dot av kraven 1 - 5, kanneteck -
n ad av att den &dvre kanten (7) hos den i sidled utanfdr den
5vre delen (1) utskjutande undre delen (2) &ar avrundad.

7. Skosula enligt n&got av kraven 1 - 6, kanneteck-
nad av att den dvre kanten (7) av den i sidled utanfor den
5vre delen (1) utskjutande undre delen (2) stracker sig huvud-
sakligen parallellt med kialningen, dvs. 6vergingsytan mellan
sulframdelens slitsula och klackytan, och att den synliga
sidoytan av den ovre delen (1) i klackomradet ar avsevart
storre, exempelvis cirka dubbelt s& stor som den synliga

sidoytan av den undre delen (2) i klackomrédet.

8. Skosula enligt nagot av kraven 1 - 7, kd@nneteckKk-
nad av att den 6vre delen (1) ar utford i ett stycke.

9. Skosula enligt krav 8, k& nnetecknad av att den
undre delens (2) densitet ligger under 0,55, foéretradesvis
mellan 0,45 och 0,55, lampligen mellan 0,45 och 0,50.

10. Skosula enligt nagot av kraven 1 - 9, k&danneteck-
nad av att den dvre delen (1) besta&r av atminstone tva
stycken, vilka &r forbudna med varandra medelst en i ett stycke
med den undre delen (2) utformad foérbindelsedel.

11. Skosula enligt krav 10, k&d&nnetecknad av att
den undre delens (2) densitet ligger mellan 0,65 och 0,75,
foretradesvis mellan 0,65 och 0,70.

12. Skosula enligt ndgot av karaven 1 - 11,

k annetecknad av att den undre delen (2) har en
hardhet mellan 45 och 65 Shore A, fdretrddesvis mellan 50 och
60 Shore A.
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13. Skosula enligt nédgot av karaven 1 - 12,
kadannetecknad av att den ovre delens (1) sidovagsg

(9) 18per samman koniskt i riktning mot den undre delen (2).

Viitejulkaisuja-Anférda publikationer

Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: Iso-Britannia-Storbritannien(GB)
611 195 (17 (ii)).
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