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OZET

BICAK TAKIMI, SAC KESME CiHAZI VE ILGILI IMALAT YONTEMI

Mevcut bulus, bir sa¢ kesme cihaziyla (10), sa¢ kesme cihazina (10) yonelik bir
bicak takimiyla (20} ve s6z konusu bicak takimina (20) yonelik bir sabit bicakla
(22) ilgili olmaktadir; sdz konusu bicak (22), birinci duvar bolimiinii (50), ikinci
duvar boliminii (52) ve ara duvar bélimiinii (54) icermektedir; burada birinci
duvar boliimii {50), ikinci duvar bélimii (52) ve ara duvar bdliimii (54), birbirine
sabit bir sekilde baglanmakta ve bdylelikle bolimlere ayrlmis yifim (56)
olusturmaktadir; burada ara duvar bolimii (54), birinci duvar bslumii (50) ile
ikinci duvar bdlimiiniin (52) arasina yerlestirilmektedir; burada birinci duvar
bélimii (50), ikinei duvar bélimil (52) ve ara duvar boliimi (54), bilyilk 8lclide
esdeger genel uzantiyr icermekte ve boylelikle, bolilmlere ayrilmis yiZimin (56) bir
ucunda en az disli On kenar1 {32, 34) birlikte olusturmaktadir; burada en az bir 6n
kenar (32, 34), birden fazla disi (40) ve ilgili dis bosluklarint {(42) tanimlayan
birden fazla kargilikl olarak ayrilmis ¢cikintilart (36) icermektedir; karsihikl olarak
ayrilmis  ¢ikintilar  (36), capraz yOne (Y, t) hemen hemen dikey olan bir
uzunlamasina yonde (X, r) en azindan kismen ileri dogru uzanmaktadir; ara duvar
bolumii (54), en az bir oyuk kismini (68) icermektedir; ve ara duvar bolimiindeki
(54) oyuk kisim (68), birinci duvar béliimii (50) ve ikinci duvar boliimiiniin (52)
en az biri, aralarinda hareketli bigaga (24) yoénelik bir kilavuz yuvasim (76)
tanimlamaktadir. Mevcut bulus, ilaveten bir ilgili bicagin imal edilmesine yonelik

bir yontemle ilgilidir.
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ISTEMLER

1. Bir sa¢ kesme cihazinin(10) bicak takimina (20) yonelik boliimlere

ayrilmis sabit bicak (22) olup, stz konusu bicak takimi, sac1 kesmek i¢in
hareket yoniinde (28) sacin i¢inden geg¢mek ic¢in diizenlenmekte ve sz

konusu bicak, asagidakileri icermektedir:

calisma esnasinda cilde bakan duvar béliimii olarak gdrev yvapmak
icin diizenlenen birinci duvar boliimii (50), ikinci duvar boliimii
(52) ve bir ara duvar boliimii (54), bilyiik dlciide diiz bir sekilde

uzanan en az birinci duvar boliimii (50),

burada birinci duvar béliimii (50), ikinci duvar boéliimii (52) ve ara duvar
bolimii (54), birbirine sabit bir sekilde baglanmakta ve boylelikle
boliimlere ayrilmis y1g@ini (56) olusturmaktadur;

burada ara duvar béliimii (54), birinci duvar boliimii (50) ile ikinci duvar
boliimiiniin (52) arasina yerlestirilmektedir;

burada birinci duvar béliimii (50), ikinci duvar boliimii (52) ve ara duvar
boliimii (54), biiyiik dlciide esdeger genel uzantiyr icermekte ve boylelikle,
bodlimlere ayrlmis yi1ginin (56) bir ucunda en az bir disli 6n kenar (32,
34} birlikte olusturmaktadir;

burada en az bir 6n kenar (32, 34), ilgili karsilikli olarak ayrilmis yuvalarla
birbirini takip eden ve boylelikle birden fazla disi (40) ve ilgili dis
bosluklarini (42) tanimlayan birden fazla karsihkli olarak ayrilmis ¢ikintiy:
(36) icermektedir;

burada disli on kenar (32, 34), calisma esnasinda farz edilen hareket
yoniine (28) gore bir capraz yonde (Y, ¢) en azindan kismen uzanmaktadir;
burada karsilikli olarak ayrilmis ¢ikintilar (36), ¢apraz yone (Y, ) hemen
hemen dikey olan bir uzunlamasina yénde (X, r) en azindan kismen ileri

dogru uzanmaktadir;
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burada ara duvar bélimi (54), en az bir oyuk kismu (68) icermektedir;
burada ara duvar boliimiinde (54) saglanan en az bir oyuk kisim (68),
bolimlere ayrilmis yiginin (56) en az bir 6n kenarinda (32, 34) ara duvar
béliimiiniin (54) birden fazla artik u¢ kismini (182) tammlamaktadir; ve
s6z konusu bicak, ara duvar bolimiindeki (54) en az bir oyuk kisminmin
(68), birinci duvar béliimiiniin (50) ve ikinci duvar béliminiin (52)
aralarinda hareketli bicaga (24) yonelik bir kilavuz yuvasim (76)
tanimlamas ile karakterize edilmektedir; ve

burada ara duvar boéliimiinde (54) saglanan en az bir oyuk kisim (68),
capraz yone (¥, 1) dikey olan bir en kesit diizlemden bakildiginda, ileri
dogru uzanan ¢ikintilar (36) temel olarak U seklindeki dis bi¢imini
tanimlamak amaciyla boéliimlere ayrilmis yigimin (56) uzunlamasina
ucunun i¢ine uzunlamasina bir sekilde uzanmaktadir; burada U seklindeki
dig bigimi, birinci duvar bolimii (50) aracilifayla olusturulan birinci disli
ayagim (178), ikinci duvar boliimii (52) araciligiyla olusturulan ikinci digh
ayagini (180) ve birinci disli ayagi (178) ile ikinci disli ayag: (180)
baglayan ara duvar boliimiiniin (54) bir arttk u¢ kismi aracilifiyla
olusturulan bir baglanti bodlgesini (182) icermesi ile karakterize

edilmektedir.

. Birinci duvar boliimiiniin birinci tabakayr (50) olusturdugu, ikinci duvar

boliimiiniin ikinci tabakayi (52) olusturdugu, ara duvar béliimiiniin bir ara
tabakay1 (54) olusturdugu ve birinci tabaka (50), ikinci tabaka (52) ve ara
tabakanin (54) bir tabakali yigim (56) olusturdugu istem 1’e gore sabit
bicak (22).

. Kilavuz yuvasmim (76) nominal bosluk yiiksekligi uzantisimin (tcl), en az

bir on kenarda (32, 34) birinci duvar boliimii (50) ile ikinci duvar
boliimiiniin (52) arasina verlestirilen ara duvar kismunin (54) kalinlik

boyutu (ti) ile tantmlandidi istem | veya 2’ ye gdre bigak takimi (20).
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4. En az birinci duvar boliimiiniin (50) bir sac metal duvar bdlimii oldugu,

tercihen birinci duvar bdliimil (50), ikinci duvar boliimii (52) ve ara duvar
bolimiiniin (54) her birinin sac metal duvar bdlimii oldufu o6nceki

istemlerden herhangi birine gore sabit bicak (22).

. Birinci duvar boliimiiniin (50) uzunlamasina yone (X, r) ve capraz yone (Y,

f) dikey olan bir yiikseklik boyutuna (tl) ve &zellikle sac metal duvan
kalinlik boyutuna sahip cilde bakan duvar béliimii olarak yapilandirildig,
yikseklik boyutunun (t) takriben 0,04 mm ile 0.3 mm araliginda, tercihen
takriben 0,04 mm ile 0,2 mm aralifinda, daha tercihen takriben 0,04 mm
ile 0,15 mm araliginda oldugu onceki istemlerden herhangi birine gore

sabit bicak (22).

ikinci duvar boliimiiniin (52) cilde bakan birinci duvar béliimiiniin (50)
karsisindaki arka duvar bolimil olarak yapilandirildigr; ikinci duvar
boliimiiniin (52), bir yiikseklik boyutuna (t2), 6zellikle uzunlamasina yéne
(X, r) ve capraz yone (Y, t) dikey olan sac metal duvar1 kalinlik boyutuna
sahip oldugu; ikinci duvar béliimiiniin {52) yiikseklik boyutu (t) ile birinci
duvar boliimiiniin (50) yiikseklik boyutunun (t2) arasindaki oranin takriben
1.2:1 ile 3,0:1 arah@inda, daha tercihen takriben 1,5:1 ile 1,8:1 aralifinda
oldugu istem 5’¢ gore sabit bicak (22).

. Ara duvar boliimiiniin (54) dogrudan birinci duvar béliimiiniin (50) ve

ikinci duvar boélimiintin (52) her birine baglandigi; birinci duvar
boliimiiniin (50), ikinci duvar bdliimiinin (52) ve ara duvar boliimiiniin
(54) birbirine yapigtinldigy, Ozellikle lazer kaynak yapildigi Onceki
istemlerden herhangi birine gore sabit bicak (22).

. Uc kisimlarinin (182) sayisinin ilgili dis (40) sayisina karsilik geldigi; ara

duvar bélimiiniin (54) u¢ kistmlarinin (182), ara duvar boliimiiniin (54)

ayrilmis parcalarim olusturdugu onceki istemlerden herhangi birine gére

sabit bigak (22).
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9.

10.

11.

12.

Birinci duvar boliimiiniin (50), ikinci duvar boliimiiniin (52) ve ara duvar
bolimiiniin (54), bodlimlere ayrilmuis yigimin (56) birinci uzunlamasina
ucunda, birinci disli 6n kenart (32) ve boliimlere ayrilmis yiginin (36)
ikinci uzunlamasina ucunda ise ikinci disli On kenan (34) birlikte
olusturdugu; birinci 6n kenarin (32) ve ikinci 6n kenarin (34) birbirinden
uzaga baktii; birinci 6n kenar ve ikinci 6n kenarin her birinin bir dig
kismim (40) icerdidi; ve sabit bicagin (22), karsihk gelen iki disli 6n
kenar1 (106, 108) iceren hareketli bicag (24) barindirmak icin

diizenlendigi 6énceki istemlerden herhangi birine gore sabit bigak (22).

Ara duvar bolimiindeki (54) en az bir oyuk kismin (68), ilaveten
boliimlere ayrilmis viginin (56) capraz ucunda bir yanal acikhg (78)

tammladigr 6nceki istemlerden herhangi birine gore sabit bicak (22).

Bir sa¢ kesme cihazina (10) yonelik bir bicak takimm (20) olup, séz konusu
bicak takimi (20), sagt kesmek icin hareket ydniinde (28) sagin i¢inden
gecmek i¢in diizenlenmekte ve séz konusu bicak takimi (20), asagidakileri

icermektedir:

onceki istemlerden herhangi birine gore bir sabit bicak (22); ve

en az bir digli 6n kenara (106, 108} sahip bir hareketli bicak, sz
konusu hareketli bigak (24), sabit bigak (22) araciligiyla
tanimlanan kilavuz yuvasimin (76) icinde hareketli bir sekilde
diizenlenmekte ve bu sekilde, hareketli bicagin (24) sabit bicaga
(22) gbre dogrusal hareketinden veya doniisiinden sonra, hareketli
bicagin (24) en az bir disli 6n kenar1 (106, 108), arada yakalanan
tiylerin bir kesme hareketiyle kesilmesini saglamak amaciyla sabit

bicagin (22) karsihik gelen disleriyle (40) birlikte calismaktadir.

Bir sag¢ kesme cihazi (10) olup, asagidakileri icermektedir:
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bir motoru (14) barindiran bir muhafaza (12); ve

istem 11’e gore bir bicak takimu (20), burada sabit bicak (22),
muhafazaya (12) baglanabilmektedir; burada hareketli bicak (24),
faal bir sekilde motora (14) baglanabilmekte ve bu sekilde motor
(14), sabit bicagin (22) kilavuz yuvasimin (76) icinde hareketli
bicagn  (24) dogrusal olarak hareket ettirebilmekte veya

dondiirebilmektedir.

13. Bir sa¢ kesme cihazina (10) yonelik bir bicak takiminin (20) sabit

bicagimin {22) imal edilmesine iliskin bir yontem olup, asagidaki acimlar

icermektedir:

birinci duvar boliimiiniin (50), ikinci duvar bélimiiniin (52) ve ara
duvar boliimiiniin (54) saglanmasi, biiyiik dl¢iide diiz genel sekil
iceren en az birinci duvar béliimii (50);

ara duvar boliminde (54) en az bir oyuk kismuin (68)
olusturulmasi;

birinci duvar bdliimii (50) ile ikinci duvar béliimiiniin (52) arasina
ara duvar béliimiintin (54) yerlestirilmesi;

birinci duvar boliimiiniin (50), ikinci duvar béliimiiniin (52) ve ara
duvar béliimiiniin (54} birbirine sabit bir sekilde baglanmasi,
ozellikle yapistirilmas: ve boylelikle boliimlere ayrilmis yiginin
(56) olusturulmasi, bu sekilde birinci duvar béliimii (50) ve ikinci
duvar bolimii (52), aralarinda diizenlenen ara duvar boliimiindeki
(54) en az bir oyugu en azindan kismen kaplamaktadir; burada
birinci duvar boéliimii (50), ikinci duvar bélimi (52) ve ara duvar
boliimil (54), biiyiik Olglide esdeger genel boyutu igermektedir;
burada birinci duvar bdliimiiniin (50), ikinci duvar boliimiiniin (52)
ve ara duvar bdliimiiniin (54) birbirine baglanmasi adimu, ilaveten

asagidaki adimlari icermektedir:
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bélimlere ayrnlmis yiZimn (56) uzunlamasina ucunda,
birinci duvar béliimiiniin (50), ikinci duvar bdliimiiniin (52)
ve ara duvar béliimiiniin (54) birlikte baglandig1 en az bir
on kenarin (32, 34) olusturulmasi;

hareketli bicaga (24) y6nelik bir kilavuz yuvasimn (76)
olusturulmasi, kilavuz yuvasi (76), ara duvar boéliimiindeki
(54) oyuk kistm (68), birinci duvar bélimii (50) ve ikinci
duvar  bolimiiniin ~ (52) en az birn aracihigiyla
tammmlanmaktadir; burada ara duvar boliimii (54), en az bir
on kenarda (32, 34), ilaveten en az bir oyuk kisim (68)
araciligiyla tammlanan birden fazla artik u¢ kismuni (182)

icermektedir, ve

bolimlere ayrilmis yiginin (56) en az bir 6n kenaninda (32, 34),
ilgili yuvalarla birbirini takip eden birden fazla karsilikh olarak
ayrilmis ¢ikintinin (36) olusturulmasi ve boylelikle birden fazla
disin (40) ve ilgili dis bosluklarinin {(42) tanimlanmasi, disler,
birinci duvar boliimii (50) aracilifiyla olusturulan birinci disli ayag
(178), ikinci duvar béliimii (52) araciligiyla olusturulan ikinci disli
ayag (180) ve birinci digli ayagi (178) ile ikinci disli ayagim (180)
baglayan ara duvar bélimiiniin (54) artik u¢ kismi aracilifiyla
olusturulan bir baglant1 bolgesini (182) iceren temel olarak U

seklindeki dis bicimine sahiptir.

14. En az birinci duvar bélimintn (50) serit malzeme (194) seklinde

saglandigl ve yontemin ilaveten asagidaki adimlan icerdigi istem 13’e

gore yontem:

birinci duvar boliimiiniin (50), ikinci duvar béliimiiniin (52) ve ara
duvar bolimiiniin (54) birbiriyle baglanmasindan &nce, birinci

duvar bdlimiiniin (50), ikinci duvar béliimiiniin {52) ve ara duvar
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béliimiiniin (54) hizalanmasi, 6zellikle uzunlamasina ve capraz bir
sekilde hizalanmasi, ve
serit malzemesinin ayrilmasi, Ozellikle kesilmesi ve bdoylelikle

bélimlere ayrilnis yigum (56) olusturan béliimlerin elde edilmesi.

15.En az bir 6n kenarda (32, 34) ileri dogru uzanan cikintilarin (36)

olugturulmas1 adimimn asagidakileri icerdigi istem 13 veya 14’e gore

yontem:

bélimlere ayrilmig yigimin (56) bir 6n kenarmnda (32, 34) birden
fazla dis seklindeki ¢ikintinin (36) olusturulmasi; ve

dis seklindeki c¢ikintilara (36) malzeme giderme isleminin
uygulanmas: ve boylelikle sabit bicagin (22) disli 6n kenarinin (32,
34} elde edilmesi.

16. Bir sa¢ kesme cihazina (10) yonelik bir bicak takiminin (20) imal

edilmesine iligkin bir yontem olup, asagidaki adimlar: igermektedir:

istemler 13 ila 15°ten herhangi birine gore ydntem uyarinca bir
sabit bicagin (22) imal edilmesi;

sabit bicagin (22) en az bir ilgili disli 6n kenariyla (32, 34) birlikte
calismak icin diizenlenen en az bir disli én kenar1 (106, 108) iceren
bir hareketli kesici bicagin (24) saglanmasi; ve

sabit bicagin (22) birinci duvar bdlimiiniin (50) ve ikinci duvar
bélimiiniin  (52) kilavuz yuvasimin (76} icine hareketli kesici
bicagin (24) yerlestirilmesi, 6zellikle boliimlere aynlmis yi@inin
(56) capraz ucundaki bir yanal a¢ikligin (78) icinden hareketli
kesici bicagin (24) gecirilmesi.
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TARIFNAME
BICAK TAKIMI, SAC KESME CIHAZI VE iLGILi IMALAT YONTEMI

TEKNIK ALAN

Mevcut bulug, bir sa¢ kesme cihaziyla, 6zellikle elektrikle calisan sa¢ kesme
cihaziyla ve bilhassa bu tiir bir cihaza iliskin bigak takimmin sabit bicagiyla
ilgilidir. Bigcak takimi, sag1 kesmek i¢in harcket yéniinde sagin iginden gecmek
icin diizenlenebilmektedir. Sabit bicak, aralarinda bir kilavuz yuvasini tanimlayan
ve bu yuvada hareketli kesici bigagin en azindan kismen kapsanabildigi ve
yonlendirilebildigi birinci duvar kismundan ve ikinci duvar kismindan
olusabilmektedir. Mevcut bulus, ilaveten, bir sa¢c kesme cihazina yonelik bir sabit

bicak ve bigak takiminin imal edilmesine iligkin bir yontemle ilgilidir.

ONCEKI TEKNIK

DE 2 026 509 A sayili patent dokiimani, sa¢ ve/veya sakal kesme cihazina yonelik
bir kesici baghg agiklamakta, soz konusu kesici bashk, temel olarak boru seklinde
yana dogru uzanan cisim halinde sekillendirilmis bir sabit taragi icermekte, boru
seklindeki cisim, birbirinden uzaga bakan iki yanal olarak uwzanan biikiilmiis
cikint1 yapan bdlimii icermekte, burada her bir biikiilmiis bdliim, bir ortak uc
kisminin icine uzanan birinci duvar kismini ve ikinci duvar kismim i¢ermekte,
birinci duvar kismu ve ikinci duvar kismu, hareketli bicaga yonelik bir kilavuz
alanim cevrelemekte, burada biikiilmiis boélimler, icinde kesilecek killarin
tutulabildigi  ve kesme calismasi swrasinda  hareketli  bicaga  dogru
yonlendirilebildigi birden fazla yuvay:r icermektedir. Hareketli bigak, birinci ve
ikinci biikiilmiis boliimle birlikte ¢alisan temel olarak U seklinde sahip bir profili
icermekte ve burada U seklindeki profilin her bir ayad, ilgili birinci ve ikinci
duvar kismi aracilifiyla tanimlanan kilavuz alaninin i¢ine uzanan disari dogru
biikiilmiis kenar kismim icermekte, kenar kismi ilaveten, birinci ve ikinci

biikiilmils b6liimdeki birden fazla yuva araciligiyla tanimlanan sabit taragin disli
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kenar ile hareketli bicagin disli kesici kenar1 arasindaki bagil hareketle yakalanan

tiiylerin kesilmesine yonelik bir disli kesici kenari icermektedir.

EP 0 282 117 Al sayih patent dokiimani, saclarin kesilmesine yonelik bir tiras
makinesine yOnelik bir kesme initesini agiklamakta, burada stz konusu kesme
iinitesi, her biri disli olan birinci kesme elemamm ve ikinci kesme elemanim
icermekte ve burada ikinci kesme elemani, birinci kesme elemanina gore olan
harekete yonelik ¢alistirilabilmekte ve burada ikinci kesme elemani, birinci kesme
elemant ile kilitleme elemaninin arasinda diizenlenmekte ve burada birinci kesme

eleman ve kilitleme elemani, ara pargalar araciligiyla baglanmaktadir.

Viicuttaki tiiylerin kesilmesi amaciyla, temel olarak elektrikle calisan iki farkli
cihaz tipi bulunmaktadir: tirag makinesi veya sa¢ dizeltici veya kesme cihazi.
Genellikle tiras bicagi, tiras yapilmasi, diger bir ifadeyle, kirli sakal olmaksizin
piiriizsiiz bir cilt elde etmek amaciyla cilt seviyesinde viicut tiiylerinin kesilmesi
icin kullamlmaktadir. Sag diizeltici, tipik olarak tiiylerin ciltten secilen bir
mesafede kesilmesi i¢in, diger bir ifadeyle, tiiylerin istenen uzunlukta kesilmesi
icin kullamlmaktadir. Uygulamadaki fark, herhangi bir cihaza uygulanan kesici

bicak diizenlemesinin farkli yapisina ve mimarisine yansimaktadir.

Bir tiras makinesi, tipik olarak bir folyo, diger bir ifadeyle, ¢cok ince delikli elek ve
tolyoya gore folyonun i¢i boyunca hareket edebilen bir kesici bigak icermektedir.
Kullanim sirasinda, folyonun dis kismi, cilde yerlestirilip bastirilmakta ve bu
sekilde, folyoya niifuz eden tiiyler, folyonun icine gore hareket eden kesici bicak
tarafindan kesilmekte ve tiras makinesinin icindeki ici bos tily toplama

kisimlarinin igine diigmektedir.

Diger yandan bir elektrikli sag diizeltici, tipik olarak genellikle 1lgili disli kenarlar
ortiisecek sekilde birbiriyle iist Giste verlestirilen disli kenara sahip iki kesici bicak
icermektedir. Caligma esnasinda, kesici bigaklar, birbirine gore ileri geri hareket

etmekte, bir makas hareketiyle disler arasinda kalan tiiyleri kesmektedir. Tiiylerin
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kesildigi cildin iizerindeki kesin seviye, normal olarak bir (ara parga) korumasi

veya tarak olarak adlandirilan bir ek takilabilir parca araciligivla belirlenmektedir.

[laveten, hem tiras hem diizeltme amaclar i¢in temel olarak uyarlanan kombine
cihazlar da bilinmektedir. Ancak, bu cihazlar, yalmzca yukanda belirtilen
elektrikli tiras makineleri kavramiyla eslesen bir yapiyr igeren tirag boliimi ve
diger yandan sac diizeltici kavramiyla eslesen bir yapiy1 iceren diizeltme bolimii

gibi iki ayn ve farkli kesme boliimiinii icermektedir.

BULUSUN KISA ACIKLAMASI

Maalesef, yaygin elektrikli tiras makineleri, 6zellikle cildin tizerindeki istenen
degisken uzunlukta tiiylerin kesilmesi i¢in, diger bir ifadeyle, kesin diizeltme
operasyonlart i¢in uygun degildir. Bu, en azindan kismen, bu makinelerin
folyonun ve sonug olarak kesici bigagin ciltten aralanmasina  y&nelik
mekanizmalari icermemesi ile aciklanabilmektedir. Ancak, bu makineler, rnegin
ara taraklar gibi ek ara pargalarin ilave edilmesi aracilifiyla, tipik olarak cok
sayida delik iceren folyonun konfigiirasyonu, en kisa ve en sert tiiylerin
haricindeki tiiylerin tamamimin etkili bir sekilde yakalanmasi etkisini ortadan

kaldiracaktir.

Benzer sekilde, yaygin sa¢ diizelticileri, Oncelikle ayr kesici bicaklarin deforme
olmaksizin makas etkisini gerceklestirmek i¢in belirli bir sertlige ve dolayisiyla
kalinhiga ihtiya¢ duymasindan dolayr ozellikle tiras icin uygun degildir. Cilde
bakan bicagin cilde yakin tiiylerin kesilmesini Onleyen minimum gerekli bigak
kalinhigr budur. Sonug olarak, hem tiras olmak hem de viicudundaki tiiyleri
diizeltmek isteyen bir kullamcimin iki ayn cihaz satin almasi ve uygulamasi

gerekebilmektedir,

ilaveten, birlesik tiras ve diizeltme cihazlari, temel olarak iki kesici bigak takimi

ve ilgili tahrik (calistrma) mekanizmalarini gerektirmesinden dolayt birkac
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dezavantaj gostermektedir. Sonuc olarak, bu cihazlar, standart tip tek amagli sac
kesme makinelerinden daha agir ve asinmaya daha vyatkin olmakta ve ayni
zamanda maliyetli imalat ve montaj siirecleri gerektirmektedir. Benzer sekilde, bu
kombine cihazlarin calistirilmast sirasinda, siklikla rahatsiz edici ve karmasik bir
deneyimle karsilasilmaktachr. [ki ayr kesme boliimiinii iceren konvansiyonel
kombine wtras ve diizeltme cihazimnkullalmas: durumunda bile, cihazin
kullanimi ve farkli calisma modlan arasinda gecis yapilmasi, zaman alict olarak
kabul edilmekte ve ¢ok da kullanic1 dostu bir durum olusmamaktadir. Kesme
boliimlerinin tipik olarak cihazin farkli lokasyonlarinda saglanmasindan dolayi,
yonlendirme hassasiyeti (ve dolayisiyla kesme hassasiyeti), kullanicinin calisma
sirasinda iki farkli baskin tutma pozisyonuna alismasinin gerekmesinden dolayi

azalabilmektedir.

Mevcut bulusun bir amaci, hem tiras hem de diizeltme yapilmasini saglayan bir
alternatif sabit kesici bicak ve karsihk gelen bicak takimunin saglanmasidir.
Ozellikle, hem tiras hem de diizeltme calismalarinda memnun edici bir kullanici
deneyimine katki saglayan bir sabit bicak ve bicak takimi saglanabilmektedir.
Daha tercihen, mevcut bulus, ornegin yukanida tarif edilen onceki teknige ait sag
(tily) kesme bicaklarinin yapisinda var olan dezavantajlarm en az bir kismini ele
alabilmektedir. ilaveten tercihen kesme calismalar icin gerekli olan siireyi
azaltirken gelismis calisma performans1 sergileyebilen bir bicak takiminin
saglanmasi ilaveten avantajli olacaktir. Ilaveten, bu tiir sabit bigagm imal

edilmesine yonelik bir karsilik gelen yontemin saglanmasi tercih edilmektedir.

Mevcut bulusun birinci yéniinde, bir sa¢ kesme cihaziminbicak takimina ytnelik
bir boliimlere ayrilmig sabit bicak sunulmakta, s6z konusu bicak takimi, sagi
kesmek ig¢in hareket yoniinde sacin icinden ge¢mek icin diizenlenmekte; soz
konusu bigak, ¢ahigma esnasinda cilde bakan duvar boliimii olarak gorev yapmak
icin diizenlenmis birinci duvar béliimiini, ikinci duvar béliimiinii ve ara duvar
béliimiinii icermekte; en az birinci duvar boliimi, biiyiik dl¢iide diiz (veya diiz) bir

sekilde uzanmakta; burada birinci duvar boliimii, ikinci duvar bolimii ve ara
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duvar boéliimii, sabit bir sekilde birbirine baglanmakta ve boylelikle bir bliimlere
ayrilmis yigimi olusturmakta; burada ara duvar boliimii, birinci duvar bélimii ile
ikinci duvar bdliimiiniin arasina yerlestirilmekte; burada birinci duvar bélimii,
ikinei duvar bolimii ve ara duvar bolimii, biiyiik Olgiide esit (veya esit) genel
uzantiy1 icermekte ve boylelikle, boliimlere ayrilmis yiginin ucunda, en az bir digh
on kenan olusturmakta; burada en az bir 6n kenar, ilgili kargilikli olarak ayrilmis
yuvalarla birbirini takip eden birden fazla karsilikli olarak aynlmig cikintilar
icermekte ve bdylelikle birden fazla disi ve 1lgili dis bosluklarim1 tanimlamakta;
burada disli on kenar, ¢alisma esnasinda farz edilen hareket yoniine goére bir
capraz yonde (Y, ¢) uzanmakta; burada birden fazla aralikli ¢ikintilar, capraz yone
(¥, n hemen hemen dikey (veya dikey) olan bir uzunlamasina yonde (X, r) en
azindan kismen ileri dogru uzanmakta; burada ara duvar bolumii, en az bir oyuk
kism icermekte; burada ara duvar bolimiinde saglanan en az bir oyuk kism,
béliimlere ayrilmis yi@inin en az bir n kenarinda ara duvar béliimiiniin birden
fazla artik ug kismint tanimlamakta; ve burada ara duvar boliimiindeki en az bir
oyuk kismi, birinci duvar bdliimii ve ikinci duvar bdlimd, aralarinda bir hareketli
bicaga vonelik kilavuz yuvasini tanimlamaktadir. Ara duvar bolimiinde saglanan
en az bir oyuk kisim, ¢apraz yone (Y, 1) dikey bir en kesit diizlemden bakildiginda,
temel olarak U seklindeki disli bicimindeki disart dogru uzanan cikintilari
tamimlamak amaciyla bdéliimlere ayrnlmis yigmm uvzunlamasma ucunun icine
uzunlamasina bir sekilde uzanmakta, burada U seklindeki disli bi¢cimi, birinci
duvar boliimii araciligiyla olusturulan birinci disli ayagini, ikinci duvar boéliimii
araciligiyla olusturulan ikinci disli ayagin ve birinci disli ayag: ile ikinci digli
ayagini baglayan ara duvar bolimiiniin artik ug kismi aracilifiyla olugturulan bir

baglanti bdlgesini icermektedir.

Bu yapilandirma, sabit bicagin kit benzer yapisinin tasarnm ozgiirliigll derecesini
carpict bir sekilde arttirabilecegi goriisiine dayanmaktadir. Sonug olarak, sabit
bicak, 6zellikle mevcut bulusa gore bicak takiminin hem tiras hem de diizeltme
iglemlerine yonelik olmasindan dolayr sa¢c kesme oOzellikleriyle birlikte gelen

birgok gereksinime daha iyi uyarlanabilmektedir. Sabit bicagin esnek diizeni ve
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yapisinin saglanmasi, 6zellikle tirasa uygunluk ve diizeltmeye uygunlugun bazi
yonlerde farkli 6zellikleri gerektirmesinden dolay:r Ozellikle faydalidir. Simdiye
kadar (tek amacl sa¢ kesme cihazi bigak takimlarimin konvansiyonel diizen ve
yapilariyla ilgili tasarim sinirlarimn iistesinden gelinmesi avantajli olabilmektedir.
Sabit bicagin disleri, hareketli bicagin dislerimi koruyan ve iginde barindiran bir
koruyucu kafesi tammlayabilmektedir. Sonug olarak, cildin tahrig olmas1 ve/veya

cildin kesilmesi riski azaltlabilmektedir.

Bu bakimdan birinci duvar béliimiimiin birinci tabakayr olusturmasi, ikinci duvar
béliimiiniin ikinci tabakayr olusturmasi, ara duvar bgéliimiintin ara tabakay:
olusturmasi ve birinci tabaka, ikinci tabaka ve ara tabakanin bir tabakali yigin
olusturmasi ilaveten tercih edilmektedir. Ozellikle, sabit bicagin birden fazla
tabakadan olusturulmasi durumunda, her bir tabaka, konvansiyonel sabit bigak
tasarimlarinda var olan asim tasarim sinirlamalariyla karsilasmadan kendisine

atanan amaca ve isleve ¢ok iyi uyarlanabilmektedir.

Hilihazirda agiklanan sabit bicak, en az bir esasen U seklindeki 6n kenari
icerebilmekte ve birinci, ciltle temas eden duvara ve ikinci, destek duvarina sahip
olabilmektedir. Duvarlar, birbirine karst ve genellikle paralel bir sekilde
uzanabilmekte ve bir dizi arahkh, U seklindeki (diger bir ifadeyle cift duvarh)
dislerin olusumu kapsaminda On kenar boyunca birbirine baglanabilmektedir.
Sabit bicagin genel U sekli ve bilhassa dislerin U sekli, sabit bigagin yapisint
takviye etmektedir. U seklindeki dislerin ayaklarinin arasinda, igine hareketli
bicagin yerlestirilebildigi ve yonlendirilebildigi bir yuva saglanabilmektedir.
Diger bir ifadeyle, sabit bigak, aym zamanda hareketli bicagin diglerine yonelik
bir biitiinlesik koruyucu kafesi tammlayabilen birden fazla disi iceren bir
biitiinlesik koruma kismim icerebilmektedir. Sonug olarak, sabit bigak, harcketli
bicagin dislerinin  sabit bicagin  diglerinin  dtesinde  disann  dogru  ¢ikinti

yapamayacagi sekilde bicimlendirilebilmektedir.

Ozellikle, bicak takiminmn yapisal giicii, sa¢ diizelticinin konvansiyonel tek
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diizlemli kesici bicagina kiyasla iyilestirilebilmektedir. Ikinci duvar boliimii, bicak
takimina yonelik bir omurga olarak gorev yapabilmektedir. Ayni zamanda
konvansiyonel tirag makinelerine kiyasla bigak takimimin genel sertligi veya giicii
de arttirilabilmektedir. Bu, sabit bicagin birinci, ciltle temas eden duvarinin
konvansiyonel sa¢ diizeltici kesici bicaklardan ¢arpici bir sekilde daha ince hale
getirilmesine olanak saglamakta, esasen baz1  vyapilandirmalarda kalinh

gerektiginde bir tirag makinesi folyosuna yaklasabilecek kadar ince olmaktadir.

Sabit bigak, aymi zamanda yeterli sertlife ve saglamliga sahip kesici kenar
diizenlemesi saglayabilmektedir. Sonu¢ olarak, giiclendirilmis disli  kesici
kenarlar, disar1 dogru uzanabilmekte ve Uist griiniimden bakildiginda U seklinde
veya V seklinde olabilen ilgili disler arasinda dis bosluklarint icerebilmekte ve
boylelikle, kesilecek tiiylerin temel olarak gercek uzunluguna bakilmaksizin,
kesilecek tiiyleri alabilen ve hareketli bigakta ve sabit bicakta saglanan kesici
kenarlara yonlendirebilen tarak benzeri alici kismi tamimlayabilmektedir. Sonug
olarak, bicak takimi, aym1 zamanda daha uvzun tiiyleri verimli bir sekilde
yakalamak i¢in uyarlanmakta ve bu da diizeltme performansini ¢arpici bir sekilde
lyilestirmektedir. Ancak, konvansiyonel tiras makinelerinin folyolarinda
olabilecegi gibi, kesilecek tiiylerin sabit bigak tarafindan asin bir sekilde
biikiilmeksizin dislerin kesici kenarina yonlendirilebilmesinden dolayr daha uzun
tiylerin tiras edilmesi de kolaylastirilabilmektedir. Sabit bicak, bdylelikle hem

yeterli tiras hem de diizeltme performansi saglayabilmektedir.

Burada kullanildig gibi, capraz yon terimi, ayni zamanda yanal ydn ve c¢evresel
(veya tegetsel) yon olarak da ifade edilebilmektedir. Temel olarak, bicak
takimmin bir dogrusal konfigiirasyonu o6ngoriilebilmektedir. Ilaveten, aym
zamanda kavisli veya dairesel boliumleri igercbilen sekilleri barindirabilen kavisli
veya dairesel bicak takimi konfiglirasyonu da éngériilebilmektedir. Genellikle,
capraz yoOniin, ¢alisma sirasindaki amaglanan hareket yoniine (biiyiik Olgiide)
dikey oldugu kabul edilmektedir. Sonraki tanim, hem dogrusal hem de kavisli

yapilandirmalar icin gecerli olabilmektedir.
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Sabit bicagin dislerini olusturan aralikli ¢ikintilar, érnegin yanal ve/veya cevresel
olarak aralikli c¢ikintilar seklinde diizenlenebilmektedir. Cikintilar, &zellikle
dogrusal yapilandirmalarla baglantili olarak paralel bir sekilde aralikh
olabilmektedir. Bazi yapilandirmalarda, c¢ikintilar, cevresel olarak aralikh
olabilmekte, diger bir ifadeyle, birbirine goére bir agida hizali olabilmekte veya
diizenlenebilmektedir. Kilavuz yuvasi, yanal olarak uzanan ve/veya cevresel
olarak uzanan bir kilavuz yuvasim igerebilen bir ¢apraz olarak uzanan kilavuz
yuvasi seklinde diizenlenebilmektedir. Ayn1 zamanda kilavuz yuvasimn biiyiik
Olciide tegetsel olarak uzanan kilavuz yuvast olmasi da dngoriilebilmektedir.
Genellikle, birinci duvar kisminin ve ikinci duvar kismunin baglandig bir dolgu
bolgesi, ticlincli, ara duvar kismi olarak goriilebilmekte veya bu kisim tarafindan
olusturulabilmektedir. Diger bir ifadeyle, birinci duvar kismm ve ikinci duvar
kismi, ©On kenarlarinda ara duvar kism  aracilifiyla  dolayli  olarak

baglanabilmektedir.

Genellikle, sabit bigak ve hareketli bicak, sabit bicaga gore hareketli bigagin
dogrusal veya doniis hareketinden sonra, hareketli bigagin disli 6n kenari, arada
yakalanan tiiylerin bir kesme hareketiyle kesilmesini saglamak amaciyla sabit
bicagin  disleriyle  birlikte cahisacak  sekilde yapilandirilabilmekte  ve
diizenlenebilmektedir. Dogrusal hareket, 6zellikle pistonlu (karsilikli) dogrusal

kesme hareketini ifade edebilmektedir.

Birinci, ikinci ve ara duvar bolimi, biiyiik dlgiide karsilik gelen dis kontura sahip
olabilmektedir. Diger bir ifadeyle, birinci, ikinci ve ara duvar boliimii, biiyiik
Olciide karsilik gelen uzunlamasina uzantiya ve bilyitk Olglide kargilik gelen
capraz uzantiya sahip olabilmektedir. Kilavuz yuvasmi tammlayan oyuk kism,
ilgili karsgihgin kesilerek ¢ikarilmasindan sonra kalan ara duvar bdlimiindeki bir

girinti veya delik olarak kabul edilebilmektedir.

Sabit bicagin olusturuldugu birden fazla boliimii veya tabakay: iceren kit benzeri
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yap1 yaklasimu sayesinde, bircok faydali tasarim amacina ulasilabilmektedir. Bazi
yapilandirmalarda, kilavuz yuvasinin nominal bosluk yiiksekligi uzantisi (tc1), en
az bir dn kenarda birinci duvar bolimii ile ikinci duvar bdliimiiniin arasina
yerlestirilen ara duvar kismunin kalinlik boyutu (t) ile tanimlanmaktadir. Sonug
olarak, kilavuz yuvasimn yiikseklik uzantisi (tc1), kesin olarak tanimlanabilmekte

ve tutarh (dar) toleranslarla olusturulabilmektedir.

Diger yapilandirmaya gére, en az birinci duvar bolimii, sac metal duvar boliimii
olmakta, burada birinci duvar bolimi, ikinci duvar bdéliimii ve ara duvar
béliimiiniin tercihen her biri, bir sac metal duvar boliimii olmaktadir. Sonug
olarak, boliimlere ayrnilmis yvigin, tabakali yigin olarak ve &zellikle ii¢ tabakali
yigin seklinde olusturulabilmektedir. Ancak, bazi alternatif yapilandirmalarda, en
az bir sac metal bolimii ve sac metal bolimi olmayan en az bir bolim bir

kombinasyonunun uygulanabilecegi ilaveten 6ngoriilebilmektedir.

Diger yapilandirmaya gore, birinci duvar boliimii, uzunlamasina yéne (X, ) ve
capraz yone (Y, 1) dikey olan bir yiikseklik boyutuna (t;), 6zellikle sac metal duvar
kalinhigr boyutuna sahip cilde bakan duvar bolimi olarak yapilandinlabilmekte,
burada yiikseklik boyutu (1), takriben 0,04 mm ile 0,3 mm araliinda, tercihen
takriben 0,04 mm ile 0,2 mm araliginda, daha tercihen takriben 0,04 mm ile 0,15
mm arahigindadir. Ozellikle bazi yapilandirmalarda, ilgili bolimlerin veya
tabakalarin farkli bir kalinliga sahip olmasi tercih edilmektedir. ilaveten ara duvar
bolimiiniin takriben 0,05 mm ile takriben 0,5 mm, tercihen takriben 0,05 mm ile
takriben 0,2 mm aralifinda bir bosluk yiiksekligi boyutuyla birinci ve ikinci duvar
béliimiinii ayirmas1 ve boylelikle capraz bir sekilde uzanan kilavuz yuvasimn

yiiksekligini tammlamasi faydali olabilmektedir.

llaveten bu bakimdan, ikinci duvar boliminiin cilde bakan birinci duvar
boliimiiniin karsisindaki arka duvar bolumi olarak tanimlanmasi, ikinei duvar
bélimiiniin bir viikseklik boyutuna (t2), 6zellikle uzunlamasina yéne (X, r) ve

capraz yone (¥, t) dikey sac metal duvar kalinhg: boyutuna sahip olmas tercih
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edilmekte, burada ikinci duvar boliimiiniin yitkseklik boyutu (tz) ile birinci duvar
boliimiiniin  yiikseklik boyutu (t() arasindaki oran, takriben 0.8:1 ile 5,0:1
aralifinda, tercihen takriben 1,2:1 ile 3,0:1 aralifinda, daha tercihen 1,5:1 ile 1,8:1

araliginda olmaktadir.

Yine diger yapilandirmaya gore, ara duvar bolimii, dogrudan birinci duvar
boliimii ve ikinci duvar boliimiiniin her birine baglanmakta ve burada birinci
duvar boliimii, ikinci duvar bdlimi ve ara duvar boliimii, birbirine
yapistirilmalkta, ozellikle lazerli kaynak yapilmaktadir. Bu yon, 6zellikle sac metal
tabakalardan olusturulan duvar boliimlerini iceren yapilandirmayla kombinasyon

halinde faydalidir.

Yine diger yapilandirmaya gore, u¢ kisimlarn sayisimn ilgili dis sayisina karsihik
gelmesi tercih edilmekte ve burada ara duvar boliimiiniin u¢ kisimlari, ara duvar
bolimiiniin ayrilmis kisimlanm olusturmaktadir. Sabit bigagin bir¢ok béliimden
olusturulmasi sayesinde, en az bir oyuk kisim, bolimlerin birbiriyle
baglanmasindan &nce islenebilmektedir. Bu sekilde, esit derecede karmasik (ig)

bicimler, nispeten az bir ¢abayla dnceden tanimlanabilmektedir.

ilaveten birinci duvar bolimiiniin, ikinci duvar boliimiiniin ve ara duvar
béliimiiniin, béliimlere ayrilmis yi§inin birinci uzunlamasina ucunda, birinci disli
on kenar1 ve boélimlere ayrilmis yiginin ikinci uzunlamasina ucunda ise ikinci
disli 6n kenar birlikte olusturmasi tercih edilmekte ve burada, birinci 6n kenar ve
ikinci On kenar, birbirinden uzaga bakmakta ve burada birinci 6n kenar ve ikinci
on kenar, bir dig kisminm icermekte ve burada sabit bicak, karsihik gelen iki digh

On kenar iceren bir hareketli bicag banndirmak i¢in diizenlenmektedir.

Yine diger bir yapilandirmada, ara duvar boliimiindeki en az bir oyuk kisim,
ilaveten boliimlere ayrilmus  yigimin  capraz ucunda bir vanal agiklifi
tammlamaktadir. Yanal aciklik, en azindan malat siirecinin seyrinde hareketli

bicak icin bir yerlestirme acikligi olarak gérev yapabilmektedir.

10
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Mevcut bulusun diger yoni, bir sa¢ kesme cihazina yonelik bir bicak takimiyla
ilgili olmakta, stz konusu bigak takimi, sagi kesmek amaciyla hareket yoniinde
sacin icinden gecmek icin dizenlenmekte; stz konusu bicak takimi, mevcut
bulusun en azindan bazi ilkelerine gore olusturulan bir sabit bicag: ve en az bir
digli 6n kenara sahip bir hareketli bicagi icermekte; s6z konusu hareketli bucak,
sabit bicak tarafindan tamimlanan kilavuz yuvasinn icinde hareketli bir sekilde
diizenlenmekte ve bu sekilde, hareketli bicagin sabit bigaga gore olan dogrusal
hareketi veya doniisiinden sonra, hareketli bicagin en az bir disli 6n kenari, arada
yakalanan tliylin bir kesme hareketiyle kesilmesini saglamak amaciyla karsilik

gelen sabit bicak disleriyle birlikte ¢alismaktadir.

Yine diger yapilandirmada, aym zamanda ikinci duvar bélimii, hareketli bigagin
sabit bicaga gore cahistirilmasi amaciyla hareketli bicaga baglanan bir tahrik

elemammn yonlendirilebildigi en az bir oyuk kismi igermektedir.

Mevcut bulusun diger yonii, bir motorun barindirilmasina ydnelik bir muhafazay:
ve burada belirtilen bigak takimini iceren bir sa¢ kesme cihaziyla ilgili olmakta,
burada sabit bicak, muhafazaya baglanabilmekte ve burada hareketli bicak, faal
bir sekilde motora baglanabilmekte ve bu sekilde motor, sabit bicagin kilavuz
yuvasinin i¢inde hareketli bicagi dogrusal olarak hareket ettirebilmekte veya
dondiirebilmektedir. Ozellikle bicak takimi, burada ele alman yapilandirmalarin

ve yonlerin en az bazilarina gore olusturulabilmektedir.

Mevcut bulusun yine diger bir yonii, asagidaki adimlar iceren, bir sa¢ kesme
cihazina yonelik bir bicak takimimn sabit bicagimin imal edilmesine iligkin bir
yontemle 1lgilidir: birinci duvar bolitmiiniin, ikinci duvar bdliimiiniin ve ara duvar
boliimiiniin saglanmasi, en az birinci duvar bolumii, biiyiik dl¢giide diiz (veya diiz)
genel sekli icermektedir; ara duvar boélimiinde en az bir oyuk kisminin
olugturulmasi; ara duvar boliimiiniin birinci duvar bolimii ile ikinci duvar

boliimiiniin arasina yerlestirilmesi; birinci duvar boliimiiniin, ikinci duvar

11
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bolimiiniin ve ara duvar bdéliimiinlin sabit bir sekilde birbirine baglanmasi,
ozellikle yapistirilmasi ve bdylelikle birinci duvar boliimii ile ikinci duvar boliimii
aralarinda diizenlenmis ara duvar boliimiindeki en az bir oyuk kismi en azindan
kismen ortecek sekilde bir boliimlere ayrilmig yigimn olusturulmasi, burada birini
duvar boliimii, ikinci duvar boliimil ve ara duvar bdliimii, biyiik dl¢iide esit (veya
esit) genel boyuta sahiptir, burada birinci duvar bdliimiiniin, ikinci duvar
boliimiiniin ve ara duvar boélimiiniin birbirine baglanmasi adimi ilaveten
asagidakileri icermektedir: béliimlere ayrilmig y1gimin uzunlamasina ucunda en az
bir 6n kenarin olusturulmasi, burada birinci duvar bdliimii, ikinci duvar boliimii ve
ara duvar bolimu birlikte baglanmaktadir; hareketli bicaga yonelik bir kilavuz
yuvasinin olusturulmasi, kilavuz yuvasi, ara duvar boliimiindeki oyuk kisim,
birinci duvar boliimii ve ikinci duvar boliimiiniin en az biri aracilifiyla
tammlanmaktadir, burada ara duvar béliimii, en az bir on kenarda, ilaveten en az
bir oyuk kisim tarafindan tamimlanan birden fazla artik u¢ kismim icermektedir;
ve boliimlere aynlmis yigimin en az bir 6n kenarinda, ilgili yuvalarla birbirini
takip eden birden fazla karsilikhi olarak ayrilmis c¢ikintinin olusturulmasi ve
boylelikle birden fazla disin ve ilgili dis boslugunun tanimlanmast, disler, birinci
duvar bolimi aracilifiyla olusturulan birinci disli ayagi, ikincil duvar béliimii
araciligiyla olusturulan ikinci disgli ayagr ve birinci disli ayag ile ikinci disli
ayagimi baglayan ara duvar béliimiiniin artik u¢ kismi aracilifiyla olusturulan bir

baglant1 bolgesini iceren temel olarak U seklindeki dis bicimine sahiptir.

[laveten, yukarida belirtildigi gibi, birinci duvar boliimiiniin, ikinci duvar
béliimiiniin ve ara duvar bélimiiniin sirasiyla birinci tabaka, ikinci tabaka ve ara
tabaka aracihifiyla olusturulmasi tercih edilebilmektedir. Baza yapilandirmalarda,
tabakalarin en az biri, bilyiik 6lciide diiz sekilli ¢apraz uzantiy1 ve uzunlamasina

uzantiy1 igerebilmektedir.

Yontem, en az birinci duvar boéliimiiniin serit malzeme olarak saglanmasi ile
ilaveten gelistirilebilmekte ve yontem ilaveten, asagidaki adimlar icermektedir:

birinci duvar béliminiin, ikinci duvar bdliimiiniin ve ara duvar bélimiiniin
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birbirine baglanmasindan 6nce, birinci duvar boliimiiniin, ikinci duvar béliimiiniin
ve ara duvar boliimiiniin hizalanmasi, 6zellikle uzunlamasina ve ¢apraz bir sekilde
hizalanmas1; ve serit malzemenin ayrilmasi, 6zellikle kesilmesi ve bdylelikle

bélimlere ayrilnus yigim olusturan boliimlerin elde edilmesi.

flaveten, birinci duvar bélumiinin, ikinci duvar bdliimiinin ve ara duvar
boliimiiniin her birinin serit malzemesi olarak, bilhassa toplu iiretim icin 6zellikle
uygun olabilen bir besleme bobininden tedarik edilen serit malzemesi seklinde

saglanmasi tercih edilebilmektedir.

Bazi yapilandirmalarda, hizalama adimi, ilaveten asafidaki adimlan
icerebilmektedir: birinci duvar boliimiinde, ikinci duvar boéliimiinde ve ara duvar
boliimiinde hizalama elemanlarinin, 6zellikle deliklerin olusturulmasi; ve birinci
duvar bolumiiniin, ikinci duvar boliimiiniin ve ara duvar bolimiiniin birbirine
baglanmasindan énce hizalama elemanlarinin baglanmasi, burada hizalama admm,
tercihen capraz ve uzunlamasina hizalama yapilmasimi igermektedir. Hizalama
adimy, ilaveten asagidaki adimi igerebilmektedir: serit malzemesi tabanli birinci
duvar bolimiiniin, ikinci duvar boliminin ve ara duvar bolimiiniin birlikte
tedarik edilmesi; burada birlikte tedarik etme adimu ilaveten birinci duvar boliimil,
ikinci duvar boliimil ve ara duvar béliimiiniin her biri igin serit malzemesinde

saglanan ilgili acik baglant1 hizalama elemanlarinin esitlenmesini icermektedir.

Birinci duvar bolumiiniin, ara duvar bolimiiniin ve ikinci duvar boliimiiniin
yapistirtlmas: adimu, ilaveten, birinci duvar boliimiiniin, ara duvar béliimiiniin ve
ikincl duvar boliimiiniin kaynak yapilmasi, 6zellikle lazerli kaynak yapilmasim

icerebilmektedir.
Serit malzemesinin ayrilmasi adim, ilaveten kesilen boliimlere aynlmis yigimin

capraz ucunda bir yanal acikligin olusturulmasim igerebilmekte, yanal aciklik,

hareketli kesici bigagin yerlestirilmesi icin yapilandirilmaktadir.
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En az bir 6n kenarda ileri dogru uzanan ¢ikintilarin olusturulmasi adimu, ilaveten:
bolimlere ayrilmus yigimin On kenarinda birden fazla dis seklinde c¢ikintinin
olusturulmasinmi; ve dis seklindeki c¢ikintilara malzeme giderme isleminin
yaptlmasim ve boylelikle sabit bigagin digli 6n kenarimin elde edilmesini

icerebilmektedir.

Boliimlere ayrlmis yigimin 6n kenarinda birden fazla dis seklinde c¢ikmtinin
olusturulmasi adim, ilaveten:; én kenarn kalan dis kisitmlarmmin arasinda tercihen
keserek, daha tercihen tel erozyonu aracilifiyla birden fazla dis boslugunun

olugturulmasint icerebilmektedir.

Dis seklindeki cikintilarda malzeme giderme isleminin yapilmas: adimi, ilaveten
ozellikle makinede elektrokimyasal isleme araciliiyla dis seklindeki ¢ikintilarin
en azindan disann dogru bakan konturunda en azindan kismen yuvarlatma veya yiv

acma isleminin yapilmasini igerebilmektedir.

Mevcut bulusun yine diger bir yonii, bir sa¢ kesme cihazina yonelik bir bicak
takiminin imal edilmesine iliskin bir yontemle ilgili olmakta, sz konusu yontem:
burada belirtilen yonlerin en azindan bir kismina gore bir sabit bicagin imal
edilmesi; sabit bicagin en az bir ilgili digli 6én kenanyla birlikte ¢alismak icin
diizenlenen en az bir disli 6n kenari iceren bir hareketli kesici bigagin saglanmast;
ve sabit bicagin birinci duvar bdlimiiniin ve ikinci duvarinin kilavuz yuvasinin
icine hareketli kesici bicagin yerlestirilmesi, 6zellikle hareketli kesici bicagin
bolimlere ayrilmis yiginin ¢capraz ucundaki bir vanal agiklifin icinden gegirilmesi

adimlarim icermektedir.

Meveut bulusun bu ve diger Ozellikleri ve avantajlan, mevcut bulusu
simrlamaktan ziyade acgiklama amaci giiden ekteki sekillerle birlikte meveut
bulusun belirli vapilandirmalarinin asagidaki ayrintili aciklamasinda daha tam

olarak anlasilir hale gelecektir,
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SEKILLERIN KISA ACIKLAMASI

Mevcut bulusun bir¢gok yénii, bundan sonra tarif edilen yapilandirmalarda anlasilir
hale gelecek ve bu yapilandirmalara atifta bulunarak aciklanacaktir. Asagidaki

sckillerde:

Sekil 1, mevcut bulusa gbre bir bicak takiminin 6rnek yapilandirmasinin
yerlestinldigi bir omek elektrikli sag kesme cihaziminsematik perspektif
goriiniimiinii gostermektedir;

Sekil 2, sa¢ kesme iglemleri icin Sekil 1'deki sa¢ kesme cihazina baglanabilen
mevcut bulusa gre bir sabit bicaf ve bir hareketli bigagi iceren bir bicak
takiminin sematik, perspektif alt gortiniimiinii gostermektedir;

Sekil 3, Sekil 2’de gosterilen bigak takiminin sematik, perspekaf iist
goriiniimiidiir;

Sekil 4, Sekil 2°de gosterilen bigak takiminin iist gériintimiidiir;

Sekil 5, Sekil 4’teki hat (V-V} boyunca Sekil 2’de gosterilen bigak takiminin
en kesit yan goriiniimiidiir;

Sekil 6, Sekil 5’te gosterilen bicak takiminin 6n kenarnindaki biiyiitiilmiis
ayrintili goriintimidiir;

Sekil 7a, Sekil 4’teki hat (VII-VII) boyunca Sekil 2°de gésterilen bicak
takiminin bir alternatif yapilandirmasinin en kesit, yan goriintimiidiir;

Sekil 7b, Sekil 7a’da gdsterilen bigak takiminin sabit bigak ile hareketli bigagi
arasindaki bosluk kismindaki biiyiitiilmiis ayrintili griiniimiidiir;

Sekil 8, birkac disi iceren 6n kenarinin bir kismini gosteren Sekiller 7a ve
7b’de gosterilen bigak takiminin kismen perspektif alt goriiniimiidiir;

Sekil 9, Sekil 2°de gosterilen bigak takimimin yanal agiklhif iceren yanal ug
kismint gdsteren bir kismen perspekif, iist gbriiniimiidiir;

Sekil 10, yalmzca agiklama amaciyla sabit bicagin duvar kisminin dahil
edilmedigi Sekil 9’daki goriiniime karsilik gelen diger kismen perspektif, iist
goriiniimdiir;

Sekil 11, Sekil 2’deki bicak takiminin perspektif parcalara ayrilmis st
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goriiniimiidiir;

Sekil 12, birka¢ disi iceren 6n kenarinda Sekil 4°te gdsterilen sabit bicagin
ayrintili {ist gériiniimiint géstermektedir;
Sekil 13, Sekil 12’ye gbre bicak takiminin ayrintili st goriiniimiini
gosterirken, gizli konturlar, 6ncelikle agiklama amaciyla kesik cizgilerle 1saret
edilmektedir;
Sekil 14, mevceut bulusun ilkelerine gore bir bicak takiminin bir alternatif
yapilandirmasmm perspektif tist goriiniimiidiir;
Sekil 15a, Sekil 14°te gosterilen bigak takiminin sabit bicaginin biiyiitiilmiis
kismen yan goriiniimiinii gdstermektedir;
Sekil 15b, Sekil 15a’da gosterilen sabit bicagin biiylitiilmils, kismen en kesit
goriinlimiinii gostermektedir;
Sekiller 16a ila 16f, imalat siirecinin birka¢ asamasinda iiretim esnasinda,
mevcut bulusun ilkelerine gore bir érnek bicak takiminin tabakali yapisim
gostermekte, burada
Sekil 16, serit malzeme bi¢iminde saglanan birkag tabakanin veya
boliimiin sematik perspektif iist goriiniimiinii géstermektedir;
Sekil 16b, birka¢ boliim veya tabakadan olusan bir yapistinlmis seridin
sematik, kismen perspektif iist goriinlimiinii gbstermektedir;
Sekil 16¢, Sekil 16b’de gosterilen yapistinlmis seritten elde edilen
béliimlere ayrilmis yigimin sematik, perspektif iist gériiniimiinii
gostermektedir;
Sekil 16d, Sekil 16¢’de gosterilen tabakali yiginin sematik, biiyiitiilmiis,
kismen perspektif yan gériiniimiinii gostermekte, burada tabakali yig§inin
On kenar kismi makinede 1slenmistir;
Sekil 16e, Sekil 16d’de gosterilen tabakali yiZimin 6n kenar kisminin
sematik, kismen biiyiitiilmiig, perspekitif iist gériiniimiinii gostermekte,
burada, 6n kenarda, birden fazla uzunlamasina cikinti olusturulmustur;
Sekil 16f, Sekil 16e’ye gore tabakali yiginin 6n kenarinin sematik,
biiyiitiilmiig, perspektif ist gdriiniimiinii gdstermekte, burada uzunlamasina

cikintilarin kenarlar islenmistir.
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Sekil 17, mevcut buluga gore bir bigak takimina yonelik bir tabakali veya
bolimlere ayrilmis sabit bicagin imal edilmesine iligkin bir sistemin 6rnek
yapilandirmasinin sadelestirilmis sematik goriinlimiinii géstermektedir;

Sekil 18, mevcut bulugun birkac yOniine gére bir sabit bicagin
olusturulabildigi birkac ara seridin sadelestirilmis sematik iist gériintimiinii
gistermekte, ara seritler 6ncelikle agiklama amaclar dogrultusunda karsilikl
olarak ayrilmis bir durumda gosterilmektedir;

Sekil 19, mevcut bulusun birkag yoniine gore bir drnek imalat yonteminin bir
vapilandirmasinin birka¢ adumini temsil eden bir agiklayici blok divagrami
gostermektedir;

Sekil 20, mevcut bulusun birkac yOniine gore bir bicak takiminin imal
edilmesine iliskin bir 6rnek yontemin bir yapilandirmasinin ilave adimlarini

temsil eden diger aciklayici blok diyagrami gostermektedir.

BULUSUN AYRINTILI ACIKLAMASI

Sekil 1, basitlestirilmis perspektif goriniimde, bir sa¢ kesme cihazimnin(10),
ozellikle elektrikli sa¢ kesme cihazinn(10) bir 6rnek yapilandirmasim
gistermektedir. Kesme cihazi (10), bir muhafaza (12), muhafazanin (12) icinde
kesik ¢izgili blok (14} ile isaret edilen bir motor, ve muhafazanin (12} icinde kesik
cizgili blok (16) ile isaret edilen bir tahrik mekanizmasini icermektedir. Motora
(14) gii¢ verilmesi i¢in, kesme cihazinin(10) en azindan bazi yapilandirmalarinda,
muhafazanin (12) icinde kesik ¢izgili blok (17) ile isaret edilen bir elektrikli pil,
ornegin sarj edilebilir pil, degistirilebilir pil ve benzeri saglanabilmektedir. Ancak,
baz1 yapilandirmalarda, kesme cihazi (10), bir giic kaynagina baglanmak i¢in bir
giic kablosuyla donatilabilmektedir. Bir giic kaynag konnektorii, (dahili)

elektrikli pile (12) ilaveten veya alternatif olarak saglanabilmektedir.

Kesme cihazi (10), ilaveten bir kesici baslik (18) icerebilmektedir. Kesici baslikta
(18), bir bigak takimi (20), sa¢ kesme cihazina (10) baglanabilmektedir. Bigak

takim1 (20), kesme hareketini saglamak amaciyla tahrik mekanizmasi veya giic
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aktarma orgam (16) araciligiyla motor (14) tarafindan c¢alistirilabilmektedir.

Kesme hareketi, genellikle, ornegin Sekiller 2 ila 18'de daha ayrintili olarak
gosterilen ve aciklanan ve bundan sonra tarif edilecek ve ele alinacak olan, sabit
bicak (22) ile hareketli bicak (24) arasindaki bagil hareket olarak kabul
edilebilmektedir. Genellikle, bir kullamci, tiiyleri kesmek amaciyla hareket
yoniinde (28) kesme cihazini (10) kavrayabilmekte ve tilyiin icine dogru
yonlendirebilmektedir. Baz1 uygulamalarda, kesme cihazi (10) veya daha spesifik
olarak, bicak takimun (20) iceren kesici baslik (18), ciltte biiyliyen tiiyll kesmesi
icin cilt boyunca tasinabilmektedir. Cilde yakin tiiylerin kesilmesi esnasinda,
temel olarak cilt seviyesinde kesim (veya tiras) yapilmasin1 amaclayan bir tiras
islemi gerceklestirilebilmektedir. Ayni zamanda kirpma (veya diizeltme) islemleri
de 6ngoriilebilmekte ve burada icak takimim (20) iceren kesici baghk (18), cilde
gore istenen bir uzakliktaki yol boyunca tasinmaktadir. Onceki teknige ait bigak
takimlari, genellikle hem cildin yakininda piiriizsiiz tiras yapilmasimi hem de

ciltten bir uzaklikta kesim (veya diizeltme) yapilmasini saglayamamaktadir.

Tiiylerin i¢inden gegerken yonlendirilen, bicak takimim (20) iceren kesme cihaz
(10), tipik olarak, Sekil 1°de referans numarasiyla (28) isaret edilen bir ortak
hareket yOnii boyunca hareket ettirilmektedir. Bu baglamda, sa¢ kesme
cihazimn(10) tipik olarak elle yonlendirildigi ve hareket ettirildiginden, bu sekilde
hareket yoniiniin (28), sa¢ kesme cihazinin(10) ve bicak takimiyla (20) donatilan
kesici baslhiginin (18) yoénelimine gdre sabit bir tamima ve ilgiye sahip kesin bir
geometrik referans olarak yorumlanmasina gerek bulunmasindan bahsetmeye
degerdir. Yani, sa¢ kesme cihazimin (10) ciltteki kesilecek tilylere gére olan genel
yonelimi, bir sekilde defisken olarak yorumlanabilmektedir. Ancak, agiklama
amaclarn dogrultusunda, (hayali) hareket yOniiniin asagida bicak takimimin (20)
yapisal ozelliklerinin tarif edilmesine yonelik ara¢ gorevi gorebilen bir koordinat
sisteminin ana merkezi diizlemine paralel (veya genellikle paralel) oldugu uygun

bir sekilde varsayilabilmektedir.
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Referans kolayligit amaciyla, Sekiller 1 1ila 18°de koordinat sistemleri
belirtilmektedir. Ornek olarak, bir Kartezyen koordinat sistemi (X-Y-Z), Sekil
Sekiller 1 ila 13’te gosterilmektedir. Ilgili koordinat sisteminin bir ekseni (X),
mevcut bulusun amact dogrultusunda genellikle uzunlukla iligkilendirilen
genellikle uzunlamasina bir yonde uzanmaktadir. Koordinat sisteminin bir ekseni
(Y), mevcut bulusun amaci dogrultusunda, genislikle iliskilendirilen bir yanal
(6rnegin c¢apraz) yonde uzanmaktadir. Koordinat sisteminin bir ekseni (Z),
aciklama amaciyla, en azindan bazi yapilandirmalarda, genellikle dikey yon
olarak ifade edilebilen bir ylikseklik veya kalinlik yOniinde uzanmaktadir.
Koordinat sisteminin sabit bicagin karakteristik dzelliklenyle ve/veya uzantisiyla
iliskilendirilmesinin &ncelikle a¢iklama amaciyla saglandigi ve bir simirlayict
sekilde yorumlanmayacagin séylemekte fayda bulunmaktadir. Teknikte uzman
kigilerin alternatif yapilandirmalarla, ilgili sekillerle ve farkli yonelimleri iceren
aciklamalarla karsilagildiginda burada saglanan koordinat sistemini halihazirda
doniistiirebileceg§i ve/veya aktarabilecedi anlasilmalidir. Bu baglamda, Sekiller 2
ila 13’te gdsterilen bigak takiminin (20) (dogrusal) yapilandirmasinin genellikle
yalnizca bir uzunlamasina ugta tek disli kesici kenart igeren tek tarafli diizeni veya
sabit bicak (22) ile hareketli bicagm (24) ilgili disli on kenarlar tarafindan
karsihikl bir sekilde tanimlanan iki genel olarak kargs disli kesici kenari i¢eren ¢ift

tarafli diizeni icerebileceginden bahsetmekte fayda bulunmaktadir.

Sekiller 14, 15a ve 15b’de gosterilen bicak takimunin (20a) alternatif bir
yapilandirmasina gore, bir alternatit’ koordinat sistemi, esasen agiklama amaciyla
sunulmaktadir. Sekil 14’te goriilebildigi gibi, Kartezyen koordinat sisteminin
yiiksekligi (veya kalinligl) isaret eden eksene (Z) temel olarak karsihik gelebilen
bir merkezi eksene (L) sahip bir kutupsal koordinat sistemi saZlanmaktadir.
Merkezi  eksen (L), aym zamanda merkezi doniis ¢kseni olarak da
gorillebilmektedir. Ilaveten, merkezi eksenden (L) kaynaklanan bir radyal yon
veya mesafe, Sekiller 14, 15a ve 15b’de gosterilmektedir. Ilaveten, referans radyal
yon 1le meveut radyal yon arasindaki bir agiyr gésteren bir agisal pozisyonu i1saret

eden bir koordinat (8) (delta) saglanabilmektedir. Buna ek olarak, bir kavisli ok
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(t’), ozellikle bir ¢evresel ok (t’), Sekiller 14, 15a ve 15b’de gosterilmektedir.
Kavisli ok (t’), ayn1 zamanda Sekil 14°te gosterilen diz tegetsel okla (t) belirtilen
bir cevresel ve/veya tegetsel yonii isaret etmektedir. Bir yapilandirmayla baglantili
olarak tarif edilen mevcut bulusun birka¢ yOniiniin aciklanan belirli
yapilandirmayla simirh olmadid: ve dolayisiyla Kartezyen koordinat sistemi veya
silindirik koordinat sistemiyle baglantili olarak agiklanmasina ve sunulmasina
bakilmadan  diger yapilandirmalara  hélihazirda  aktarilabilecegi  veya

uygulanabilecegi teknikte uzman kisiler tarafindan halihazirda anlasilacaktir.

Hareketli bicak (24) ile sabit bigak (22) arasindaki kesme hareketi, temel olarak
bir dogrusal bagil hareketi, 6zellikle karsiliklt dogrusal hareketi icerebilmektedir
(6rnegin Sekil 3’e (referans numarasi 30) bakiniz). Ancak, 6zellikle Sekiller 14,
15a ve 15b’de gosterilen yapilandirmayla baglantihi olarak, sabit bicak (22) ile
hareketli bicak (24) arasindaki bagil kesme hareketinin aym1 zamanda bir (bagl)
doniisii igcerebilecegi anlasilacaktir. Kesme doniis hareketi, tek yonlii doniisii
icerebilmektedir. Ilaveten, alternatif olarak kesme hareketi, ayni zamanda cift
yonlil doniisii, ozellikle bir salimimu igerebilmektedir. Kesme cihazina (10) iliskin
dogrusal ve/veya donel kesme hareketlerini saglayan tahrik mekanizmasinin (16)
birkac diizenlemesi bilinmektedir. Ozellikle, salintmli kesme hareketine atifta
bulunarak, kavisli veya dairesel bigak takimimin (20a) tam dairesel bir sekilde
bicimlendirilmesine gerek bulunmadig1 dikkate alinmalidir. Bunun aksine, kavisli
veya dairesel bigak takimi (20a) ayni zamanda yalmzca dairesel bolum veya
kavisli bdliim olarak sekillendirilebilmektedir. Bu baglamda, teknikte uzman
kigilerin &zellikle oldukca biiyiilk yaricapa sahip donel kesme hareketi icin
diizenlenen dairesel bicak takiminin (20a) anlasilabilirlik adina, &zellikle ilgili 6n
kenarin yalmzca bir kismumin  veya dairesel bolimiiniin  goz  Oniinde
bulundurulmas! durumunda yaklagik dogrusal olarak sekillendirilmis bigak takimi
olarak yorumlanabilecegini anladigindan bahsetmekte fayda bulunmaktadir,
Sonu¢ olarak, aym zamanda dogrusal yapilandirmanin tanumlanmasina ve
agiklanmasina yonelik Kartezyen koordinat sistemi, Sekil 14°e aktarilabilmekte ve

gosterilmektedir.
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Sekiller 2 ila 13, Sekil 1’de sunulan dogrusal sekilli bicak takimlarinin (20)
yapilandirmalarini ve yonlerini géstermektedir. Sekiller 2 ve 3’te gériilebildigi
gibi, bicak takimi (20), bir sabit bicagi (22) (diger bir ifadeyle, bicak takiminin
(20) tipik olarak dogrudan kesme cihazinin(10) motoru (14) tarafindan hareket
ettirilmeyen bigagn). Ilaveten, bicak takim (20), bir hareketli bicagi (24)
icermektedir (diger bir ifadeyle, kesme cihazina (10} baglandiginda, sabit bicaga
(22) gore bir kesme hareketi olusturmak amaciyla motor (14) tarafindan harekete
gecirilebilen bigak takinmunin (20) bicagi). Bir dogrusal (karsilikll) kesme hareketi,
Sekil 3’te referans numarasiyla (30) isaret edilen ¢ift ok ile gosterilmektedir.
Diger bir deyisle, hareketli bicak (24), capraz (veya yanal) ydn boyunca sabit
bicaga (22) gore hareket edebilmektedir (Sekil 3’teki Y eksenine bakiniz).
Genellikle, dogrusal kesme hareketi, nispeten kiiciik ¢ift yonli hareketleri
icerebilmekte ve dolayisiyla karsihikli  (pistonlu} dogrusal hareket olarak
yorumlanabilmektedir. Ilaveten (farz edilen) hareket yonii (28), Sekil 3’te
gosterilmektedir. Kuramsal olarak, tiiylin kesilmesi esnasinda, kesme cihazi (10)
ve sonug olarak bigak takimi (20), yanal veya capraz yone (Y) dikey olabilen bir
yon (28) boyunca hareket ettirilecektir. flaveten bu baglamda Sekiller 14, 15a ve
I15b’de gosterilen dairesel veya kavisli bicak takimimim (20a) alternatif
yapilandirmasina atifta bulunarak, bu sekle iliskin (hayali) ideal hareket yoniiniin
(28) kesilecek tiiyiin icinden yonlendirilmis besleme hareketi sirasinda bicak
takiminin (20a) ileri 6n kenarinda tegetsel veya ¢evresel yone (t) dikey olabilecegi
actk hale gelmektedir. Diger bir ifadeyle, bicak takimimin (20a) kavisli veya
dairesel yapilandirmasina yonelik ideal hareket yonii (28), genellikle merkezi

eksenden (L) ger¢ek n noktaya uzanan gercek radyal yonle (r) cakisabilmektedir.

Ancak, caligma esnasinda, ger¢ek besleme hareket yoniiniin (hayali) ideal hareket
yontinden (28) carpici bir sekilde farkli olabilecegi vurgulanmaktadir. Dolayisiyla,
calisma esnasinda eksenel hareket yoniiniin yanal yone (Y) veya tegetsel yone (t)
miikemmel bir sekilde dikey olmamasinin ve sonug¢ olarak uzunlamasina yone (X)

milkkemmel bir sekilde dikey olmamasimnin kuvvetle muhtemel oldugu
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anlasilmalidir.

Sekiller 2 ila 13’te gosterilen bicak takiminin (20) dogrusal yapilandirmasina geri
doniilecek olunursa, kesme yoniinde (30) hareketli bicagin (24) hareket ettirilmesi
amaciyla hareketli bicaga (24) baglanabilen bir tahrik baglanti elemamim (26)
gisteren Sekil 3’e ilave referans yapilmaktadir. Bu maksatla, tahrik baglant
elemamt (26), hareketli bicaga (24) takilabilmekte veya sabitlenebilmektedir.
Bicak takiminin (20} kesme cihazina (10) takilmas1 durumunda, tahrik baglanti
elemant (26), calisma esnasinda motor (16) tarafindan ¢alistirilmak iizere tahrik

mekanizmasina (16) baglanabilmektedir.

En iyi Sekil 4’te goriilebildigi gibi, bicak takimi (20), ylikseklik yoniine (Z) dikey
olan st goriiniimden bakildiginda, temel olarak bir dikdortgen sekle veya dig
iskelete sahip olabilmektedir (Sekiller 2 ve 3’e bakimiz). Sabit bicak (22), bir
uzunlamasina ugta en az bir on kenan (32, 34) icerebilmektedir. Daha spesifik
olarak, en az bir 6n kenar (32, 34), aym zamanda mevcut bulusun amaci
dogrultusunda en az bir disli 6n kenar (32, 34) olarak da ifade edilebilmektedir.
Sekil 4’te gosterilen yapilandirmaya gore, sabit bigak (22), birinci 6n kenar (32)
ve ikinci 6n kenan (34) icermekte, birinci &n kenar (32) ile ikinci 6n kenar (34)
birbirine karst olmaktadir. On kenarlarin (32, 34) her biri, birden fazla ¢ikimtiyla
(36) ve bunlann aralarinda ilgili yuvalarla donatilabilmektedir. Bazi
yapilandirmalarda, ¢ikintilar (36), biiyiik dlciide uzunlamasina boyutta (X) (veya
radyal boyutta (r)) ¢ikinti yapabilmektedir. Diger bir itadeyle, cikintilarin (36)
uzunlamasina uzantisi, ¢apraz veya yanal yon (Y) (veya tegetsel yon (t}) boyunca
olan genislik uzantlanndan cok daha biyiik olabilmektedir. Aciklama amaci
dogrultusunda, ancak smirlayic1 olarak anlasilmayacak bir sekilde, ¢ikintilar (36),
asagida uwzunlamasina uwzanan cikintilar (36) olarak ifade edilebilmektedir.
Uzunlamasma uzanan c¢ikintilar (36), ilgili digsann dogru bakan uglart (38)
icerebilmektedir. Uzunlamasina uzanan cikintilar (36), sabit bicagin (22) ilgili
diglerini (40) tanimlayabilmektedir, ilgili 6n kenar (32, 34) boyunca disler (40),
ilgili dis bosluklariyla {(42) birbirini takip edebilmektedir. Bicak takiminin (20) bir
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omek yapilandirmasi, takriben 8 mm ile 15 mm araliginda, tercihen takriben 8
mm ile 12 mm aralifinda, daha tercihen takriben 9.5 mm ile 10,5 mm aralifinda
bir genel uzunlamasina boyutu (lio) icerebilmektedir. Bicak takinu (20), takriben
25 mm ile 40 mm araliginda, tercihen takriben 27,5 mm ile 37,5 mm aralifinda,
daha tercihen takriben 31 mm ile 34 mm aralifinda bir genel yanal uzantiyr (lo)
icerebilmektedir. Bununla ilgili olarak aym zamanda Sekil 18’e¢ bakabilirsiniz.
Ancak, bu dmek yapilandirmanin bulusun genel kapsamini simirladi seklinde bir

yorumlama yapilmayacaktir,

Mevcut bulusa gore bicak takimlari (20, 20a), tercihen hem tirag hem de diizeltme
(veya kirpma) islemlerini kapsayan genis bir uygulanabilirlik saglamaktadir. Bu,
hareketli bicagt (24) barindirabilen ve en azindan kismen kaplayabilen sabit
bicagin (20) barindirma islevselligine en azindan kismen atfedilebilmektedir.
Sekiller 5 ve 6’ya ilave atifta bulunarak, bicak takimimin (20) Sekil 4’teki hat (V-
V) boyunca olan en kesit, yan goriiniimii ve ilgili aynntili goriiniim gdsterilmekte
ve bundan sonra agiklanmaktadir. Sekil 5’te goriilebildigi gibi, sabit bigak (22),
birinci duvar kismini (44), ikinci duvar kismini (46) ve aralarina yerlestirilmis bir
ara duvar kismimi (48) icerebilmektedir. Sekiller 5 ve 6 ile baglantul olarak, ilgili
duvar kisimlarinin (44, 46, 48} kurulumunun sabit bicagin (22) ille de farkh
tabakalardan veya dilimlerden olusmasinin gerektigini isaret edebilecegi kabul
edilirken, baz1 yapilandirmalarda, sabit bicagin (22) gercekten de birinci duvar
kismini (44), ikinci duvar kismum (46) ve ara duvar kismumu (48) olusturan tek
biitiinlesik parcadan olusturulabilecegi dikkate alinmalidir. Alternatif olarak, bazi
yapilandirmalarda, sabit bicak (22), iki farkhh parcadan olusabilmekte, burada
parcalarin en az biri, birinci duvar kismminin (44), ikinci duvar kisminin (46) ve ara
duvar kismumin (48) en az ikisini olusturabilmektedir. Tlaveten, baz alternatif
yapilandirmalarda, birinci duvar kisminin (44), ikinci duvar kisminin (46) ve ara
duvar kisminin (48) en az birinin iki veya hatta daha fazla tabakadan veya

boliimden olusabileceginden bahsedilmeye degerdir.

Burada kullanildig: gibi, birinci duvar kismu (44) terimi, kesme cihazinin(10)
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calismasi sirasinda cilde bakan sabit bicagin (22) duvar kismini tipik olarak ifade
edebilmektedir. Sonuc olarak, ikinci duvar kismi (46), sabit bicagin (22) ¢alisma
esnasinda ciltten uzaZa bakan ve kesme cihazimn(10) muhafazasina (12) bakan
duvar kismu olarak goriilebilmektedir. Sekil 4’e atifta bulunmaya devam edilerek
ve ozellikle Sekil 11°deki parcalara ayrilmg gorlinime atifta bulunarak, sabit
bicagin (22) bir avantajli yapilandirmas: tarif edilmektedir. Sekil 11, bigak
takimmm (20} parcalara ayrilmis perspektif gorimimini gostermektedir (ayni
zamanda Sekil 3’e bakimz). Sekil 11°de goriilebildigi gibi, tercih edilen bir
yapilandirmada, birinci duvar kismi (44), birinci duvar boéliimii (50) aracilifiyla,
bilhassa birinci tabaka (50) araciligiyla olusturulabilmektedir. Birinci tabaka (50),
cilde bakan tabaka olarak kabul edilebilmektedir. Tkinci duvar kismi (46), ikinci
duvar bolimii (52) aracilifiyla, bilhassa ikinci tabaka (52) aracilifiyla
olusturulabilmektedir. Ikinci tabaka (52), calisma esnasinda ciltten uzaga bakan
tabaka olarak kabul edilebilmektedir. Ara duvar kisim (48), bir ara duvar boliimii
(54) araciligiyla, bilhassa bir ara tabaka (54) araciligiyla olusturulabilmektedir. Bu
tabakalarin birlestirilmesi ve birbirine sabitlenmesi durumunda ara tabaka (54),

birinci tabaka (50) ile ikinci tabakanin (52) arasina yerlestirilmektedir.

En iyi Sekil 11°de goriilebildigi gibi, ara tabakanin (54) tek, biitiinlesik bir parca
olmasina gerek bulunmamaktadir. Bunun yerine, en azindan gelismis bir imalat
durumunda, en azindan ara tabaka (54), asagida daha ayrnintili bir sekilde
gosterilen ve ele alinan birden fazla ayn alt pargadan olusabilmektedir. Bir araya
getirildiklerinde, &rnedin sabit bir sekilde birbirine baglandiklarinda, birinci
tabaka (50), ikinci tabaka (52) ve ara tabaka (54), bir bolimlere ayrilmis yigin
(56) ve daha tercihen bir tabakali yigim (56) tamimlayabilmektedir. Bir 6rnek
yapilandirmada, tabakali yigin (56), U¢ tabakalh yiZin (56) olarak kabul
edilebilmektedir, Birden fazla duvar kismindan (44, 46, 48) veya tercihen birden
fazla tabakadan (50, 52, 54) olusan sabit bicagin (22) olusturulmasi, temel olarak
farkli tipteki ve sekildeki farki tek kisimlarin veya tabakalarin kullanilmasina
olanak saglamaktadir. Ornegin, Sekil 6'ya &zel atifta bulunarak, ayni zamanda

(ortalama) kalinlik (t,) olarak da ifade edilebilen birinci duvar kisminin (44) (veya
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tabakasinin (50)) yiikseklik boyutu (t;), aynm zamanda {ortalama) kalinlik (t2)
olarak da ifade edilebilen ikinci duvar kismunin (46) (veya tabakasinin (52}) ilgili
yiikseklik boyutundan (tz) farkli olabilmekte ve (ortalama) kalinlik (ti) olarak da
ifade edilebilen ara duvar kisminin (48) (veya ara tabakanin (54)) yikseklik
boyutundan (t;) farkli olabilmektedir. Bu sekilde duvar kisimlarinin (44, 46, 48)
(veya tabakalarin (50, 52, 54) her birinin amagclanan isleve uygun bir sekilde
uyarlanan farkhi karakteristik ozelliklere ve farkli sekle sahip olabilmesinden

dolay1 bu durum ozellikle faydalidir.

Ornegin, kalinlik (t2), kalinliktan (t;) cok daha biiyiik olabilmektedir. Bu sekilde,
ikinci duvar kismi (46) (veya ikinci tabaka (52)), sertlestirme elemani olarak
gorev yapabilmekte ve biiyilk Olciide sertlik saglayabilmektedir. Sonug olarak,
birinci duvar kismi (44} (veya birinci tabaka (50)), sabit bigcag (22) ¢ok esnek
hale getirmeksizin ¢cok daha ince hale gelebilmektedir. Ozellikle ince birinci duvar
kisminin (44) (veya birinci tabakanin (50)) saglanmasi, cilde yakin olan, tercihen
cilt seviyesinde olan tiivlerin kesilmesine izin vermektedir. Bu sekilde, pliriizsiiz
bir tras deneyimi elde edilebilmektedir. Yiginin (56) genel yiikseklik boyutu (to),
temel olarak 1lgili kismi yiikseklik boyutlart (i, tz, t) aracihifiyla
tanimlanmaktadir. Bu baglamda, bazi yapilandirmalarda, birinci duvar kisminin
(44) (veya birinci tabakanin (50)) kalinhgi (ty) ile ikinci duvar kismimin (46) (veya
ikinci tabakanin (52)) kalinlifinin (t2) aym olabilmesi veya en azindan biiyiik
Olciide ayni olabilmesinin belirtilmesinde fayda bulunmaktadir. Hatta yine diger
bir yapilandirmada, ara duvar kisminin (48) (veya ara tabakanin (54)) kalinhig1 da

(ti) aym olabilmektedir.

Ornegin, en az bir on kenardaki (32, 34) kalinlik {t,), takriben 0,04 mm ile 0,25
mm araliginda, tercihen takriben 0,04 mm ile 0,18 mm arali§inda, daha tercihen
takriben 0,04 mm ile 0,14 mm arahginda olabilmektedir. En az bir 6n kenardaki
(32, 34) kalinlik (t2), takriben 0,08 mm ile 0,4 mm araliginda, tercihen takriben
0,15 mm ile 0,25 mm arahi@inda, daha tercthen 0,18 mm ile 0,22 mm araliginda

olabilmektedir. En az bir 6n kenardaki (32, 34) kalinhk (1), takriben 0,05 mm ile
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takriben 0,5 mm araliginda, tercihen takriben 0,05 mm ile takriben 0,2 mm
aralifinda olabilmektedir. En az bir on kenardaki (32, 34) genel kalinlik (t,),
takriben 0,3 mm ile takriben 0,75 mm aralifinda, tercihen takriben 0,4 mm ile 0,5

mm araliginda olabilmektedir.

Bazi yapilandirmalarda, birinci duvar kismimn (44), en azindan 6n kenardaki (32,
34) uzunlamasina c¢ikini kisimlarinda ikinci duvar kismunin {(46) ortalama
kalinh@indan (t2) daha az bir ortalama kalmhga (t;) sahip olabilmesi genellikle
tercih edilmektedir. Ilaveten, mevcut bulusun sabit bicagmin (22, 22a)
yaptlandirmalarinin tamaminin en az on kenarinda birinci duvar kisminim (44)
ortalama kalinligindan (t;) daha biiyiik olan en az 6n kenarindaki bir ortalamaya
(t2) sahip olan ikinci duvart (46) icermesine gerek bulunmadig dikkate

alinmalidir.

Sekil 5’e atifta bulunmaya devam edilerek, sabit bicagin (22) en az bir 6n
kenarindaki (32, 34) en az bir dolgu bdlgesi (58) gosterilmektedir. Dolgu bolgesi
(58), 0n kenarlarinda (32, 34) birinci ve ikinci duvar kisimlarini (44, 46) (veya
tabakalar1 (50, 52) baglayan ara duvar kismimin (48} (veya ara tabakanm (52)
kismu olarak kabul edilebilmektedir. Sekiller 5, 6, 10 ve 11°de goriilebildigi gibi,
en azindan tamamlanmis durumdayken dolgu bélgesi (58), ilgili &n kenardaki (32,
34) dislerin (40) sayisina karsilik gelebilen birden fazla alt kisimdan
olusabilmektedir. On kenarlardaki (32, 34) dolgu bélgesinin (58) bitisiginde, en az
bir muhafaza bdlgesi (92) saglanabilmekte ve burada sabit bicak (22) en azindan
kismen hareketli bicagi (24) kaplamaktadir. Diger bir ifadeyle, kesme iglemi
sirasinda  kesme cihazinin(10) motoru (14) tarafindan hareket ettirildiginde
hareketli bicaga (24) yonelik kilavuz yolu seklinde gorev yapabilen en az bir
kilavuz yuvast (76) (bzellikle Sekiller 3, 9, 10 ve 16¢’ye bakimz),
tamimlanabilmektedir. En iyi Sekiller 10, 11, 16a ve 16¢’de goriilebildigi gibi,
kilavuz yuvasi (76), temel olarak ara duvar kismundaki (48) (veya ara tabakada
(54)) oyuk kisim (68) aracihigiyla tanimlanabilmektedir. Bazi1 yapilandirmalarda,

oyuk kisim (68), sabit bicagin (22) yanal veya capraz ucuna uzanmakta ve
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boylelikle, imalat sirasinda hareketli bicagin (24) sabit bicagin (24) icine
verlestirilebildigi bir yanal agikligi (78) tamimlamaktadir (aym1 zamanda Sekiller 9

ve 10’a bakinmz).

Kilavuz yuvasi (76), Sekiller 2 ila 137te gosterilen bigak takimimin (20) drnek
dogrusal yapilandirmasimn hareketli bicagina (24) yoénelik bir dogrusal yolu
tanimlayabilmektedir. Ancak, Sekiller 14, 15a ve 15b’de gosterilen bicak
takimmnm (20a) kavisli veya dairesel yapilandirmasina atifta bulunarak, kilavuz
yuvasi (76), ilgili (kavisli veya dairesel) hareketli bicaga (24) yonelik bir kavisli

yolu, ozellikle gevresel olarak uzanan yolu tanimlayabilmektedir.

Sekil 5’e geri doniilerek ve Sekil L1’e ilaveten atifta bulunarak, sabit bicagin
temel olarak yanal ve uzunlamasina uzanan yiizeyleri (80, 82, 84, 86, 88 ve 90)
tarif edilecektir. Referans kolayligi olarak, birinci tabaka (50), ikinci tabaka (52)
ve ara tabaka (54), bundan sonra sabit bigagin (22) genel diizeninin tarif edilmesi
amaciyla kullamlacaktir. Ancak, bu, smirlayicr bir yorumlanmayacak ve
dolayisiyla tabaka teriminin opsiyonel olarak sirasiyla duvar kismi ve duvar

boliimii alternatif terimleriyle degistirilebilecegi vurgulanmaktadir.

Calisma esnasinda cilde bakan birinci tabaka (50), ciltten uzaga bakan birinci
yiizeyi (80) ve cilde bakan ikinci yiizeyi (86) icerebilmektedir. Ikinci tabaka (52),
ciltten uzaga bakan ikinci yiizeyi (88) ve cilde ve birinci tabakaya (50) bakan
birinci yiizeyi (82) icerebilmektedir. Ara tabaka (54), birinci tabakaya (50) bakan
birinci ylizeyli (84) ve ikinci tabakaya (52) bakan ikinci yiizeyi (90)
icerebilmektedir. Birinci tabakamin (50) ve ikinci tabakamin (52) ilgili birinci
yiizeyleri (80, 82), ara tabakadaki oyuk kism1 (68) en azindan kismen
kaplayabilmekte ve en az bir muhafaza bolgesini (92) ve sonug olarak, harekethi

bicaga (24) yonelik kilavuz yuvasim (76) tammmlayabilmektedir,

En az bir 6n kenarda (32, 34), 6zellikle sabit bigagin (22) birinci tabakasinin (50)
cilde bakan ikinci yiizeyinde (86), diizlestirilmis gecis bolgesi (94) olarak da ifade
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edilebilen en az bir gecis bolgesi (94) saglanabilmektedir. Sekiller 5 ve 6’da
gosterilen sabit bicagin (22) aciklayict ©rnek yapilandirmasimin  her bir
uzunlamasina ugta ilgili 6n kenann (32, 34) icermesinden dolay: ilgili iki gecis
bolgesi (94) saglanabilmektedir. En az bir gecis bolgesi (94), tiiylerin kesilmesi
amactyla cilt tizerindeki titylerin icinden gecen hareket yonii (28) boyunca hareket
ettirllirken  bigak  takimimin  (20)  kayabilme  karakteristik  &zelligini
arttirabilmektedir. Ozellikle, en az bir gecis bolgesi (94), bicak takimimin (20),
ozellikle kesme i¢in kullanilan 6n kenarmin (32, 34) cilt boyunca kaydirilirken
cildin icine derinlemesine daldirilmasini énleyebilmektedir. Bu sekilde cilt tahrisi
ortadan kaldirilabilmektedir. Tercihen, aym zamanda cilt kesik goriiniigleri
Onlenebilmekte veya en azindan bu sekilde bliylik Olciide azaltilabilmektedir.
Gecis bolgesi (94), birinci tabakanin (50) biiyiikk ol¢iide diiz bolgesine (98)
baglanabilmekte ve bu bolgeden uzanabilmektedir. Bu biiyiik dlciide diiz bolge
(98), birinci tabakanin (50) ikinci yiizeyinin (86) temel olarak diizlemsel sekilli
kismi olarak kabul edilebilmektedir. Genellikle, burada kullamldig gibi, biiyiik
Olciide diiz terimi, bir diizlemsel sekille birlikte aym1 zamanda hatif esit olmayan
yizeyleri icerebilmektedir. Blylk olciide diiz bdlgenin (98) genel diiz veya
diizlemsel sekli biiylik dlciide bozmayan delikleri, kiigiik girintileri ve benzerini
icerebilmektedir. Bazi yapilandirmalarda, biyiik o6lciide diiz boélge (98), bir
diizlemsel ylizeyi icerebilmektedir. Bu 6zellikle en azindan birinci tabakanin (50)
ilk olarak bir levha benzeri malzeme seklinde saglanmasi durumunda gecerlidir.
Gecis bolgesi (94), 6n kenann (32) biiylik bir kismini kapsayabilmektedir.
Ozellikle gecis bolgesi (94), birinci tabakadaki (50) bilyiik 8lgiide diiz bélgeyi
(98) ikinci tabakadaki (52) biiyiik 6lciide diz bolgeyle (100) baglayabilmektedir.
Aym zamanda, biiyiik ol¢iide diiz bélge (100), bir diiz veya diizlemsel bolge
olarak sekillendirilebilmekte, ancak aym zamanda genel diz seklini bozmayan

(kiiciik) delikler veya girintilerle de donatilabilmektedir,

En iyi Sekil 4’te goriilebildigi gibi, (hatta (V-V) bakimz) Sekiller 5 ve 6’da
gasterilen en kesit, on kenarlarin (32, 34) diglerinin (40) bir ncundan (102) gecen

bir uzunlamasina en kesiti icermektedir. Sonug olarak, ayni1 zamanda gecis bolgesi
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(94) oncelikle disli 6n kenarin (32, 34) dislerinde (40) olusturulabilmektedir.
Gecis bolgesi (94), sabit bigagin (22) dis uglar1 (102) ile biiyiik dl¢iide diiz bolge
(98) arasinda bir uzunlamasma uzanti (ly) icerebilmektedir. Ornegin,
uzunlamasina uzanti (1,1 ), takriben 0,5 mm ile takriben 1,5 mm araliginda, tercihen
takriben (0,6 mm ile takriben 1,2 mm aralifinda, daha tercihen takriben 0,7 mm ile
takriben 0,9 mm arah@inda olabilmektedir. Dahasi, gegis bolgesi (94) birkag
boliimil icerebilmektedir. Sekiller 5 ve 6’da goriilebildigi gibi, gecis bdlgesi (94),
tegetsel olarak biiyiik oOlciide diiz bolgeyle (98) ve biiyiik dlgiide diiz bolgeyle
(100) birlesen biiyiik dlciide disbilkey vyiizeyi icerebilmektedir. laveten, gecis
bélgesi (94), biiyiik olclide diiz bolgenin (98) iizerinde (diger bir ifadeyle,
ylikseklik yoniinde (Z)) cikinti yapmamaktadir. Diger bir deyisle, gecis bolgesi
(94), bluylk olciide diz bodlgeden (98) geriye, ikinci tabakaya (52) dogru
uzanabilmektedir. Gegis bolgesi (94), yiikseklik yoninde (Z) bilyiik 6lcide diiz

bélgeden (98) en azindan kismen uzaga uzanabilmektedir.

En iyi Sekil 6’da goriilebildigi gibi, gegis bolgesi (94), bir alt yaricapini (Rw)
icerebilmektedir. Ornegin, alt yaricapt (Re), takriben 1,0 mm ile takriben 5,0 mm
aralifinda, tercihen takriben 2,0 mm ile takriben 4,0 mm araliginda, daha tercihen
takriben 2,7 mm ile takriben 3,3 mm araliginda olabilmektedir. ilaveten, en az bir
kenar yancapini icerebilen bir uc yuvarlatmas: (116) saglanabilmektedir.
Ozellikle, u¢ yuvarlatmasi (116), birinci kenar yuvarlatmasini (Rq) ve ikinci kenar
yuvarlatmasini (Re) icerebilmektedir. Ornegin, birinci kenar yuvarlatmasi (Ry),
takriben 0,10 mm ile takriben 0,50 mm aralifinda, tercihen takriben 0,15 mm ile
takriben 0,40 mm araliginda, daha tercihen takriben 0,20 mm ile takriben 0,30
mm aralifinda olabilmektedir. Ornegin, ikinci kenar yuvarlatmasi (R:2), takriben
0,03 mm ile takriben 0,20 mm arah@inda, tercihen takriben 0,05 mm ile takriben
0,15 mm araliginda, daha tercihen takriben 0,07 mm ile takriben 0,10 mm
aralifinda olabilmektedir. Alt yangcap (Rw), birinci kenar yuvarlatmasi (Ry) ve
ikinci kenar yuvarlatmasi (Re), birbiriyle tegetsel olarak birlesebilmektedir.
Ancak, ilaveten veva alternatif olarak, yine ilgili varicaplarla tegetsel olarak

baglanabilen ilgili diiz kisimlar da aralarda saglanabilmektedir. Alt yaricap (Rw),
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biiyiik 6lciide diiz bolgeyle (98) tegetsel olarak birlesebilmektedir. Ikinci kenar
yuvarlatmast (Ry2), biiyik 0Olciide diiz bdlgeyle (100) tegetsel olarak
birlesebilmektedir.

Ancak, en iyl Sekiller 7a ve 8’de goriilebildi8i gibi, gecis bdlgesi (94), aym
zamanda alt yaricapin (Rp) yerini alabilen veya bunu tamamlayabilen bir sevli
boliimle (124) donatilabilmektedir. Sevli boéliim (124), uzunlamasina ydne (X) ve
capraz yone (Y) bilyiik dlgiide paralel olan bir yatay diizleme gore bir yiv agisimi
(o) (alfa) icerebilmekte ve burada yiv acist (o) takriben 25° ile 35° araliginda
olabilmektedir. Tercihen, sevli boliim, biiyiik 6lgiide diiz bolgeyle (98) tegetsel
olarak birlesmektedir. Hatta daha tercihen, sevli bdliim (124). u¢ yuvarlatmasiyla
(116) tegetsel olarak birlesmektedir. Sekil 4’te goriilebildigi gibi (hatta (VII-VII)
bakiniz), Sekil 7a, bir dis boslugunu (42} iceren bicak takiminin (20) kismen en

kesit gorliniimiini géstermektedir.

Diger bir ifadeyle, gegis bolgesi (94), aym zamanda alt yancapiyla (Rw) sevli
béliimiin  (124) bir kombinasyonunu igerebilmektedir. Diger bir deyisle, alt
yarigcap (Rw), viv agist (o) dahil biiyiik él¢lide diiz bdlge (98) ile sevli boliim (124)
arasinda tegetsel gecis olarak girev yapabilmektedir. Uzunlamasina uca bakan
ucunda, sevli bolim (124), yukarida ayrintili olarak tarif edilen birinci kenar
yuvarlatmast (R} ve ikinci kenar yuvarlatmasi (Rp2) aracith@iyla tanimlanabilen

u¢ yuvarlatmasiyla (116) tegetsel olarak birlesebilmektedir.

Sekil 11 ve Sekil 4’e ilaveten atifta bulunarak, hareketli bigagin (24) diizeni daha
fazla ayrintilandirilacak ve tarif edilecektir. Aymi zamanda, hareketli bicak (24),
en az bir 6n kenarla donatilabilmektedir. Sekiller 4 ve 11°de gosterilen bicak
takimmm (20) drnek yapilandirmasi ile belirtildi@i gibi, hareketli bicak (24),
birinci on kenart (106) ve ikinci on kenart (108) icerebilmektedir. On kenarlarin
(106, 108} her biri, birden fazla disle (110) donatilabilmektedir. Hareketli bicak
(24) ile sabit bicagin (22) arasinda bagil kesme hareketinin saglanmasi igin

uyarlanan bicak takimimin (20) bazi yapilandirmalarinda, yalnizca bir sabit bicak
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on kenarmin (32) ve ilgili tek hareketli bicak ©n kenarmmin (106)
saglanabileceginden bahsedilmesinde fayda bulunmaktadir. Ancak, birgok
uygulamaya iligskin, sabit bicakta (22) iki 6n kenan (32, 34) ve hareketli bigakta
(24) karsilik gelen iki ©6n kenarn (106, 108) iceren bicak takimu (20)
konfigiirasyonu, o6zellikle bu sekilde kesme cihazimin(10) daha esnek hale
gelebilmesi ve daha fazla kesme islemine, 6rnedin kesme performansim
iyilestirebilecek sekilde hareket yonii (28) boyunca ciltte ileri geri harekete izin
verebilmesinden dolayr faydali olabilmektedir. Diger bir deyisle, Sekiller 2 ila
13’te gosterilen bigcak takiminin (20) yapilandirmasi, genellikle bicaklarin (22, 24)
yalnizca bir uzunlamasima ucunda tek kesici kenar igeren tek tarafli diizeni veya
ilgili on kenarlar (32, 34 ve 106, 108) aracilifiyla karsilikli olarak tanimlanan

genellikle karst iki kesici kenari iceren cift tarafli diizeni icerebilmektedir.

Sekiller 12 ve 13’e aufta bulunarak, sabit bicagin (22) disleri (40) ve hareketli
bicagin (24) disleri (110) tarif edilecektir. Sekil 12, bicak takiminin (20) dishi
kisminin kismen bilyiitiilmiis iist gériiniimiinii gosterirken Sekil 13, gizli kenarlari
kesik cizgilerle 1saret etmek suretiyle Sekil 12°de gosterilen goriiniimii daha fazla
ayrintilandirmaktadir. Sabit bigagin (22) disleri (40), bir hatve boyutunda (p)
diizenlenmektedir. C)rnegin, hatve (p), takriben 0,4 mm ile takriben 1,0 mm
aralifinda, tercihen takriben 0,5 mm ile takriben 0,8 mm araliginda, daha tercihen
takriben 0,6 mm ile takriben 0,7 mm aralifinda olabilmektedir. Disler (40),
ilaveten bir vanal uzant1 (w) igermektedir. Omegin yanal uzanti (wis), takriben
0,25 mm ile takriben 0,60 mm araliginda, tercihen takriben 0,30 mm ile takriben
0,50 mm arahginda, daha tercihen takriben 0,35 mm ile takriben 0,45 mm
aralifinda olabilmektedir. Sabit bigagin dis bosluklar (42) bir yanal uzantiy1 (wss)
icerebilmektedir. Ornegin yanal uzanti (ws), takriben 0,15 mm ile 0,40 mm
aralifinda, tercihen takriben 0,20 mm ile takriben 0,33 mm aralifinda, daha
tercihen takriben 0,25 mm ile 0,28 mm arahi@inda olabilmektedir. Disler (40),
ilaveten uglart (102) ile ilgili dis taban (104) arasinda bir uzunlamasina uzantiyi
(ls) icermektedir, Ornegin, uzunlamasina uzanti (ls), takriben 0,6 mm ile 2,5 mm

aralifinda, ozellikle takriben 1,0 mm ile 2,0 mm aralifinda, bilhassa takriben 1,5
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mm ile 2,0 mm aralifinda olabilmektedir.

Buna karsilik, hareketli bigagin (24) disleri (110), bir uzunlamasina boyutu (lim),
bir (ortalama) yanal dis uzantisint (wua), ve bir (ortalama) yanal dis boglugu
uzantisini (wsm) icerebilmektedir. Ornegin, uzunlamasina uzant1 (lym), takriben
0,15 mm ile 2,0 mm aralifinda, tercihen takriben 0.5 mm ile takriben 1,0 mm
aralifinda, daha tercihen takriben 0,5 mm ile 0,7 mm aralifinda olabilmektedir.
Naveten, sabit bigagin (22) dislerinin (40) uclaryla (102), hareketli bicagin (24)
dislerinin (110) ug¢lart (112) arasinda bir uzunlamasina sapma boyutu (let)
tamimlanmaktadir, Ornegin, uzunlamasina sapma boyutu (1), takriben 0,3 mm ile
2,0 mm aralifinda, tercihen takriben 0,7 mm ile takriben 1,2 mm araliinda, daha
tercihen takriben 0,8 mm ile 1,0 mm aralifinda olabilmektedir. Ust goriiniimden
goriilebildigi gibi, Sekil 13’te gosterildigi gibi, sabit bigagin (22) dislerinin (40)
uclart (102), bir koniklesme acisim () (beta) icerebilmektedir. Koniklesme
acismun () ilgili ayaklarmin arasinda, ucun (102) u¢ kisminda, bir yanal dis ucu
genigligini  (wy) igeren bir kor dis kismu  saglanabilmektedir. Bazi
yapilandirmalarda, uglarin (102) koniklesme agis1 (B), takriben 30° ile 50°
aralifinda, daha tercihen takriben 35° ile 45° araliginda, hatta daha tercihen 38°
ile 42° araliginda olabilmektedir. Dis uclarinin (102) yanal genisligi, takriben 0,12
mm ile 0,20 mm aralhifinda, tercihen takriben 0,14 mm ile ,18 mm arahifinda

olabilmektedir.

Sekiller 5 ve 6’ya déniilecek olunursa, bicak takiminin (20) bdlimlere ayrilmis
yapt seklinin ilave faydali yOnii gosterilmekte ve daha ayrminth olarak tarif
edilmektedir. En iyi Sekil 6'da goriilebildigi gibi, hareketli bigagin (24) disi (110)
ile sabit bicagin (22) disinin (40) hizalandign yerde (aym zamanda Sekil 4 teki
hatta (V-V) bakiniz), sabit bicak dolgusunun (58) igeri dogru bakan ug yiizii (114)
ile hareketli bicagin (24) dislerinin (110) uglan (112) arasindaki bir tanimli bogluk
kismi (118) saglanmaktadir (ayni zamanda Sekil 13’e bakiniz). Bosluk kismi
(118), bir uzunlamasina bosluk boyutunu (l¢1} ve bosluk viikseklik boyutunu (t.)
icermektedir. Uzunlamasina bosluk boyutu (l.1) ve bosluk yiikseklik boyutu (t.),
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en azindan yiiksek olasilikla tiiylin bosluk kismina (118) girmesini Snlemek
amactyla uygun bir sekilde tanimlanmaktadir. Ornegin, hareketli bicagin (24)
diglerinin (110) uclari (112) ile sabit bicak dolgusunun (58) ug¢ ylzii (114)
arasindaki bosluga tek tiiylerin kolaylikla girmesine izin vermek icgin yeterli bir
boslugun saglanmasi durumunda, bu tiir tilyler, orada sikisabilmekite veya
engellenebilmektedir. Bu, kesme performansim bozabilmektedir. Tlaveten, tikanan
tiyler, kesilmekten ziyade muhtemelen cekilmektedir (yolunmaktadir). Bu,
siklikla rahatsizlik verici veya hatta aci verici olabilmekte ve cildi tahrs
edebilmektedir. Dolayisiyla, bosluk kismu  (118) aracilifiyla  saglanan
(uzunlamasina ve yanal) boslugun kesilecek tiiyiin beklenen yaricapindan daha
kiiciik olmasi 6zellikle tercih edilmektedir. Bu sekilde, bosluk kismina (118) giren
tiiylerin sebep oldugu tukamkhk riski, carpict bir sekilde azaltilabilmektedir.
Bircok vakada, uzunlamasina bosluk boyutu (l¢)) ile bosluk yiikseklik boyutunun
(te1) en az birinin kesilmesi beklenen tiiyiin ¢capindan daha kiiciik olmas1 yeterli
olabilmektedir. Ornegin, uzunlamasina boyut (lc1), 0,5 mm’den daha Kkiigiik,
tercihen (0,2 mm’den daha kiiciik, daha tercihen 0,1 mm’den daha diisiik
olabilmektedir. Ornegin, uzunlamasina boyuta (l.;) dikey olan yiikseklik boyutu
(ter), takriben 0,05 mm ile takriben 0,5 mm arali§inda, terciben takriben (1,05 mm

ile takriben 0,2 mm aralifinda olabilmektedir.

Bosluk kismu (118), hareketli bicagin (24) dislerinin (110) uclarina (112) bitisik
olan geri kisimdan (120) ve sabit bicak dolgu bolgesinin (58) ug yiiziinde (114) bir
on kisimdan (122) olusabilmektedir. Bosluk kismim (118) gosteren Sekil 7a’da
saglanan resmin ayrintili gériiniimii olan Sekil 7b’de en iyi sekilde goriilebilecegi
iizere, bosluk kisminin (118) 6n kismi (122), en az bir gecis yaricapim (ren, Teiz)
icerebilmektedir. Bu yapilandirmada, yarigap (ren), ara tabakayr (54) ve birinci
tabakayr (50) baglayabilmektedir. Yaricap (rq2), ara tabakayr (54) ve ikinci
tabakay (52) baglayabilmektedir. Ornegin, yarigaplar (ro ve rap), takriben 0,025
mm ile takriben 0,25 mm aralifinda, tercihen takriben 0,025 mm ila takriben

0,1mm olabilmektedir.
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Sekiller 5 ve 6’da gosterilen yapilandirmaya geri doniilecek olunursa, sabit bicagi
(22) olusturan tabakali yiZinin (56) tabakali yapisinn, ézellikle bu sekilde, bosluk
kisminin (118) uzunlamasina boyutunun (l.1) ve yiikseklik boyutunun (t.|) genis
araliklarla  secilebilir olmasindan dolay1r ozellikle faydali olabilecegi
aciklanmaktadir. Sabit bicaklarin (22) tabakali yigin (56) olarak veya daha genel
itibariyla, boliimlere ayrnlmis yigin olarak saglanmasi aracihifiyla, 6nceki teknige
ait bicak takimi vyapilarimin uygulanmasi durumunda elde edilemeyen siki
toleranslar elde edilebilmektedir. Sekil 6’da ilaveten goriilebildigi gibi, sabit
bicagin (22) 6n kenarindaki (32, 34) dolgu bélgesi (58), bir uzunlamasina vzantiyi
(Is1) igerebilmektedir. Ornegin, vzunlamasina uzanti (lg), takriben 0,6 mm ile 1,2
mm arahifinda, tercihen takriben 0,75 mm ile 0,9 mm araliinda, daha tercihen
takriben 0,8 mm ile takriben 0,85 mm araliginda olabilmektedir. Tabakal1 y1&inin
(56) her bir tabakasinin (50, 52, 54) geometrik 6zellikler bakimindan genis lgiide
ozellestirilebilmesinden dolayi1, sabit bicak (22), onceki teknige ait bicak takim
yapisi ozellikleri kullanilarak elde edilemeyecek sekilde

bicimlendirilebilmektedir.

Bosluk yiiksekligi boyutu (t:;), temel olarak ara tabakamin (54) yiikseklik
boyutuna () karsilik gelebilmektedir. Ara tabakanin (54) yiiksekliginin (t;), tutarl
bir sekilde, ilaveten yakin toleranslara sahip olacak sekilde tanimlanabilmesi ve
secilebilmesi sayesinde, en azindan yiikseklik yoniinde (Z) sabit bicagin (22)
kilavuz yuvasmma (76) hareketli bicagin (24) esit bosluklu gecmesi elde
edilebilmektedir. Ara tabakanin (54) yiikseklik boyutu (t;) ile hareketli bicagin
(24) yiikseklik boyutu (tm) araciligiyla tanimlanan bosluk yiiksekligi boyutu (t1),
en azindan kilavuz yuvasinda (76) yoOnlendirilen bir bélgesinde, dar tasarim
toleranslariyla kesin bir sekilde tanimlanabilmekte ve bu sekilde hareketli bicak
(24), ukirti (asin gevsek gegme) veya sikisma (asin siki gegme) olmaksizin
piiriizsiiz bir sekilde hareket etmek i¢in kilavuz yuvasinda (76) uygun bir sekilde
yonlendirilebilmektedir. Ortaya c¢ikan montaj boslugu yiikseklik boyutu (tw1),
Sekil 6’da isaret edilmekte ve temel olarak, kilavuz yuvasmin (76) bosluk

yliksekligi boyutu (t.1) ile hareketli bicagin (24) yiikseklik boyutu (t,,) aracilifiyla
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tanimlanmaktadir. Ornegin, bosluk yiiksekligi boyutu (tr), takriben 0,003 mm ile
takriben 0,050 mm araliinda, tercihen takriben (0,005 mm ile takriben 0,030 mm

araliinda olabilmektedir.

En iyi Sekiller 4, 11 ve 16a-16¢’de goriilebildigi gibi, ara tabakadaki (54) oyuk
kisim (68), ilaveten yanal yon (Y) (veya tegetsel yon (t)) boyunca hareket ederken
hareketli bicagin (24) yonlendirilmesine yonelik bir i¢ kilavuz kismim (126)
icerebilmektedir. ¢ kilavuz kismi (126), bir urnak veya bir serit seklinde
olusturulabilmektedir. I¢ kilavaz kismu (126), temel olarak sabit bicagm (22)
uzunlamasina merkezi kisminda diizenlenebilmektedir. 19 kilavuz kisminin (126)
yanal agikliga (78) bitisik olan ucunda, bir konik kisim (128} saglanabilmektedir
(aynt zamanda Sekil 9 ve Sekil 10’a bakiniz). Konik kisim (128), hareketli bicagin

(24) takilmasi veya yerlestirilmesi adimim kolaylastirabilmektedir.

Ozellikle Sekil 11'e atifta bulunarak, mevcut bulusa gére bir ornek
yapilandirmadaki hareketli bigcagin (24) yapisi, daha fazla tarif edilmekte ve
ayrintilandiriimaktadir.  Ust  goriiniimden  (Sekil 4’e bakiniz) bakildiginda,
hareketli bigak (24), temel olarak birinci 6n kenarla (106) iliskilendirilen birinci
kol kismini (132), ikinci 6n kenarla (138) iliskilendirilen ikinci kol kismini (134)
ve birinci kol kism (132) ile ikinci kol kismim (134) baglayan bir konnektér
kismini (136) iceren bir U seklinde olabilmektedir. Ornegin, konnektsr kismi
(136), hareketli bicagin (24) yanal ucunda saglanabilmekte ve sabit bigaga (22)
takildiginda, sabit bicagin (22) yanal agiklifinin (78) yakininda diizenlenmektedir.
Diger bir ifadeyle, birinci kol kismi1 (132) ve ikinci kol kismi (134), ara tabakadaki
(54) 1i¢c kilavuz kisminin (126) uzunlamasina uzantisina uyarlanan uzunlamasina
yondeki (X) bir mesafede paralel olarak diizenlenebilmektedir. Hareketli bigagin
(24) yonlendirilmesi igin, i¢ kilavuz kismi (126), birinci yanal olarak uzanan
kilavuz yiizeyini (140) ve ikinci yanal olarak uzanan kilavuz yiizeyini (142)
icerebilmektedir (Sekil 4’e bakiniz). Buna karsihik, hareketli bicak (24), ilgili kol
kistmlarinda (132, 134) ilgili igeri dogru bakan temas kisimlarmi (146, 148)

icerebilmektedir.
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Bazi yapilandirmalarda, hareketli bicagin (24) en az bir kol kismunda (132, 134)
diizenlenen en az bir kilavuz kismi (146, 148), en az bir temas elemaniyla (150,
152), ozellikle en az bir kilavuz tirnagiyla (150, 152) donatilabilmektedir.
Ornegin, Sekil 4’te gosterilen hareketli bigak (24) (kismen gizlenmis modda),
birinci kol kismindaki (132) birinci temas kisminda (146) iki kilavuz trnagi (150)
icerebilmektedir. Hareketli bicak (24), ilaveten, ikinci kol kisminin (134) ikinci
temas kisminda (148) iki kilavuz trnagimi (152) igerebilmektedir, I¢ kilavuz
kismimin (126) vanal olarak uzanan kilavuz vyiizeyi (140, 142), uzunlamasina
uzantt (lgp) ile araliklandirilabilmektedir. Buna karsilik, en az bir birinci temas
elemant (150) (veya kilavuz tirnad1) ve en az bir ikinci temas elemani (152) (veya
kilavuz tirnagi), uzunlamasina bosluk boyutu (lg) ile araliklandirilabilmektedir.
Kilavuz tirnaklarimin (150, 152) uzunlamasina bosluk boyutunun (ly), i¢ kilavuz
kisminin (126) uzunlamasina uzantisindan (lgp) biraz daha biiyiik olacak sekilde
secilmesi tercih edilmektedir. Bu sekilde, piiriizsiiz bagil kesme hareketi saglayan
hareketli bicaga (24) yonelik tammli bosluklu gegme yonlendirmesi elde
edilebilmektedir. Ornegin, uzunlamasma boyut (lgp) ve uzunlamasina bosluk
boyutu (lg) aracihifiyla tanimlanan ortaya ¢ikan bosluk, takriben 0,003 mm ile
takriben 0,050 mm araliZinda, tercihen takriben 0,005 mm ile takriben 0,030 mm
arahiginda olabilmektedir. Ozellikle bazi yapilandirmalarda, sabit bicaktaki (22)
kilavuz yuvasinin (76), uzunlamasina yonde (X) ve yiikseklik (veya dikey)
boyutunda (Z) hareketli bicagin (24) bicim ile kilitli yonlendirilmesini saglamasi
ve boylelikle yanal yén (Y) boyunca piirlizsiiz bir sekilde hareket etmesine olanak
saglanmas: tercih edilmektedir. Elbette ki, yukarida tarif edilen faydah ilkeler,
Sekiller 14, 15a ve 15b’de gdsterilen bigak takimimin (20a) dairesel, ve daha genel

olarak kavisli yapilandirmasina halihazirda aktanilabilmektedir.

Ozellikle Sekiller 15a ve 15b’ye atifta bulunarak, (dairesel) bicak takmmmin (20a)
sabit bicag1 (22a) daha fazla ayrintilandirilmaktadir. Sekil 15b’de saglanan en
kesit goriiniimde bir tasarim gosterilmekte ve sabit bicagin (22a) bir biitiinlesik

parca seklinde olusturulabilecegini isaret etmektedir. Ancak, aynt zamanda sabit
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bicak (22a), karsilikli olarak ilgili hareketli bicaga yonelik bir kilavuz yuvasim
(76) tammmlayan birinci duvar kismim (44), ikinci duvar kismum (46) ve ara duvar
kismum (48) icerebilmektedir. Ilaveten bu baglamda, sabit bigagin (22a) aym
zamanda (dogrusal) bicak takiminin (20) ve ilgili sabit bicaginin (22) birkac
faydali yapilandirmasinin yukarnida tarit edilen ilkelerine gdre bir tabakali yapiy1
da icerebilmektedir. Sonug olarak, birinci duvar kismu (44), ikinci duvar kisrm
(46) ve ara duvar kisminin {48) her biri, ilgili duvar bélimii veya tabakasi
araciligiyla olusturulabilmektedir. Yukarida bahsedildigi gibi, uzunlamasina gibi
terimler, dairesel vyapilandirmayla baglanuli olarak radyal seklinde kabul
edilebilmektedir. [laveten, yanal veya capraz gibi terimler, dairesel
yapilandirmayla baglantili  olarak tefetsel veya cevresel olarak kabul

edilebilmektedir.

Sekiller 16a ila 16f°ye Ozellikle atfta bulunarak ve ilaveten Sekil 17’ye atifta
bulunarak, mevcut bulusun birkag yoniine gore bir bigak takiminin (20) sabit
bicagimn (22} 6rnek imalat sistemi ve drnek imalat yontemi gosterilmekte ve daha
fazla ayrintilandirilmaktadir. Sekil 16a’da goriilebildigi gibi, birinci tabaka (50),
ikinci tabaka (52) ve ara tabakamin (54) en az biri, serit malzeme biciminde
saglanabilmektedir. Birinci tabaka (50), birinci seritten (194) elde
edilebilmektedir. Ikinci tabaka (52), ikinci seritten (196) elde edilebilmektedir.
Ara tabaka (54), ara seritten {198) elde edilebilmektedir. Bu baglamda ilave
referans, Sekil 18’e yapilmaktadir. Halihazirda Sekil 16a’da belirtildigi gibi,
seritlerin (194, 196, 198) en az bir kismi, Onceden makinede islenmis veya
onceden islenmis olabilmektedir. Sekil 16a’da gosterilen 6n asamada, oyuk kisim
(68), ara tabakay1 (54) tamimlayan ara seritte (198) islenebilmektedir. Oyuk kisim
(68), biiyiik ol¢iide U seklindeki bir bigimi igerebilmektedir. Benzer sekilde farkli
bi¢imler de ongdriilebilmektedir. Ozellikle ovuk kisim (68), birinci ayak (158),
ikinci ayak (160) ve birinci ayag (158) ve ikinci ayag (16{}) birbirine baglayan
bir geg¢is kismumu (162) icerebilmektedir. Birinci ayak (158), ikinci ayak (160) ve
gecis kismi (162), ara tabakada (54) i¢ kilavuz kismini (126) tanimlamaktadur,
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Benzer gsekilde, aymt zamanda ikinci serit (196) tarafindan olusturulan ikinci
tabaka (52), bir oyuk kisimla (166) donatilabilmektedir. Ornegin oyuk kisim
(166), biiyiik olciidde U seklindeki bir bicimi icerebilmektedir. Oyuk kisum (166),
birinci ayak (168), ikinci ayak (170) ve birinci ayagi (168) ve ikinci ayagi (170)
birbirine baglayan bir gec¢is kismm (172) icerebilmektedir. Birinci ayak (168),
ikinci ayak (170) ve gecis kismu (172), aralarinda bir kilavuz timagin (174)
tanimlayabilmektedir. Genellikle, gercek sekline ve boyutuna bakilmaksizin, oyuk
kisim (166), i¢inden tahrik baglanti elemanimin (26) (bununla ilgili olarak Sekil
3’e bakiniz), sabit bigaga (22) gore bagil kesme hareketi icin hareketli bicaga (24)
temas edebildigi ve hareket ettirebildigi sabit bigaktaki (22) bir agiklik olarak
kabul edilebilmektedir. Sonug olarak, sa¢ kesme cihazina (10) takildiginda, ikinci
tabakadaki (52) oyuk kisim (166), muhafazaya (12) bakabilmekte ve calisma

esnasinda ciltten uzaga bakabilmektedir.

Maveten Sekil 16a’da goriilebildigi gibi, en az birinci tabaka (50), tercihen her bir
tabaka (50, 52, 54), biiyiik dlciide diiz veya diizlemsel bir sekli icerebilmektedir.
Seritlerin (194, 196, 198) her biri, metal serit seklinde, dzellikle paslanmaz celik
serit seklinde saglanabilmektedir. Ancak, baz1 yapilandirmalarda, ikinci tabaka
(52) ve ara tabakanin (54) en az biri, farkli bir malzemeden, 6rnegin metal
olmayan bir malzemeden olusturulabilmektedir. Genellikle, hareketli bicagin (24)
seviyesindeki ilgili kesici kenarlarla birlikte ¢calisan birinci tabakanin {50) (veya
birinci duvar kismunin (44)) kesici kenarlan aracilifiyla, sabit bicak (20)
seviyesinde bu tiir bir sac kesme islevi gerceklestirilebilmektedir. Dolayisiyla, en
azindan birinci tabakanin (50) metal malzemeden, bilhassa paslanmaz celikten
olusturulmas: sikhkla tercih edilmektedir. Tabakalarm (30, 52, 54) her biri, sac
malzemesi geklinde saglanabilmektedir. Sac malzemesi, ilgili sac metal

makaralarindan veya genellikle ham sac metallerden tedarik edilebilmektedir.

Sekil 16b’de goriilebildigi gibi, birinci tabaka (50), ikinci tabaka (52) ve ara
tabaka (54), birbirine baglanma esnasinda karsilikli olarak hizali olabilmektedir.

Ozellikle, ilgili tabakalar, yapistirma veya bilhassa kaynaklama aracilifiyla
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birbirine sabit bir sekilde baglanabilmektedir. Ortaya ¢ikan yapistirilmis serit,
Sekil 16b’de referans numarasiyla (208) isaret edilmektedir. Ilgili tabakalarin (50,
52, 54) kaynak yapilmasi, 6zellikle lazerle kaynak yapilmasim i¢erebilmektedir.
Tabakalar (50, 52, 54), 6n kenarlarindan (Sekil 16b’de referans numarasi (210))
yapistirilabilmektedir. flaveten, bazi yapilandirmalarda, tabakalar (50, 52, 54),
uzunlamasia merkezi kisimlarinda yapistirlabilmekte ve burada i¢ kilavuz kismi
(126) ve kilavuz seridi (174) meveut olmaktadir (referans numaras1t (212)).
Kaynak, siirekli kaynak ve/veya nokta kaynakla yapilan olusumu

icerebilmektedir.

Sekil 16¢’de goriilebildigi gibi, Sekil 16b’de gosterilen birbirine baglama veya
yapistirma adimini takiben, tabakali yifgimin (56), yapisturilmis seritten (208)
ayrnldigr veya kesilerek ¢ikarildifn bir ayirma adimi takip edebilmektedir. Ortaya
cikan tabakah yigindan (56) oyuk kisimlarin (68 ve/veya 166) en azindan kiiciik
bir yanal kismi kesilerek ¢ikarilacak sekilde yapistirilmis seridin (208) kesilmesi
esnasinda, icinden kilavuz yuvasina (76) erisilebilen yanal aciklik (78)
olusturulabilmektedir. Kesme veya ayirma islemi, ilaveten tabakali yiginin temel

olarak dikddrtgen dis iskeletini (216) tamimlayabilmektedir.

Ozellikle en az bir gecis bolgesini (94) tanimlamak veya olusturmak amaciyla
malzeme giderme islemini icerebilen Sekil 16d’de gosterilen ilave bir asamada,
tabakall y1ginin en az bir 6n kenar (94) islenebilmektedir (ayn1 zamanda Sekiller
5, 6 ve 7a’ya bakiniz). flaveten Sekil 16d’de goriilebildigi gibi, tabakali yiginin
(56) 6n kenar1 (32), aynt zamanda dis isleminden sonra dislerde de mevcut olan
biiyiik 6lciide U seklindeki bicimi icerebilmektedir. Ozellikle kilavuz yuvasi (76),
en azindan kismen 6n kenarin (32) icine uzunlamasina bir sekilde uzanabilmekte
ve bu sekilde, birinci disli ayag (178), ikinci digli ayagi (180) ve bir konnektor
bolgesi (182) tanimlanmaktadir. Birinci disgli ayagi (178), oncelikle birinci duvar
kismi (44) (veya birinci tabaka (50)) araciligiyla tanumlanabilmektedir. Ikinci disli
ayag (180), oncelikle ikinci duvar kismindan (46) (veya ikinci tabakadan (52))

olusturulabilmektedir. Baglant1 bolgesi (182), oncelikle ara duvar kismindan (48)
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(veya ara tabakadan (54)) olusturulabilmektedir. On kenarin (94) islenmesi,
malzeme giderme islemini, 6zellikle makinede elektrokimyasal islemeyi

icerebilmektedir.

flave bir imalat asamasinda, tabakali yifin (56) ilaveten en az bir 6n kenarinda
(42) diglerle (40) ve ilgili dis bosluklariyla (42) donatilabilmektedir. Dislerin
makinede islenmesi, ilaveten aralaninda birden fazla disi (40) tamimlamak
amactyla dis bosluklarim tammlayabilen birden fazla yuvayr olusturmak igin
malzeme giderme islemini icerebilmektedir. Ozellikle dislerin makineden
islenmesi, tel erozyonu islemini icerebilmektedir. Ilaveten Sekil 16e’de
goriilebildigi gibi, ara imalat asamasinda, disler (40), keskin gecis kenarlarini
(218) icerebilmekte ve burada yanal yiizevler (222) ve temas ylizeyleri (224)
baglanmaktadir.

Sekil 16e’de gosterilen asamadan sonra gelebilen $ekil 16f°de gdsterilen ilave
imalat agsamasinda, disli tabakali y18in (56) ilaveten makinede islenebilmekte veya
daha genel olarak islenebilmektedir. Ozellikle, dislerin (40) olusturulmasindan
sonra mevcut olabilen keskin kenarlar (218), yuvarlatilabilmektedir. Sonug olarak,
disli yanal kenar yanicapina (Ryge) sahip yuvarlatilmis kenarlar (220)
olusturulabilmektedir. Yuvarlatma islemi, malzeme giderme islemini, &zellikle
makinede elektrokimyasal i1slemeyi icerebilmektedir. Bu bakimdan Sekil 8’e ilave
referans yapilmaktadir. Omegin, kavisli kenar gecisinin yarigapr (Rye), takriben
0,05 mm ile 0,07 mm araliginda, &zellikle takriben 0,053 mm ile 0,063 mm

araliginda olabilmektedir.

Sekiller 16a ila 16f ile baglantih olarak, sekillerinin sirasinin veya ilgili imalat
asamalarimin - sirasimin illa  sabit  bir imalat  sirasmi  igermediginden ve
gerektirmediginden bahsedilmesinde fayda bulunmaktadir, Omegin, Sekiller 16d
ve 16e’de gosterilen imalat asamalari, kaydinilabilmekte veya 6zellikle birbiriyle
degigtirilebilmektedir. Ilaveten, imalat ydnteminin bazi yapilandirmalarinda, gegis

bolgesinin olusturulmasi adimt ve disli seklin olusturulmasi adimi, es zamanh
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olarak veya en azindan gegici olarak ortlisecek sekilde gerceklestirilebilmektedir.

Sekil 17, mevcut bulusun birka¢ yoniine goére bir sabit bicagin (22) imal
edilmesine iliskin bir imalat sistemini (214) gostermektedir. Ozellikle, Sekiller
16b ila 16f°de gosterilen On ve ara asamalarin en az bir kismi, imalat sistemi (214)

kullanilarak gerceklestirilebilmekte veya islenebilmektedir.

Birinci tabaka (50), ikinci tabaka (52) ve ara tabakamin (54) olusturulmasina
yonelik ilgili serit malzemesi (194, 196, 198), ilgili makaralardan (200, 202, 204)
tedarik edilebilmektedir. Birinci serit (194), birinci makaradan (200) tedarik
edilebilmektedir. Ikinci serit (196), ikinci makaradan (202) tedarik
edilebilmektedir. Ara gerit (198), ara makaradan (204) saglanabilmektedir. Bir
besleme yonii, Sekil 17°de referans numarasiyla (226) isaret edilmektedir. Bazi
yapilandirmalarda, makaralar (202 ve 204), halihazirda ikinci tabaka (52) ve ara
tabaka (54) igin ilgili oyuk kisimlan (68) igerebilmektedir. Ilaveten ayni zamanda
bir dolgu yiizeyini, diger bir ifadeyle ilgili oyuklar icermeyen ylizeyi igeren ikinci
serit (196) ve ara serit (198) igcin de makara malzemesinin saglanmasi
ongoriilebilmektedir. Bu durumda, imalat sistemi (214), ilaveten seritlerdeki (196,
198} ilgili oyuklarin (68, 166) olusturulmasmna yonelik en az bir kesme veya

damgalama birimini icerebilmektedir.

Sekil 17°de gosterilen yapilandirmaya gére, makaralar (202, 204), 6nceden imal
edilmis veya onceden islenmis seritleri (196, 198) icerebilmektedir. Ilgili birinci,
ikinci ve ara tabakayi (50, 52, 54) olusturan serit malzemesi (194, 196, 198), bir
yapistirma cthazina (228) tedarik edilebilmekte veya aktarilabilmektedir.
Genellikle yapistirma cihazi (228), aym zamanda birbirine baglama veya
sabitleme cihazi olarak da ifade edilebilmektedir. Yapistirma cihazinda (228),
seritlerin (194, 196, 198) ilgili kisimlan, alinabilmekte, desteklenebilmekte ve
hizaya konulabilmektedir. Bu bakimdan, ©nceden islenmis veya onceden
makinede islenmis seritlerin (194, 196, 198) iist goriinlim temsilini gosteren Sekil

18’e ilave referans yapilmaktadir. Bu baglamda seritlerin (194, 196, 198) illa
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seritlerden (200, 202, 204) saglanmasina gerek bulunmadig belirtilmektedir. Ayni
zamanda bundan ziyade, diiz On irilinler, Ornegin sac veva ham metaller
kullanilabilmektedir. Seritlerin (194, 196, 198) bir kismu veya her biri, ilgili
karsilik gelen hizalama elemanlariyla (242, 244) donatilabilmektedir. Hizalama
elemanlan (242, 244), uzunlamasina ydnde (X) ve yanal veya capraz yonde (Y)
seritlerin (194, 196, 198) ilgili kisimlan arasinda karsilikli konumsal hizalama
saglayabilmektedir. Ornegin, seritlerdeki (194, 196, 198) birinci hizalama
elemanlan (242), hem uzunlamasina yonde hem de capraz (veya yanal) yonde
hizalama saglayabilmektedir. Ilaveten, seritlerdeki (194, 196, 198) hizalama
elemanlarn  (244), genellikle capraz (veya vyanal) yonde hizalama
saglayabilmektedir. Bu sekilde, seritlerin (194, 196, 198) konumsal {ist
belirlenmesi Gnlenebilmektedir. Bazi yapilandirmalarda, hizalama elemanlar
(242), silindirik delikler seklinde big¢imlendirilebilmektedir. Bunun aksine,
hizalama elemanlar1 (244), uzatilmms delikler seklinde bicimlendirilebilmektedir.
Yapisurma veya birbirine baglama cihazinda (228) yeterince hizalanan ve
istiflenen ilgili seritler (194, 196, 198), sabit bir sekilde birbirine baglanabilmekte,
tercthen yapistirlabilmekte, daha tercihen kaynak yapilabilmekte ve bdylelikle
yapistirtlmis serit (208) olusturulabilmektedir (bu baglamda ayni zamanda $ekil
16b’ye bakiniz).

Imalat sistemi (214), ilaveten bir ayirma cihazini (230), ozellikle kesme veya
damgalama cihazin1 (230) icerebilmektedir. Ayirma cihazi (230) araciligiyla,
yapistirma cihazi (228) araciligiyla saglanan ve ayirma cihazina (230) beslenen
ilgili  yapistinlmis serit (208) lkasimlan, kesilebilmektedir (veya kesilerek
cikarilabilmektedir). Yine bu baglamda Sekil 18’e atifta bulunarak, yapistirilmig
seridin (208) ayrilacak kismmi, genel capraz uzunluk boyutuna (lwo) sahip
olabilmektedir. Yapistinnlmis seridin (208) ilgili ayrilacak kisimlart arasina
yerlestirilen hizalama elemanlarinin (242, 244) her biri, sirasiyla attk uzunluk
boyutunu (lwar}) ve attk uzunluk boyutunu (lwa2) iceren bir kisimda
diizenlenebilmektedir, Diger bir ifadeyle, capraz genel uzunluk boyutuna (lio)

sahip birden fazla tabakali yigin (56) elde etmek amaciyla yapistirilmis seridin

42



10

15

20

25

30

21442.1095

(208) ilgili kistmlarinin kesilmesi durumunda, aym1 zamanda Sekil 18’de ilgili atik
uzunluk bovutlariyla (lwa1 ve lwa2) isaret edilen kirpintilar veya atik kisimlari,
yapistirtlmig seritten (208) kesilebilmektedir (veya kesilerek c¢ikarilabilmektedir).
Yalmizca aciklama amaglarnn dogrultusunda, yapistirilmig tabakamn (208) ve
tabakali yi13min (56) Sekil 18°de aralikli parcalara ayrnlmig gdriiniimde
gosterildiginden bahsedilmelidir. llaveten seritlerin (194, 196, 198) tercihen aym
uzunlamasina uzantiya (l) sahip olabileceginden bahsedilmesinde fayda

bulunmaktadir.

Sekil 17°ye ilaveten atifta bulunarak, imalat sistemi (214), ilaveten bir dig seklin
olusturma cihazint (232), 6zellikle tel erozyonu cihazini (232) icerebilmektedir.
Cihazin (232), birden fazla tabakal yi1gin1 (56) iceren bir yigini (238) es zamanli
olarak islemek icin uyarlanmas1 6zellikle tercih edilmektedir. Dis seklini
olusturma cihazinda (232), temel olarak uzunlamasina bir sekilde uzanan yuvalar,
tabakali yiginlarin (56) ilgili 6n kenarlarinda (32, 34) olusturulabilmektedir (aym

zamanda Sekil 16e’ye bakiniz).

Imalat sistemi (214), ilaveten bir isleme veya makinede isleme cihazini (334),
ozellikle, saglanan ve oraya tedarik edilen tabakali yiginlart (56) elektrokimyasal
islemden gecirebilen veya makinede isleyebilen bir cihazi icerebilmektedir. Bu
sekilde, sev agma ve/veya yuvarlatma islemleri, tabakali yiginlarin (56) keskin
kenarlarina uygulanabilmektedir (aym zamanda Sekil 16fye bakimz). ilaveten
bazi yapilandirmalarda, isleme cihazinin(234) ilaveten tabakal yiginlarin (56) en
az bir gecis bolgesini (94) olusturabildigi veya makinede isleyebildigi
belirtilmelidir (aym zamanda Sekil 16d’ye bakimz). Alternatif olarak, imalat
sistei (214), bir ek, uzak igleme veya makinede isleme cihazim, 6zellikle
makinede elektrokimyasal islem yapabilen bir cihazi icerebilmektedir. Bu tiir bir
cthaz, Omegin ayirma cihaziyla (230) dis bi¢cimini olusturma cihazmnin(232)
arasina yerlestirilebilmekte ve tabakali yiginin dislerinin (4() olusturulmasindan
veya bi¢imlendirilmesinden Once en az bir gecis bdlgesim  (94)

olusturabilmektedir. ilaveten farklh imalat asamalarinda dislerin  (40)
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yuvarlatitlmasina veya sev acilmasina yonelik ve en az bir gecis bolgesinin (94)
islenmesine yonelik temel olarak aym isleme veya makinede isleme

cihazimn(234) kullanilmas: éngoriilebilmektedir.

Sekil 19 ve Sekil 20’ye ilave atifta bulunarak, bir sabit bicagin imal edilmesine
yonelik bir yontemin ve mevcut bulusun birkag yoniine gore bir bicak takiminin
imal edilmesine yonelik bir yontemin bir érnek yapilandirmasmin birka¢c adimu,
gosterilmekte ve daha ayrnintih olarak tarif edilmektedir. Sekil 19, bir bicak
takiminin sabit bicaginin imal edilmesine yonelik bir yontemi sematik olarak
gostermektedir. Genellikle, Sekil 19°da opsiyonel adimlar, kesik ¢izgili bloklar ile
gosterilmektedir. Baslangicta, adimlarda (300, 304, 308), birinci tabakanin, ikinci
tabakanin ve ara tabakanin olusturulmasina yonelik ilgili seritler, saglanabilmekte
veya tedarik edilebilmektedir. Adimlardan (304, 308) tnce ek opsiyonel adimlar
yer alabilmektedir. Adimlar (302, 306), ikinci tabakanin olusturulabildigi ilgili
ikinei seritte ve ara tabakamn olusturulabildigi ara seritte 1lgili oyuk kisimlarimin
olusturulmasin igerebilmektedir. Ancak, alternatif olarak, dnceden islenmis kesik
seritlerin tedarik edilebildigi bir vakada adimlar (302, 306) cikarilabilmektedir.
Bir opsiyonel hizalama adimi (310), adimlarnt (300, 304, 308) takip
edebilmektedir. Hizalama adimi, bir ayuma adimi (310) olarak kabul
edilebilmekte, ancak alternatif olarak, ayn1 zamanda ilgili seritlerin siki bir sekilde
birbiriyle st iiste hizalanmasiyla ilgili sonraki adima (312) dahil edilebilmektedir.
Adim (312), ilaveten birinci serit ile ikinci seridin arasinda ara seridin
hizalanmasini icerebilmektedir. Hizalama adimi (310), ilgili serit kisumlarinin
uzunlamasina ve/veya yanal (veya capraz) hizalanmasint icerebilmektedir.
Adimin (312) alt tarafinda, bir baglama adinm (314) takip edebilmekte ve burada
ilgili seritler, birbirine sabit bir sekilde baglanabilmektedir. Ozellikle adim (314),
bir yapistirma, tercihen kaynak adimini icerebilmektedir. Bu sekilde, yapistinlmis

serit, Ozellikle yapistinlms tabakah serit olusturulabilmektedir,

Sonraki ilave opsiyonel adimda (316), ilgili yifin kismu, yapistinlmig seritten

ayrilabilmektedir. Bu, 6zellikle yapisurilmis seridin, veya daha kesin bir ifadeyle
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ilgili tabakalar1 olusturan orijinal seritlerin bicimlendirildigi ve boyutlandirildig:
ve bu sekilde birden fazla tabakali yigin bolimiiniin olusturulabildigi vakalar icin
gecerlidir. Ornegin, birinci serit, ikinci serit ve ara seridin her biri, uzatilmis sac
metal malzemesi, Ozellikle makara malzemesi olarak saglanabilmektedir. Bu
sekilde, ¢ok sayida tabakali yigin  bélimi, tek serit temelinde
olusturulabilmektedir. Ancak, baz1 yapilandirmalarda, olusturulacak tabakali
yiginin ortaya ¢ikan genel sekline halihazirda uyarlanan serit kistmlart, adimlarda
(300, 304, 308) saglanabilmektedir., Bu durumda, ayirma adimm  (316)
cikarillabilmektedir. Adimda (310) seritlerin hizalanmasinin seritlerde saglanan
farkli hizalama elemanlan gbz O&niinde bulundurularak gerceklestirilmesi
durumunda, aym zamanda ilgili hizalama kisimlari, ayirma adiminda (316)

kirpilabilmekte veya kesilebilmektedir.

Baz1 yapilandirmalarda, genel makinede ug¢ isleme ve/veya ug¢ piiriizsiizlestirme
islemi (318) takip edebilmektedir. Adimda (318), en az bir gegis bolgesi, tabakal
yiginlarin en az bir én kenarinda olusturulabilmekte veya islenebilmektedir. Adim
(318), ozellikle sev agma ve/veya yuvarlatma islemlerini i¢erebilmektedir. Bu
maksatla, adim (318), makinede elektrokimyasal isleme islemi seklinde
yapilandinlabilmektedir. Opsiyonel adimin (318) asagisinda (veya alternatif
olarak yukansinda) gerceklestirilebilen bir ilave adim (320) saglanabilmektedir.
Adim (320), dis olusturma veya daha acik bir ifadeyle, dis kesme adimi olarak
kabul edilebilmektedir. Ornegin, adim (320), orada birden fazla yuva veya dis
olusturmak amaciyla tabakali yiginin en az bir én kenarinda bir kesme isleminin
yaptlmasim igerebilmektedir. Adim (320), Ornegin tel erozyonuyla kesme
islemlerini kullanabilmektedir. Adimda (320) dislerin veya dis bosluklarimn
olusturulmasi durumunda, dislerde genellikle keskin kenarlar
olusturulabilmektedir. Sonug olarak, makinede dis malzemesini giderme iglemini
icerebilen bir ek adim (322) takip edebilmektedir. Tercihen adim (322), keskin dis
kenarlarinda yuvarlatma veya dis a¢cma islemlerini icerebilmektedir. En az bir
oyuk kisminin ara tabakayr olusturan ara seritte mevcut olmasindan dolay,

tabakalarin diizenlenmesi, baglanmasi ve makinede islenmesi, aym zamanda
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tabakalt yiginda hareketli bicagi barindirabilen bir kilavuz  yuvasim
olusturabilmektedir. Adimin (322) senunda, sa¢ kesme cihazina yonelik tabakali

yapiy1 iceren bir sabit bicak saglanabilmektedir.

Simdi, Sekil 20’ye atifta bulunarak, bir sa¢ kesme cihazina yonelik bir bigak
takimimin imal edilmesi yonteminin bir émek yapilandirmasi sunulmaktadir.
Yontem, burada daha 6nce tarif edilen imalat yonteminin birkac yoniine gire imal
edilmis olan bir sabit bigagin tedarik edilebildigi bir adim (330} icerebilmektedir.
Sabit bicagin, icinden sabit bicaktaki kilavuz yuvasina erisilebildigi bir aciklig,
ozellikle bir yanal acikhg igermesi tercih edilmektedir. lave bir adimda (332), en
az bir disli 6n kenar1 iceren ilgili hareketh bicak (24), tedarik edilebilmektedir.
Hareketli bicagin, sabit bicagin kilavuz yuvasina verlestirildigi bir birlestirme
adimi (334) takip edebilmektedir. Ozellikle, hareketli bicagin, sabit bicagin ¢capraz

(veya yanal) ucundaki yanal acikligin i¢inden gecirilmesi tercih edilmektedir.

Yukanda agiklanan ve sunulan imalat ydnteminin mevcut bulusun birkag¢ faydali
yoniine gore sekillendirilen bir bigak takimi yapilandirmasmin imal edilmesine
yonelik tek akla uygun yaklasim olarak yorumlanmayacag: vurgulanmaktadir.
Ozellikle, bicak takiminin yapisal 6zelliklerinin mevcut bulusta aciklandigi ve
acikhga kavusturuldugu yerlerde, bu &zelliklerin belirli bir imalat yontemiyle
ilgili olmas1 gerekmemektedir. Sabit bigaklarin iiretilmesine yonelik birkac imalat
yontemi Ongorilebilmektedir. Yapisal Ozelliklerin - aciklamasinin  yukarida
bahsedilen imalat yontemine atifta bulunmasi durumunda bu, anlagilabilirlik adina
ek aciklayic1 bilgi olarak yorumlanacak ve agiklanan imalat adimlarinin

aciklamasin sinirladify seklinde yorumlama yapilmayacaktir.

Maveten, “birinci tabaka”, “ikinci tabaka” ve “ara tabaka” terimlerinin sabit
bicagin  yapisiyla baglantilh  olarak kullamilmasi1 durumunda bu  terimler,
halihazirda mevcut bulusun kapsamundan ayrilmaksizin “birinci duvar kismi”,
“ikinci duvar kismi” ve “ara duvar kismi” terimleriyle degistirilebilecegi

vurgulanmaktadir. “Birinci tabaka”, “ikinci tabaka” ve “ara tabaka” ve “tabakali
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yigin” terimlerinin, aciklamayt yalmizca imalat islemi sirasinda birbirine
baglanmadan ©nce esasen (fiziksel olarak) ayri olan dilimli (sac metal) alt
bilesenlerden esasen olusan sabit bicaklarin yapilandirmalariyla  sinmirladigi

seklinde bir yorumlama yapilmayacaktir.

Elbette ki, mevcut buluga goére bir bicak takimi imalat ydnteminin bir
yapilandirmasinda, burada tarif edilen bir¢ok adim, degistirilmis sirayla veya hatta

es zamanh olarak gerceklestirilebilmektedir.

Mevcut bulusun agiklayict yapilandirmalarinim yukarida tarif edilmesine ragmen,
ekteki sekillere kismen atifta bulunarak, mevcut bulusun bu vyapilandirmalarla
sinirli olmadigr anlagilmalidir. Aciklanan yapilandirmalara yonelik varyasyonlar,
ekteki istemlere gore hak talep edilen mevcut bulusun uygulanmasinda teknikte
uzman kisilerce anlasilabilmekte ve gerceklestirilebilmektedir. Mevcut tarifname
boyunca “yaplandirmaya” veya “bir yapilandurmaya” yapilan referans,
yapilandirmayla baglantili olarak tarif edilen belirli bir 6zelligin, yapimn veya
karakteristik 6zelligin, mevcut bulusa gore sabit bigagin, bicak takimunin, imalat
yonteminin ve benzeri en az birine dahil oldugu anlammna gelmektedir.
Dolayisiyla, mevcut bulus boyunca cesitli yerlerde “bir yapilandirmada™ veya
“yapilandirmada”™ ifadeleri illa aym yapilandirmaya atifta bulunmamaktadir.
llaveten, bir veya daha fazla yapilandirmanin belirli 6zellikleri, yapilari veya
karakteristik Ozellikleri, agik bir sekilde tarif edilmeyen yeni yapilandirmalari

olusturmak icin herhangi bir uygun sekilde birlestirilebilmektedir.

Istemlerde, “iceren” ifadesi, diger elemanlart veya adimlar hari¢ tutmamakta ve
“bir” belgisiz sifati, ¢cogulluk durumunu dislamamaktadir. Bir tek eleman veya
diger  binm,  istemlerde  belirtilen  bircok  6genin  fonksiyonunu

gerceklestirebilmektedir,

istemlerdeki referans isaretlerinin herhangi birinin kapsami simirladig seklinde bir

yorumlama yaptlmamalidir.
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