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DESCRIZIONE

L'invenzione si riferisce ad un mattone forato con un'apertura
passante per ricevere un manicotto per mattone forato e/o un mattone di
evacuazione deil gas come trova impilego nell'ambito di recipienti di
fusione in metallurgia.

Ne}la Radex-Rundschau {Rivista Radexqj guaderno 4, 1986, 203 sono
.fappresentate diverse forme di strutture di mattoni di evacuazione deil
gas, con i gquali dei gas, in particolare dei gas - inerti, in parte in
combinazicne con sostanze additive in polvere vengono iniettati nei
bagni di fusione di recipienti di fusione.

Di solito, simili mattoni di évacuazibne vengono confezionati in
mattoni forati, eventualmente con l'interposizione di un cosiddetto
manicotto per mattone forato. Mattoni fofati del tipo noto presentano un

foro centrale passante (apertura), il cul asse longitudinalé centrale &

&
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orientato verticalmente quando il mattone forato viene inserito nel
fonde di  un recipiente di fusione metallurgico. Quando viene
confezionato nella parete di un recipiente di fusione ﬁetallurgico,
1l'orientamento dell'asse longitudinale centrale dell'apertura @&
corrispondentemente orizzontale.

L'apertura del mattone forato presenta maggiormente ta forma di
un tronco di cono, poiché anche il mattone di evacuazione dei gas
(rispettivamente il manicotto per il mattone forato) presenta in genere
una forma di trbnc&ﬁ-di cono; -dﬁénd'anche siaho nofe altre forme di
Strutturé.

Ltinvenzione che di seguito viene descritta nel dettaglio si
riferisce ad un mattone forato per la ricezicone di mattoni di
evacuazione dei gas (rispettivamente di corrispondenti manicotti per
mattoni forati) di forma strutturale gualsiasi.

I mattoni forati gia noti, fondamentalmente si sonco dimostrati
efficaci. Nondi@eno esiste una necessitd continua di continuare
lfottimazione di simili mattoni forati, pe? migliorare 1 processi di
metallurgia secondari nel senso di una omogeneizzazione della fusione e
dell'allontanamento di inclusioni non metalliche.

A tal fine, l'invenzicne propone un mattone forato con
un'apertura passante per ricevere un manicotto per mattone forato e/o un
mattone di evacuazione dei gas da impiegare in recipienti di fusione
metallurici in cui l‘asée longitudinale centrale dell'apertura si

estende sotto un angolo diretto verso l'esternc 4:45°, rispetto all'asse

longitgdinale centrale verticale del mattone forato.

s.r.l.
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Come mostré lo stato della tecnica suddetto, l'allineamento fin
qui dei mattoni forati e dei corrispondenti mattoni di evacuazione deil
gas era tale che gli assi longitudingli centrali di entrambe le forme di
struttura erano allineati wverticalmente dopo un inserimento nel fondo di
un recipiente di fusione metallﬁrgico. Questo allineamento verticale
viene pertanto considerato come non rinunciabile, essendo che il mattone
di evacuazione dei gas dopo la sua usura deve venir estratto verso il
basso dalla sua custodia permanente, rispettivamente dal mattone forato
oppure dal manicotto per il mattone forate, al quale scopo sono noti
corrisbondenti . attrezzi di estrazione, meglio descritti nella
EP O 137 961 Bil.

Tuttavia si & perd constatato che l'orientamentc esattamente
verticale del mattone di evacuazione del gas, rigpettivamente del
corrispondente mattone feorato, al montaggio nel fondo del recipiente di
fusione metallurgica non sempre pud venir garantito in modo
assolutamente sicuro. Cosi ad esempic, quando viene immurate il mattone
di evacuazicne deli gas nel mattone fogato a volte avviene uno
spostamento assiale molto lieve del mattone di evacuazicne deli gas con
la conseguenza che il getto di evacuazione dei gas che fuoriesce non si
estende esattamente in modo verticale bensi ad un angolo rispetto alla
verticale. Cid ha poi come conseguenza, che ad esempio nella porzione
della zona delle scorié, al di sopra del mattone di evacuazione dei gas
avviene una usura indesiderata e prematura del rivestimentoe refrattario,
in particolare quandc il mattone di evacuazione viene impiggato per un

numereo.diverse di cariche.

s.r.l.
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Qui serve di aiuto la conformazione del mattone forato secondo
l'invenzione, poiché in seguito alla programmata disposizione obligqua
dell'apertura del mattone forate si rende possibile incorporare il
mattone di evacuazione dei gas cosl che la direzione di uscita del gas
(ad esempio il prolungamento dei cénali di adduzione dei gas nel caso di
mattoni di evacuazione dei gas con porositd determinata) & orientata
verso il centro del recipiente di fusione metallurgico, ad esempio verso
il centro del recipiente.

Questo & pertanto di particolare importanza, poiché i mattoni di
evacuazione. dei pgas, in genere, non sonc incorporati sul fondo nel
centro del recipiente di fusione metallurgico bensi sono incorporati
spostati dal centro, esgendo 1in parte posizionati relativamente
vicinissimi alla parete laterale del recipiente di fusione.

Un rimedio sicuro viene ora creato eseguendo il mattone forato
con un'apertura gid predisposta obliqua, cosiccheé 11 mattone di
evacuazione, ad esempio sul fonde di un recipiente di fusione

.metallurgice possa venire montato direttamente éffinché il prolungamento
dell'asse longitudinale centrale delltapertura . che si estenda
obliquamente allontanandosi dalle pareti del recipiente di fusione
metallurgico ed orientandosi in direzione del centro di guesto.

Secondo 1'invenzione, l'angolo di. inclinazione dovrebbe essere
<fﬁ5°,: essendo che un angolo di inclinazione fra 1 é 10°, riferito
all'asse longitudinale centrale le verticale del mattone forato
normalmeﬁte sard sufficiente. . P

-

-~ Vantaggiosamente, la forma dell'apertura del mattone forato si

s.7r.1.
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adatta alla forma esterna del manicotto del mattone forate oppure del
mattone di evacuazione dei gas. Con questo, l'apertura pud presentarsi
di poco maggiore alla forma esterna del manicotto del mattone forato o
del mattone di evacuazione dei gas, cosicché 11 manicotto del mattone
forato oppure il mattone di evacuézione dei gas pud senz'altro pud venir
vincolato mediante 1'interposizione di unce strate di calcestruzzc nel
mattone forato.

In particolare nel caso di piccoli angeli di inclinazione
sorprendentemenéé non si presentanc problemi nell'estrazicne successiva
del mattone di evacuazione dei gas dal mattone forato, anche guando
viene utilizzato un attrezzo di estrazione convenziocnale. AL contrario:
l'impiego alquanto eccentrico dell'attrezzo di estrazione porta, in
presenza di una corrispondente forza di frazione, perfinc a cid che il
mattone di evacuazione sia pilt facilmente estraibile dal manicotto del
mattone forateo o dal mattone forato.

Ad eccezione della caratteristica di allineamentoc della sua
apertura, il mattone forato corrisponde inolire alle forme strutturali
convenzionali., Cid presenta il vantaggic, che 1l mattone forato secondo
1'invenzione pud venir senz'altro preparato ulteriormente anche in
impianti gia esistenti. Poiché& il mattone forato come fin qui viene
predisposto nel fondo del recipiente &i fusione metallurgico, & inoltre
anche possibile estrario mediante un attrezzo di estrazione per mattoni
forati giad noto, allorché dopo una corrispondente usura Questo sia
desiderato.

Benché il mattone forato possa trovare impiego per ricevere un

s.r.l.
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quasiasi tipo desiderato di mattone di evacuazione dei gas, 1 vantaggi
sopra descritti, in modo particolare in mattoni di evacuazione dei gas
con porositd regolata sono ottenuti in  evacuatori a segmento o
cosiddetti evacuatori ad intercapedine, poiché questi consentcno una
direzione definita di deflusso dei-gas forniti.

Ulteriori caratteristiche dell'invenzicne risultano dalle
caratteristiche delle sottorivendicazioni come dall'ulteriore
documentazione della domanda.

Qui di seguite, l'invenzione viene %églio descritta in base ad un
esempio di realizzazione.

Mostra, l'unica figura - in rappresentazione molto schematica -
un mattone forato secondo 1l'invenzione con un mattone di evacuazione dei
gas inserito.

Con il numero di riferimente 10 & indicato il‘ mattone forato
stesso che presenta un'apertura centrale 12.

L'asse longitudinale centrale verticale del mattone forato 10 &
indicato con la lettera '"V'". L'asse longitud}nale centrale dell'apertura
12 & constrassegnato con la lettera "M".

Da questo risulta che nel presente esempio di esecuzione l'asse
longitudinale centrale M si estende sotto un angolo di 6° rispetto
all'asse longifudinale centrale verticale del mattone Tforato 10
{(orientato verso l'esterno), cosicché nell'insieme risulta orientato
verso l'esterno una posizione obliqua del mattone di evacuazione di gas

14 immurato nell'apertura centrale 12.

La figura mostra inoltre che tanto l'apertura 12 che il mattone

s.r.l.
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di evacuazione 14 presentano la forma di tronco di cono per sé gia nota.
In base alla posizione obligqua dell'apertura 12; 1l'estremitd superiore
ed inferiore del mattone di evacua;ione dei gas 14 non sono disposte
allineate con l'estremitd superiore o rispettivamente inferiore del
mattone forato 10, bensi rispettoAad un corrispondente angolo, il che
tuttavia all'insieme dell'impiantc non nuove.

Il mattone di evacuazione dei gas 14 & conformato in modo usuale,
essendc che quivi di nuovo soltanto schematicamente & raffigurato un
tubo di raccordo a gas 16. o

La forma di realizzazione, c¢ome rappresentata nella figura,
analogamente & realizzabile anche allorché fra il mattone forato 10 ed
il mattone di evacuazione dei gas 12 venga predisposto un (non
raffigurato)} manicotto di mattone forato, essendo che allora tanto 11
manicotto di mattone forato come anche il mattone di evacuazione dei gas

14 presentano la posizione inclinata raffigurata, poiché il manicotto

del mattone forato ed il mattone di.evacuazione di gas possone di nuovo

presentare forme strutturali di tipe convenzionale.

S.r.l.
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RIVENDICAZIONI

1. Mattone foratc con un'apertura passante (12) per ricevere un
manicotto per mattone forato e/o un mattone di evacuazione del gas (14)
da impiegare 11 recipiente di fusione metallurgici, in cui l'asse
longitudinale centrale (M) dell'apertura (12) si estende sotto un angolo
diretto versc 1l'esterno (_450 rispetto all'asse longitudinale centrale
verticale (V) del mattone foratc {10).

2. Mattone forato seconde la rivendicazione 1, nel quale 1l'asse
longitudinale centrale (M) dell'apertura (12)-51 estende ad un angolo
diretto wverso l'esternc fra 1 e 10° rispetto all'asse longitudinale
centrale verticale (V) del mattone foratc (10).

3. Mattone forato secondo la rivendicazione 1 oppure 2, nel quale
la forma dell'apertura (12) & adattata alla forma esterna del manicotto
del mattone forato oppure-del mattdne di evacuazione dei gas (14).

4. Mattone forato secon@o una delle rivendicazioni da 1 a 3, nel
quale 1l'apertura (12) & leggermente maggiore della forma esterna del
manicotto del matione fogato oppure del Jnattone di evacuazione dei

gas {14).

Dr. Ing. A, RACHELI & C. Surl.

Diana Domenigheii
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