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Przedmiotem patentu gléwnego nr 56968 jest
uklad zdalnego sterowania spawarks lukows za
podrednictwem kabla spawalniczego przy zastoso-
waniu do sterowania automatycznej regulacji $le-
dzacej przy czym jako Zrédlo pradu sterowania
wykorzystane jest Zrédlo pradu spawania, co po-
ciggnelo za soba konieczno§é umieszczenia czuj-

nikéw pradu sterowania na kablu spawalniczym.-

Wadami tego rozwiazania sa duze prady stero-
wania a zatem duze wymiary sterownikd i: du-
zy jego cigzar jak tez niemozliwosé zastosewania
jako czujnikéw pradu sterowania innych elemen-
té6w mniz transduktory.

Duze wymiary sterowmnika i jego ciezar utrud- -

niaja zasadniczo prace spawacza, a koniecznosé
stosowania transduktoréw jako czujnikéw pradu
sterowania sprawia, ze koszt wykonania urzgdze-
nia jest duzy. o

Wad tych pozbawiony jest uklad zdalnego ste-
rowania spawarka wedlug wynalazku, ktéry jest
zobrazowany ma rysunku, na ktérym pokazano
spawarke A przedstawiong blokowo z uwidocz-
nionym potencjometrem 1 stuzacym do przestero-
wywania spawarki oraz ukiad B do zdalnego ste-
rowania spawarka.

W skiad ukladu do zdalnego sterowania wcho-
dza zasadniczo: #Zrédio pradu sterowania 2, za-
wierajgce zawory pradu umozliwiajgce przyla-
czenie go réwmolegle do Zrédia pradu spawania,
opornik 3 wlgczony pomiedzy baze i emiter tram-
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zystora 4 sterujacego zasilaniem wirnika 5 sil-
nika 6, opornik 7 wlaczony pomiedzy baze i emi-
ter tranzsytora 8 sterujacego zasilaniem uzwoje-
nia wzbudzenia 9 silnika 6, opornik 10 wlgczony
pomiedzy -baze i emiter tranzystora 11, steruja-
cego zasilamiem drhgiego uzwojenia 12 tegoz sil-
nika 6, dlawik mnasycany 13 sterujacy przekazni-
kiem 14 posiadajgcym styki 14a i 14b, potencjo-

- metr 15 $ledzacy polozenie suwaka potencjome-

tru 1 spawarki A, oraz sterownika 16 stuzacy do
zdalnego przesterowywania spawarki. Wspoéldzia-
lanie opisanych elementéw ukladu przedstawione-
go na rysunku, odbywa sie w ten sposdb, ze w

-momencie gdy jest otwarty obwéd spawania, na

zaciski spawarki ‘A (,,+” ,—”) oprécz napiecia
roboczego podane jest wyzsze od niego korzystmie
o okolo 5 V mnapiecie ze Zzrédila prgdu sterowa-
nia 2. -

Zamkniecie obwodu sterowania przez ustawie-
nie sterownika 16 na spawanej czeSci metalowej
17 i dotkniecie raczka spawalniczg 18 do jego su-
waka ustawionego na zadany prad spawania, spo-
woduje przeplyw pradu sterowania, ktéry wyste-
ruje tranzystor 4 i spowoduje zasilenie wirnika 5

‘silnika 6, jednoczesnie powstanie spadek napie-

cia od pradu sterowania na opormikach 7 i 10,
przy czym oporniki te zasilane sg takze z poten-
cjometru 15, pradem o kierunku przeciwnym do
pradu sterujacego.

Gdy spadki napieé od pradu sterowamia i od
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pradu z potencjometru 15 na opornikach 7 i 10
réwnowaza sie, to uzwojenie 9 i 12 silnika 6 nie
sg zasilane i wirnik 5 silnika 6 znajduje sie W
stanie spoczynku, a wiec suwaki potencjometru
15, i potencjometru. 1 tez sg w spoczynku, bo-
wiem sg one polgczone mechanicznie z wirnikiem
5 silnika 6.

Spowodowanie odchylki spadkéw napiecia na
opornikach 7 i 10 od warto$ci spoczynkowej, po-
przez zmiane polozemia suwaka sterownika 16,
zostanie w zaleznoéci od znaku odchylki, wystero-
wany tranzystor 8 lub 11, nastapi wiec zasilanie
uzwojenia wzbudzenia 9 lub 12 silnika 6 i wir-
nik 5 silnika 6 zacznie sie obracaé, zmieniajgc
polozenie suwaka potencjometru 15, az do mo-
mentu wyréwnania spadkéw napieté. Jednocze$nie
silnik 6 przesunie suwak potencjometru 1 spa-
warki A na zadany, to znaczy nastawiony na
skali sterownika 16 prad spawania,

Z chwilg przerwania obwodu sterowania, uzwo-
jenie wzbudzenia 9 jest zasilane lecz wirnik 5
silnika 6 mnie obraca sie, gdyz tranzsytor 4 nie
jest wysterowany, wirnik 5 nie jest wiec zasi-
lany.
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Po rozpoczeciu spawania zostajer wysterowany
dlawik nasycany 13, co spowoduje zadzialamie
przekaznika 14, ktory swoimi stykami 14a odlgczy
Zrédto pradu sterowania, a stykami 14b odlgczy
zasilanie opornikéw 7 i 10 z potencjometru 15.

Zastrzezenie patentowe

Uklad zdalnego sterowanid spawarka lukows,
szczegolnie prostowmikowg za posrednictwem  ka-
bla przewodzacego prad spawania i przy zasto-
sowaniu automatycznej regulacji S$ledzacej we-
dlug patentu nr 56968, znamienny tym, ze od-
dziatywanie sterowmika (16) na silnik (6) odbywa
sie poprzez tranzystor (4) sterujgcy zasilaniem
wirnika (5) silnika (6), tranzystor (8) sterujacy
zasilaniem uzwojenia wzbudzenia (9) silnika (6)
i tranzystor (11) sterujgcy =zasilaniem drugiego
uzwojenia wzbudzenia (12) silnika (6), pradem
pobieranym z oddzielnego Zrédla pradu sterowa-
nia (2) polgczonego odpowiednio roéwnolegle ze
Zrédlem pradu spawania.

WDA-1. Zam. 1911, Naklad 270 egz.
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