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Urzqdzenie do usuwania powietrza ze szklanych opakowar konserwowych
Patent trwa od dnia 26 pazdziernika 1960 r.

Wynalazek dotyczy urzgdzenia, stuzacego do
usuwania powietrza ze szklanych opakowan
konserwowych. .

Jedng z bardzo waznych czynno$ci w pro-
cesie technologicznym produkcji konserw jest
usuwanie powietrza z opakowan po ich napel-
nieniu danym przetworem, a przed ‘zamknig-
ciem.

O ile odpowietrzanie wszelkiego rodzaju bla-
szanych puszek konserwowych zostato rozwia-
zane, to odpowietrzanie stoikéw, po ich napet-
nieniu marynatami lub kompotami, bylo do
tej pory trudnym do rozwigzania zagadnie-
njem, zas§ w przypadku produkcji masowej,

wykonywanej sposobem bardzo prymitywnym, -

nastreczalo wiele trudnosci. Do trudnoéci tych
nalezg miedzy innymi nie calkowite odpowie-
trzanie, powodujgce krétkctrwalo§é przetwo-

réw, pracochtonno§é oraz narazanie pracowni-

*) Wiaéciciel patentu oéwiadezyl, Ze tworcag
wynalazku jest Wactaw Naumczyk.

kéw na przebywanie w pomieszozeniach wy-
pelnionych parg, wydobywajgcg sie z wanien.

Wynalazek niniejszy nie ma tych. wad, a
dzieki catkowitemu zautomatyzowaniu procesu
technologicznego wplywa korzystnie na orga-
nizacje produkcji.
~ Na rysunku fig. 1 przedstawia pionowy prze-
kréj urzadzenia wedlug wynalazku, a fig. 2 —
st6l obrotowy urzadzenia.

Urzadzenie do usuwania powietrza wedlug
wynalazku sklada sie ze stolu obrotowego 7,
silnika elektrycznego 14, z podstawy stalowej
24 i obudowy 1, na ktorej zamontowano oby-
dwie czeSci urzadzenia — dolng i gbérna, za$
ta ostatnia sklada sie z gérnego walu nape-
dowego 10, zbiornika wyréwnawczego 11 i dwu-
nastu glowic 22, przy czym goérna cze$é jest po-
laczona z cze$cia dolny za pomocy Srub 23. Silnik
14 wprowadza w ruoch obrotowy stol 7, za po-
Srednictwem przekladni pasowej 21 i $limako-
wej 20 oraz- waléw -napedowych 2 i 10,



‘Na dolnym wale napedowym 2 jest zamoco-
wane kolo pomocnicze 3 oraz stél obrotowy 7,
w ktérym znaJdruJa sie otwory na trzonki pod-
stawek 4z krazkgml ‘prcwvadnmzymi 12. Kraz-
ki prowadnicze 12 tocza sie po dolnej prowad-

nicy 5, powodujge podnoszenie i opadanie pod- .
stawek 4, na ktérych ustawia sie sloiki z kom- .

potami Iub tp. przetworami. Stét obrotowy 7
jest uzbrojony w sze§é krakéw 13 podirzymu-
jacych i zabezpieczajacych stét obrotowy 7 przed
przechyleniami w czasie pracy automatu.

Do podawania stoikéw na podstawki 4 i wdej-‘

mowania ich po odpowietrzeniu stuzy urzadze-
nie podawczo-odbiorcze 18, zamocowane na
obudowie 1. Urzadzenie podawczo-odbiorcze 18
sklada si¢ z dwéch gwiazd napedowych 16,
cbracanych za pomocg trzonkow podstawek 4
craz z gwiazdy podajaco-zdejmujacej 15 po-
taczonej z gwiazda napedowa 16 za pomocay
watka 17. ‘
Stoik napelniony przetworem i przykryty
wieczkiem 2z uszczelka podchodzi na tasmie do
gwiazdy podawczej 15, przez ktorg zostaje za-
trzymany na taS$mie. Gdy stét 7 dokona obrotu
o 30° trzonek podstawki 4 zaczepia o gwiaz-
de¢ napedows 16, powodujac przez to jej obrot,
ktéra z kolei, polgczona z gwiazdg podajacag

15 za pomocg watka 17, obraca,]ac sie przesu-

wa stoik na podstawke 4.

W czasie dalszege obrotu stolu 7 krgzek 12,
polaczony na slale z trzonkiem podstawki 4,

"toczac sie po prowadnicy 5 podnosi stoik ku

gérze do momentu zetkniecia sie¢ podstawki 4
z kloszem 8 glowicy 22 i powoduje zamkniecie
stoika. W koncowej fazie podnoszenia podstaw-
ki 4 nastepuje podniesienie glowicy 22, kté-
rej trzon 9 spelnia role zaworu suwakowego.

Pn dojsciu podstawki 4 do -géornego punktu
martwego nastepuje otwarcie kanatu lgczacego
powstalg komore prézniowsg ze zbiornikiem wy-
réwnawczym 11, w Ktérym ciénienie zreduko-
wano przez ciagle wysysanie pewietrza za po-
mocag pompy prozniowej; wowczas nastepuje
redukcja ciS$nienia w komorze, w ktérej znaj-
duje sie stoik, a powietrze za po$rednictwem
zbjornika wyréwnawczego 11 i pompy zostaje
wydalone na zewnatrz. Po wykonaniu przez
st6t 7 obrotu o 240° podstawka wraz ze sloi-
kiem opuszcza sie, powodujgc przerwanie po-
lgczenia komory préiniowej ze zbiornikiem wy-
réwnawczym 11 oraz umozliwia przedostanie
sie¢ powietrza z zewnatrz, ,hkwiduqac tym sa-
mym préznie w komorze.

W czasie tej operacji nastepuje doci$niecie

. 2.- Urzadzenie wedbug zastrz. 1,

wieczka i zgniecenie nuszczalki, powodujac cal-
kowite uszczelnienie zamkniecia.

Podczas ‘dalszego obrotu trzonek podstawki
4 zaczepia o gwiazde napedowsg 16, ktéra za

‘romocyg gwiazdy zdejmujacej 15 zdejmuje sloik
. z podstawki 4 i przesuwa go na ta§me. W dal-

szej kolejnodci odpowietrzone stoiki sg prze-
noszone na tasSmie do zamykarki, gdzie naste-
puje podwinigcie krawedzi wieczka pod kol-
nierz sloika, powodujac trwale, hermetyczne
zamkniecie opakowania.

Dwuczesciowa konstrykeja urzadzenia ulat-
wia demontaz calo$ci, jego transport lub prze-
niesienie z jednego pomieszczenia do drugiego.
Daje mozliwos¢ wymiany gornej czesSci na in-
ng, majacy inne zastosowanie lub zadamie, jak’
np. zamykanie butelek zamknieciami koron-
kowymi.

Zastrzezienia patentowe

1. Urzadzenie do usuwania powietrza ze szkla-
nych opakowan konserwowych, znamienne
tym, ze posiada urzadzenie podawczo-odbior-
cze 'w ksztalcie stolu obrotowego (7) do ope-
racji technologicznej, kolo pomocnicze (3)
stuzace do prowadzenia podstawek (4) oraz
wiasciwe urzadzenie do usuwania powietrza,
skladajace sie 'z glowicy (22) i zbiornika
wyréwnawczego (11), zamocowanych na jed-
nej konstrukcji obudowanej, z noéng pod-
stawg etalowq (24).

posiadajace
jednolity naped za pomoca silnika elektrycz-
nego, umieszczonego na podstawie stalowej,
przenoszony - za poSrednictwem przeklad-
ni pasowej i przekladni $limakowej na wat
napedowy dolny i goérny, znamienne tym,
ze na dolnym wale mapedowym (2) i na
gornym (10) sg centrycznie umleszczone me-
chanizmy automatu. .

3. Urzadzenie wedlug zast.rz 1 i 2, znamien-

- ne tym, ze podstawki (4) umieszczone za
pomoca przesuwnych trzonkéw, posiadaja-
cych krazki prowadnicze (12) i toczgce sie
w prowadnicy dolnej (5) -podczas operacji
technologicznej obrotu stotu (7), . tworza:
hermetyczne dna ghlowic . (22).

4. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1—3, znamienne
tym, ze na glowiey (22) jest wmontowany
zawlor suwakowy (9), lgczgcy podczas ope-
racji technologicznej powstala kamore préz-
niowg ze zbiornikiem wyréwnawezym (11).

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—4,  znamien~

2 —



ne tym, zZe urzgdzenie automatu podawczo-
odbiorczego napedzane jest za pomocg trzon-
kow pcdstawek (4) poprzez gwiazde nape-
dowa (16), polaczong walkiem (17) z gwiaz-
da 2zdejmujaco-podajaca (15).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—5, znamien-
ne tym, ze sklada sie¢ z dwoch czesci, dzie-
ki czemu mozliwe jest dokonanie wymiany
czeSci gérnej na inng, majgcej cdmienne za-

H

stosowanie, jak np. zamykanie butelek zam-
knigciami koronkowymi.

Wojewodzki Zwigzek Gminnych
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