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Kapiel do elektrolitycznego polerowania tréjskladnikowych stopow
zloto-miedz-srebro

1
Przedmiotem wynalazku jest kapiel do elektro-
litycznego polerowania tréjskladnikowych stopow
zloto-miedz-srebro.

Wyroby produkowane w przemyS$le jubilerskim,
jak np. lancuszki, pierScionki i inne wymagajg pole-
rcwania dla podniesienia ich atrakcyjnosci. Polero-
wanie mechaniczne jest bardzo klopotliwe i praco-
chlonne, szczegdlnie przy bardziej skomplikowanej
postaci wyrobéw, a poza tym ze wzgledu na duze
ubytki cennego kruszcu, ktérego strat nie moina
odzyskiwa¢, musialo by¢é z konieczno$ci zarzucone.

Polerowanie mechaniczne zostalo zastgpione po-
lerowaniem elektrolitycznym, ktére jest procesem
kréotkotrwatym, trwajacym od kilku do kilkunastu
sekund, a rozpuszczone podczas tej obroébki zloto
mozna odzyskiwaé prostymi znanymi metodami.

Dla stopéw dwuskladnikowych, np. zloto-miedz,
znane sg z literatury fachowej dwie receptury kg-
pieli do polerowania elektrolitycznego, przedsta-
wicne nizej w tablicy, przy czym receptura I jest
podana w artykule: Bakish R. i Robertson W. D, —
Metallographic Techniques for Cu-Al Alloys, opu-
blikowanym w Frans. A.LLM.E. 203 (1955}, 425 i w J.
of Metals 7 (1955), 424, a receptura II w artykulach
Kusher J. B. — Modern Gold Plating, Part 27, opu-
blikowanym w Product Finishing, 7 (1942), 42 i Schu-
biger — The Electrolytic Polishing of Gold and
Dental Gold Alloys, dysertacja doktorska, Uniwer-
sytet w Zurychu 1958.
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Skladniki i parametry I I
prowadzenia kapieli
1 2 i 3
cyjanek potasowy 67,5 g/l 75 g/l
winian sodowo-pota-
sowy 15 g/l 16 g/l
zelazocyjanek pota-
SOWY 15 g/l 19 g/l
kwas fosforowy (staty) 22,5 g/l 16 g/l
cyjanek miedziowy — 4 g/l
wiodorotlenek amonowy 2,5 ml/1 3,5 ml/l
napiecie 9—10 V powyzej
i 12V
gestos¢ pradu 150 A/dm?2 [ 150—200
A/dm?
temperatura powyze]j powyzej
60°C 60°C
czas 1—2 minut 1—2 minut
katoda stal kwa- | stal kwa-
soodporna | soodporna

Sklady wyzej przedstawione daja kapiele nadajace
sie rowniez do polerowania stopéw tréjskiadniko-
wych zloto-miedz-srebro, ale tylko w tym przy-
padku, gdy przy zawarto$ci 50% wagowych zlota,
stosunek wagowy zawarto$§ci miedzi do srebra jest
rzedu 1:2. Natomiast przy innym stosunku tych
zawartos$ci, kapiele te nie nadaja sie do polerowania
elektrolitycznego.
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Przy stosowaniu do polerowania elektrolitycznego
omawianych stopéw kapieli przygotowanych we-
dhug podanych wyzej skltadow nie mastepuje polero-
wanie, a trawienie, co prowadzi do zniszczenia wy-
robo6w poddanych operacji polerowania.

Celem wyna'azku jest opracowanie skladu kapieli,
ktora umozliwia polerowanie stopéw trojskiadniko-
wych typu zloto-miedz-srebro, w ktérych stosunek
zawarto§ci miedzi i srebra jest rézny od 1:2.

Okazalo sie, ze gdy zestawi sie kapiel z soli che-
micznie czystych zawierajgcych wylacznie kationy
potasowe, to kapiel taka pozwala na poprawne
polerowanie elektrolityczne tych stopoéw iréjsklad-
nikowych i na otrzymanie lustrzanego potysku. Ka-
piel odpowiadajgca tym wymaganiom zawiera jako
skladnik podstawowy cyjanek potasowy w iloSci
60—100 g/1 oraz dwa skladniki umozliwiajagce wy-
tworzenie lepkiej warstewki na anodzie podczas
polerowania, a mianowicie Zelazocyjanek potasowy
w ilo§ci 15—60 g/l i s6l potasowa jednego z kom-
pleksotworczych slabych kwaséw organicznych, np.
cytrynowego, milekowego lub winowego w iloSci
10—30 g/l. Proces w tej kapieli prowadzi sie przy
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napieciu nieco wyzszym od 10V, przy gestoéci pradu
anodowego 120—150 A/dm?2, w temperaturze powy-
zej 60°C, z katodag ze stali nierdzewnej. Czas trwa-
nia procesu 5—20 sekund.

Przyktad: Przygotowano roztwér o skladzie
75 g/l cyjanku potasowego, 45 g/l zelazocyjanku po-
tasowego i 15 g/l cytrynianu potasowego i napel-
niono wann¢ majaca katode ze stali kwasoodpornej.
Polerowanie broszek prowadzone przy napieciu
10,2 V, przy gestosci pradu anodowego 130 A/dm2,
w temperaturze 63°C. Po 12 sekundach wyjmowano
broszki wykazujgce lustrzany potysk, a strata na
ciezarze wynosila okolo 1%/0 w stosunku do ciezaru
broszki przed polerowaniem,

Zastrzezenie patentowe

Kapiel do elektrolitycznego polerowania tréjskiad-
nikowych stopow typu zloto-miedZ-srebro, zawiera-
jaca sole cyjankowe, zelazocyjankowe, cytrynowe,
mlekowe lub winowe, znamienna tym, Ze zawiera
wylacznie sole potasowe chemicznie azyste.
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