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“APARELHO PARA REVESTIR LENTES”
Campo Técnico:

Esta invenc¢io refere-se a um aparelho de revestimento para
formar um revestimento de estrato base e um revestimento fotocréomico sobre
Ientes, tais como de 6culos.

Fundamentos Da Técnica:

Um material que muda a cor dependendo da luz, pode ser
representado por um material fotocromico. O material fotocrdmico
reversivelmente varia a estrutura, dependendo da incidéncia dos raios
ultravioletas e tem uma propriedade de exibir espectro de absor¢éo variavel.
Esta € a propriedade de um material pelo fato de que, se um isémero for
irradiado com luz de um comprimento de onda particular, o Gnico material
quimico reversivelmente forma outro isémero tendo um diferente espectro de
absor¢do, devido a ac¢do da luz. O outro isébmero formado recupera a cor do
is6mero inicial, devido ao calor ou luz de outro comprimento de onda.

Foram propostos 6culos fotocrémicos empregando lentes que
tém propriedades do material fotocromico. Fora de uma casa, os oculos
fotocréomicos rapidamente desenvolvem uma cor sendo irradiada com luz
contendo raios ultravioleta, tais como a luz do sol, e funcionam como éculos
escuros. Dentro da casa, onde nenhuma luz € incidente, os &culos
fotocromicos tém sua cor enfraquecidé e funcionam como Oculos
transparentes comuns.

As lentes tendo propriedades fotocromicas tém, até agora, sido
produzidas por um método automatizado, de acordo com o qual uma lente é
primeiro disposta manualmente em uma predeterminada posi¢do e a altura da
lente e o raio de curvatura da lente etc. sdo medidos utilizando-se sensores.
Antes de serem revestidas com uma solugdo de revestimento fotocrémica, um
revestimento de estrato base é formado sobre a superficie da lente como um

pré-tratamento para a operagdo de revestimento fotocrdmico (a seguir com
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frequéncia chamado revestimento fotocromo), a fim de melhorar a
propriedade de firmemente aderir entre o revestimento fotocrémico e o
material de lente. Através de uma série de operagdes, tais como revestimento
fotocrémico e irradiagdo UV, uma lente revestida fotocromicamente ¢
produzida utilizando-se o aparelho de revestimento.

Portanto, a lente € manipulada através de uma série de
processamentos para revestir a lente. No processamento de revestimento de
estrato base e no processamento de revestimento fotocrémico, a lente é
submetida aos processamentos de revestimento, enquanto sendo segura por
um eixo girante e sendo girada em torno do eixo geométrico central. Aqui, €
importante que a lente seja entregue sem desviar a posi¢do do eixo geométrico
central da lente.

Como meio para facilmente entregar a lente ao eixo girante,
propomos um aparelho para conter lentes tendo uma parte de retencdo de
lente conformada em U (Pedido Internacional PCT/JP2006/321923).

A Fig. 25 mostra uma parte de retengdo de lente de um
formato-U desenvolvido pelo presente requerente como uma tecnologia
relacionada (que ndo € uma técnica anterior) da invengfo. A Fig. 25A € uma
vista em planta ilustrando um estado em que uma lente 102, suportada por um
eixo girante 101, € para ser suportada por uma mao de suporte de lente 103,
provida em uma unidade para conter a lente 102. A fim de a parte de retengédo
de lente suportar estavelmente a lente, é desejado que um furo adsorvente
101a, comunicando-se com meio de adsorcdo de ar que ndo € mostrado, seja
formado na parte central do eixo girante 101, para desse modo suportar a
parte de superficie de base central da lente 102 pela sucg¢io do ar. Deseja-se
que a mdo de suporte de lente 103 seja provida com uma parte de suporte de
lente conformada em U 103a e que um furo de adsor¢do 103b, comunicando-
se com o meio de adsor¢do de ar que ndo é mostrado, seja formado na parte

de suporte de lente 103a.
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Na ocasifio da entrega da lente 102, a mio de suporte de lente
103 avanga para o eixo girante 101 e, como mostrado na Fig. 25B, a parte de
suporte de lente 103a ¢ disposta logo sob a lente 102 montando o eixo girante
101. Em seguida, a méo de suporte de lente 103 € elevada para desencaixar a
lente 102 do eixo girante 101. A parte de suporte de lente 103a agora suporta
a lente 102. Em seguida, como mostrado na Fig. 25C, a mio de suporte de
lente 103 € movida de volta. A lente é suportada sendo adsorvida pelo furo de
adsor¢do 103b, provido na parte de suporte de lente 103a. Enquanto a lente
102 estd sendo transportada, portanto, ndo ocorre que a lente 102 seja
desviada ou a lente 102 caia. Assim, a méo de suporte de lente 103 transporta
a lente para a préxima etapa.

Para produzir uma lente tendo propriedades fotocrémicas, foi
proposto um método (método de revestimento) para formar uma camada
(revestimento fotocromico) tendo propriedades fotocrémicas na superficie de
uma lente, utilizando-se uma solu¢do de revestimento contendo um material
fotocréomico. Como aparelhos para isto, sdo conhecidos um aparelho capaz de
continuamente revestir uma pluralidade de lentes (vide documento de patente
1) e um aparelho tendo uma fun¢do auxiliar para espalhar a solugdo de
revestimento (vide documento de patente 2). Foi ainda proposto um aparelho
de revestimento fotocrémico provido com um dispositivo para medir lentes e
ser capaz de formar uma estabilidade de manutengdo de revestimento
fotocromico (vide documento de patente 3).

Documento de patente 1: JP-A-2000-334369

Documento de patente 2: JP-A-2005-1387

Documento de patente 3: JP-A-2007-127841
Descri¢éo Da Inveng&o:

Problemas a Serem Resolvidos pela Invengio:
Enquanto a lente 102 estd sendo transportada pela mio de

suporte de lente 103, é necessario firmemente fixar a lente 102, de modo que
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sua posicdo ndo seja desviada ou de modo que ela ndo caia. Para esta
finalidade, deseja-se que a mio de suporte de lente 103 tenha um furo
adsorvente 103b, formado em uma parte de suporte de lente 103a de um
formato de U, a fim de suportar a lente 102 pela sucgdo do ar.

Nao havera problema quando a lente 102, tendo uma espessura
relativamente grande, for sugada pelo furo de adsor¢do 103b. Como mostrado
na Fig. 25C, entretanto, ambas extremidades 103d e 130d do furo de adsor¢io
103b sdo posicionadas separadas afastadas entre si. Quando a lente 102, tendo
uma pequena espessura, for para ser transportada sendo sugada pelo furo de
adsorcdo 103b, entretanto, um grande momento € exercido na lente 102.
Portanto, a lente plastica é com frequéncia destorcida, uma vez que sua
resisténcia foi diminuida ao receber calor.

Para lidar com isto, pode ser imaginado grudar um bloco 104
na superficie de base da lente 102, como mostrado na Fig. 26, e suportar a
lente 102 via o bloco 104, requerendo, entretanto, o trabalho de grudar o
bloco 104 e de remover o bloco 104. Quando se tenta aumentar a
produtividade, em particular, é recomendado diminuir a quantidade de
trabalho deixando espago para melhoria.

Como descrito anteriormente, uma vez o centro da lente seja
disposto primeiramente sobre uma posi¢cdo predeterminada por mdo humana,
a subsequente operagdo € realizada automaticamente e, portanto, as lentes
revestidas automatizadas podem ser produzidas. Quando a produtividade
torna-se elevada, entretanto, uma carga aumentada & exercida sobre o
operador, ainda deixando espago para melhoria.

Na ocasido da irradiacdo dos raios ultravioletas, além disso,
uma lampada UV gera calor. Se as lentes revestidas forem eficiente e
continuamente produzidas, portanto, a temperatura do aparelho € com
frequéncia elevada devido ao calor. Por outro lado, aprendeu-se que o

revestimento fotocrémico € sujeito a ser afetado pela temperatura, enquanto o
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revestimento de estrato base € sujeito a ser afetado pela temperatura e
umidade. Revestindo-se continuamente as lentes, portanto, se a temperatura
do aparelho for elevada devido a irradiagdo UV, com frequéncia torna-se
dificil obterem-se lentes revestidas de alta qualidade.

Na operagdo de revestimento de estrato base, além disso, a
solucdo de revestimento de estrato base € aplicada a lente enquanto girando a
lente. Diferente da solu¢do de revestimento fotocromica, entretanto, a solugdo
de revestimento de estrato base tem uma baixa viscosidade e gera neblina. A
fim de evitar que a neblina adira a lente novamente, portanto, propomos uma
técnica de esconder o eixo girante de uma parte de revestimento de estrato
base com uma cobertura, formando um orificio de exaustio na cobertura e
forcadamente exaurindo a neblina pelo orificio de exaustdo no Pedido
Internacional PCT/JP 2007/053572 (vide Fig. 27, cobertura 91, orificio de
exaustdo 91a, meio de exaustio forgada 92, fluxo de neblina b).

Quando a neblina é para ser forcadamente exaurida na parte de
revestimento de estrato base como descrito acima, o calor gerado pela
lampada UV pode com frequéncia ser puxado pela parte de revestimento de
estrato base e a temperatura da parte de revestimento de estrato base é com
frequéncia elevada. Além disso, uma vez que a neblina seja forgcadamente
exaurida, a pressdo torna-se negativa dentro da cimara do aparelho de
revestimento, induzindo a infiltragdo de poeira do exterior. Portanto, o lugar
em que o aparelho de revestimento ¢ instalado deve ser mantido limpo a um
grau suficiente. Este problema torna-se sério quando € tentado aumentar a
produtividade, deixando espago para melhoria.

A presente invengdo, portanto, prové um meétodo de resolver
os problemas acima e, particularmente, varios problemas que ocorrem quando
¢ tentado produzir em massa as lentes.

Concretamente, na ocasido em que o eixo girante (eixo de

suporte) e o aparelho transportador de lente entrega as lentes entre si, a
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presente invenc¢do prové um aparelho para revestir lentes, capaz de entregar
ou transportar as lentes, sem fazer com que as lentes sejam destorcidas
enquanto ndo se utiliza bloco, mesmo quando as lentes tém pequenas
espessuras.

A invengdo, além disso, tem o objetivo de prover um aparelho
para revestir lentes, que ndo requeira que o operador ajuste as lentes peca por
peca, que ndo necessite de instrugdes concernentes ao tamanho do didmetro
de lente e que grandemente diminua a carga para o operador.

A invengdo, além disso, prové um aparelho para revestir lentes
que elimine ou diminua o efeito do calor da lampada UV e seja capaz de
realizar um alto grau de operagdo de revestimento, mantendo um alto grau de
limpeza.

Ao resolver os problemas acima, € tornado possivel
eficientemente produzir em massa lentes de alta qualidade.

Meio para Resolver os Problemas:

A fim de atingir-se os objetivos acima, o aparetho de
revestimento da invengdo compreende uma linha de revestimento que inclui
uma parte de medi¢cdo de ente (3) para medir o formato de uma lente de
partida, uma parte de revestimento de estrato base (5) para aplicar uma
solugdo de estrato base sobre a lente de partida para preparar uma primeira
lente de produto intermediario, tendo um revestimento de estrato base néo
seco, um processamento de revestimento fotocromico (7) para aplicar uma
solu¢do de revestimento fotocromica sobre um segunda lente de produto
intermedidria obtida secando-se a primeira lente de produto intermediario
através de uma parte de secagem (6), para preparar uma terceira lente de
produto intermediaria, tendo um revestimento fotocrémico néo curado, e uma
parte de irradiagdo UV (8) para irradiar a terceira lente de produto
intermediaria com UV para curar o revestimento fotocrémico ndo curado

para, desse modo, preparar uma lente de produto; e meio portador para
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transportar a lente para cada uma das partes da linha de revestimento; em que

o meio para suportar a lente em pelo menos qualquer uma da
parte de medicdo de lente (3), parte de revestimento de estrato base (5),
processamento de revestimento fotocrémico (7) ou parte de irradiagdo UV
(8), € um eixo de suporte para suportar a parte de superficie de base central da
lente por meio de sucgio de area;

o meio portador é provido com uma parte adsorvente para
suportar a parte de superficie de base central da lente pelo meio de sucg¢do de
ar e o eixo de suporte é circundado por uma parte de colocagio de lente, para
suportar a superficie de base da lente, exceto as regiGes da lente que sdo
suportadas pelo eixo de suporte e pela parte de adsorgéo; e

a lente ¢ temporariamente colocada sobre a parte de colocagéo
de lente na ocasido de receber ou entregar a lente entre o eixo de suporte e a
parte adsorvente, e pelo menos qualquer um da parte de colocagdo de lente,
eixo de suporte ou parte adsorvente, é movida para cima e para baixo, de
modo que a lente seja suportada pelo eixo de suporte ou pela parte de
adsorgdo.

No aparelho para revestir lentes, a parte de colocagdo de lente
compreende trés ou mais membros de pino eretos circundando o eixo de
suporte, e a superficie de base da lente é suportada pelas extremidades dos
membros de pino.

No aparelho para revestir lentes, a altura do eixo de suporte €
fixa e a parte de colocagdo de lente e a parte adsorvente sdo movidas para
cima e para baixo para receber ou entregar a lente.

No aparelho para revestir lentes, o meios portadores séo
providos em um numero de dois ou mais e a parte de colocacgdo de lente €
provida para colocag¢do temporaria da lente sobre ela na ocasido em que a
lente € para ser recebida ou entregue entre estes meios portadores, e a parte de

colocagdo de lente suporta a superficie de base da lente, exceto a regido da
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lente suportada pela parte adsorvente dos meios portadores.

No aparelho para revestir lentes, o meio portador é provido
com duas partes adsorventes, uma parte adsorvente recebendo a lente
suportada pelo eixo de suporte, via a parte de colocagdo de lente, e a outra
parte adsorvente entregando a lente suportada pela parte adsorvente ao eixo
de suporte.

No aparelho de revestimento, a parte de medi¢cdo de lente (3) €
provida com um sensor de medi¢do de lente para detectar a altura da parte
central da lente, o dispositivo de revestimento fotocromico € provido com um
sensor para detectar a altura da extremidade de um bico de um recipiente que
alimenta a solugdo de revestimento fotocromica e a distincia entre a
extremidade do bico e a parte central da lente sendo ajustivel a um viao
predeterminado.

No aparelho para revestir lentes:

a parte de irradiacdo UV (8) € provida com o eixo de suporte
para suportar a parte de superficie de base central da lente do terceiro produto
intermediario produto intermediaria pelo meio de sucgdo de ar, e uma camara
de retencdo de lente (96) que pode ser purgada com nitrogénio para irradiar o
terceiro produto intermedidrio suportado pelo eixo de suporte com raios
ultravioletas.

o meio portador para transportar a lente para a parte de
irradiagcdo UV (8) € provido com a parte adsorvente para suportar a parte
central da superficie de base da lente pelo meio de sucgdo de ar;

o eixo de suporte € circundado pela parte de colocagdo de
lente, que suporta a superficie de base da lente, exceto a regido da lente
suportada pelo eixo de suporte e pela parte adsorvente; e

na ocasido do recebimento ou entrega da lente entre o eixo de
suporte e a parte adsorvente, a lente € temporariamente colocada sobre a parte

de colocagdo de lente, pelo menos qualquer um da parte de colocagdo de
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lente, eixo de suporte ou parte adsorvente € movido para cima e para baixo, de
modo que a lente seja suportada pelo eixo de suporte ou pela parte adsorvente
e apos a lente ser suportada pelo eixo de suporte, a parte de colocacgido de lente
¢ movida em uma dire¢do horizontal de debaixo da lente e é disposta sendo
separada longe da camara de retengéo de lente.

No aparelho para revestir lentes;

a parte de revestimento de estrato base (5) € provida com o
eixo de suporte e a parte de colocagdo de lente inclui um duto de admissédo
(134), tendo um orificio de entrada para admitir a solugdo de revestimento de
estrato base na forma de liquido ou neblina espalhada na ocasido do
revestimento, e tem um membro de prevencdo de ades@o para evitar que a
solugdo de revestimento de estrato base adira na parte de colocagéo de lente;

o duto de admissio (134) inclui um copo superior semelhante
a domo (131), préximo da borda circunferencial da lente, tendo uma abertura
central (131a) em uma posigdo mais elevada do que a da lente, e um copo
intermediario semelhante a domo (132), proximo da borda circunferencial da
lente tendo uma abertura central (132a) em uma posi¢do mais baixa do que a
da lente e mantendo uma distancia do copo superior, o duto de admissdo (134)
tendo um orificio de exaustdo para exaurir a solugcdo de revestimento de
estrato base na forma de liquido ou neblina para o exterior.

o orificio de admissdo do duto de admissdo (134) € formado
pela abertura central (131a) do copo superior (131) e pela abertura central
(132a) do copo intermediario (132); e

o membro de preveng¢do de adesdo tem uma extremidade
superior proximo da borda circunferencial da abertura central (132a) do copo
intermediario (132) e inclui um membro cilindrico que circunda pelo menos o
lado extremo superior da parte de colocagdo de lente.

No aparelho para revestir lentes, uma parte de alimentacdo de

lente de partida (2) é arranjada em uma posi¢do a montante da linha de
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revestimento, a parte de alimentac@o de lente de partida (2) tendo:

unidades de retengdo de lente de partida (22), em que uma
pluralidade de lentes de partida sdo arranjadas retas na dire¢do horizontal e/ou
na diregdo para cima e para baixo;

uma parte adsorvente de lente (45¢), para suportar a superficie
de base da lente de partida retida nas unidades de retencio de lente de partida
pela sucg¢do do ar;

um mecanismo moével para mover a parte adsorvente de lente
(45c) para tras e para a frente, para direita e para a esquerda e para cima e
para baixo; e

um primeiro meio subportador de lente (31) para transportar as
lentes de partida das unidades de retengdo de lente de partida (22) para a parte
de medigdo de lente (3).

No aparelho para revestir lentes, uma parte de armazenagem
de lente de produto (9) € disposta em uma posigdo a jusante da linha de
revestimento, a parte armazenagem de lente de produto (9) tendo:

unidades de retengfio de lente de produto (75), em que uma
pluralidade de lentes produto sdo dispostas retas na diregdo horizontal e/ou na
direcdo para cima e para baixo;

uma parte adsorvente de lente (45c) para suportar a superficie
de base da lente de produto pela sucg¢éo de ar;

um mecanismo moével para mover a parte adsorvente de lente
(45c¢) para tras e para a frente, para a direita e para a esquerda e para cima e
para baixo; e

um segundo meio subportador de lente (73) para transportar as
lentes produto da linha de revestimento para as unidades de retengio de lente
de produto (75).

No aparelho para revestir lentes, a unidade de retengio de lente

de partida (22) tem formada nela uma pluralidade de partes de colocagio de
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lente de partida escalonadas (25) em didmetros concéntricos crescendo para
cima, uma parte aberta sendo formada nas partes centrais da pluralidade de
partes de colocagdo de lente de partida e em uma parte da parte de colocagdo
de lente no lado do primeiro meio de subportador de lente (31), possibilitando
que a parte adsorvente de lente (45¢) passe através, e a lente € colocada na
parte escalonada.

No aparelho para revestir lentes, a unidade de retengéo de lente
de produto (75) tem, formada nela, uma pluralidade de partes de colocagdo de
lente de produto escalonadas (tendo os mesmos formatos que as partes de
colocagdo de lente de partida (25)) (75a) em didmetros concéntricos
aumentando para cima, uma parte aberta é formada nas partes centrais da
pluralidade de partes de coloca¢do de lente de produto e em uma parte da
parte de colocagdo de lente no lado do segundo meio de subportador de lente
(73), possibilitando que a parte adsorvente de Iente (45c) passe através, e a
lente € colocada na parte escalonada.

No aparelho para revestir lentes, a parte de revestimento
fotocromico (7) € dividida e o meio de ajuste de temperatura é provido ali
para ajustar a temperatura na parte de revestimento fotocrémico (7).

No aparelho para revestir lentes, a parte de revestimento de
estrato base (5) é dividida e o meio de ajuste de temperatura e o meio de
ajuste de umidade sdo providos ali para ajustar a temperatura e umidade na
parte de revestimento de estrato base (5).

No aparelho para revestir lentes, a parte de irradiagio UV (8) é
dividida e um duto de exaustéo (93c) € provido ali para exaurir o ar da parte
de irradiagdo UV (8) para o exterior do corpo do aparelho.

No aparelho para revestir lentes, a parte de revestimento de
estrato base (5) e a parte de revestimento fotocromico (7) sdo providas com
dutos de admissdo (20a, 20b), que sdo dispostos via filtros (19a, 19b).

Efeito da Invencio:
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No aparelho para revestir lentes da invengdo, o meio portador
é provido com uma parte adsorvente para suportar a parte de superficie de
base central da lente pelo meio de sucgdo de ar e o eixo de suporte €
circundado por uma parte de colocagéo de lente para suportar a superficie de
base da lente, exceto as regides da lente que sdo suportadas pelo eixo de
suporte e pela parte adsorvente, e a lente é temporariamente colocada na parte
de colocagdo de lente na ocasido de receber ou entregar a lente entre o eixo de
suporte e a parte adsorvente, e pelo menos qualquer um da parte de colocagéo
de lente, eixo de suporte ou parte adsorvente ¢ movido para cima e para baixo,
de modo que a lente é suportada pelo eixo de suporte ou pela parte
adsorvente. A parte adsorvente da unidade veiculo para suportar a lente ¢ da
forma de um eixo e suporta a parte central sem transmitir momento a lente.
Portanto, a lente pode ser transportada sem ser destorcida. Além disso, o
bloco pode ser omitido e a eficiéncia do revestimento pode ser melhorada.

No aparelho para revestir lentes, a parte de colocagio de lente
compreende trés ou mais membros de pino eretos circundando o eixo de
suporte e a superficie de base da lente é suportada pelas extremidade dos
membros de pino oferecendo vantagem pelo fato de a parte adsorvente do
dispositivo veiculo poder ser passada através de um viao entre os membros de
pino. Além disso, a estrutura € simplificada.

No aparelho para revestir lentes, o meio veiculo € provido com
duas partes adsorventes, uma parte adsorvente recebendo a lente suportada
pelo eixo de suporte via a parte de colocacdo de lente e a outra parte
adsorvente entregando a lente suportada pela parte adsorvente para o eixo de
suporte. Se o numero da parte adsorvente for somente um, a parte adsorvente
recebe a lente, transporta a lente para o lado a jusante, recebe a lente no lado a
montante e entrega a lente para o eixo de suporte. De acordo com esta
invencdo, entretanto, a lente pode ser recebida e entregue em um lugar e a

eficientemente de trabalho pode ser melhorada.
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No aparelho para revestir lentes, o corpo do aparelho € provido
com um sensor para detectar a altura da parte central da lente € com um
sensor para detectar a altura da extremidade de um bico de um recipiente que
alimenta a solugdo de revestimento fotocrémica, € a distincia entre a
extremidade do bico e a parte central da lente é ajustavel para um védo
predeterminado. Até aqui, a posi¢do extrema do bico foi ajustada
manualmente e, portanto, sua altura variada dependendo da habilidade do
operador. Na ocasifo de substituir o recipiente, a invengio agora torna
possivel manter constante o vdo entre a extremidade do bico e a lente,
independente da habilidade do operador. Portanto, revestimento de boa
qualidade pode ser obtido sem conter bolhas.

Na parte de irradiagdo UV, ainda, a parte de colocagédo de lente
usada na ocasido de receber o entregar a lente entre o eixo de suporte e a parte
adsorvente do meio portador € permitida mover-se de debaixo da lente
suportada pelo eixo de suporte. Isto €, a parte de colocagdo de lente ndo esta
presente na camara de retengdo de lente na parte de irradiagdo UV para
realizar a camara de retengdo de lente em um tamanho compacto, ainda
conseguindo-se o efeito acima.

No aparelho para revestir lentes, a parte de alimentagdo de
lente de partida (2) é disposta em uma posi¢do a montante da linha de
revestimento do corpo do aparelho. Portanto, uma pluralidade de lentes pode
ser ajustada de uma vez no corpo de aparelho, eliminando-se a necessidade de
ajustar as lentes pega por peca na parte de alimentacdo de lente. O primeiro
meio de subportador de lente (31) € provido com o mecanismo médvel capaz
de mover a parte adsorvente de lente para cima e para baixo, para a direita e
para a esquerda e para trds e para a frente, possibilitando que as lentes sejam
suavemente entregues. Além disso, a unidade de retengdo de lente de partida
(22) pode ser removida do corpo do aparelho. Neste caso, as lentes podem ser

ajustadas fora do corpo do aparelho para melhorar mais a eficientemente do
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trabalho.

No aparelho para revestir lentes, ainda, a parte de
armazenagem de lente de produto (9) € disposta em uma posi¢do a jusante da
linha de revestimento do corpo de aparelho. Portanto, uma pluralidade de
lentes produto apds revestidas pode ser retirada de uma vez do corpo de
aparelho, melhorando a eficientemente do trabalho. Além disso, quando a
unidade de retengdo de lente é retirada do corpo de aparelho, a pluralidade de
lentes revestidas pode ser retirada de uma vez do corpo de aparelho para
melhorar mais a eficientemente de trabalho. A segunda subportador de Iente
(73) é provida com o mecanismo mével capaz de mover a parte adsorvente de
lente para cima e para baixo, para a direita ¢ para a esquerda e para tras e para
a frente, possibilitando que as lentes sejam suavemente entregues.

No aparelho para revestir lentes, a unidade de retengéo de lente
tem, formada nela, uma pluralidade de partes de colocacio de lente
escalonadas em didmetros concéntricos aumentando para cima, uma parte
aberta € formada nas partes centrais da pluralidade de partes de colocagio de
lente e em uma parte da parte de colocagdo de lente no lado do meio
subportador de lente, possibilitando que a parte de suporte de lente passe
através e a lente é colocada em qualquer uma das etapas da pluralidade das
partes de colocagdo de lente. Portanto, a posi¢do central da lente pode ser
aproximadamente determinada. Além disso, mesmo uma lente tendo um
diferente didmetro de lente pode ser retida. A formagdo da parte aberta
possibilita que a parte adsorvente de lente do meio de subportador de lente
facilmente suporte a lente.

Além disso, o aparelho para revestir lentes ¢ provido com um
dispositivo de medigdo de lente, que recebe a lente do primeiro meio de
subportador de lente (31) e detecta o didmetro externo da lente, sua curvatura
e sua altura. Diferente da técnica anterior, portanto, o operador do aparelho de

revestimento ndo tem que notificar o didmetro de lente para a unidade de
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controle do aparelho de revestimento e é grandemente aliviado do trabalho
laborioso. Além disso, uma falha na operagdo pode ser eliminada.

No aparelho para revestir lentes, a parte de revestimento
fotocréomico (7) e a parte de revestimento de estrato base (5) sdo divididas e as
temperaturas sdo ajustadas. Portanto, lentes fotocrémicas de alta qualidade
podem ser produzidas sem serem afetadas pelo calor gerado pela parte de
irradiag@o UV (8). Além disso, a umidade € ajustada na parte de revestimento
de estrato base (5) e lentes fotocrémicas de alta qualidade podem ser
produzidas. Além disso, a parte de irradiagdo UV (8) é dividida e um duto de
exaustdo (93c) ¢ provido para exaurir o ar para o exterior do corpo do
aparelho, mais confiavelmente evitando o efeito do calor sobre o trabalho de
revestimento fotocromico e sobre o trabalho de revestimento de estrato base.

A parte de revestimento de estrato base (5) e a parte de
revestimento fotocrémico (7) sdo providas com dutos de admissdo (20a, 20b),
que sdo dispostos via filtros (19a, 19b), para evitar que ar contaminado entre
neles. Com o ar sendo introduzido através dos dutos de admissdo (20a, 20b), o
ar ¢ ainda evitado de entrar dentro do corpo de aparelho através de outras
partes.

Ao dispor o copo de estrato base particular na parte de
revestimento de estrato base (5), a solugdo de revestimento de estrato base
espalhada pode ainda ser eficientemente exaurida, tornando possivel
produzirem-se lentes fotocromicas de alta qualidade.

As lentes fotocrébmicas de qualidade mais aperfeicoadas
podem ser produzidas se a temperatura for ajustada para situar-se em uma
faixa de 20 a 23°C na parte de revestimento fotocréomico (7) e se a
temperatura for ajustada para situar-se em uma faixa de 20 a 22°C e a
umidade for ajustada para situar-se em uma faixa de 45 a 55% na parte de
revestimento de estrato base (5).

A parte de revestimento de estrato base (5) do aparelho para
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revestir lentes é provida com o eixo de suporte, a parte de colocagio de lente e
o duto de admissdo (134) tendo um orificio de admissfo para introduzir a
solugdo de revestimento de estrato base na forma de liquido ou neblina.
Portanto, a neblina € evitada de aderir nas lentes.

Outrossim, uma vez que a parte de colocagdo de lente é
provida com o membro de prevencdo de adesdo, para evitar a adesdo da
solugdo de revestimento de estrato base na forma de liquido ou neblina, a
solug¢do de revestimento de estrato base ou de sua neblina é evitada de aderir
na parte de colocacgéo de lente.

Breve Descrigdo Dos Desenhos:

A Fig. 1 é uma vista em planta ilustrando esquematicamente o
inteiro aparelho de revestimento de acordo com uma forma de realizagdo da
invencao.

A Fig. 2 é uma vista frontal de uma unidade de retencdo de
lente de partida, disposta no aparelho de revestimento da Fig. 1.

A Fig. 3 é uma vista em planta da unidade de retengéo de lente
de partida, arranjada no aparelho de revestimento da Fig. 1.

A Fig. 4 é uma vista frontal ilustrando, em uma escala
ampliada, uma parte de colocagdo de lente disposta na unidade de retencdo de
lente de partida da Fig. 2.

A Fig. 5 é uma vista em planta de um primeiro (ou segundo)
meio de subportador de lente disposto no aparelho de revestimento da Fig. 1.

A Fig. 6 é uma vista lateral do primeiro (ou segundo) meio de
subportador de lente.

A Fig. 7 é uma vista em planta de uma unidade corredica
disposta no primeiro (ou segundo) meio de subportador de lente da Fig. 5.

A Fig. 8 é uma vista lateral da unidade corredi¢a disposta no
primeiro (ou segundo) meio de subportador de lente da Fig. 5.

A Fig. 9 é uma vista em planta de um dispositivo de medi¢éo
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de lente do aparelho de revestimento mostrado na Fig. 1.

A Fig. 10 é uma vista lateral do dispositivo de medi¢do de
lente do aparelho de revestimento mostrado na Fig. 1.

A Fig. 11 ilustra uma parte projetante de feixe de leiser e uma
parte receptora de luz do dispositivo de medi¢do de lente mostrado na Fig. 10,
em que A € uma vista em perspectiva ilustrando um estado em que uma haste
de centragem nao suportando lente estia na drea de medigéo, B € uma vista em
perspectiva ilustrando um estado em que a haste de centragem suportando
uma lente esta na area de medi¢do e C € uma vista em perspectiva ilustrando
um estado em que uma extremidade da lente esta na area de medigao.

A Fig. 12 ilustra a parte projetante de feixe de leiser e a parte
receptora de luz do dispositivo de medigdo de lente mostrado na Fig. 10, em
que A € uma vista em planta ilustrando um estado em que uma extremidade
de avancgo da lente na dire¢do em que ela esta se movendo estd deslocando-se
através da area de medigdo, B é uma vista em planta ilustrando um estado em
que a extremidade traseira da lente, na diregdo em que esta se movendo, esta
se deslocando através da area de medigdo, ¢ C é uma vista em planta
ilustrando um estado em que o lado da extremidade traseira da lente, na
direcdo em que se estd movendo, esta se deslocando através da area de
medicao.

A Fig. 13 é uma vista em planta de um primeiro meio portador
principal.

A Fig. 14 é uma vista frontal de um dispositivo de
revestimento de estrato base disposto na parte de revestimento de estrato base
da Fig. 1.

A Fig. 15 é uma vista frontal de um dispositivo de
revestimento fotocromico disposto na parte de revestimento fotocrémico da
Fig. 1.

A Fig. 16 é uma vista frontal de uma parte de entrega de lente
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disposta na parte de irradiagdo UV da Fig. 1.

A Fig. 17 é uma vista frontal de uma cimara de irradiagdo de
raios ultravioletas, dispostos na parte de irradiagdo UV da Fig. 1.

A Fig. 18 é uma vista em planta ilustrando, em uma escala
ampliada, uma unidade de retencdo de lente e uma unidade de suporte de lente
do aparelho de revestimento mostrado na Fig. 1.

A Fig. 19A € uma vista lateral ilustrando um estado em que
uma unidade de suporte de lente esta dispondo a lente exatamente sobre os
pinos, B € uma vista lateral ilustrando um estado em que a unidade de suporte
de lente colocou a lente sobre os pinos, C é uma vista lateral ilustrando um
estado em que a unidade de suporte de lente moveu-se de volta e separou-se
para longe dos pinos e D € uma vista lateral ilustrando um estado em que uma
haste de centragem esté4 suportando a lente.

A Fig. 20A ¢ uma vista lateral ilustrando um estado em que a
haste de centragem da unidade de medigdo de lente estd suportando a lente, B
é uma vista lateral ilustrando um estado em que os pinos eretos estfio elevados
para suportar a lente, C € uma vista lateral ilustrando um estado em que a
parte adsorvente de uma méio de entrega esta recebendo a lente dos pinos
eretos e D € uma vista lateral ilustrando um estado em que a parte adsorvente
da méo de entrega esta suportando a lente.

A Fig. 21A ¢ uma vista lateral ilustrando um estado em que a
parte adsorvente da mao de entrega estd suportando a lente, B € uma vista
lateral ilustrando um estado em que os pinos verticais receberam a lente da
parte adsorvente da mfo de entrega, C é uma vista lateral ilustrando um
estado na ocasido em que a lente € entregue pelos pinos verticais ao eixo
girante e D é uma vista lateral ilustrando um estado em que o eixo girante esta
suportando a lente.

A Fig. 22 € uma vista frontal do aparelho de revestimento de

acordo com uma forma de realizagdo da invengdo.
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A Fig. 23 é uma vista frontal de quando uma parede divisoria
(parte de revestimento de estrato base e parte de revestimento fotocrémico),
mostrada na Fig. 1, é vista pelo lado interno.

A Fig. 24 é uma vista em planta do aparelho de revestimento
de acordo com a forma de realiza¢do da invengéo.

A Fig. 25 é uma vista ilustrando a entrega de uma lente
utilizando-se uma mio de entrega convencional, em que A é uma vista em
planta ilustrando um estado em que o eixo girante esta suportando a lente, B é
uma vista em planta ilustrando um estado em que a mao de entrega estd
recebendo a lente e C € uma vista em planta ilustrando um estado em que a
mao de entrada esta suportando a lente.

A Fig. 26 € uma vista seccional ilustrando um estado em que a
mao de entrega da Fig. 25C esta suportando a lente.

A Fig. 27 ilustra um dispositivo de revestimento de estrato
base provido com uma cobertura para exaurir a neblina da parte de
revestimento de estrato base, de acordo com a técnica anterior.

Descrigdo dos Numerais de Referéncia:

I - aparelho de revestimento

5 - parte de revestimento de estrato base

7 - parte de revestimento fotocromico

10 - lentes

22 - unidade de reteng¢do de lente de partida

15 a 30, 75a - partes de colocagéo de lente

31 - primeiro meio de subportador de lente
43 - unidade de corrediga

45 - unidade de suporte de lente

48 - unidade de medi¢do de lente

57a - haste de centragem

58d - pinos
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60 - parte de projec¢do de feixe de leiser

61 - parte de recebimento de feixe de leiser

65 - dispositivo de revestimento de estrato base
66 - dispositivo de revestimento fotocrémico
73 - segundo meio de subportador de lente

75 - unidade de reten¢do de lente de produto
131 - COpo superior

131a, 132a — aberturas centrais

132 - copo intermediario
133 - copo inferior
133a- membro cilindrico
134 - duto de admissdo

Melhor Modo de Realizar a Inveng3o:

Uma forma de realizagdo da invencdo sera agora descrita com
referéncia aos desenhos, como um exemplo de utilizagdo de um aparelho de
revestimento preferido. Neste relatério, a diregdo do eixo geométrico-X do
aparelho de revestimento da Fig. 1 € considerada ser a dire¢do da largura do
aparelho de revestimento, a dire¢do do eixo geométrico-Y € considerada ser a
direc8io para tras e para a frente (a direc@o oposta a seta do eixo geométrico
geométrico-Y ¢ considerada ser o lado da frente) e a diregdo do eixo
geométrico geométrico-Z (direcdo perpendicular a superficie do papel na Fig.
1) € considerada ser a diregdo para cima e para baixo.

Um corpo la do aparelho de revestimento 1 mostrado na Fig. 1
estd formando uma linha de revestimento que compreende uma parte de
medicdo de lente 3 para medir o formato da lente de partida, uma parte de
revestimento de estrato base 5 para aplicar uma solug@o de estrato base sobre
a lente de partida, para preparar uma lente primeiro produto intermediario,
tendo um revestimento de estrato base ndo secado, uma parte de secagem 6

para secar o revestimento de estrato base nfo secado da lente do primeiro
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produto intermedidrio, para preparar uma lente segundo produto
intermediario, tendo um revestimento de estrato base seco, uma parte de
revestimento fotocrébmico 7 para aplicar uma solu¢do de revestimento
fotocréomico sobre a lente segundo produto intermediario, para preparar uma
lente terceiro produto intermediario, tendo um revestimento fotocrémico néo
curado e duas partes de irradiagdo UV 8a e 8b para irradiar a lente terceiro
produto intermediario com UV para curar o revestimento fotocrdmico néo
curado, ao longo do fluxo de operagdo para revestir as lentes. A linha de
revestimento €, além disso, provida com uma parte de colocagdo temporaria
de lente terceiro produto intermediario 74 para coloca¢do temporaria da lente
terceiro produto intermediadrio e com uma parte de colocagdo temporaria de
lente de produto 72 para colocagdo temporaria da lente de produto. Aqui,
lente de partida, lente primeiro produto intermediario, lente segundo produto
intermediario, lente terceiro produto intermedidrio e lente de produto
representam as lentes nos modos acima mencionados. Na seguinte descrigéo,
entretanto, estas lentes sdo com frequéncia simplesmente chamadas lentes.

A cura UV requer um periodo prolongado de tempo, em
comparagdo com o revestimento fotocrémico. Quando somente uma parte de
irradiagdo UV ¢€ provida, portanto, a operacdo da parte de revestimento
fotocromico 7 deve ser descontinuada para ajustar o tempo apés o final do
tratamento pela parte de revestimento fotocromico 7, até o final de tratamento
pela parte de irradiagdo UV. O aparelho mostrado na Fig. 1, entretanto, €
provido com a parte de colocagdo temporaria da lente terceiro produto
intermedidrio 74 e com duas partes de irradiagdo UV 8a e 8b. Portanto, a lente
terceiro produto intermediario preparada enquanto a uma parte de irradiagdo
UV (p. ex., 8a) estd em operagdo, é imediatamente colocada na parte de
colocagdo temporéria de lente terceiro produto intermediario 74 e €, portanto,
transportada para a outra parte de irradiagdo UV (p. ex., 8b) que nfo esta

operando. Portanto, a parte de revestimento fotocrdmico 7 é permitida operar



10

15

20

25

22

continuamente.

No aparelho de revestimento, a lente de partida e lentes
produto intermediario s3o transportadas pelo meio portador principal,
disposto na linha de revestimento. O meio portador principal do aparelho de
revestimento 1 mostrado na Fig. 1 inclui dois meios portadores principais, isto
¢, (1) um primeiro meio portador principal 62, tendo uma funcdo de
transportar a lente de partida da parte de medigdo de lente 3 para a parte de
revestimento de estrato base 5, uma fun¢fo para transportar a lente primeiro
produto intermediario da parte de revestimento de estrato base 5 para a parte
de secagem 6, uma fung¢do para transportar a lente segundo produto
intermediério da parte de secagem 6 para a parte de revestimento fotocrémico
7 e uma funcgdo para transportar a lente terceiro produto intermediario da parte
de revestimento fotocrémico para a parte de colocagdo temporaria de lente
terceiro produto intermediario 74 e (ii) um segundo meio portador principal,
tendo uma fung¢do para transportar a lente terceiro produto intermediario da
parte de colocagdo temporaria de lente terceiro produto intermedidrio 74 para
a parte de irradiagdo UV 8, e uma fung¢do para transportar a lente de produto
da parte de irradiagdo UV 8 para a parte de colocac@o temporaria de lente de
produto 72. O primeiro meio portador principal 62 € disposto em uma
primeira parte portadora principal 4a, adjacente a parte de medigdo de lente 3,
parte de revestimento de estrato base 5, parte de secagem 6, parte de
revestimento fotocromico 7 e parte de colocagdo temporaria de lente terceiro
produto intermedidrio 74, enquanto o segundo meio portador principal 67 €
disposto em uma segunda parte de portadora principal 4b, adjacente a parte de
colocagdo tempordria de lente terceiro produto intermedidrio 74, parte de
colocagéo temporaria de lente de produto 72 e partes de irradiagdo UV 8a e
8b.

O aparelho de revestimento 1 tem a parte de alimentagdo de

lente de partida 2 disposta em uma posi¢do a montante da linha de
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revestimento do corpo de aparelho. A parte de alimentagdo de lente 2 € um
local onde as lentes de partida sdo colocadas esperando para serem revestidas
por estrato base e fotocromicamente e serve como um patio de estocagem
para armazenar as lentes de partida, preparadas fora do aparelho. As lentes de
partida sdo trazidas pra dentro da parte de alimentagio de lente de partida 2 do
exterior do aparelho. Portanto, a parte de alimentagfo de lente de partida 2 €
usualmente disposta em frente do aparelho ou em seu lado para facil operacéo
pelo operador.

E desejado aumentar o grau de limpeza no aparelho para
revestir lentes, a fim de evitar que matérias estranhas, tais como poeira,
adiram nas superficies das lentes de partida ou nas superficies das lentes
produto intermedidrio das etapas da linha de revestimento. Para esta
finalidade, a parede do lado da frente da parte de alimentagdo de lente de
partida 2 do aparelho de revestimento 1 é provida com uma porta de
abrir/fechar 21a para transportar as lentes de partida do exterior.

A parte de alimentagdo de lente de partida 2 € provida com
uma unidade de retengdo de lente de partida 22 e um primeiro meio
subportador de lente 31, para transportar as lentes de partida da unidade de
retengdo de lente de partida 22 para a parte de medigdo de lente 3.

A parte de alimentagdo de lente de partida 2 do aparelho de
revestimento 1 mostrado na Fig. 1 tem duas unidades de retencdo de lente de
partida 22, dispostas ali. As unidades de retencdo de lente de partida 22
podem ser providas fixas no aparelho de revestimento 1 ou podem ser do tipo
de cartucho, de modo a serem removivelmente providas no aparelho de
revestimento 1. Quando removivelmente providas, ¢ desejavel que as
unidades de retengdo de lente de partida 22 sejam providas em posi¢des
predeterminadas da parte de alimentagdo de lente de partida 2 fornecendo-se
guias de fixacdo ou similares. Isto estabelece uma relagdo posicional

predeterminada relativa ao primeiro meio subportador de lente 31, que é
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fixado na parte de alimentacio de lente de partida 2 e o primeiro meio
subportador de lente 31 pode ser facilmente controlado em sua operagio.

Quando as unidades de reten¢do de lente de partida 22 sdo
providas de uma maneira fixa, a porta de abertura/fechamento 21a € aberta
para colocar as lentes sobre as unidades de retengdo de lente 22. Quando as
unidades de retencdo de lente de partida 22 sdo removivelmente providas, as
lentes podem ser colocadas nas unidades de reten¢fo de lente de partida 22
sobre o lado externo do aparelho de revestimento 1.

As Figs. 2 e 3 sdo vistas ilustrando, em uma escala ampliada,
as unidades de retencdo de lente de partida 22, a Fig. 2 sendo uma vista da
frente das unidades de retengio de lente de partida 22, como vistas pelo lado
interno do corpo de aparelho la e a Fig. 3 sendo uma sua vista em planta. A
unidade de retencéo de lente de partida 22 tem uma armagéo externa 23 de um
formato quadrado, que é constituida por estruturas longitudinais direita e
esquerda 23a, 23b e estruturas transversais superior e inferior 23c, 23d. No
centro da unidade de retencdo de lente de partida 22 na diregdo direita-e-
esquerda, uma estrutura 24 interna € disposta na dire¢do para cima e para
baixo. A estrutura interna 24 € constituida por duas pecas de membros de
placa, porém pode ser constituida por uma peg¢a do membro de placa. Nesta
forma de realizagdo, as duas pecas de estruturas internas sfo geralmente
referidas como a estrutura interna 24.

A unidade de retengfo de lente de partida 22 tem partes de
colocagdo de lente 25 a 30 dispostas entre a estrutura interna 24, estrutura
longitudinal direita 23b e estrutura longitudinal esquerda 23a, as partes de
colocagdo de lente 25 a 27 sendo dispostas em um lado da unidade de
retencdo de lente de partida 22 e as partes de colocagdo de lente 28 a 30 sendo
dispostas no outro seu lado mantendo um vio na dire¢do para cima e para
baixo.

As partes de colocagfo de lente 25 a 30 s8o do mesmo formato
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e somente a parte de colocacdo de uma lente 25 serdo agora descrita. A parte
de colocagdo de lente 25 € constituida por duas placas de bloco divididas
direita e esquerda 25a e 25b, a placa de um bloco 25a sendo fixada na
estrutura longitudinal direita 23b e a outra placa de bloco 25b sendo fixada na
estrutura interna 24. Em um estado em que a unidade de retengdo de lente de
partida € colocada no aparelho de revestimento 1, portanto, uma parte aberta
(parte de v&do) 25¢ é formada penetrando através da parte de colocagio de
lente 25 na diregdo do eixo geométrico-Y.

Com referéncia a Fig. 4, as placas de bloco 25a e 25b sdo
etapas de formacgfo d, dispostas concéntricas para centragem da lente 10. As
superficies curvas das etapas d sdo assim formadas para corresponderem aos
formatos circunferenciais externos das lentes 10. U circulo é formado se as
superficies curvas forem estendidas em cada uma das etapas d1 a d5. Isto &,
lentes tendo um pequeno didmetro até um grande didmetro podem ser
centradas na ordem das etapas d1, d2, d3, d4 e d5 do lado inferior.

Com referéncia a Fig. 2, as partes de colocagéo de lente 25 a
27 sf@o dispostas acima e abaixo com seus eixos geométricos centrais
concéntricos. As partes de colocagdo de lente 25 e 28 do estagio superior
dispostas na dire¢do transversal sdo horizontais entre si, as partes de
colocag¢do de lente 26 e 29 do estagio intermediario disposto na diregdo
transversal sdo horizontais entre si e as partes de colocacéo de lente 27 e 30
do estdgio inferior dispostas na diregdo transversal sdo horizontais entre si. Ao
dispor uma pluralidade de lentes na unidade de retencéo de lente de partida 22
em uma linha reta na diregdo horizontal e/ou na diregdo para cima e para
baixo, é permitido simplificar o0 mecanismo para acionar o primeiro meio
subportador de lente 31 na ocasifo de retirar as lentes de partida da unidade
de retencdo de lente de partida 22.

As figs. 5 e 6 ilustram o primeiro meio subportador de lente

31. O primeiro meio subportador de lente 31 tem substancialmente a mesma
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estrutura que o segundo meio subportador de lente 73, porém contém lentes
de uma diferente espécie (lentes de partida ou lentes produto).

O primeiro meio subportador de lente 31 tem uma unidade
guia de eixo geométrico-X 32, que serve como uma placa de base estendendo-
se na dire¢do do eixo geométrico-X. A unidade guia de eixo geométrico-X 32
tem um motor pulsante 33, disposto em um seu lado extremo e uma polia
motriz 34 é conectada a extremidade inferior do motor pulsante 33. Uma polia
motriz 35, que é rotativamente suportada, € provida no outro lado extremo da
unidade guia de eixo geométrico-X 32 e uma correia 36 é enrolada em torno
da polia motriz 34 e da polia motriz 35. Uma unidade corrediga 37 € acoplada
a correia 36 e move-se ao longo da diregdo do eixo geométrico-X quando a
correia 36 ¢ girada e movida pelo motor pulsante 33.

Uma unidade de eixo geométrico-Z 38 € provida na superficie
superior de uma placa de base 37a, provida na unidade corrediga 37. A
unidade de eixo geométrico-Z 38 € provida com um trilho guia 38a e um
parafuso esférico de eixo geométrico-Z 38b, estendendo-se na diregdo para
cima e para baixo em paralelo. Um membro elevador 38c ¢ encaixado no
trilho guia 38a, a fim de deslizar para cima e para baixo e é atarraxado sobre o
parafuso esférico de eixo geométrico-Z 38b.

Um motor pulsante 39 € disposto na placa de base 37a e uma
polia motriz 40 é conectada a extremidade inferior do motor pulsante 39. A
polia motriz 40 € acoplada via uma correia 41 a uma polia motriz 38d,
rotativamente fixada a extremidade inferior do parafuso esférico de eixo
geométrico-Z 38b. O parafuso esférico de eixo geométrico-Z 38b gira
acompanhando a rotagdo da polia motriz 40. O membro elevador 38c move-se
para cima e para baixo, acompanhando a rotagdo do parafuso esférico de eixo
geométrico-Z 38b.

Um motor pulsante 42 ¢ fixado ao membro elevador 38c e uma

unidade corrediga 43 € fixada, via uma parte de acoplamento 44f, a parte
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superior do eixo rotativo 42a do motor pulsante 42. Como representado por
uma linha de corrente de dois pontos na Fig. 6, o motor pulsante 42 ¢ capaz de
mover-se para cima e para baixo junto com o membro elevador 38c.

Com referéncia as Figs. 7 e 8, a unidade corrediga 43 inclui
uma placa rotativa 44 e uma unidade de suporte de lente 45 para o meio
subportador provido sobre a placa rotativa 44. Ao acionar o motor pulsante 42
(vide Fig. 6), a placa rotativa 44 gira em torno do eixo rotativo 42a (44f). Um
motor pulsante 44a é arranjado em uma extremidade da placa rotativa 44 e
uma polia motriz 44b € conectada a extremidade inferior do motor pulsante
44a. Uma polia motriz 44c ¢ disposta na outra extremidade do eixo rotativo
44 e a polia motriz 44b e a polia motriz 44c s3o acopladas juntas via uma
correia 44d. A correia 44d é conectada a uma parte de fixagdo 45a da unidade
de suporte de lente 45 para o meio subportador.

A unidade de suporte de lente 45 para o meio subportador €
provido com um membro deslizante 45b sobre seu lado extremo proximal, o
membro deslizante 45b sendo deslizavelmente encaixado em uma fenda guia
44e formada na superficie lateral da placa rotativa 44. Quando o motor
pulsante 44a gira, a unidade de suporte de lente 45 para o meio subportador
move-se para trds e para a frente junto com a correia 44d ao longo da
superficie superior da placa rotativa 44 (vide linha de corrente de dois pontos
nas Figs. 7 e 8). Sendo constituido como descrito acima, o primeiro meio
subportador de lente 31 € capaz de mover uma parte adsorvente de lente 45c,
que sera descrita abaixo, para tras e para frente, para a direita e esquerda e
para cima e para baixo e é, além disso, capaz de gira-la.

Com referéncia as Figs. 7 e 8, a parte adsorvente de lente 45¢ ¢
fixada a uma extremidade da unidade de suporte de lente 45 para o meio
subportador suportar a superficie de base da lente pela suc¢do de ar. Uma
junta 45d € conectada a superficie lateral da unidade de suporte de lente 45

para o meio subportador no seu lado extremo proximal. A junta 45d é
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conectada ao meio de sucg¢do de ar que ndo € mostrado e comunica-se (ndo
mostrado) com a parte adsorvente de lente 45¢ dentro da unidade de suporte
de lente 45 para o meio subportador. Em um estado em que a lente 10 ¢
colocada, a parte adsorvente de lente 45c suporta a superficie de base da lente
10 pela sucgdo de ar. A lente representa uma lente de partida do primeiro
meio subportador de lente 31 e representa uma lente de produto do segundo
meio subportador de lente 73.

As Figs. 9 e 10 ilustram um dispositivo de medi¢do de lente
48, disposto na parte de medig¢ido de lente 3. O dispositivo de medig¢io de lente
48 recebe a lente do primeiro meio subportador de lente 31 e detecta o
diametro externo, curvatura e altura da lente.

No dispositivo de medig¢do de lente 48, uma unidade guia de
eixo geométrico-X 49, que serve como uma placa de base, estende-se na
dire¢do do eixo geométrico-X. A unidade guia de eixo geométrico-Y 49 tem
um motor pulsante 50 disposto em um seu lado extremo e uma polia motriz
51 é conectada a extremidade inferior do motor pulsante 50. Uma polia motriz
52, que ¢€ rotativamente suportada, € provida no outro lado extremo da
unidade guia de eixo geométrico-Y 49 e uma correia 53 € enrolada em torno
da polia motriz 51 e da polia motriz 52. Uma unidade corredica 54 € fixada a
correia 53 e move-se na direcdo do eixo geométrico-Y quando a correia 53
gira e move-se.

Um motor pulsante 54b é fixado na placa de base 54a provida
na unidade corredi¢a 54 e uma polia motriz 54c é conectada & parte superior
do motor pulsante 54b. A polia motriz 54c € acoplada, via uma correia 54e, a
uma polia motriz 54d, rotativamente fixada a extremidade inferior do eixo
rotativo 57. O eixo rotativo 57 € suportado pela placa de base 54a e € girado
acompanhando a rotagio da polia motriz 54c. Uma haste de centragem 57a é
provida em uma parte superior do eixo rotativo 57. A parte central da haste de

centragem 57a ¢ acoplada a um furo 57b para adsorver a lente, que € acoplada
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a um meio de suc¢do de ar que ndo € mostrado e a superficie de base da lente
10 & suportada pela parte extrema da haste de centragem 57a. A haste de
centragem S57a corresponde ao eixo de suporte da invengdo. Quando o motor
pulsante 54b gira, a haste de centragem 57a gira devido a rotag@o do eixo
rotativo 57.

Além disso, a placa de base 54a é provida com uma unidade de
suporte de lente 58 para medigdo. A unidade de suporte de lente 58 para
medi¢do inclui um cilindro pneumatico 58a, fixado na placa de base 54a. Uma
placa de suporte de lente 58c é fixada a uma haste expansivel 58b do cilindro
pneumatico 58a e uma parte de colocagdo de lente é provida na superficie
superior da placa de suporte de lente 58c.

Néo ha limitagdo particular na parte de colocagdo de lente,
desde que ela suporte a superficie de base da lente, exceto as regides da lente
suportada pela parte adsorvente de lente 45¢ da unidade de suporte de lente 45
e pela haste de centragem 57a (eixo de suporte). Em particular, a parte de
colocagdo de lente pode ser constituida por trés ou mais membros de pino,
permitindo que a parte adsorvente de lente 45¢ passe através de um véo entre
os membros de pino para melhorar a operabilidade. Além disso, os membros
de pino podem ser facilmente manufaturados, contribuindo para diminuir o
peso da parte de colocagdo de lente e diminuir a avaria ao aparelho,
oferecendo muitas vantagens. Na seguinte descrigdo, as partes de colocagdo
de lente da invenc¢do sdo todas constituidas pinos verticais.

Quatro pinos 58d sdo levantados ao longo de um circulo
concéntrico sobre a superficie superior da placa de suporte de lente 58c, para
constituirem a parte de colocagdo de lente. A placa de suporte de lente 58¢c
pode ser elevada ou abaixada acionando-se o cilindro pneumaético 58a. Os
pinos verticais 58d sdo dispostos em um formato quadrado e em sua parte
central sdo dispostos no centro da haste de centragem 57a (eixo de suporte). A

lente 10 pode ser colocada nas extremidades dos pinos verticais 58d e podem
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ser entregues a ou recebidos pela extremidade da haste de centragem 57a
(eixo de suporte) movendo-se a unidade de suporte de lente 58 para medi¢do
para cima e para baixo.

Em ambos os lados do dispositivo de medigdo de lente 48,
como mostrado nas Figs. 10 a 12, uma parte projetante de feixe de leiser 60 é
provida em um lado e uma parte de recepgdo de feixe de leiser 61 € provida
no outro lado, sendo correspondida pela parte projetante de feixe de leiser 60.
Se um feixe de leiser for projetado pela parte projetante de feixe de leiser 60
em direcdo a parte de recep¢do de feixe de leiser 61, o feixe de leiser é
recebido pela parte de recepgdo de feixe de leiser 61. Com referéncia a Fig.
11, a lente 10 é fixada na extremidade da haste de centragem 57a (eixo de
suporte), que € entdo girada e movida direto para mover a lente 10 para uma
area de medig¢do para detectar o didmetro externo, curvatura e altura da lente.

Em seguida, sdo descritos abaixo o procedimento e dispositivo
para transportar a lente para a parte de revestimento de estrato base 5, apds o
dispositivo de medi¢do de lente 48 ter detectado o didmetro externo, curvatura
e altura da lente.

Com referéncia a Fig. 1, um primeiro meio portador principal
62 ¢ disposto na primeira parte portadora principal 4a. Com referéncia a Fig.
13, uma unidade corredi¢ga 76 é disposta no primeiro meio portador principal
62, para deslizar na diregdo do eixo geométrico-X e um brago 63 ¢ disposto
na unidade corrediga 76, a fim de girar em torno de um eixo 76a. O brago 63 é
constituido por um primeiro brago 63a na extremidade extrema proximal e um
segundo brago 63b no lado extremo distal. O segundo brago 63b é disposto
para girar em torno de um eixo rotativo 63c¢ em uma parte articulada com o
primeiro bra¢o 63a. Uma mao de entrega 64 € conectada a uma extremidade
do segundo brago 63b e pode girar em torno de um eixo rotativo 63d na parte
articulada. Em uma extremidade da m&o de entrega 64, uma parte adsorvente

64a (vide Fig. 20) é formada sendo comunicada com meio de sucg¢do de ar,
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que ndo € mostrado. A parte adsorvente 64a é permitida mover-se sobre uma
faixa rotacional de 360 graus, devido aos movimentos rotacionais do primeiro
braco 63a, segundo brago 63b e mio de entrega 64. A mio de entrega 64 pode
receber a lente 10 da unidade de suporte de lente 58 para medi¢do do
dispositivo de medig¢do de lente 48 e pode transportar a lente 10 para a parte
de revestimento de estrato base 5, parte de secagem 6 e parte de revestimento
fotocrémico 7, sucessivamente.

A unidade corrediga 76 do primeiro meio portador principal 62
pode empregar o mecanismo deslizante de eixo geométrico-X € o mecanismo
deslizante de eixo geométrico-Z, que sdo basicamente os mesmos que aqueles
da unidade corredica 37 do primeiro meio subportador de lente 31 e ndo &
descrito novamente aqui.

Com referéncia a Fig. 14, um dispositivo de revestimento de
estrato base 65, disposto na parte de revestimento de estrato base 5, tem um
eixo girante 78 (eixo de suporte) rotativamente disposto em uma placa de base
77 e um motor pulsante 79 fixado nele. Uma polia motriz 79a ¢ fixada em
uma parte superior do eixo rotativo do motor pulsante 79 e € acoplada, via
uma correia 80, a um rolo motriz 78a fixado ao eixo girante 78. Um furo de

fluxo 78b ¢ formado na parte central do eixo girante 78 e é comunicado com o

meio de succdo de ar que ndo € mostrado para suportar a parte de base da

lente 10 pela sucgdo de ar. Aqui, o eixo girante 78 corresponde ao eixo de
suporte da invengdo.

O dispositivo de revestimento de estrato base 65 € provido
com uma unidade de suporte de lente 81 para revestimento de estrato base. A
unidade de suporte de lente 81 para o revestimento de estrato base € suportada
por um cilindro pneumatico 81a fixado na placa de base 77. Uma placa de
suporte de lente 81c é fixada a uma extremidade de uma haste expansivel 81b
do cilindro pneumético 8la e quatro pinos 81d sdo levantados verticalmente

sobre a superficie superior da placa de suporte de lente 81c, para formar uma
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parte de colocagio de lente. Ao acionar o cilindro pneumitico 81a, a placa de
suporte de lente 81c pode ser movida na dire¢do para cima e para baixo. Os
pinos verticais 81d tém a mesma estrutura que os pinos verticais 58d
mostrados nas Figs. 9 e 10 e s3o capazes de suporte temporario da lente 10 em
suas partes extremas. Ao mover a unidade de suporte de lente 81 para
revestimento de estrato base para cima e para baixo, a lente 10 pode ser
entregue ao e recebida do eixo girante 78.

Uma valvula de distribui¢do 82 € provida sobre o eixo girante
78, para aplicar uma solu¢do de revestimento de estrato base sobre a lente 10.
A solugdo de revestimento de estrato base € aplicada sobre a lente 10 por um
bico 82a formado em uma extremidade da valvula de distribui¢do 82. Embora
ndo mostrado, um tanque de solugdo de revestimento de estrato base (ndo
mostrada) € conectada a montante da valvula de distribui¢do 82 via um tubo.
Antes de soprar para fora o revestimento de estrato base, o interior do tanque
¢ mantido sob um estado pressurizado com um gas, tal como nitrogénio e ao
abrir a valvula de distribui¢do 82 a solugdo de revestimento de estrato base
pode ser soprada para fora pelo bico 82a. Apés o revestimento ter sido
acabado, o interior do tanque é aberto para a pressio atmosférica.

Com referéncia a Fig. 14, os pinos 81d sdo levantados verticais
sobre a superficie superior da placa de suporte de lente 8lc circundando o
eixo girante 78 e a lente 10 é entregue ao ou recebida pelo eixo girante 78, via
os pinos verticais. Neste caso deseja-se que o dispositivo de revestimento de
estrato base 65 seja provido com um copo de estrato base 100. O copo de
estrato base 100 ¢ constituido por um copo superior 131, um copo
intermediario 132 e um copo inferior 133. O copo superior 131 € disposto no
lado externo do copo intermedidrio 132 mantendo um intervalo, tem uma
abertura central 131a em uma posigdo ligeiramente mais elevada do que a
posigdo da lente 10 e é conformada como um domo. O copo intermediario

132 tem uma abertura central 132a em uma posi¢do mais baixa do que a
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posi¢do da lente 10 e é conformada como um domo. O duto de admissdo 134
¢ formado pelo copo superior 131 e o copo intermedidrio 132 e a orificio de
admissdo do duto de admissdo é formado pela abertura 13la e a abertura
132a. Ndo ha limitagdo particular sobre o copo superior 131 no copo
intermediario 32 se suas aberturas 131a, 132a ou os orificios de admisséo
forem formados nas posi¢des mencionadas acima. Aqui, entretanto, deseja-se
que o copo superior 132 e o copo intermediario 132 tenham as aberturas 131a
e 132a em suas posi¢Ges mais elevadas e suas periferias sejam abaixadas para
fora na dire¢do radial, para formar o duto de admissdo 134. Particularmente
preferivel, o duto de admissdo 134 é inclinado em concordancia com o
formato da lente. Isto torna possivel formar um duto de admisséo eficiente.

O copo inferior semelhante a bandeja 133 é colocado na
superficie superior da placa de suporte 135 e a parte circunferencial externa
do copo inferior 133 é acoplada a parte inferior do copo superior 131. O copo
inferior 133 forma uma parede anular 136 no lado interno da parte
circunferencial externa do copo intermediario 132 na dire¢do radial, um dreno
de estrato base 137 é formado no lado externo da parede anular 136 e um
orificio de exaustdo 138 é formado em seu lado interno. O orificio de
exaustdo 138 € conectado a uma bomba de sucg¢do para sugar o ar que nao €
mostrado e o dreno de estrato base 137 é conectado a um tanque de
recuperacgdo de solugdo de estrato base, que ndo € mostrado. No caso da forma
de realizagdo mostrada na Fig. 14, o orificio de exaustdo para exaurir a
solugdo de revestimento de estrato base na forma de liquido e neblina para o
exterior corresponde ao dreno de estrato base 137 e ao orificio de exaustéo
138. Na Fig. 14, o dreno de estrato base 137 e o orificio de exaustdo 138 sio
separadamente desenhados como orificios de exaustdo que, entretanto, podem
ser combinados em um orificio de exaust3o.

No lado interno do copo inferior 133, um membro cilindrico

133a € provido ereto como um membro para evitar a adesdo da solugdo de
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revestimento de estrato base ou de sua neblina na ocasiio do revestimento.
Quando a parte de suporte de lente 81 € abaixada, o membro cilindrico 133a
circunda os pinos verticais 81d. O membro cilindrico 133a é arranjado de
modo que sua extremidade superior é posicionada na borda circunferencial da
abertura central 132a do copo intermediario 132.

A parte de revestimento de estrato base 5, mostrada na Fig. 1
tem suas paredes laterais divididas por paredes divisérias 11a e 11b feitas de
um metal, tal como ag¢o inoxidavel, um vidro transparente ou uma resina
sintética transparente, a parede dianteira sendo dividida por uma porta de
abrir/fechar 12a, que pode ser aberta e fechada, e a parede traseira no lado da
primeira parte portadora principal 4a sendo dividida por uma parede diviséria
13.

A Fig. 23 mostra um estado em que a parede divisoria 13 &
vista da primeira parte portadora principal 4a. Uma abertura quadrada 13a,
para conter a lente 10, é formada na parede diviséria 13 em uma altura quase
correspondendo ao dispositivo de revestimento de estrato base 65 e um
obturador 14 ¢ disposto na abertura 13a para transporte, a fim de abrir e fecha
a abertura 13a para transporte. O obturador 14 é suportado por um cilindro 15
e pode ser movido para cima e para baixo pelo movimento ascendente e
descendente de uma haste 15a do cilindro 15. A abertura 13a para transporte
fecha quando o obturador 14 move-se para baixo e abre quando o obturador
14 move-se para cima. Com a abertura 13a para transporte estando aberta, a
mao de entrega 64 do primeiro meio portador principal 62 (vide Figs. 1 e 13)
pode ser para dentro ou para fora da parte de revestimento de estrato base 5
através da abertura 13a para transporte.

Com a porta de abrir/fechar sendo disposta na parede da parte
de revestimento de estrato base 5 para transportar a lente para dentro e para
fora como descrito, € tornado possivel minimizar a flutuagédo da temperatura e

umidificar ali e, portanto, realizar a operagdo de revestimento proximo de
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condi¢des uniformes.

Com referéncia as Figs. 22 e 24 que sdo vistas em planta do
aparelho de revestimento 1, um filtro 19a, p. ex., um filtro HEPA (ar
particulado de levada eficiéncia) 19a é disposto sobre a parte de teto da parte
de revestimento de estrato base 5. Um duto de admissdo 20a é formado no
filtro HEPA 19a. O filtro HEPA 19a ¢ disposto entre o duto de admissdo 20a
e a parte de revestimento de estrato base 5. No duto de admissio 20a sdo
conectados, via dutos de conex@o, uma instalagcdo de ajuste de temperatura
127 para ajustar a temperatura do ar alimentado & parte de revestimento de
estrato base 5, uma instalagdo de ajuste de umidade 128 para ajustar a
umidade alimentada a parte de revestimento de estrato base 5 e uma bomba de
alimentacéo de ar (dispositivo de alimentagdo de pressdo) 129 para alimentar
com pressao o ar ajustado através da instalagdo de ajuste de temperatura 127 e
da instalacdo de ajuste de umidade 128 para a parte de revestimento de estrato
base 5 através do duto de admissdo 20a. O duto de admissdo 20a, a instalagéo
de ajuste de temperatura 127 e a instala¢do de ajuste de umidade 128 para
ajustar a temperatura e umidade do ar alimentado ao duto de admissdo 20a e o
dispositivo de alimentagdo de pressdo 129 para alimentar com pressdo o ar
ajustado, correspondem ao meio de ajuste de temperatura e meio de ajuste de
umidade da parte de revestimento de estrato base 5 da invengao.

O meio de ajuste de temperatura e o meio de ajuste de
umidade da parte de revestimento de estrato base 5 podem ser uma Unica
instalagdo tendo fungio de duto de admissdo 20, fungdes de instalagdo de
ajuste de temperatura 127 e instalag@o de ajuste de umidade 128, para ajustar
a temperatura e umidade do ar alimentado ao duto de admissio 20a e uma
fungfo do dispositivo de alimentacdo de press@o 129 para alimentar com
presséo o ar ajustado.

Em seguida, a lente revestida com estrato base ¢ secada, isto é,

uma primeira lente de produto intermediaria, tendo um revestimento de
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estrato base nao secado, é secada.

Na parte de secagem 6 para secar a primeira lente de produto
intermediaria 10 mostrada na Fig. 1, sdo arranjadas muitas unidades de
suporte de lente tendo basicamente a mesma estrutura que aquela da unidade
de suporte de lente 58 do dispositivo de medig¢do de lente acima mencionado
48 e a lente 10 é suportada por quatro pinos verticais 6a. A lente revestida por
estrato base 10 ¢ transportada pelo primeiro meio portador principal 62 para
dentro da parte de secagem 6. A parte de secagem 6 é capaz de secar uma
pluralidade de lentes 10.

A lente secada na parte de secagem 6, isto €, uma segunda
lente de produto intermediaria, tendo um revestimento de estrato base seco, ¢
transportada pelo primeiro meio portador principal 62 para dentro da parte de
revestimento fotocrémico 7.

Na parte de revestimento fotocrédmico 7 mostrado na Fig. 1, é
disposto um dispositivo de revestimento fotocromico 66 mostrado na Fig. 15
para revestir a segunda lente de produto intermediaria 10 com a solugdo de
revestimento fotocrémica. O dispositivo de revestimento fotocrémico 66 tem
um eixo girante 85 (eixo de suporte) rotativamente disposto em uma placa de
base 84 e um motor pulsante 66 fixado nele. Uma polia motriz 86a é fixada a
uma parte superior do eixo rotativo do motor pulsante 86 e é acoplada, via
uma correia 87, a um rolo acionado 85b, disposto no eixo girante 85. Na parte
central do eixo girante 85 ¢ formado um furo adsorvente de lente 85a
comunicando-se com o meio de sucgdo de ar, que nido é mostrado, e a
superficie de base da segunda lente de produto intermediaria 10 € suportada
pela sucgfo de ar. O eixo girante 85 corresponde ao eixo de suporte da
invengao.

O dispositivo de revestimento fotocrémico 66 ¢ provido com
uma unidade de suporte de lente 88 para revestimento fotocrémico. A unidade

de suporte de lente 88 para revestimento fotocrémico € suportada por um
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cilindro pneumatico 88a fixado na placa de base 84. Uma parte de suporte de
lente 88c ¢ fixada a uma extremidade de uma haste expansivel 88b do cilindro
pneumatico 88a e quatro pinos 88d sdo levantados verticais sobre a superficie
superior da parte de suporte de lente 88c, para formar uma parte de colocagio
de lente. Ao acionar o cilindro pneumatico 88a, a parte de suporte de lente
88c pode ser movida na diregdo para cima e para baixo. Os pinos eretos 88d
tém a mesma estrutura que os pinos eretos 58d mostrados nas Figs. 9e 10 e
como os pinos eretos 81d mostrados na Fig. 14 e sdo capazes de suporte
temporario da lente 10. Ao mover a parte de suporte de lente 88c para cima e
para baixo, a lente 10 pode ser entregue ao e recebida pelo eixo girante 85
(eixo de suporte).

Um cilindro 89 é provido sobre o eixo girante 85 (eixo de
suporte) para aplicar uma solucdo de revestimento fotocromica sobre a lente
10. A solugdo de revestimento fotocrémica € aplicada por um bico 89a
formado em uma extremidade do cilindro 89. Além disso, o dispositivo de
revestimento fotocromico 66 € provido com sensores de altura 90a e 90b em
locais separados longe do eixo girante 85 para medir a posi¢do extrema
inferior do bico 89a do cilindro 89. Embora ndo mostrada, uma valvula de
prevencdo de gotejamento (valvula de retengdo) pode ser provida entre o
cilindro 89 e o bico 89a, de modo que a solugfo de revestimento ndo seja
soprada para fora a menos que pressurizada.

A parte de revestimento fotocréomico 7, mostrado na Fig. 1,
tem suas paredes laterais divididas por paredes divisorias 11b e 11c feitas de
um metal, tal como ag¢o inoxidavel, um vidro transparente ou uma resina
sintética transparente, a parede da frente sendo dividida por uma porta de
abrir/fechar 12b que pode ser aberta e fechada e a parede traseira no lado do
primeiro meio portador principal 62 sendo dividida por uma parede diviséria
16.

A parede diviséria 16 tem a mesma constitui¢do que a parede
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divisoria 13 mostrada na Fig. 23 e, portanto, sera descrita com referéncia a
Fig. 23. Uma abertura quadrada 13a para transportar a lente 10 ¢ formada na
parede divisoéria 16 em uma altura quase correspondendo ao dispositivo de
revestimento fotocrémico 66 e um obturador 14 € disposto na abertura 13a
para transporte, de modo a abrir e fechar a abertura 13a para transporte. O
obturador 14 € suportado por um cilindro 15 e pode ser movido para cima e
para baixo pelo movimento para cima e para baixo de uma haste 15a do
cilindro 15. A abertura 13a para transporte fecha quando o obturador 14
move-se para baixo e abre-se quando o obturador 14 move-se para cima. Com
a abertura 13a para transporte sendo aberta, a mao de entrega 64 do primeiro
meio portador principal 62 pode ser colocada dentro ou fora da parte de
revestimento fotocromico 7 através da abertura 13a para transporte.

Com a porta de abrir/fechar sendo disposta na parede da parte
de revestimento fotocromico 7 para transportar a lente para dentro e para fora
como descrito, € tornado possivel minimizar a flutuagdo da temperatura ali e,
portanto, realizar a operagéo de revestimento sob condi¢des quase uniformes.

Com referéncia as Figs. 22 e 24, um filtro HEPA 19b ¢
disposto na parte de teto da parte de revestimento fotocrédmico 7. Um duto de
admissdo 20b é formado no filtro HEPA 19b. O filtro HEPA 19b é disposto
entre o duto de admissdo 20b e a parte de revestimento fotocrémico 7. Ao
duto de admissdo 20 sfo conectadas, via dutos de conex3o, a instalagdo de
ajuste de temperatura 127 para ajustar a temperatura do ar alimentado a parte
de revestimento fotocrémico 7 e 4 bomba de alimentagdo de ar (dispositivo de
alimentacdo de pressdo) 129 para alimentar com pressdo o ar ajustado através
da instalagdo de ajuste de temperatura 127 a parte de revestimento
fotocromico 7. O duto de admissdo 20b, a instalagdo de ajuste de temperatura
127 para ajustar a temperatura do ar alimentado ao duto de admissdo 20b e o
dispositivo de alimentagdo de pressdo 129 para alimentar com pressdo o ar

ajustado correspondem ao meio de ajuste de temperatura da parte de
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revestimento fotocrémico 7 da invengio.

O meio de ajuste de temperatura da parte de revestimento
fotocrédmico 7 pode ser uma uUnica instalagio tendo fungfo de duto de
admissdo 20b, func¢io de instalagdo de ajuste de temperatura 127, para ajustar
a temperatura do ar alimentado ao duto de admissdo 20b e fun¢do de
dispositivo de alimentagdo de pressdo 129, para alimentar com pressdo o ar
ajustado. A instalacdo pode ainda ter a fun¢do de ajuste de umidade.

A Fig. 24 ilustra que o ar alimentado ao duto de admissdo 20b,
conectado a parte de revestimento fotocrémico 7, foi ajustado da mesma
maneira que o ar alimentado ao duto de admissdo 20a, conectado a parte de
revestimento de estrato base 5. Esta forma de realizagdo torna possivel
compartilhar a instalacdo de ajuste de temperatura 127. Além disso, dentro de
uma faixa de umidade da parte de revestimento de estrato base 5, que sera
descrita abaixo detalhadamente, o processamento de revestimento
fotocromico ndo € adversamente afetado. Portanto, a forma de realizacéo
mostrada na Fig. 24 torna possivel compartilhar o dispositivo de alimentacgio
de pressdo 129 para alimentar com pressio o ar. Além disso, a Unica
instalagdo tendo os dutos de admissdo 20a e 20b, bem como a fun¢do de
ajuste de temperatura, fun¢do de ajuste de umidade e fungfo para alimentagéo
com pressdo de ar, pode ser eficientemente compartilhada pela parte de
revestimento de estrato base 5 e a parte de revestimento fotocrémico 7.

Aqui, se a temperatura tiver sido ajustada, o ar alimentado a
parte de revestimento fotocrémico 7 pode ser o que ¢ diferente do ar
alimentado a parte de revestimento de estrato base 5.

Com referéncia a Fig. 24, um filtro HEPA 19c pode ser
disposto na parede de teto da parte de medi¢do de lente 3 do corpo la do
aparelho de revestimento 1, um filtro HEPA 19d pode ser disposto na parede
de teto entre a primeira parte portadora principal 4a e a parte de secagem de

lente 6, e um filtro HEPA 19¢ pode ser disposto na parede do teto da parte de
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armazenagem de lente de produto 9.

A lente revestida fotocromicamente, obtida através da parte de
revestimento fotocromico 7, isto é, a terceira lente de produto intermedidria,
tendo um revestimento fotocrédmico nio curado, € transportada para uma parte
de colocagdo temporaria de terceira lente de produto intermediaria 74 pelo
primeiro meio portador principal 62 e é transportada para a parte de irradiacédo
UV 8a ou 8b ou, mais concretamente, para dispositivo UV 70 ou 71 disposto
em cada uma das partes pelo segundo meio portador principal 67, disposto na
segunda parte portadora principal. A parte de colocagdo temporaria de terceira
lente de produto intermedidria 74 pode, por exemplo, ser constituida
utilizando-se quatro pinos eretos para suportar a parte circunferencial externa
da lente 10. Os quatro pinos eretos da parte de colocagdo temporaria de
terceira lente de produto intermediaria 74 correspondem a parte de colocagdo
de lente em que a terceira lente de produto intermedidria é temporariamente
colocada na ocasido de entrega da terceira lente de produto intermediaria do
primeiro meio portador principal 67 ao segundo meio portador principal 67.

O segundo meio portador principal 67 tem uma méio de
entrega 69 fixada a uma extremidade do braco 68 a fim de girar. O segundo
meio portador principal 67 tem a estrutura basicamente igual a do primeiro
meio portador principal 62 e ndo € descrito aqui em detalhes. A médo de
entrega 69 do segundo meio portador principal 67 funciona para entregar a
lente 10 ao ou receber a lente 10 do eixo girante 97a do dispositivo UV 70 (ou
71). O eixo girante 97a corresponde ao eixo de suporte da invengéo.

A Fig. 16 ilustra um dispositivo (unidade de levantamento de
estagio 120) para entregar ou receber a lente 10 entre o segundo meio
portador principal 67 e o eixo girante 97a (eixo de suporte) do dispositivo UV
70. Uma unidade de suporte de lente 110 para irradiagdo UV ¢é provida sob o
dispositivo UV 70 e é suportada por um cilindro pneumatico 112, fixado em

uma placa de base 111. Uma parte de suporte de lente 114 € fixada a uma
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extremidade de uma haste expansivel 113 do cilindro pneumatico 112 e
quatro pinos 115 sdo elevados verticais sobre a superficie superior da placa de
suporte de lente 114, para formar uma parte de colocagdo de lente. A parte de
suporte de lente 114 move-se para cima e para baixo, sendo acionada pelo
cilindro pneumadtico 112. Os pinos eretos 115 tém a mesma estrutura que os
pinos eretos 58d mostrados nas Figs. 9 ¢ 10 e, como os pinos eretos 81d
mostrados na Fig. 14, permitem que a lente 10 seja temporariamente colocada
sobre eles e funcionam para entregar a lente 10 ao ou receber a lente 10 do
eixo girante 97 (eixo de suporte) quando a placa de suporte de lente 114
move-se para cima e para baixo. Apos a lente 10 ser entregue ao eixo girante
97a (eixo de suporte), a placa de suporte de lente 114 sofre o movimento
horizontal devido ao cilindro pneumatico 114a para girar, de modo que os
pinos eretos 115 ndo ficam presentes sob a lente 10. Portanto, quando um
estagio 97 descrito abaixo é elevado, uma cimara de retengdo de lente 96 &
constituida em um tamanho compacto. Aqui, o eixo girante 97a corresponde
ao eixo de suporte da invencgdo.

A Fig. 17 ilustra o dispositivo UV 70. O dispositivo UV 70 é
provido com uma camara de irradiagéo de raios ultravioletas 93, que tem uma
cobertura de blindagem de luz 93a, disposta sobre o lado interno da cobertura
de blindagem de luz 93a. Um duto de exaustdo 93c € conectado a cimara de
irradiacdo de raios ultravioletas 93. Uma unidade ultravioleta 94 € disposta na
camara de irradiagdo de raios ultravioletas 93 e uma ldmpada UV 95 ¢
disposta na unidade de ultravioleta 94.

Uma cémara de retengdo de lente 96, produzida de um ago
inoxidavel, ¢ disposta sob o dispositivo UV 70 e a unidade de elevagdo de
estagio 120 (Fig. 16) é disposta sob a camara de retengdo de lente 96. A
unidade de levantamento de estdgio 120 é provida com um par de cilindros
pneumaticos 121, dispostos sobre a superficie superior de uma placa de base

111, mantendo um vdo. As hastes expansiveis 122 sdo providas nas
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extremidades superiores dos cilindros pneumaticos 121 e um estagio 97 ¢é
fixado sobre as extremidades superiores do par de hastes 122 e pode ser
movido para cima e para baixo, acompanhando a expansio e contracdo das
hastes 122. O eixo girante 97a ¢ suportado sobre o estagio 97, a fim de girar.
O estagio 97 € ainda provido com um motor de acionamento 123. Uma polia
motriz 124 é fixada ao motor de acionamento 123 e uma correia 125 ¢é
enrolada em torno da polia motriz 124. A correia 125 é enrolada em torno de
uma polia motriz que nfo é mostrada, fixada a uma parte inferior do eixo
girante 97a, passando através entre o par de cilindros pneumaticos 121 e faz
com que o eixo girante 97a gire sendo acionado pelo motor de acionamento
123. Um furo de sucgdo 97c é formado na parte central do eixo girante 97a
para sugar a lente 10. O furo de sucg¢do 97c é conectado a um meio de sucg¢do
de ar que néo € mostrado.

Um orificio de alimentacdo de gas 98 € provido em uma parte
superior da caAmara de retengido de lente 96, para introduzir um gas N, que fica
em um gas inerte para dentro da cdmara de retencdo de lente 96. O gas N é
exaurido através de um orificio de exaustdo de gas 99, provido em uma parte
inferior da cimara de retengdo de lente 96. Uma janela 96c¢, feita de um vidro
de borossilicato, para transmitir raios UV é provida em uma parte superior da
camara de retengfio de lente 96. E desejado arranjar a janela 96¢ tendo pelo
menos uma pega de vidro de borossilicato entre a lampada UV 95 e a lente 10,
como descrito acima. Aqui, como mostrado na Fig. 17, janelas de vidro de
quartzo 96a e 96d podem ser dispostas sobre e sob a janela de vidro de
borossilicato 96¢. A cdmara de reteng¢do de lente 96 € circundada por um tubo
de esfriamento 96b enrolado como uma espiral e a agua de refrigeragéo
circula no tubo de esfriamento 96b.

Em seguida, a lente 10 (lente de produto) tratada através do
dispositivo UV 70 ¢ transportada pelo segundo meio de transporte principal

67 para a parte de colocagdo temporaria de lente de produto 72, disposta sobre
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o lado da parte adsorvente de lente de produto 9. Como a parte de colocagio
tempordria de terceira lente de produto intermediaria 74, a parte de colocagédo
temporaria de lente de produto 72 pode ser constituida por quatro pinos
verticais 72a, para suportar a parte circunferencial externa da lente 10. Aqui,
na ocasido em que a lente de produto € para ser entregue ao segundo meio
subportador de lente 73, que sera descrito abaixo, pelo segundo meio portador
principal 67, os pinos verticais da parte de colocagdo de lente temporaria de
lente de produto 72 correspondem a parte de colocagdo de lente em que a
lente de produto é temporariamente colocada. Na ocasido em que a lente 10
(lente de produto) € para ser entregue ao segundo meio subportador de lente
73 pelo segundo meio portador principal 67, os quatro pinos eretos da parte de
colocagcdo temporaria de lente de produto 72 correspondem a parte de
colocagdo de lente em que a lente de produto € para ser temporariamente
colocada.

No aparelho de revestimento 1 mostrado na Fig. 1, a parte de
alimentagdo de lente de produto 9 € disposta em uma posi¢do a jusante da
linha de revestimento do corpo de aparelho la. A parte de armazenagem de
lente de produto 9 ndo ¢ uma exigé€ncia essencial. Ao prover a parte de
armazenagem 9, entretanto, uma pluralidade de lentes produto que foram
revestidas podem ser retiradas do corpo de aparelho de uma vez, para
melhorar a eficiéncia de trabalho.

Nesta parte de armazenagem de lente de produto 9, sdo
dispostas unidades de retengdo de lente de produto 75 e um segundo meio
subportador de lente 73, para transportar a lente de produto da linha de
revestimento para as unidades de retengdo de lente de produto 75. O segundo
meio subportador de lente 73 é provido com uma unidade de suporte de lente
(designada em 45) tendo a mesma estrutura que a unidade de suporte de lente
45 do primeiro meio subportador de lente 31.

As unidades de retencdo de lente de produto 75 e 75 tém as
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mesma estrutura que as unidade de retencdo de lente de partida 22 e 22
descritas com referéncia as Figs. 2 a 4 e ndo sfo descritas aqui em detalhes.
Em um estado em que as unidades de retenc¢do de lente de produto € 75 séo
colocadas no aparelho de revestimento 1, a unidade de suporte de lente 45
move-se na dire¢do de eixo geométrico-Y para a parte de colocagdo de lente
75a. Uma parte aberta (vide a parte aberta 25c nas Figs. 2 e 3) é formada na
parte de colocagdo de lente 75a, possibilitando que a unidade de suporte de
lente 45 passe através na direcdo para cima e para baixo. Além disso, as
unidades de retengéo de lente de produto 75 e 75 podem ser providas sendo
fixadas no aparelho de revestimento 1 ou podem ser removivelmente
providas. Quando providas removivelmente, a pluralidade de lentes revestidas
pode ser retiradas do aparelho de revestimento 1 de uma vez.

O segundo meio subportador de lente 73 pode receber a lente
10 da parte de colocagdo temporaria de lente de produto 72 e transportar a
lente 10 para as unidades de retengdo de lente de produto 75 e 75. A estrutura
do segundo meio subportador de lente 73 € a mesma que a do primeiro meio
subportador de lente 31 mostrado nas Figs. 5 € 6 € ndo é descrita aqui em
detalhes.

O aparelho de revestimento 1 é provido com uma unidade de
controle para controlar as varias unidades e para medir o tempo para
adequadamente receber ou entregar a lente 10. No aparelho de revestimento
da invenc¢do ainda, os motores pulsantes podem ser servo-motores.

Em seguida, € descrita abaixo a agdo da forma de realizagéo da
invengao.

Primeiro as lentes 10 s3o colocadas sobre as partes de
colocagdo de lente 25 a 30 da unidade de retengdo de lente de partida 22 e 22,
mostradas nas Figs. 2 e 3. Neste caso, como mostrado na Fig. 18, as lentes 10
e 10a, tendo diferentes didmetros, podem ser colocadas e dispostas em um

modo aleatorio, isto €, sdo colocadas em predeterminadas etapas d1 a d5 (vide
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Fig. 4) correspondendo a parte de colocagdo de lente 25. A lente 10 € centrada
ao ser adaptada em qualquer uma das etapas dl a d5, o que satisfaz seu
didmetro externo.

Quando as unidades de retengdo de lente de partida 22 e 22 sdo
dispostas sendo fixadas no aparelho de revestimento 1, a porta de
abertura/fechamento 21a € aberta, as lentes s3o colocadas na parte de
colocacdo de lente 25 e, em seguida, a porta de abertura/fechamento 21a é
fechada. Quando as unidades de retenc¢do de lente de partida 22 e 22 sio
removidas, a pluralidade de lentes é colocada de uma vez nas unidades de
retencdo de lente de partida 22 e 22 no lado externo do aparelho de
revestimento 1, as unidades de retencdo de lente 22 e 22 sdo dispostas no
aparelho 1 e sdo fixadas utilizando-se um membro separado e a porta de
abertura/fechamento 21a é fechada.

Em seguida, o aparclho de revestimento 1 comega a operar.

Com referéncia as Figs. 5 e 6, do aparelho de revestimento 1, a
unidade corrediga 37 move-se na dire¢do do eixo geométrico-X da unidade
guia de eixo geométrico-X 32 do primeiro meio subportador de lente 31 até
imediatamente antes da unidade de retenc¢do de lente de partida 22. Aqui, a
extremidade da unidade de suporte de lente 45 para o meio subportador da
unidade corredica 43 assim gira de modo a facear a unidade de retencdo de
lente de partida 22, quando a unidade corredi¢a 43 se move junto com a
unidade corrediga 37 e a parte adsorvente de lente 45¢ da unidade de suporte
de lente 45 para o meio subportador é disposto no lado mais baixo do que a
posigdo da lente de partida 10, que esta indo para ser suportada de acordo com
instru¢des da unidade de controle. A unidade de suporte de lente 45 para o
meio subportador € movida para a frente para dispor a parte adsorvente de
lente 45¢ imediatamente sob a parte central da lente de partida 10, como
mostrado na Fig. 18. A unidade de suporte de lente 45 para o meio

subportador € elevada acionando-se a unidade de eixo geométrico-Z e a lente
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10 (lente de partida) é suportada pela parte adsorvente de lente 45c pela
sucgdo de ar.

Com referéncia a Fig. 3, as partes de colocagéo de lente 25 a
30 sdo divididas em dois lados direito e esquerdo, desse modo formando a
parte aberta 25c. Portanto, a unidade de suporte de lente 45 € permitida passar
através dela para cima e para baixo ou para tras e para frente.

Em um estado em que a lente 10 é suportada pela unidade de
suporte de lente 45 para o meio subportador, a unidade de suporte de lente 45
para o meio subportador é movida para tras, é girada de modo que sua
extremidade mova-se para a frente, como mostrado por uma linha de corrente
de dois pontos na Fig. 5 e é movida para cima para imediatamente antes da
unidade guia de eixo geométrico-Y 49, como mostrado na Fig. 9. Em seguida,
como mostrado na Fig. 19A, a parte adsorvente de lente 45c da unidade de
suporte de lente 45 para o meio subportador é disposta imediatamente sobre a
parte central dos quatros pinos eretos 58d (parte de colocagdo de lente) da
unidade de suporte de lente 58 para medigéo.

Com referéncia em seguida as Figs. 19B e 19C, a parte
adsorvente de lente 45¢ € abaixada em um estado em que os pinos eretos 58d
estdo sendo levantados até a posi¢do mais alta, de modo que a lente 10 é
colocada sobre os pinos eretos 58d; isto é, a lente 10 é entregue aos pinos
eretos 58d da unidade de suporte de lente 58 para medi¢do da unidade de
suporte de lente 45 para o meio subportador. Em seguida, como mostrado na
Fig. 19C, a unidade de suporte de lente 45 para o meio subportador é movida
de volta e, além disso, os pinos eretos 58d sdo abaixados de modo que a lente
10 seja suportada sobre a extremidade da haste de centragem 57a (eixo de
suporte) da unidade de suporte de lente 58 para medigdo. Isto completa o
transporte da lente de partida da parte adsorvente de lente de partida 2 para a
parte de medi¢do de lente 3. Em seguida, a unidade de suporte de lente 45

para o meio subportador move-se para as unidades de retencdo de lente de
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partida 22 e 22 para retirar a préxima lente de partida 10.

Com referéncia as Figs. 10 a 12, no dispositivo de medigdo de
lente 48, a parte projetante de feixe de leiser 60 ¢ a parte de recepgio de feixe
de leiser 61 séo dispostas em ambos os lados da haste de centragem 57a (eixo
de suporte) que tem a lente 10 fixada em sua extremidade. O didmetro
externo, curvatura e altura da lente sio medidos quando a haste de centragem
57a passa través da area de medig¢do a. Quando a lente 10 é colocada entre a
parte projetante de feixe de leiser 60 e a parte de recepgio de feixe de leiser
61, isto &, colocada na area de medigdo a, a luz é fechada (ou a extenséo da
luz ndo € fechada) para ser medida. A haste de centragem 57a é capaz de girar
e mover-se reta e o dispositivo de medigdo de lente 48 é capaz de especificar
o angulo rotacional e o grau de movimento linear da haste de centragem 57a e
de obter seus valores atuais.

E descrito abaixo, com referéncia as Figs. 12A e 12B, como
medir o didmetro externo da lente 10. Primeiro, a haste de centragem 57a é
movida e a distdncia (A), em que a haste de centragem 57a moveu-se, é
medida em um momento quando a extremidade da lente 10 entrou na area de
medigdo a (Fig. 12A). Em seguida, a haste de centragem 57a € movida e a
distdncia (B), em que a haste de centragem 57a moveu-se, ¢ medida em um
momento quando a extremidade da lente 10 saiu da area de medigdo a (Fig.
12B). O didmetro externo da lente 10 é encontrado subtraindo-se a distancia
movida (A) da distdncia movida (B).

E descrito abaixo como medir a altura da lente 10. Primeiro, o
centro da haste de centragem 57a é movida para dentro da area de medigéo
em um estado em que nenhuma lente 10 foi fixada na extremidade da haste de
centragem 57a (em um estado da haste de centragem 57a somente) (Fig.
11A). Neste momento, um valor em que a luz é fechada na dire¢ao da altura é
medida como um valor de referéncia (S). Em seguida, o centro da haste de

centragem 57a € movido para dentro da area de medi¢do a em um estado em
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que a lente 10 é fixada a extremidade da haste de centragem 57a. Neste
momento, um valor (T) em a luz é fechada na direcfo da altura é medido e a
espessura da lente 10 € encontrada subtraindo-se o valor de referéncia (S) do
valor (T). O niimero de vezes de medigdo da altura (T) da lente 10 em seu
centro pode ser arbitrariamente estabelecido. Se o numero de vezes de
medi¢do for N, a haste de centragem 57a a que a lente 10 € fixada é girada
cada (360/N) para medir a altura (T) da lente 10 em seu centro.

E descrito abaixo como medir a curvatura da lente 10.
Primeiro, o centro da haste de centragem 57a (haste de suporte), tendo a lente
10 fixada em sua extremidade, é movido para dentro da area de medicéo a
(Fig. 11B). Em seguida, a haste de centragem 57a ¢ movida por uma dada
distancia (X) (X € uma distancia mais curta do que o raio da lente, vide Fig.
12C) e a altura (U) da lente 10 naquela posi¢do é medida (vide Fig. 11C). O
numero de vezes de medicdo da altura (U) da lente 10 pode ser
arbitrariamente estabelecido como a altura (T) da lente 10 em seu centro. A
diferenca na altura entre a parte central da lente e a circunferéncia mais
externa da lente, e a curvatura da lente, sdo encontradas pela altura (U) da
lente 10, altura (T) da lente 10 em seu centro, didmetro externo da lente 10 e
indice refrativo da lente.

Ao encontrar a altura da lente 10, a lente 10 pode ser trazida
para a altura dos bicos de exaustio de solugdo de revestimento (ndo
mostrados) do dispositivo de revestimento de estrato base 65 e do dispositivo
de revestimento fotocromico 66. Além disso, as condi¢des de revestimento
pré-estabelecidas sdo selecionadas de tais condigGes como a curvatura da
lente, temperatura atmosférica etc. A posi¢do para comegar a soprar para fora
a solugdo de revestimento de estrato base através do bico 82a e a posi¢do para
iniciar a sopragem para fora da solu¢do de revestimento fotocrémica através
do bico 89a sdo determinadas pelos valores estabelecidos sob as condigdes de

revestimento e pela espessura da lente. A solugdo de revestimento
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fotocromica € viscosa e deve ser espalhada em dire¢do ao lado circunferencial
externo da lente 10. Aqui, a posi¢do para iniciar a mover a pelicula para
espalhar a solug¢io de revestimento fotocrédmica é determinada pelos valores
estabelecidos sob as condigdes de revestimento e a espessura da lente. Além
disso, a posi¢do para comegar a soprar para fora a solugdo de revestimento de
estrato base através do bico 82a, a posi¢do para terminar a sopragem para
fora, a posi¢do para iniciar o movimento do filme para aplicar o revestimento
fotocrdmico e a posi¢do para terminar o movimento sdo determinadas pelos
valores estabelecidos como as condigbes de revestimento, didmetro externo da
lente, espessura da lente e diferenca de altura entre o centro da lente e sua
circunferéncia mais externa.

Até aqui, o operador instruiu o didmetro de lente para a
unidade de controle do aparelho de revestimento utilizando um comutador ou
similar. Esta forma de realizagdo, entretanto, obvia a espécie de trabalho
acima.

Portanto, o didmetro externo, curvatura e altura da lente 10
medida acima serve como dados de referéncia e sdo usados como as
condi¢des de revestimento para o dispositivo de revestimento de estrato base
65 e o dispositivo de revestimento fotocromico 65 nas etapas a jusante.

Apos a lente 10 ter sido medida quanto a seu formato, os pinos
verticais 58d, formando a parte de colocagdo de lente, sio movidos para cima
como mostrado na Fig. 20B em um estado em que a lente 10A foi suportada
na extremidade da haste de centragem 57a (eixo de suporte) como mostrado
na Fig. 20A e a lente 10 é entregue aos pinos verticais 58d pela haste de
centragem 57a (eixo de suporte). O brago 63 do primeiro meio portador
principal 62 é movido para uma posi¢do logo antes da lente 10, uma das
partes adsorventes 64a, 64a em sua extremidade € disposta sob a lente 10 pela
mao de entrega 64, as partes adsorventes 64a, 64a sdo movidas para cima

como mostrado na Fig. 20C e a lente 10 ¢ suportada por uma parte adsorvente
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64a. Em seguida, o braco 63 € girado e a unidade corredi¢a 76 é movida para
transportar a méio de entrega 64 para o dispositivo de revestimento de estrato
base 65.

Durante a operagdo de revestimento de estrato base na parte de
revestimento de estrato base 5, a abertura 13a para transporte € fechada com o
obturador 14 mostrado na Fig. 23 e é aberta na ocasido de transportar a lente
10 para dentro e para fora. Portanto, se a m3o de entrega 64 mover-se para
logo antes do obturador 14, o obturador 14 move-se para cima acionado pelo
cilindro 15 e a abertura 13a para transporte € aberta.

No dispositivo de revestimento de estrato base 65, a lente 10 é
entregue ao eixo girante 78 (eixo de suporte) do dispositivo de revestimento
de estrato base 65 da parte adsorvente 64a do primeiro meio portador
principal 62. Um procedimento tipico para entrega sera agora descrito.
Primeiro, como mostrado na Fig. 21A, a parte adsorvente 64a suportando a
lente 10 é disposta exatamente acima dos pinos eretos 81d (parte de colocagéo
de lente) que estdo em seu ponto mais elevado e acima do eixo girante 78
(eixo de suporte). Com referéncia em seguida a Fig. 21B, a parte adsorvente
64a ¢ abaixada para colocar a lente 10 sobre os pinos eretos 81d. Com
referéncia a Fig. 21C, apos a mio de entrega 64 ter-se movido de volta, os
pinos eretos 81d sdo abaixados de modo que a superficie de base da lente 10
entre em contato com a extremidade do eixo girante 78. Com referéncia a Fig.
21D, além disso, os pinos eretos 81d sdo abaixados e a lente 10 € suportada
pelo eixo girante 78.

Aqui, a2 mido de entrega 64 é provida com o par de partes
adsorventes 64a. Isto ¢, ap6s a segunda e subsequentes vezes, a parte
adsorvente 64a que ndo estd suportando a lente 10 no eixo girante 78 (eixo de
suporte) recebe a lente 10 que foi revestida e a outra parte adsorvente 64a
transporta a nova lente 10 antes de ser revestida e alimenta-a ao eixo girante

78.
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Apbs a lente 10 ter sido entregue, a mdo de entrega 64 ¢é
retornada de volta para a primeira parte portadora principal 4a e a abertura
13a para transporte € fechada com o obturador 14.

No dispositivo de revestimento de estrato base 65, como
mostrado na Fig. 14, o revestimento de estrato base € efetuado enquanto
movendo o bico 82a da parte central da lente de partida 10 em diregdo a parte
circunferencial externa 10b da lente 10, enquanto girando o motor pulsante 79
e girando a lente de partida 10 pelo meio motriz, que ndo é mostrado. A
solucdo de revestimento de estrato base uniformemente espalha-se sobre a
inteira superficie da lente 10, devido a forga centrifuga produzida pela rotagdo
da lente 10. As condi¢les de giro (velocidade rotacional, tempo, gradiente ou
elevagdo da velocidade rotacional) sdo determinadas levando-se em
consideracdo o didmetro externo, curvatura e altura da lente 10. O bico 82a
deve ser movido da parte central da lente 10 através até a parte circunferencial
externa 10b dela. Até aqui, o operador confirmou o didmetro da lente e
instruiu o didmetro da lente para a unidade de controle da aparelho de
revestimento utilizando um comutador ou similar. Esta forma de realizagéo,
entretanto, obvia o trabatho acima.

Ao aplicar a solugdo de revestimento de estrato base sobre a
lente 10, gera neblina acompanhando a rotagdo da lente 10. Entretanto, o
dispositivo de revestimento de estrato base 65 é provido com o copo de
estrato base 100 e o interior do duto de admissdo 134 € sugado por uma
bomba de succdo que ndo é mostrada (vide Fig. 14). Nesta forma de
realizacéo, o duto de admissio 134 é formado para satisfazer a altura da lente
10 e o fluxo de neblina contendo ar pode ser mais eficazmente formado no
duto de admiss@o 134 (passagem formada pelo copo superior 131 e o copo
intermediario 132). A neblina flui como indicado por uma seta b e seu liquido
¢ exaurido através de um dreno de estrato base 137 e é armazenado em um

tanque de armazenagem que nfo € mostrado, enquanto o ar € exaurido através
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de um orificio de exaustdo 138 pelo meio de suc¢do que ndo é mostrado.
Assim, a neblina é exaurida para fora do copo de estrato base 100 e € evitada
de aderir novamente na lente 10, tornando possivel formar um revestimento
de alta qualidade.

Durante a operagdo de revestimento de estrato base, além
disso, a parte de suporte de lente 81 é disposta em uma posi¢do mais baixa do
que as posi¢cdes do duto de admissdo 134 e do membro cilindrico 133a,
evitando que a neblina adira nos pinos eretos 81d, de modo que a subsequente
operacgdo para suportar a lente 10 ndo sera afetada.

A parte de revestimento de estrato base 5 foi dividida embora
ndo completamente selada. Portanto, a pressdo ali torna-se negativa quando o
ar ¢ sugado pela bomba de succ¢fo e o ar pode infiltrar-se ali pelo exterior e,
portanto, poeira pode também infiltrar-se. Nesta forma de realizagéo,
entretanto, o ar € alimentado dentro da parte de revestimento de estrato base 5
através do duto de admissdo 20a. Ao ajustar a quantidade de ar alimentado
através do duto de admissdo 20a para ser maior do que a quantidade de ar
sugado pela bomba de sucg¢do que ndo € mostrada, a pressdo ndo ser torna
negativa na parte de revestimento de estrato base 5, o ar nfo flui para dentro
da parte de revestimento de estrato base 5 do interior do corpo de aparelho la
e a limpeza € mantida. Além disso, o ar favoravelmente flui dentro da parte de
revestimento de estrato base 5 e a névoa é suavemente exaurida. O ar
entrando dentro da parte de revestimento de estrato base 5 pelo duto de
admissdo 20a deve ser evitado de ser dirigido para o eixo girante 78.

Deseja-se que na parte de revestimento de estrato base 5 a
temperatura seja mantida em uma faixa de 20 a 23°C e a umidade seja
mantida em uma faixa de 45 a 55%. Ao ajustar a temperatura e a umidade
para situarem-se nas faixas acima, a opera¢do de revestimento de estrato base
pode ser estavelmente realizada. A temperatura e umidade na parte de

revestimento de estrato base 5 sio ajustadas alimentando-se com pressdo o ar
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ali utilizando-se a bomba de alimentagio de ar (dispositivo de alimentagdo de
pressdo) 129 apos a temperatura do ar ser ajustada através da instalagdo de
ajuste de temperatura 127 e a umidade do ar ser ajustada através da instalagio
de ajuste de umidade 128. O ar ajustado € alimentado dentro da parte de
revestimento de estrato base 5 pelo duto de admissio 20a através do filtro
HEPA 19a, tendo a temperatura e umidade situando-se nas faixas acima
mencionadas. Na parte de revestimento de estrato base 5, como descrito
acima, a operacdo de revestimento de estrato base ¢ realizada sob condi¢des
adequadas para formar o revestimento de estrato base. Ao ajustar a
temperatura na parte de revestimento de estrato base 5 para situar-se na faixa
acima, a espessura do revestimento de estrato base pode ser controlada para
tornar-se constante e a espessura do revestimento de estrato base apds secada
pode ser controlada para ser = 1 um. Ao ajustar a umidade para situar-se na
faixa acima, além disso, a taxa de curar o revestimento de estrato base pode
ser mantida constante, minimizando a ocorréncia de produtos defeituosos, que
tornam-se a causa de revestimento de estrato base defeituoso. Se a
temperatura situar-se fora da faixa de temperatura acima, cerca de 10% dos
produtos podem com frequéncia tornar-se defeituosos. Se a umidade situar-se
fora da faixa acima, além disso, cerca de 50% dos produtos podem com
frequéncia tornarem-se defeituosos.

Como descrito acima, a parte de revestimento de estrato base 5
ndo tem que ser estanque a ar, porém pode ser de modo que seu interior possa
ser ajustado para situar-se dentro da faixa de temperatura pré-estabelecida e
da faixa de umidade pré-estabelecida. O ar ajustado que € introduzido €
exaurido através dos vdos da parte de revestimento de estrato base 5 e através
da instalag¢do de exaustdo disposta na parte de revestimento de estrato base 5.

Embora ndo diagramado, deseja-se dispor um vaso de reserva
para evitar que a extremidade do bico 82a da solucdo de revestimento de

estrato base seque. O vaso de reserva armazena um solvente. Quando o bico
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82a ndo estd em operagio, a extremidade do bico 82a é imersa no solvente
para evitar que a solugfo de revestimento de estrato base seque ou cure. O
vaso de reserva € disposto dentro de uma faixa em que o bico 82a se move.

Apoés a operagdo de revestimento de estrato base ter sido
acabada, a lente 10 (primeira lente de produto intermediaria) € transportada
pelo primeiro meio portador principal 62 para a parte de secagem 6. Neste
caso, a lente 10 € entregue pelo eixo girante 78 (eixo de suporte) a parte
adsorvente 64a da mio de entrega 64, através de um procedimento oposto
aquele mostrado nas Figs. 21A a 21D. Isto é, a lente 10, apds ter sido
revestida com o estrato base, € colocada sobre os pinos verticais 81d (parte de
colocagdo de lente) e, em seguida, a parte adsorvente 64a é disposta
exatamente sob a parte central da lente 10. Em seguida, a parte adsorvente
64a move-se para cima, a fim de suportar a lente 10. Aqui, a altura do eixo
girante 78 (eixo de suporte) do dispositivo de revestimento de estrato base 65
permanece imutada.

A parte de secagem 6 seca a solugéo de revestimento de estrato
base sobre a lente 10 (primeira lente de produto intermediaria). O
procedimento para entregar a lente a parte de secagem 6 é de modo que a
lente 10 seja transportada pelo primeiro meio portador principal 62 e seja
colocada sobre os pinos verticais 6a da parte adsorvente 64a. Neste caso, a
parte adsorvente 64a move-se para cima e para baixo para colocar a lente 10
nos pinos eretos 6a. As condigdes na parte de secagem 6 pode ser
adequadamente determinada, dependendo da composi¢do da solugdo de
revestimento de estrato base e da espessura do revestimento. A parte de
secagem 6 € capaz de secar uma pluralidade de lentes 10.

Apos a solugdo de revestimento de estrato base ter sido secada,
a lente 10 ¢ transportada pelo primeiro meio portador principal 62 para a parte
de revestimento fotocrémico 7.

A segunda lente de produto intermediaria que € a lente 10
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tendo o revestimento de estrato base secado € transportada pelo primeiro meio
portador principal 62 para a parte de revestimento fotocrémico 7. A parede
divisodria 13 da parte de revestimento de estrato base 5 tem a mesma estrutura
que a parede divisoria 16 da parte de revestimento fotocromico 7. Portanto, a
Fig. 23 sera agora referida. Durante a operagdo de revestimento fotocrémico,
a abertura 13a para transporte é fechada com o obturador 14 disposto na
parede divisoria 16. A abertura 13a para transporte € aberta na ocasido de
transportar a lente 10 para dentro e para fora. Portanto, quando a mdo de
entrega 64 se move para exatamente antes do obturador 14, o obturador 14
move-se para cima sendo acionado pelo cilindro 15 e a abertura 13a para
transporte € aberta.

A lente 10 (segunda lente de produto intermediaria) é entregue
pela parte adsorvente 64a do primeiro meio portador principal 62 ao eixo
girante 85 (eixo de suporte) do dispositivo de revestimento fotocromico 66 da
mesma maneira que recebendo e entregando a lente 10 entre a parte
adsorvente 64a e o eixo girante 78 (eixo de suporte) do dispositivo de
revestimento de estrato base 65 descrito com referéncia a Fig. 21 e ndo ¢é
descrito novamente em detalhe.

No dispositivo de revestimento fotocromico 66 como mostrado
na Fig. 15, o bico 89a do cilindro 89 ¢é disposto sobre a parte central da lente
10 (segunda lente de produto intermediaria) e uma pelicula flexivel 91,
compreendendo uma pelicula plastica tal como pelicula PET para espalhar a
solucdo de revestimento, é movida diretamente da parte central da lente 10
para sua parte circunferencial externa 10b para espalha a solugdo de
revestimento. A posi¢do movel da pelicula 90 da parte central da lente 10 para
sua parte circunferencial externa 10b € determinada dependendo do didmetro
externo, altura e curvatura da lente medida pelo dispositivo de medi¢do de
lente 48. Aqui, deseja-se prover espatulas semelhantes a placa 91a sobre as

superficies laterais da lente 10 para evitar a adesio da solu¢do de revestimento
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fotocrémica.

Durante a operagdo de revestimento fotocrémico, deseja-se
que a extremidade (extremidade inferior) do bico 89a do cilindro 89 seja
posicionada em uma faixa nio maior do que 2,5 mm e, particularmente, 1 *
0,2 mm da superficie da parte central da lente 10. A razdo é como descrito
abaixo.

Para gotejar a solugdo de revestimento em uma
predeterminada quantidade dentro de um predeterminado periodo de tempo
através de um bico de um didmetro pequeno, a taxa de sopro para fora
(velocidade linear) da solugdo de revestimento torna-se inevitavelmente maior
do que aquela de quando um bico de um grande didmetro € usado. Se a
velocidade linear for aumentada, entretanto, muitas bolhas desenvolvem-se no
revestimento formado. Embora nio teoricamente definido, a causa € atribuida
a que as goticulas de liquido sopradas para fora pelo bico caem, as
extremidades de avango das goticulas sdo denteadas devido a pressdo da
atmosfera e aprisionam bolhas ali. Mesmo apo0s as goticulas terem chegado na
superficie do membro de base, portanto, é provavel que as bolhas
permanecam aprisionadas dentro da solucgdo de revestimento.

Em particular, se a solugdo tiver uma alta viscosidade como a
solugdo de revestimento fotocromica, as bolhas sdo aprisionadas em grande
quantidade quando as goticulas sdo sopradas para fora. As bolhas tém um
tamanho de cerca de 10 um e podem ser vistas mesmo a olho nu. Portanto, se
as bolhas infiltrarem-se dentro do revestimento fotocromico das lentes de
oculos, entdo seu valor comercial é muito prejudicado.

Portanto, o vdo entre o bico 89a do cilindro 89 e a superficie
da parte central da lente 10 deve ser dentro da faixa acima e, particularmente,
1+0,2 mm.

Com referéncia a Fig. 15, o cilindro 89 é suportado por um

membro de suporte 92 e é renovado quando a solugdo de revestimento
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fotocromica € exaurida. Neste momento a altura do bico 89a do cilindro 89 é
sujeita a variar. Até aqui, a altura foi ajustada pelo operador utilizando um
calibre afastamento apés o cilindro 89 ter sido renovado, provocando uma
carga no operador. Além disso, desejou-se melhorar a precisdo do vao.

Nesta forma de realizagio, apods o cilindro 89 ser renovado, os
sensores de medicdo de altura 90a e 90b sdo dispostos na parte de
revestimento fotocrémico 7 como mostrado na Fig. 15 e o cilindro 9 € movido
para cima e para baixo por meio (ndo mostrado) para mover o cilindro 89 pra
medir a altura da extremidade do cilindro 89. A altura na parte central da lente
10 € conhecida desde quando foi medida pelo dispositivo de medigé&o de lente
48. Portanto, o cilindro 89 ¢ disposto de modo que a extremidade do bico 89a
do cilindro 89 assuma uma predeterminada altura com respeito a parte central
da lente 10. A altura do eixo girante 85 do dispositivo de revestimento
fotocromico 66 permanece imutada.

E desejado ajustar-se a temperatura para situar-se dentro de 20
a 23°C na parte de revestimento fotocrémico 7. Com a temperatura sendo
ajustada para situar-se nesta faixa, a operagdo de revestimento fotocrémico
pode ser estavelmente realizada. A temperatura na parte de revestimento
fotocromico 7 é ajustada ajustando-se o ar a ser alimentado ali através da
instalacéo de ajuste de temperatura 127 e alimentando-se com pressdo o ar ali,
utilizando-se a bomba de alimentacdo de ar (dispositivo de alimentagdo de
pressdo) 129. O ar ajustado é alimentado pelo duto de admissdo 20b para
dentro da parte de revestimento fotocromico 7 através do filtro HEPA 19be a
temperatura é ajustada para situar-se na faixa acima mencionada. Ao ajustar a
temperatura na parte de revestimento fotocrOmico 7 para situar-se na faixa
acima, a viscosidade da solu¢do de revestimento fotocromica pode ser
facilmente ajustada para minimizar a ocorréncia de produtos defeituosos, que
tornam-se a causa do revestimento fotocromico defeituoso. Se a temperatura

situar-se fora da faixa de temperatura acima, cerca de 50% dos produtos
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podem com frequéncia tornarem-se defeituosos.

Ao ajustar-se a temperatura na parte de revestimento
fotocrémico 7, a ocorréncia de produtos defeituosos pode ser ainda diminuida.
A Fig. 24 ilustra que o ar alimentado ao duto de admissdo 20b conectado &
parte de revestimento fotocrémico 7 foi ajustado da mesma maneira que o ar
alimentado ao duto de admissdo 20a conectado a parte de revestimento de
estrato base 5. Esta forma de realizagdo torna possivel compartilhar a
instalagdo de ajuste de temperatura 127. Outrossim, dentro de uma faixa de
umidade da parte de revestimento de estrato base 5, o processamento do
revestimento fotocromico ndo € adversamente afetado. Portanto, a forma de
realizagdo mostrada na Fig. 24 torna possivel compartilhar o dispositivo de
alimentagdo de pressdo 129 para alimentar com pressdo o ar.

Nesta forma de realizagdo, o ar é alimentado pelo duto de
admisséo 20b a parte de revestimento fotocromico 7. A parte de revestimento
fotocromico 7 ndo tem que ser impermeavel a ar, porém pode ser de modo
que seu interior possa ser ajustado para situar-se dentro da faixa de
temperatura predeterminada. O ar ajustado que é introduzido € exaurido
através dos vaos da parte de revestimento fotocromico 7 e através da
instalagcdo de exaustdio disposta na parte de revestimento fotocrémico 7.
Portanto, nenhum ar flui para dentro da parte de revestimento fotocromico 7
pelo interior do corpo de aparelho la e a limpeza € mantida. Na parte de
revestimento fotocrémico 7, portanto, a operagdo € realizada sob condig¢Ges
favoraveis para a operagio de revestimento fotocrémico.

Apbs a solugio de revestimento fotocrémica ter sido aplicada a
lente 10, o obturador 14 move-se para cima, a abertura 13a para transporte €
aberta e a lente 10 (terceira lente de produto intermediaria) € entregue a parte
adsorvente 64a da mio de entrega 64 da mesma maneira que entregando a
lente revestida por estrato base 10, porém de acordo com um procedimento

inverso aquele das Figs. 21A a 21D. Em seguida, como mostrado na Fig. 1, a
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lente 10 € colocada na parte de colocagio tempordria da terceira lente de
produto intermediaria 74 pelo primeiro meio portador principal 62. Pinos 74a
sdo elevados na parte de colocagido temporaria 74. Os pinos eretos 74a tém o
mesmo formato que os pinos eretos 58d mostrados na Fig. 14. A parte de
colocagdo tempordria de terceira lente de produto intermediaria 74 € provida
pela razdo de que a lente 10, que € suportada em sua parte central, ndo poder
ser entregue pela parte adsorvente 64a do primeiro meio portador principal 62
a parte adsorvente 69 do segundo meio portador principal 67. Portanto, a parte
de colocagdo temporaria de terceira lente de produto intermediaria 74 ¢€
provida e a superficie de base da lente 10 é suportada na parte de colocagéo
temporaria de terceira lente de produto intermediaria 74 (o mesmo também ¢é
verdadeiro para uma parte de colocagdo temporaria de lente de produto 72,
que serd descrita mais tarde). A parte de colocagdo temporaria de terceira
Iente de produto intermediaria 74 pode ou ndo ter um mecanismo elevador.

A parte de revestimento fotocréomico 7 pode ser continuamente
operada provendo-se a parte de colocacdo tempordria de terceira lente de
produto intermediaria 74 e utilizando-se dois dispositivos UV. Os quatro
pinos erguidos na parte de colocagdo temporaria de terceira lente de produto
intermedidria 74 correspondem a parte de colocagdo de lente em que a terceira
lente de produto intermediaria é para ser temporariamente colocada na
ocasido de entregar a terceira lente de produto intermedidria pelo primeiro
meio portador principal 62 ao segundo meio portador principal 67.

Na parte de colocagdo temporaria de terceira lente de produto
intermediaria 74, o segundo meio portador principal 67 recebe a lente 10
(terceira lente de produto intermediaria). Em seguida, a lente 10 ¢€
transportada para o dispositivo UV 70 ou 71 para curar o revestimento
fotocromico. A fim de o segundo meio portador principal 67 receber a lente
10 da parte de colocagdo temporaria 74, a parte adsorvente 69a ¢ disposta sob

a superficie inferior do centro da lente 10 e os pinos verticais 74a da parte de
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colocag@o temporéria 74 sdo movidos para cima e para baixo ou a parte
adsorvente 69a ¢ movida para cima e para baixo. Nos dispositivos UV 70, 71,
raios ultravioletas sdo irradiados pelas lampadas UV para curar o
revestimento sobre a lente 10. Os dispositivos UV 70 e 71 sdo constituidos da
mesma maneira e um dispositivo UV 70 sera descrito abaixo.

Em uma unidade UV 8a, a lente 10 é transportada pelo
segundo meio portador principal 67 para o dispositivo UV 70. Um estagio 97
move-se para baixo pela operagdo de um cilindro pneumatico 121 da unidade
elevadora de estagio 120 e a lente 10 é transportada pela mio de entrega 69
para o eixo girante 97a. Apos a lente 10 ser suportada pelo eixo girante 97a, o
estagio 97 move-se para cima e a lente 10 € retida na cidmara de retengdo de
lente 96.

O procedimento para entregar a lente 10 ao eixo girante 97a
(eixo de suporte) € basicamente 0 mesmo que o procedimento para entregar a
lente 10 da parte adsorvente 64a ao eixo girante 78 (eixo de suporte) do
dispositivo de revestimento de estrato base 65 e ao eixo girante 85 (eixo de
suporte) do dispositivo de revestimento fotocromico 66. A fim de curar a
lente 10 com o raio UV na camara de retencdo de lente purgada com
nitrogénio 96, como sera descrito abaixo, entretanto, deseja-se que os pinos
115 erguidos sobre a parte de suporte de lente 114 sejam movidos do lado
inferior da lente 10 em um estado mostrado na Fig. 16 para o exterior da
cimara de retengdo de lente 96 (assim ndo estara presente na cimara de
retengdo de lente 96). Concretamente como mostrado na Fig. 16, a parte de
suporte de lente 114, tendo quatro pinos 115 erguidos sobre sua superficie
superior, ndo ¢ somente movido para cima e para baixo, porém também
movido em uma dire¢do horizontal por um cilindro pneumatico 114a para
girar. Apos a lente 10 ser suportada sobre o eixo girante 97a (eixo de suporte),
a parte de suporte de lente 114 é movida na diregdo horizontal e os pinos

verticais 115 sdo movidos juntos com a parte de suporte de lente 114 da placa
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superior do estagio 97. Em seguida, o estagio 97 é movido para cima para
reter a lente 10 na cdmara de retengdo de lente 96. Isto torna possivel diminuir
o tamanho da cadmara de retengio de lente 96.

Em seguida, o interior da cdmara de retengdo de lente 96 &
purgada com nitrogénio. Uma atmosfera de nitrogénio é empregada. Isto
ocorre porque o oxigénio deteriora a reagdo de polimerizagdo da solugdo de
revestimento; isto é, a solu¢do de revestimento cura pouco. N, € mantido
suprido a cadmara de retengdo de lente 96 desde quando o interior da cdmara
de retengdo de lente 96 comega sendo purgada até quando a cura do
revestimento € completada com o raio UV, a fim de evitar um aumento da
concentragdo de oxigénio na cAmara de retencdo de lente 96.

Enquanto UV esta sendo irradiado, uma camara de irradiagé@o
de raios ultravioleta 93 e o dispositivo UV 70 sdo aquecidos pelo calor da
lampada UV 95. Aqui, entretanto, um duto de exaustdo 93¢ foi conectado a
cimara de irradiagdo de raios ultravioleta 93. Uma vez que o meio de
exaustdo forgada, que ndo é mostrado, tenha sido conectado ao duto de
exaustdo 93c, o ar quente dentro da camara de irradia¢do de raios ultravioletas
93 ¢é exaurido para o exterior através do duto de exaustdo 93c. Isto suprime
um aumento da temperatura dentro da cédmara de irradiagdo de raios
ultravioletas 93, suprime um aumento da temperatura dentro da cdmara do
aparelho de revestimento 1 e suprime o efeito de uma temperatura aumentada
dentro da parte de revestimento de estrato base 5 e na parte de revestimento
fotocromico 7, que sdo particularmente susceptiveis ao calor. Assim, a
operacdo de revestimento € executada mantendo-se alta qualidade.

O dispositivo UV 70 cura o revestimento pela irradiagdo da
lampada UV 95, enquanto girando a lente 10 em uma posi¢do que
corresponde a altura da lampada UV 95. A lente 10 é girada a fim de
uniformizar o raio UV enquanto diminuindo as pogas liquidas sobre as partes

de borda periférica da lente 10.
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Assim, nos dispositivos UV 70 e 71, o revestimento sobre a
lente 10 € curado pela irradiagdo com raios ultravioleta da lampada UV 95.

Embora UV esteja sendo irradiado, a cAmara de irradiagéo de
raios ultravioleta 93 e o dispositivo UV 70 sfo aquecidos pelo calor da
lampada UV 95. Aqui, entretanto, o duto de exaustdo 93¢ foi conectado a
camara de irradiagdo de raios ultravioletas 93. Uma vez que o meio de
exaustdo for¢cada, que ndo € mostrado, foi conectado ao duto de exaustdo 93c,
o ar quente dentro da camara de irradiagdo de raios ultravioletas 93 € exaurido
para o exterior através o duto de exaustio 93c. Isto suprime o aumento da
temperatura dentro da camara de irradiagédo de raios ultravioletas 93, suprime
o aumento da temperatura dentro da cdmara do aparelho de revestimento 1 e
suprime o efeito de uma aumentada temperatura na parte de revestimento de
estrato base 5 e na parte de revestimento fotocrémico 7, que s&o
particularmente susceptiveis a calor. Assim, lente revestida, tendo alta
qualidade, é obtida.

Apos o revestimento ter sido curado, a lente 10 (lente de
produto) € entregue a parte adsorvente 69a do segundo meio portador
principal 67 pelo mesmo método de entrega da lente revestida com estrato
base 10 e da lente revestida fotocrémica 10, isto €, pelo procedimento inverso
aquele das Figs. 21A a 21D, porém abaixando-se o estagio 97, movendo-se a
placa de suporte de lente 114 na diregdo horizontal e dispondo-se os pinos
eretos 115 (parte de colocagdo de lente) sob a lente 10. Aqui, o método de
entregar a lente 10 sobre os pinos eretos 72a da parte de colocagdo temporaria
de lente de produto 72 é o mesmo da entrega da lente 10 aos pinos eretos 74a
da parte de colocagdo temporaria de terceira lente de produto intermedidria 74
e ndo € descrita aqui novamente.

A lente 10 (lente de produto) sobre os pinos eretos 72a da
parte de colocagdo tempordria de lente de produto 72 € recebida pelo segundo

meio subportador de lente 73 da parte de armazenagem de lente de produto 9.
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No segundo meio subportador de lente 73, a lente 10 é suportada pela parte
adsorvente 45c da unidade de suporte de lente 45 para o meio subportador, de
acordo com um procedimento mostrado nas Figs. 19C, 19B e 19A. Isto €, a
unidade de suporte de lente 45 para o meio subportador é passada entre os
pinos eretos 72a. Em seguida, a parte adsorvente de lente 45c € disposta
exatamente sob o centro da lente 10 e é movida para cima para desse modo
suportar a lente 10. Apds ter suportado a lente 10, a unidade de suporte de
lente 45 para o meio subportador coloca a lente 10 sobre as unidades de
retengdo de lente de produto 75, 75, de acordo com um procedimento inverso
aquele do primeiro meio subportador de lente acima mencionado. Os pinos
eretos da parte de colocagdo temporaria de lente de produto 72 correspondem
a parte de colocagdo de lente em que a lente de produto € para ser
temporariamente colocada na ocasido da entrega da lente 10 (lente de
produto) pelo segundo meio portador principal 67 ao segundo meio
subportador de lente 73.

Quando a lente 10 é movida na dire¢do horizontal de acordo
com a forma de realizag¢do descrita acima, as partes adsorventes de lente 45c,
64a, 69a suportam a parte central da lente 10 por suc¢do, em vez de suportar a
parte circunferencial externa da lente, o que é feito pela técnica anterior.
Portanto, a lente € evitada de ser destorcida, uma vez que nenhum momento é
exercito nela e o bloco (vide numeral de referéncia 104 na Fig. 26) pode ser
omitido. Aqui, entretanto, o dispositivo de revestimento da invencédo é capaz
de manusear a lente com um bloco sobre sua superficie de base, como € de se
esperar.

Os pinos 58d, 81d, 6a, 88d, 74a e 72a, eretos em um local
onde a lente 10 € para ser entregue, sio permitidos moverem-se para cima e
para baixo ou permanecerem estacionarios, porém ndo se movem para dentro
em uma diregdo horizontal. Portanto, ndo ha probabilidade de que o centro da

lente 10 seja desviado. Entretanto, somente aqueles pinos eretos 115, usados
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nos dispositivos UV 70, 71 sdo feitos moverem-se horizontalmente para
realizar o dispositivo em um tamanho compacto. O nimero de pinos eretos
58d, 81d, 6a, 88d, 74a, 72a e 115 é arbitrario se a lente 10 puder ser
suportada. Para estavelmente colocar a lente 10, entretanto, deseja-se que o
numero de pinos seja trés ou mais e, mais desejavelmente, quatro.

Nesta forma de realiza¢do, ainda, a operagdo de revestimento
de estrato base pode ser conduzida em um ambiente favoravel, sem ser
afetada pela temperatura das partes de irradiagdo UV 8a e 8b, uma vez que a
parte de revestimento de estrato base 5 € secionada e, além disso, devido a
provisdo da instalagdo de ajuste de temperatura 127 para ajustar a temperatura
do ar e da instalagdo de ajuste de umidade 128 para ajustar a umidade.
Similarmente, a operagdo de revestimento fotocrémico pode também ser
conduzida em um ambiente favoravel, sem ser afetada pela temperatura das
partes de irradiacdo UV 8a e 8b, uma vez que a parte de revestimento
fotocromico 7 € seccionalizada e, além disso, devido a provisdo da instalagao
de ajuste de temperatura 127 para ajustar a temperatura do ar.

Nesta forma de realizagdo, ainda, a parte de revestimento de
estrato base S € secionada; isto €, uma influéncia prejudicial originando-se de
uma pressdo negativa criada pela bomba de sucgdo, € compensada
alimentando-se o ar para dentro da parte de revestimento de estrato base 5,
através do duto de admissdo 20a, tornando possivel evitar a infiltragdo de pd
do exterior. Similarmente, o ar ¢é alimentado para dentro da parte de
revestimento fotocrémico 7 também, através do duto de admissdo 20b. Ao
elevar a pressio das cimaras das partes de revestimento 5 e 7, portanto, uma
lente revestida de alta qualidade € obtida sem necessidade de aumentar a
limpeza no lugar onde o aparelho de revestimento 1 € instalado.

Nesta forma de realizagdo, a instalacdo de ajuste de
temperatura 127, instalagdo de ajuste de umidade 128 e bomba de alimentagéo

de ar 129 sdo compartilhadas pela parte de revestimento fotocrémico 7 e a
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parte de revestimento de estrato base 5 e o ar sugado através dos dutos de
admissdo 20a e 20b tem as mesmas condi¢Bes de temperatura e umidade. Isto
¢ para simplificar as estruturas dos dispositivos como descrito acima,
conduzindo a operagdo de revestimento fotocrémico que nio é muito afetada
pela umidade do mesmo ambiente de umidade que é adequado para conduzir
a operagdo de revestimento de estrato base. Aqui, entretanto, o
adicionalmente 20a da parte de revestimento de estrato base 5 pode ser
separada do duto de admissdo 20b da parte de revestimento fotocrémico 7 e
as temperaturas e umidades podem ser separadamente estabelecidas para
adequar-se as operagdes de revestimento individuais.

Embora a inven¢do tenha sido descrita acima por meio da
forma de realizagdo, deve ser citado que a inven¢do pode ser variadamente
modificada ou variada sem desvio do espirito técnico da invengdo, como € de
se esperar.

Na forma de realizagdo acima, por exemplo, a lente 10 ¢
entregue fixando-se a altura dos eixos girantes 78, 85 (eixos de suporte).
Entretanto, a lente 10 pode ser entregue movendo-se os eixos girantes 78, 85

(eixos de suporte) para cima e para baixo.



10

15

20

25

REIVINDICACOES

1. Aparelho para revestir lentes, caracterizado pelo fato de

compreender uma linha de revestimento que inclui uma parte de medi¢do de
lente (3) para medir o formato de uma lente de partida, uma parte de
revestimento de estrato base (5) para aplicar uma solugdo de estrato base
sobre a lente de partida, para preparar uma primeira lente de produto
intermediaria, tendo um revestimento de estrato base ndo seco, uma parte de
revestimento fotocrdmico (7) para aplicar uma solugdo de revestimento
fotocrémica sobre uma segunda lente de produto intermediaria obtida secando
dita primeira lente de produto intermediaria através de uma parte de secagem
(6), para preparar uma terceira lente de produto intermediaria tendo um
revestimento fotocromico ndo curado e uma parte de irradiagdo UV (8) para
irradiar a terceira lente de produto intermediaria com UV, para curar o
revestimento fotocrémico ndo curado, para desse modo preparar uma lente de
produto; e meio portador para transportar a lente para cada uma das partes de
dita linha de revestimento; em que,

meio para suportar a lente em pelo menos qualquer uma de
dita parte de medi¢do de lente (3), parte de revestimento de estrato base (5),
parte de revestimento fotocromico (7) ou parte de irradiagdo UV (8) é um
eixo de suporte para suportar a parte de superficie de base central da lente por
meio de sucg¢do de ar;

dito meio portador € provido com uma parte adsorvente para
suportar a parte de superficie de base central da lente pelo meio de sucgéo de
ar, e dito eixo de suporte é circundado por uma parte de colocagdo de lente
para suportar a superficie de base da lente, exceto nas regides da lente que sdo
suportadas por dito eixo de suporte e por dita parte adsorvente; e

a lente é temporariamente colocada em dita parte de colocagdo
de lente na ocasido de receber ou entregar a lente entre dito eixo de suporte e

dita parte adsorvente, e pelo menos qualquer uma de dita parte de colocagio
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de lente, eixo de suporte ou parte adsorvente € movida para cima e para baixo,
de modo que dita lente € suportada por dito eixo de suporte por dita parte
adsorvente.

2. Aparelho para revestir lentes de acordo com a reivindicagdo

1, caracterizado pelo fato de dita parte de colocagdo de lente compreender trés

ou mais membros de pino verticalmente circundando dito eixo de suporte e a
superficie de base da lente é suportada pelas extremidades de ditos membros
de pino.

3. Aparelho para revestir lentes de acordo com a reivindicagdo

1, caracterizado pelo fato da altura de dito eixo de suporte ser fixada e dita

parte de colocagdo de lente e dita parte adsorvente serem movidas para cima e
para baixo, para receber ou entregar ditas lentes.
4. Aparelho para revestir lentes de acordo com a reivindicagéo

1, caracterizado pelo fato de ditos meios portadores serem providos em um

numero de dois ou mais e a parte de colocagdo de lente ser provida para
colocagdo temporaria da lente sobre ela na ocasido em que a lente for para ser
recebida ou entregue entre estes meios portadores, e dita parte de colocagdo
de lente suportar a superficie de base da lente que ndo a regido da lente
suportada por dita parte adsorvente de dito meio portador.

5. Aparelho para revestir lentes de acordo com a reivindicagéo

1, caracterizado pelo fato de dito meio portador ser provido com duas partes

adsorventes, uma parte adsorvente recebendo a lente suportada por dito eixo

de suporte via dita parte de colocagdo de lente e a outra parte adsorvente

entregando a lente suportada por dita parte adsorvente a dito eixo de suporte.
6. Aparelho para revestir lentes de acordo com a reivindicagdo

1, caracterizado pelo fato de dita parte de medi¢do de lente (3) ser provida

com um sensor de medi¢do de lente para detectar a altura da parte central da
lente, dito dispositivo de revestimento fotocrédmico ser provida com um

sensor para detectar a altura da extremidade de um bico de um recipiente que
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alimenta a solugdo de revestimento fotocrémica e a distdncia entre a
extremidade de dito bico e a parte central da lente ser ajustdvel a um
predeterminado vio.

7. Aparelho para revestir lentes de acordo com a reivindicagéo

1, caracterizado pelo fato de:

dita parte de irradiagdo UV (8) ser provida com o eixo de
suporte para suportar a parte de superficie de base central da terceira lente de
produto intermediaria pelo meio de sucgdo de ar e uma cdmara de retengéo de
lente (96), que pode ser purgada com nitrog€nio para irradiar o terceiro
produto intermediario suportado por dito eixo de suporte com raios
ultravioletas;

o meio portador para transportar a lente para dita parte de
irradiagdo UV (8) ser provido com a parte adsorvente para suportar a parte de
superficie de base central da lente pelo meio de sucgdo de ar;

dito eixo de suporte ser circundado pela parte de colocagdo de
lente, que suporta a superficie de base da lente que nfo a regido da lente
suportada por dito eixo de suporte e por dita parte adsorvente; e

na ocasido de receber ou entregar a lente entre dito eixo de
suporte e dita parte adsorvente, a lente ser temporariamente colocada sobre
dita parte de colocagdo de lente, pelo menos qualquer uma de dita parte de
colocacgdo de lente, eixo de suporte ou parte adsorvente sendo movida para
cima e para baixo, de modo que dita lente é suportada por dito eixo de suporte
ou por dita parte adsorvente e, apds dita lente ser suportada por dito eixo de
suporte, dita parte de colocagdo de lente ser movida em uma diregdo
horizontal de debaixo da lente e ser disposta sendo separada afastada de dita
camara de retengdo de lente.

8. Aparelho para revestir lentes de acordo com a reivindicagéo

1, caracterizado pelo fato de:

dita parte de revestimento de estrato base (5) ser provida com
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dito eixo de suporte e dita parte de colocagdo de lente, incluir um duto de
admissdo (134) tendo um orificio de admissdo para introduzir a solugdo de
revestimento de estrato base na forma de liqguido ou neblina espalhado na
ocasido do revestimento, e ter um membro de prevengdo de adesdo para evitar
que a solugdo de revestimento de estrato base adira em dita parte de colocagdo
de lente;

dito duto de admissdo (134) incluir um copo superior
semelhante a domo (131) préximo da borda circunferencial da lente tendo uma
abertura central (131a) em uma posi¢do mais elevada do que a da lente e um copo
intermediario semelhante a domo (132) proximo da borda circunferencial da lente
tendo uma abertura central (132a) em uma posi¢do mais baixa do que a da lente e
mantendo uma distincia de dito copo superior, dito duto de admissédo (134) ter um
orificio de exaustdo para exaurir a solugdo de revestimento de estrato base na
forma de liquido ou neblina para o exterior;

o orificio de admissio de dito duto de admissdo (134) ser
formado pela abertura central (131a) de dito copo superior (131) e pela
abertura central (132a) de dito copo intermediario (132); e

dito membro de evitar adesdo ter uma extremidade superior
proximo da borda circunferencial de dita abertura central (132a) de dito copo
intermediario (132) e incluir um membro cilindrico que circunda pelo menos
o lado extremo superior de dita parte de colocagdo de lente.

9. Aparelho para revestir lentes de acordo com a reivindicagdo

1, caracterizado pelo fato de uma parte de alimentacdo de lente de partida (2)

ser disposta em uma posi¢do a montante de dita linha de revestimento, dita
parte de alimentac@o de lente de partida (2) ter:

unidades de retengcdo de lente de partida (22) em que uma
pluralidade de lentes de partida s&o dispostas retas na direcdo horizontal e/ou
na direcdo para cima e para baixo;

uma parte adsorvente de lente (45c) para suportar a superficie
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de partida pela suc¢do do ar;

um mecanismo movel para mover dita parte adsorvente de
lente (45c) para tras e para a frente, para a direita e esquerda e para cima e
para baixo; e

um primeiro meio subportador de lente (31) para transportar as
lentes de partida das unidades de retengdo de lente de partida (22) para dita
parte de medigdo de lente (3).

10. Aparelho para revestir lentes de acordo com a

reivindicagdo 1, caracterizado pelo fato de uma parte de armazenagem de
lente de produto (9) ser disposta em uma posi¢do a jusante de dita linha de
revestimento, dita parte de armazenagem de lente de produto (9) tendo:

unidades de reten¢do de lente de produto (75) em que uma
pluralidade de lentes produto sdo dispostas retas na dire¢do horizontal e/ou na
direcfo para cima e para baixo;

uma parte adsorvente de lente (45¢) para suportar a superficie
de base da lente de produto pela suc¢do de ar;

um mecanismo movel para mover dita parte adsorvente de
lente (45c¢) para tras e para a frente, para a direita e para a esquerda e para
cima e para baixo; e

um segundo meio subportador de lente (73) para transportar a
lente de produto de dita linha de revestimento para ditas unidades de retengio
de lente de produto (75).

11. Aparelho para revestir lentes de acordo com a

reivindicacdo 9, caracterizado pelo fato de dita unidade de retengdo de lente
de partida (22) ter formado sobre ela uma pluralidade de partes de colocagdo
de lente de partida escalonadas (25) concéntricas, tendo didmetros
aumentando para cima, uma parte aberta sendo formada nas partes centrais de

dita pluralidade de partes de colocagdo de lente de partida e em uma parte de
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dita parte de colocagdo de lente no lado de dito primeiro meio subportador de
lente (31), possibilitando que dita parte adsorvente de lente (45c) passe
através, e a lente € colocada sobre dita parte escalonada.

12. Aparelho para revestir lentes de acordo com a

reivindicagdo 10, caracterizado pelo fato de dita unidade de retengdo de lente

de produto (75) ter, formado nela, uma pluralidade de partes de colocagédo de
lente de produto escalonadas (75a) concéntricas, tendo didmetros aumentando
para cima, uma parte aberta sendo formada nas partes centrais de dita
pluralidade de partes de colocagdo de lente e em uma parte de dita parte de
colocagdo de lente, no lado de dito segundo meio subportador de lente (73)
possibilitando que dita parte adsorvente de lente (45c) passe através e a lente
seja colocada em dita parte escalonada.

13. Aparelho para revestir lentes de acordo com a

reivindicagdo 1, caracterizado pelo fato de dita parte de revestimento

fotocrémico (7) ser dividida e o meio de ajuste de temperatura ser provido
nela para ajustar a temperatura de dita parte de revestimento fotocrémico (7).
14. Aparelho para revestir lentes de acordo com a

reivindicag@o 1, caracterizado pelo fato de dita parte de revestimento de

estrato base (5) ser dividida e o meio de ajuste de temperatura e meio de
ajuste de umidade serem providos nela para ajustar a temperatura e umidade
de dita parte de revestimento de estrato base (5).

15. Aparelho para revestir lentes de acordo com a

reivindicagdo 1, caracterizado pelo fato de dita parte de irradiagdo UV (8) ser

dividida e um duto de exaustdo (93¢) ser provido nela para exaurir o ar de dita
parte de irradiag8o UV (8) para o exterior de dito corpo de aparelho.
16. Aparelho para revestir lentes de acordo com a

reivindicagdo 1, caracterizado pelo fato de dita parte de revestimento de

estrato base (5) e dita parte de revestimento fotocromico (7) serem providas

com dutos de admisséo (20a, 20b), que sdo dispostos via filtros (19a, 19b).
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RESUMO
“APARELHO PARA REVESTIR LENTES”

E provido um dispositivo de revestimento para uma lente (10),
em que pelo menos uma de uma unidade de medi¢do de lente (3), uma
unidade de revestimento de estrato base (5), uma unidade de revestimento
fotocrémico (7) e uma unidade de irradiagdo UV (8) suporta a parte de base
central da lente e em que os eixos de suporte (57, 78, 85 e 97) realizam
quaisquer operagdes. Os meios de transferéncia (45, 63 e 68) tém partes de
adsor¢do para suportar as partes de base centrais das lentes. As partes de
fixagcdo de lente (58, 72, 74, 81, 88 ¢ 115) sdo dispostas em torno dos eixos de
suporte e t€m pinos para suportar a face de base de lente, exceto as regides,
em que os eixos de suporte e as partes de adsor¢io suportam as lentes. Nas
ocasides de transferéncia das lentes entre os eixos de suporte e os meios de
transferéncia e entre os meios de transferéncia e outros meios de
transferéncia, as lentes sdo tentativamente colocadas sobre as partes de
fixac8o de lente e pelo menos um das partes de fixacdo de lente, eixos de
suporte e meio de transferéncia é verticalmente movido para suportar as lentes
sobre os eixos de suporte ou o meio de transferéncia. Com esta constituigdo,
as lentes podem ser transferidas entre os dispositivos, enquanto ndo sendo

submetidas a qualquer momento ou distorcidas.
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