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7)Die Erfindung wird zur sekundaeren Laermreduzierung bei Exzenterpressen angewendet. Das erfindungsgemaefte
arkleidungselement ist zur Laermreduzierung an Maschinen in Form maschinennaher Wandungen anwendbar. Eine weitere
nwendungsmoeglichkeit ist die Kapselung beliebiger Laermquellen in Form einer separaten Laermschutzkapsel. Es ist

35 Ziel der Erfindung, die Masse, das Volumen und den Herstellungsaufwand eines Verkleidungselementes mit

irkungsvoller sekundaerer Laermreduzierung an Maschinen zu verringern. Die- Aufgabe der Erfindung ist es, ein
arkleidungselement zur sekundaeren Laermreduzierung.an Maschinen mit hohen schallabsorbierenden Eigenschaften in einem
‘eiten Frequenzbersich unter Verwendung von Fuellungsmaterialien mit geringemFlaechengewicht und minimaler
ackungsdicke zu schaffen. Erfindungsgemaef wird die Aufgabe dadurch geloest, daB ein Feinblech in einem Abstarid

1 der Meta!lblechtafel und mit einem Spalt zu den Randversteifungen koerperschallisoliert angeordnet ist. -Figur 1-
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Titel der Erfindung
Verkleidungselement zur sekundgren Lérmreduzierung
Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung wird zur sekundiren Larmredu21erung bei Exzenter=-
pPressen angewendet.

Das erfindungsgemtiBe Verkleidungselement ist zur Larmreduzierung
an Maschinen in Form maschinennaher Wandungen, entweder anstelle
der Maschinenverkleidung oder in geringem Abstand zur Maschine
mittels Befestigung auf korperschallisolierten Zwischenstlicken,
anwendbar. Eine weitere Anwendungsmﬁglichkeit ist die Kapselung
beliebiger IL#rmquellen mit groBerem Abstand und ohne Verbindung
zu diesen in Form einer separaten Lérmschutzkapsel.

Charakteristik der bekannten technischen Ltsung

Bekannt_iét ein Verkleidungselement zur Larmreduzierung an
Exzenterpressen. Das Verkleidungselement besteht aus einer
kastenformlgen Blechkonstruktion, die von einer Stahlblechtafel
mit Versteifungen an den Rindern geblldet wird. Im Innenraum
der kastenformlgen Blechkonstruktion befindet sich unmittelbar
~an der Blechtafel eine Schwerfolie. Die Mineralwolle fiillt die -
kastenformige Blechkonstruktion bis zur Randhbhe aus. Die Ab-
deckung der Mineralwolle erfolgt durch Schutzfolie und Loch-
blech (Werkstatt und Betrieb 112 (1979) 4, S. 273).
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Nachteilig sind die groBe lMasse und der hdhe technologische
Aufwand zur Herstellung des Verkleidungselementes.

Ziel der Erfindung

Es ist das Ziel der Erfindung, die Masse, das Volumen und den
Herstellungsaufwand eines Verkleidungselementes mit wirkungs=—
voller sekund#rer Lirmreduzierung an Maschinen zu verringern.

Darlegung des Wesens der Erfindung.

Die Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verkleiduhgselement zur
gsekundiren I#rmreduzierung an Maschinen mit hohen schall=-
absorbierenden Eigenschaften in einem breiten Frequenzbereich
unter Verwendung von Fiillungsmeterialien mit geringen Fléchen-
" gewicht und minimaler Packungsdicke zu schaffen.

Merkmale der Erfindung

Erfindungsgemif wird die Aufgabe dadurch geldst, daB ein Fein-
blech in einem Abstand zu der Metallblechtafel der Blechkon-
gtruktion und mit einem Spalt zu den Randversteifungen kdrper-
gschallisoliert angeordnet ist.

Der Vorteil der Erfindung besteht darin, daB erstmalig durch
die Schichtung von z. B. Matten aus superfeiner Glaswolle
niedrigen Flichengewichtes mit Feinblech bzw. unter Einbe-
ziehung von flachen punkt- oder linienfdrmigen Feder=-
Dampfungselementen durch einen Doppelfensgtereffekt verbunden
mit einem hohen Wirkungesgrad der Korperschallisolierung hohe
Schallpegelsenkungswerte in einem breiten Frequenzbereich bei
minimaler Dicke des Verkleidungselementes érzielt werden. Die
Oberfléche des Feinbleches ist glatt oder profiliert ausge-
filhrt. Das Feinblech kann durch andere flichige Einlagen
ausgetauscht werden. Mit dem Verkleidungselement werden
giinstige technische und #sthetische Konstruktionen des sekun-
ddren Ldrmschutzes nach dem Baukastenprinzip erm®glicht.
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Weiterhin ermbglicht die korperlich steife Gestaltung der
Blechkonstruktion, bestehend aus diinnem Blech, ein giinstiges
Dickenabstimmungsverhilthis mit dem inneren Feinblech oder

mit der Metallfolie der lirmabsorbierenden und ~ddmmenden
Schicht bei materialtkonomischen Werkstoffelnsatz des Ver-
kleidungselementes. :

Die Blechdlcke 8 des Blechkirpers ist giinstig mit s 0,8 mm
bis 1 m Verkleldungsflache.

Auch wird durch die konstruktive Gestaltung die Schallpegel~ .
senkung im Verh#ltnis zu Mono-Auskleidungen o. g. Matten um
ca. 20 bis 40 % je nach Frequenzbereich verbessert.

Es ist beispielsweise bereits mit geringstem zugidtzlichen
Fldchengewicht und Volumenerweiterung moglich, Kapseiungen von
" Lérmquellen oder durch Anbringung von maschinenintegrierten
hautengen Verkleidungen hoher Effektivitit der Schallpegel=
senkung zu installieren, ohne z. B. die Leistungskennziffern
und materialtkonomischen Kennziffern von Maschinen wesentlich
‘zu verindern, z. B. die Masse/Volumen/Kcsten-Le1stungsverhalt~
nisse, und somit die bekannten Nachteile umgeht. Weiterhin ist
die oftmals vorkommende Neigung zu einem Koinzidenzeinbruch bis
zu 10 kHz nicht festzustellen, da das vorgeschlagene Verkleie-
dungselement bis zu diesem Bereich keine Resonanzachwingungen
ausfihrt und sein Schalldimmas nur gering masseabhingig ist.
Glnstig ktnnen die- erfindungsgeméifien Verkleidungselemente unter
Anwendung des Baukastenprinzipes mit gerlngen technischen Auf-
wendungen zum Aufbau #sthetisch und larmreduzierend wirkungse
voller sekundirer Lérmschutzeinrichtungen verwendet werden.

Ein weiteres Merkmal der Erfindung besteht darin, daf das Fein-
blech iﬁl_Schallschluckstoff eingebettet ist.

5
Damit wird eine wirkungsvolle Schallpegelreduzierung bei gering-
sten technologischen sowie volumen- und massen#éBigen Aufwen=
dungen realisiert.

Bin Erfindungsmerkmal ist die elastische Befestigung des Feinw-
bleches mittels Feder-Dampfungselementen an der Metallblech=-
tafel.
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Vorteilhaft wird eine verstérkte Lérmpegelseﬁkung vor allem
im unteren Frequengbereich erreichte.

Weitefhin iat ein Blechdickenverhiltnis der Metallblechtafel
zum Feinblech von 3 zu 1 vorgesehen. /

Damit wird das MaésenLeistungsverhaitnis glingtig beeinfluBt.
Der Materialaufwand wird gesenkt. ‘

Ein weiteres Merkmal der Erfindung besteht darin, dall dem Fein=-
blech iiber Feder-Dimpfungselemente ein weiteres Feinblech zuge=-
ordnet ist.

Der Vorteil liegt in einer giinstigen Lirmpegelsenkung im breiten
Frequenzbereich verbunden mit der BeeinfluBbarkeit der Lérm-
pegelsenkung in Abh#ngigkeit zur Frequenzlage.

Auvgfithrungsbeisgpiel

Die Erfindung soll an einem Ausfihrungsbeigpiel ndher erliutert
werden. In den Zeichnungen zeigen

Fige 1: Prinzip-Skizze der Verkleidung mit einem Feinblech
Fige. 2: Verkleidung mit innerem Feinblechdoppelfenster
Pig. 3: Verkleidung mit Feinblechdoppelfenster

In Fig. 1 ist die Metallblechtafel 3 mit den Randversteifungen 4
dargestellt. Im Innenraum von Metallblechtafel 3 und den Rand-

>_ versteifungen 4 befinden sich mehrere lagen des schallabsor-

bierenden mattenformigen Werkstoffes 5. Fiir diese schallabsor=
bierenden mattenformigen Werkstoffe 5 werden bekannte Schall-
gchluckstoffe verwendet, wie z. B, verschiedene Arten und Verw
arbeitungsformen von Glas, Textilien und Mineralien in Form von
Fasern oder Wolle, spezielle crganische und anorganische Schaum-
stoffe und Filze. Die begonders geringe Hohe der Randverstei-
fungen 4 ermbglicht den Einsatz nshgewirkter Matten aus super=-
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feinen Glasfasern. Zur Erzeugung eines akustischen Doppelfen=-
stereffektes befindet sich der schallabsorbierende matten=-

- formige Werkstoff 5 zwischen der Metallblechtafel 3 und dem

* Peinblech 1. Die Verbindung zwischen der Metallblechtafel 3

wad dem schallabsorbierenden mattenfdrmigen Werkstoff 5 sowie
Feinblech 1 kann lose oder verklebt sein. Der schallabsorbieren-
de mattenformige Werkstoff 5 wird durch eine schalldurchlissige
Abdeckung vekannter Art gegenliber ZuBeren Einwirkungen geschiitzt.
Das Feinblech 1 ist mit Abstand 2 und Spalt 10 im Inmenrsum der.
Metallblechtafel 3 mit den Randversteifungen 4 angeordnet.

Die Fig. 2 zeigt die Feinbleche 1 und 8, die in die schallab~
gsorbierenden mattenformigen Werkstoffe 5 eingefiigt sind, wobel
die Feinbleche 1 und 8 durch flache punkt- oder linienfdrmige
Peder-Dampfungselemente 7, z. B. Plast oder Gummi, kraftschliissij
verbunden sind. '

In Fig. 3 ist das innere Feinblech 1 Uber die Feder-Dimpfungs-
elemente 6 direkt mit der Metallblechtafel 3 verbunden.

Die inneren Feinbleche 1 sind so ausgebildet, dafl auf jeden
Fall zur Metallblechtafel ein Abstand 2 eingehalten wird.
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Erfindungsanspruch 2 2 8
1. Verkleidungselemente zur sekundiren Idrmreduzierung insbe-
gondere zur Kapselung von Liérmquellen, gebildet aus einer
Metallblechtafel mit allseitigen Randversteifungen, ausgefillt
mit schallabsorbierenden, mattenfdrmigen Werkstoffen dadurch
gekennzeichnet, daB ein Feinblech (1) mit einem Abstand (2) zu
der Metallblechtafel (3) und mit einem Spalt (10) zu den Rand-
versteifungen (4) kdrperschallisoliert angeordnet ist. '

2. Verkleidungselement nach Punkt 1 dadurch gekennzeichnet,
daB das Feinblech (1) in schallabsorbierenden, mattenfOrmigen
Werkstoff (5) eingebettet ist.

3. Verkleidungselement nach Punkt 1 dadurch gekennzeichnet,
daB das Feinblech (1) elastisch mittels Feder-Dampfungs-
" elementen (6) an der Metallblechtafel (3) befestigt ist.

4. Verkleidungselement nach Punkt 1 dadurch gekemnnzeichnet,
daB das Dickenverhdltnis von Metallblechtafel (3) zu Feine
blech (1) mindestens oder hoher 2 : 1 iste.

5. Verkleidungselement nach Punkt 1 dadurchfgekennzeichhet,

daB dem Feinblech (1) iiber Feder~Dampfungselemente (7) ein
weiteres Feinblech (8) zugeordnet ist.

Hierzu_J,_Seiten Zeichnungen
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