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Siigeblatt fiir die Bearbeitung von Holz oder dhnlichen Werkstoffen.

@ Die Zihne des fiir die Holzbearbeitung bestimmten
Sigeblattes (1) enthalten einen von der Spitze (6) aus-
gehenden Schneidenteil (2) der einen Schnittwinkel (o)
von 40-55° bildet. Anschliessend an den Schneidenteil (2) 8
befindet sich an der Zahnbrust ein hinterschnittener, kreis- o
formiger Teil (3). Dieser kreisformige Teil (3) geht
anschliessend absatzlos in einen runden Zahngrund (4)
iiber und setzt sich im Zahnriicken fort.
Ein derartiges S#geblatt ermdglicht eine erhohte
Schnittleistung, da ein Schileffekt eintritt und die Spane !
leicht abrollen kdnnen.
Mit derartigen Zahnen versehene Sageblitter kénnen
sowohl als Kreisségeblitter als auch als geradlinig bewegte r,
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Sigeblitter ausgebildet werden.
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PATENTANSPRUCHE

1. Ségeblatt fiir die Bearbeitung von Holz und dhnlichen Werk-
stoffen mit Zdhnen die einen gerundeten Zahngrund aufweisen,
dadurch gekennzeichnet dass die Zahnbrust (11) — ausgehend von
der Zahnspitze (6) — aus einem geradlingen Schneidenteil (2) und
einem anschliessenden, hintergeschnittenen, bogenformigen Teil (3)
besteht, der absatzlos in den Zahngrund (4) iibergeht.

2. Ségeblatt nach der Patentanspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass es ein Kreissigeblatt ist.

3. Ségeblatt nach Patentanspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass es als Blatt fiir geradlinige Bewegungen ausgebildet ist.

4. Ségeblatt nach Patentanspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
dass der Schneidenteil (2) zu einer an die Spitze (6) angelegten Tan-
gente (T) einen Schnittwinkel (o) von 40-50°, vorzugsweise etwa 45°
bildet.

5. Ségeblatt nach einem der Patentanspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass der Zahngrund (4) und der Bogenteil (3) inein-
anderiiberlaufend kreisformig ausgebildet ist, dessen Radius (r) V-
Ys, vorzugsweise etwa 4 der Zahnteilung betrigt.

6. Sigeblatt nach einem der Patentanspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die Zahntiefe mindestens angenihert der
halben Zahnteilung entspricht.

7. Ségeblatt nach einem der Patentanspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass die Tiefe (L) des Schneidenteiles (2) an der ~
Zahnbrust (11) mindestens angendhert ¥3 der Zahn- oder Schnitt-
breite entspricht.

8. Ségeblatt nach einem der Patentanspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass die Breite (B) des Zahnstockes (8) zwischen
Zahnbrust (11) und Zahnriicken (5) an seiner engsten Stelle grosser
ist als der Kreisradius (r) am Zahngrund (4).

9. Ségeblatt nach einem der Patentanspriiche 2, 4 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, dass sich der Kreismittelpunkt (m) des hinterschnit-
tenen Bogenteils (3) mindestens angendhert auf dem durch die Zahn-
spitze (6) gelegten Radius (R) des Kreissdgeblattes (1) befindet.

10. Sdgeblatt nach einem der Patentanspriiche 3 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, dass sich der Kreismittelpunkt (m) des hinterschnit-
tenen Bogenteiles (3) mindestens angenéhert auf einer durch die
Zahnspitze (6) gelegten, zum Blattriicken (10) rechtwinkligen
Geraden (G) befindet.

11. Ségeblatt nach einem der Patentanspriiche 2, 4 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass der Freiwinkel (B) bezogen auf eine
durch die Zahnspitze (6) gelegte Tangente (T) des Umfangskreises
10-18°, vorzugsweise etwa 15° betrigt.

12. Ségeblatt nach einem der Patentanspriiche 2, 4, 9, 11,
dadurch gekennzeichnet, dass eine durch eine Zahnspitze (6) an den
hinterschnittenen Bogenteil (3) angelegte Gerade (S) zu einer durch
die Zahnspitze (6) verlaufenden Tangente einen Winkel (y) von 30-
40°, vorzugsweise etwa 32° bildet. .

13. Ségeblatt nach einem der Patentanspriiche 3, 5 bis §, 10,
dadurch gekennzeichnet, dass der Schneidenteil (2) zu einer zum
Blattriicken (10) parallel Geraden (P) einen Schnittwinkel (o) von
40-55°, vorzugsweise etwa 45-50° bildet und der an den Schneiden-
teil (2) anschliessende Bogenteil (3) hinterschnitten ist.

14. Ségeblatt nach Patentanspruch 13, dadurch gekennzeichnet,
dass der Freiwinkel (B) 5-9°, vorzugsweise 6-8° betrigt.

15. Ségeblatt nach einem der Patentanspriiche 4 bis 15, dadurch
gekennzeichnet, dass der Schneidenteil (2) aus einem Hartmetall-
stiick (2) besteht, der mit einem Winkel (3) gegeniiber einer an den
Zahn gelegten Tangente (T) oder einer zum Blattriicken (10) paralle-
len Geraden (P) von 23-35° in den Zahn eingesetzt ist.

Die Erfindung bezieht sich auf ein Sigeblatt fiir Bearbeitung von
Holz und édhnlichen Werkstoffen, mit Zdhnen die einen gerundeten
Zahngrund aufweisen.
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Flir Sdgen sind bereits zahlreiche Zahnausbildungen bekannt,
die je nach Verwendungszweck und den zu ségenden Materialien un-
terschiedlich ausgefiihrt werden.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist die Schaffung eines Si-
geblattes, mit dem eine wesentliche hhere Schnittleistung mdglich
ist, als mit konventionellen Sigeblattern.

Diese Aufage wird durch die im Kennzeichen des Patentanspru-
ches 1 genannten Merkmale geldst.

Wie Versuche gezeigt haben, ist die Schnittleistung derartiger Si-
geblitter wesentlich hGher als bei handelsiiblichen Ségeblittern, na-
mentlich weil ein schilender Schneidvorgang stattfindet und die ab-
getrennten Spine ungehindert abfliessen kénnen. Ausserdem entste-
hen sehr saubere Schnittflichen. Zudem lassen sich Hartholzer we-
sentlich besser sigen, selbst im Vergleich zu Hartmetall-Kreisséigen.

In der Zeichnung sind zwei Ausfiihrungsbeispiele des Erfin-
dungsgegenstandes dargestellt. Es zeigen:

Fig. 1 eine Teilansicht eines Kreissdgeblattes aus welcher die
Zahngeometrie hervorgeht,

Fig. 2 einen einzelnen Zahn eines fiir geradlinige Bewegungen be-
stimmten Ségeblattes,

Fig. 3 eine Ansicht eines Zahnes mit eingesetzter Hartmetall-
schneide,

Fig. 4 einen Schnitt durch den hartmetallbestiickten Zahn
gemiss Fig, 3.

" Kreissdgeblitter geméss Fig. 1 haben einen Durchmesser in der
Grossenordnung von etwa 200-500 mm und dienen der Bearbeitung
von Holz und dhnlichen Werkstoffen. Die Zihne eines solchen
Kreissigeblattes 1 haben eine gegeniiber der konventionellen Aushil-
dung abweichende Zahnform. Die Zahnbrust 11 jedes Zahnes
enthilt einen Schneidenteil 2 und einen bogenférmigen Teil 3. Dieser
bogenformige Teil 3 geht kontinuierlich in einen gerundeten Zahn-
grund 4 iiber und setzt sich hernach in einen geradlinig verlaufenden
Zahnriicken 5 fort. Der bogenf6rmige Teil 3 ist gegeniiber einer
gedachten geradlinigen Fortsetzung F des Schneidenteiles 2 hinter-
schnitten und bildet zusammen mit dem Zahngrund 4 einen kreisfor-
migen Teil mit dem Radius r. Der Mittelpunkt m dieses Radius r be-
findet sich mindestens angendhert auf einer an die Zahnspitze 6 an-
gelegten Geraden R, welche als Radius vom Kreisségeblattmittel-
punkt M ausgeht. Eine an den Umfangskreis des Kreissdgeblattes 1
und durch die Spitze 6 gehende Tangente T — welche somit recht-
winklig zur Geraden R verlduft bildet zum Schneidenteil 1 resp. zur
Geraden F einen Schnittwinkel von 40-50°, vorzugsweise etwa 45°.
Die Tiefe L dieses Schneidenteiles 2 entspricht %3 der Zahn- oder
Schnittbreite. Der Schneidenteil 2 sowie der an die Zahnspitze 6 an-
schliessende Riickenteil 5° sind geradlinig ausgbildet. Die Tiefe L
kann auch grosser sein, insbesondere durch Nachschleifen etwa der
Zahnbreite entsprechen, oder fiir gewisse Anwendungsfille nur etwa
Y2 der Zahnbreite betragen.

Die Schnittbreite betrégt bei Kreissigedurchmessern von 200
etwa 3 mm, bei 500 mm Durchmesser etwa 4 mm und ist bei Zwi-
schengrossen entsprechend abgestuft.

Der Freiwinkel B betrdgt 12-18°, vorzugsweise etwa 15°. Der
Radius r betrégt ¥3-¥s, vorzugsweise etwa % der Zahnteilung, Der
bogenférmige Teil 3 und der Zahngrund 4 gehen absatzlos ineinan-
der iiber und bilden Teil des Kreises. Die Zahntiefe H liegt in der
Grdssenordnung etwa der halben Zahnteilung. Der Winkel y zwi-
schen der Tangente T und einer Geraden S zwischen der Zahnspitze
6 und dem Hinterschnitt 3 betrigt bei neuen, also noch nicht nach-
geschliffenen Zahnen 30-40°, vorzugsweise etwa 32°.

Die Breite B des Zahnstockes 7 zwischen Zahnbrust 11 und
Zahnriicken 5 ist an der engsten Stelle grésser als der Kreisradius r.
Durch diese Zahnform und Schneidengeometrie erfolgt ein schilen-
des Abschneiden des Werkstoffes und dadurch eine besonders hohe

- Schnittleistung. Die abgetrennten Spéne haben geniigend Platz sich
65 im Bereich des Hinterschnittes und des gewdlbten Zahngrundes un-

gehindert abrollen zu kénnen.
Eine dhnliche Zahnform kann auch fiir geradlinig bewegte Sége-
blitter verwendet werden. Darunter fallen Bandsigeblitter, insbe-



sondere Blockbandségeblitter, Gattersigeblitter und Strichsige-
blitter fiir die Holzbearbeitung und &hnliche Werkstoffe, insbeson-
dere auch fiir holzhaltige Schichtstoffe.

In Fig. 2 ist die Zahnform fiir ein derartiges geradlinig bewegtes
Sédgeblatt 1 dargestellt. Eine zum Blattriicken 10 rechtwinklig ver-
laufende Gerade G welche an die Zahnspitze 6 gelegt wird, verlduft
mindestens angendhert durch den Mittelpunkt m eines Kreises mit
dem Radius r welche den bogenférmigen Teil 3 und den Zahngrund
4 bildet. Der Schnittwinkel «, welcher zwischen einer zum Blattriik-
ken 10 Parallelen P und dem Schneidenteil 2 gebildet wird, hat hier
einen Winkel von 40-55°, vorzugsweise von etwa 45-50°. Der Frei-
winkel B betrigt hier — je nach Fabrikat — 6-8°. Der Schneidenteil
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2 hat ebenfalls eine Breite welche etwa ¥3 der Zahn- oder Schnitt-
breite betrégt.

In den Figuren 3 und 4 ist ein mit Hartmetall bestiickter Zahn
dargestellt der sowohl bei Kreissdgeblittern als auch geradlinig be-
wegten Sdgeblittern verwendet werden kann. Das betreffende Hart-
metaliplattchen 12 wird von einem Winkel § von 23-35 | vorzugswei-
se etwa 25-32°, gegeniiber einer Tangente T oder einer Geraden P in
das Material eingelassen und ringsherum verldtet. Der Schnittwinkel
o betrdgt hier vorzugsweise 45-50".

Soweit sich die erwihnten Merkmale nicht gegenseitig ausschlies-
sen, gelten sie sowohl fiir Kreisségeblitter als auch fir geradlinig
bewegte Sdgeblitter.
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