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RO 122485 B1

Inventia se refera la 0 magina utilizata pentru debitarea materialelor necesare pentru
realizarea curelelor late sau a benzilor transportoare, in fasii de latime constanta si egala cu
latimea curelei sau a benzii transportoare.

Pentru prelucrarea fasiilor de curea, de ldtime egala cu latimea curelei, actualmente
se utilizeaza masini care lucreaza cu un ax cu mai multe cutite disc, pozitionate la distante
corespunzatoare Iatimii curelei, care efectueaza o migcare de rotatie ce produce debitarea
materialului. Materialul face o miscare de avans, pe sub axul cu cutitele disc, sub actiunea
unor valturi de antrenare si a unui tambur de infagurare.

Aceste magini ofera avantaje la producerea in serie a curelelor, dar prezinté dezavan-
taje privind utilizarea economica a materialului n cazul unor serii mici de fabricatie sau a
unor comenzi speciale.

Problema pe care o rezolva inventia de fata este de a realiza o magina care sa per-
mit4 prelucrarea economica a curelelor in productia de serie mica sau a unor comenzi
speciale.

Masina pentru debitarea curelelor sau benzilor transportoare, conform inventiei,
inlatura dezavantajele mentionate mai sus prin aceea ca este alcatuita dintr-un ax prevazut
la capete cu doi tamburi conici care fixeaza materialul, rulat sub forma unui sul si dintr-un
suport cu cutit care poate fi pozitionat pe un ghidaj cilindric Tn vederea reglérii Iatimii fagiei.
Materialul se desfagoara de pe tambur, n functie de lungimea curelei si se introduce printre
doua plici care asigurd o presiune, cu ajutorul unor arcuri, pentru a se evita ondularea.
Debitarea se face cu ajutorul cutitului care patrunde in material sub actiunea unui surub de
reglare, avansul materialului realizandu-se prin infdgurarea materialului pe tambur.

Prin aplicarea inventiei se obtin urmatoarele avantaje:

- posibilitatea debitarii cu pierderi minime de material a curelelor de diferite latimi, cu
avantaje economice pentru serii mici de fabricatie;

- simplitate tehnologica cu efect asupra pretului de cost.

Se da in continuare un exemplu de realizare a inventiei in legatura cu fig. 1...4, care
reprezinta:

- fig. 1, vedere in perspectiva a masinii;

- fig. 2, vedere in perspectiva a tamburilor;

- fig 3, vedere in perspectiva a placilor de presare a materialului;

- fig. 4, vedere n perspectiva a capului portcutit.

Masina conform inventiei este alcatuitd dintr-un suport 1 realizat din profile sudate,
prevézut la partea superioara cu patru semilagare 2 pe care se monteazé doua axe 3 si 4.
Materialul, rulat sub forma unui sul, se introduce pe axul 3 sau pe axul 4 si se blocheaza cu
ajutorul unor tamburi conici ficsi 5 si a altor tamburi conici mobili 6. Cei doi tamburi mobili 6
pot fi deplasati pe axele 3 si 4, in funclie de l&timea materialului. Pozitia tamburilor mobili 6
se stabileste cu niste suruburi 7 care se introduc n niste gauri practicate in axele 3 si 4 1n
functie de latimea standard a materialului. Fixarea materialului intre tamburii 5 si 6 se face
prin desurubarea unor conuri 8 ale tamburilor mobili 6 cu ajutorul unor manere 9. Sensul
filetului conurilor 8 este astfel ales incat la actionarea manerelor de tragere 10 sa se
mareasca strangerea materialului intre conuri.

Materialul se desfasoara de pe axul 4, la o lungime corespunzatoare lungimii desfa-
surate a curelei si este trecut printre o placa suport 11 si o placa de presiune 12, cu rol de
evitare a ondularii materialului. Presiunea dintre cele doud pléci se realizeaza sub actiunea
unor arcuri elicoidale 13.
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Un cutit de debitare 14 se monteaza pe un suport 15 ce poate glisa pe un ghidaj
cilindric 16, in vederea stabilirii latimii curelei care urmeaza a fi debitata. Blocarea suportului
la latimea reglatd se face cu ajutorul unui surub 17 actionat de o roatd de mana 18.
Patrunderea cutitului in material se face prin deplasarea unui bac mobil 19 pe niste coloane
20 prin actionarea unui gurub 21 cu o roatd de mana 22. Prin sprijinirea unei bride 23 pe
nigte bare de rigidizare 24 se mentine patrunderea cutitului in material. Rotirea manual3 a
axului 4 cu ajutorul manerelor 10 produce reinfasurarea materialului si tiierea acestuia in
fagii cu ajutorul cutitului 14.

Pe suportul 1 sunt fixate doua pléci suport 25 ce sustin un ax 26 cu doua discuri 27,
pentru ghidarea laterald a materialului si un ax 28 pentru ghidarea materialului printre placa
suport 11 si placa de presiune 12.

Masina poate fi utilizata si pentru debitarea in figii de Iatime constanta a altor mate-
riale ce nu sunt folosite la fabricarea curelelor sau a benzilor transportoare (ex. mochete,
covoare etc).

Revendicari

1. Magina pentru debitarea curelelor alcatuita dintr-un suport (1), doua axe cu tamburi
(3) si (4) pe care se monteaza materialul infagurat sub forma unui sul, caracterizata prin
aceea ca in vederea utilizarii economice a materialului in cazul unor serii mici de fabricatie,
materialul fixat pe axul (4) cu ajutorul unui tambur conic fix (5) si al unui tambur conic mobil
(6), este desfasurat in functie de lungimea curelei i este trecut printre o placa suport (11)
si o placa de presiune (12) actionatd de niste arcuri elicoidale (13), in vederea evitarii
ondularii materialului gi este taiat de un cutit de debitare (14) la reinfasurarea materialului pe
axul (4) datoritd actiondrii unor manere de tragere (10).

2. Masina conform revendicérii 1, caracterizata prin aceea ci in vederea fixarii
rapide a materialului pe axul (3) sau (4), tamburii mobili (6) pot fi deplasati pe axul (3) sau
(4) si blocati cu nigte suruburi (7) care intré in niste gauri practicate in axele (3) si (4) in
functie de latimile standardizate de material, strangerea materialului realizandu-se prin
desurubarea unor conuri (8) cu ajutorul unor manere (9).

3. Masina conform revendicarilor 1 si 2, caracterizatd prin aceea cd pentru o
schimbare rapidd a materialului de prelucrat este prevazuts cu doua axe (3) si (4), identice
si interschimbabile, montate pe patru semilagare (2) astfel incat pot fi ugor si rapid schimbate
intre ele.

4. Masind conform revendicarii 1, 2 si 3 caracterizata prin aceea ci in vederea
realizarii unei reglari ugoare a latimii curelei i a patrunderii cutitului in material precum si a
unei rigiditati corespunzatoare, cutitul (14) este montat pe un suport (15) ce gliseaza pe un
ghidaj cilindric (16) si poate fi blocat cu un surub (17) si o roats de mana (18), patrunderea
cutitului in material se realizeaza cu ajutorul unui bac mobil care avanseaza pe dous coloane
(20) sub actiunea unui surub (21) si a unei roti de mana (22).
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Fig. 1
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Fig. 2
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Fig- 3

Fig. 4
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