
(57)【要約】

【課題】　取り付け対象物に予め雌ねじを形成しておか

なくても取り付け可能なスペーサを提供する。

【解決手段】　所定の隙間を空けて部材を配置するため

のスペーサであって、非電導性プラスチックで形成され

、一端に雌ねじ３が設けられた略柱状の本体１と、本体

１よりも靭性の高い材料で形成され、頭部２ａが本体１

内部に封止されるとともに本体１の他端から先端部が突

出したタッピングねじ２とを有し、本体１の外周には、

タッピングねじ２を軸回転させるための操作面が設けら

れている。

【選択図】　図１

JP 2005-209727 A 2005.8.4



【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 所 定 の 隙 間 を 空 け て 部 材 を 配 置 す る た め の ス ペ ー サ で あ っ て 、
　 非 電 導 性 プ ラ ス チ ッ ク で 形 成 さ れ 、 一 端 に ネ ジ 穴 が 設 け ら れ た 略 柱 状 の 本 体 と 、
　 前 記 本 体 よ り も 靭 性 の 高 い 材 料 で 形 成 さ れ 、 頭 部 が 前 記 本 体 内 部 に 封 止 さ れ る と と も に
前 記 本 体 の 他 端 か ら 先 端 部 が 突 出 し た タ ッ ピ ン グ ね じ と を 有 し 、
　 前 記 本 体 の 外 周 に は 、 前 記 タ ッ ピ ン グ ね じ を 軸 回 転 さ せ る た め の 操 作 面 が 設 け ら れ て い
る こ と を 特 徴 と す る ス ペ ー サ 。
【 請 求 項 ２ 】
　 所 定 の 隙 間 を 空 け て 部 材 を 配 置 す る た め の ス ペ ー サ で あ っ て 、
　 非 電 導 性 プ ラ ス チ ッ ク で 形 成 さ れ 、 一 端 に 盲 穴 が 設 け ら れ た 略 柱 状 の 本 体 と 、
前 記 本 体 よ り も 靭 性 の 高 い 材 料 で 形 成 さ れ 、 頭 部 が 前 記 本 体 内 部 に 封 止 さ れ る と と も に 前
記 本 体 の 他 端 か ら 先 端 部 が 突 出 し た タ ッ ピ ン グ ね じ と を 有 し 、
　 前 記 本 体 の 外 周 に は 、 前 記 タ ッ ピ ン グ ね じ を 軸 回 転 さ せ る た め の 操 作 面 が 設 け ら れ て い
る こ と を 特 徴 と す る ス ペ ー サ 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 所 定 の ク リ ア ラ ン ス を 確 保 し て 部 材 を 取 り 付 け る た め の ス ペ ー サ に 関 し 、 特
に 、 雌 ね じ が 形 成 さ れ て い な い 箇 所 に も 取 り 付 け 可 能 な ス ペ ー サ に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 電 子 機 器 の 筐 体 に プ リ ン ト 基 板 を 設 置 す る 際 に は 、 プ リ ン ト 基 板 上 に 実 装 済 み の モ ジ ュ
ー ル が 筐 体 と 干 渉 し な い よ う に 筐 体 と の 間 に ス ペ ー ス を 設 け る 必 要 が あ る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 従 来 、 こ の よ う な ス ペ ー ス を 設 け る た め に は 、 筐 体 内 面 に 柱 状 の 突 起 を 設 け 、 こ れ に 雌
ね じ を 形 成 し て プ リ ン ト 基 板 を ネ ジ 止 め す る 手 法 が 用 い ら れ て い た 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 一 般 に 、 電 子 機 器 の 筐 体 は 樹 脂 モ ー ル ド に よ っ て 形 成 さ れ る た め 、 柱 状 の 突 起 を 形 成 す
る こ と は 容 易 で あ る が 、 こ れ に 雌 ね じ を タ ッ プ す る こ と は 難 し く 、 筐 体 の 製 造 コ ス ト が 上
昇 し て し ま う 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 こ の た め 、 筐 体 に 柱 状 の 突 起 を 設 け て 雌 ね じ を 形 成 す る 代 わ り に 柱 状 の 部 材 （ ス ペ ー サ
） を 筐 体 と プ リ ン ト 基 板 と の 間 に 介 在 さ せ る こ と で 、 プ リ ン ト 基 板 上 に 実 装 済 み の モ ジ ュ
ー ル と 筐 体 と が 干 渉 し な い よ う に す る 手 法 が 用 い ら れ る こ と が あ る 。 こ の よ う な 構 成 と す
る こ と に よ り 、 雌 ね じ を 形 成 す る 位 置 は 突 起 部 で 無 く と も 良 く な る た め 、 筐 体 の 製 造 コ ス
ト を 低 減 す る こ と が 可 能 と な る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 ま た 、 図 ５ に 示 す よ う に 、 電 子 機 器 の 筐 体 内 に 複 数 枚 の プ リ ン ト 基 板 １ ０ を 設 置 す る 場
合 も 、 プ リ ン ト 基 板 １ ０ 同 士 の 間 に ス ペ ー サ ２ ０ を 配 置 す る こ と で 、 プ リ ン ト 基 板 １ ０ に
実 装 済 み の モ ジ ュ ー ル ５ ０ が 干 渉 し な い よ う に ス ペ ー ス を 設 け て い る 。 こ の 場 合 に は 、 プ
リ ン ト 基 板 １ ０ 同 士 が 導 通 し な い よ う に 絶 縁 材 を 用 い て ス ペ ー サ ２ ０ を 形 成 す る 必 要 が あ
る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 従 来 技 術 に よ る ス ペ ー サ の 一 例 と し て は 、 特 許 文 献 １ に 開 示 さ れ る 「 プ リ ン ト 基 板 の 支
持 具 」 が あ る 。
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 ２ ０ ０ ０ － １ ０ １ ２ ６ ８ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
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　 し か し 、 突 起 部 で な い 箇 所 で あ っ て も 筐 体 自 体 に 雌 ね じ を タ ッ プ す る 作 業 は 容 易 で は な
く 、 作 業 性 を 優 先 す る と 筐 体 を デ ザ イ ン す る 上 で 制 約 を 受 け る こ と と な る 。
　 ま た 、 筐 体 に 直 接 雌 ね じ を タ ッ プ す る 構 成 で は 、 一 箇 所 で も タ ッ ピ ン グ に 失 敗 す る と 、
そ の 筐 体 を 不 良 品 と し て 扱 わ ざ る を え な く な り 、 歩 留 ま り が 低 下 す る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 こ の よ う に 、 従 来 の ス ペ ー サ は 、 取 り 付 け る た め に 取 り 付 け 対 象 に 予 め 雌 ね じ を 形 成 し
て お か な け れ ば な ら な い と い う 問 題 が あ っ た 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 本 発 明 は か か る 問 題 に 鑑 み て な さ れ た も の で あ り 、 取 り 付 け 対 象 物 に 予 め 雌 ね じ を 形 成
し て お か な く て も 取 り 付 け 可 能 な ス ペ ー サ を 提 供 す る こ と を 目 的 と す る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ １ １ 】
　 上 記 目 的 を 達 成 す る た め 、 本 発 明 は 、 第 １ の 態 様 と し て 、 所 定 の 隙 間 を 空 け て 部 材 を 配
置 す る た め の ス ペ ー サ で あ っ て 、 非 電 導 性 プ ラ ス チ ッ ク で 形 成 さ れ 、 一 端 に ネ ジ 穴 が 設 け
ら れ た 略 柱 状 の 本 体 と 、 本 体 よ り も 靭 性 の 高 い 材 料 で 形 成 さ れ 、 頭 部 が 本 体 内 部 に 封 止 さ
れ る と と も に 本 体 の 他 端 か ら 先 端 部 が 突 出 し た タ ッ ピ ン グ ね じ と を 有 し 、 本 体 の 外 周 に は
、 タ ッ ピ ン グ ね じ を 軸 回 転 さ せ る た め の 操 作 面 が 設 け ら れ て い る こ と を 特 徴 と す る ス ペ ー
サ を 提 供 す る も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 ま た 、 上 記 目 的 を 達 成 す る た め 、 本 発 明 は 、 第 ２ の 態 様 と し て 、 所 定 の 隙 間 を 空 け て 部
材 を 配 置 す る た め の ス ペ ー サ で あ っ て 、 非 電 導 性 プ ラ ス チ ッ ク で 形 成 さ れ 、 一 端 に 盲 穴 が
設 け ら れ た 略 柱 状 の 本 体 と 、 本 体 よ り も 靭 性 の 高 い 材 料 で 形 成 さ れ 、 頭 部 が 本 体 内 部 に 封
止 さ れ る と と も に 本 体 の 他 端 か ら 先 端 部 が 突 出 し た タ ッ ピ ン グ ね じ と を 有 し 、 本 体 の 外 周
に は 、 タ ッ ピ ン グ ね じ を 軸 回 転 さ せ る た め の 操 作 面 が 設 け ら れ て い る こ と を 特 徴 と す る ス
ペ ー サ を 提 供 す る も の で あ る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ １ ３ 】
　 本 発 明 に よ れ ば 、 予 め 雌 ね じ を 形 成 し て お か な く て も 取 り 付 け 可 能 な ス ペ ー サ を 提 供 で
き る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ４ 】
　 〔 第 １ の 実 施 形 態 〕
　 本 発 明 を 好 適 に 実 施 し た 第 １ の 実 施 形 態 に つ い て 説 明 す る 。 図 １ に 、 本 実 施 形 態 に か か
る タ ッ ピ ン グ ね じ 付 き ス ペ ー サ の 構 成 を 示 す 。 本 実 施 形 態 に か か る タ ッ ピ ン グ ネ ジ 付 き ス
ペ ー サ は 、 略 六 角 柱 状 の 本 体 １ の 一 端 か ら タ ッ ピ ン グ ね じ ２ の 一 部 を 突 出 さ せ た 構 成 で あ
る 。 タ ッ ピ ン グ ね じ ２ は Ｐ タ イ プ ね じ （ プ ラ ス チ ッ ク 用 の タ ッ ピ ン グ ね じ ） で あ る 。
　 本 体 １ は 非 電 導 性 プ ラ ス チ ッ ク で 形 成 さ れ て お り 、 両 端 面 の 平 行 度 や 、 両 端 面 と 長 手 方
向 と の 直 角 度 は 所 定 の 公 差 内 に あ る 。 タ ッ ピ ン グ ね じ ２ は 金 属 で 形 成 さ れ て お り 、 そ の 頭
部 ２ ａ は 本 体 １ 内 部 に 封 止 さ れ て い る 。
　 本 体 １ の 材 質 と し て は 、 熱 可 塑 性 を 有 す る プ ラ ス チ ッ ク が 好 ま し く 、 ポ リ ア セ タ ー ル 樹
脂 、 Ｐ Ｃ （ ポ リ カ ー ボ ネ ー ト ） 、 Ｐ Ｂ Ｔ （ ポ リ ブ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト ） が 特 に 好 ま し い
。 中 で も 、 Ｐ Ｂ Ｔ は 機 械 的 強 度 （ 引 っ 張 り 強 さ ） や 耐 熱 性 に 優 れ る た め 最 も 好 ま し い 。 ま
た 、 タ ッ ピ ン グ ね じ ２ の 材 料 と し て は 、 本 体 １ よ り も 靭 性 が 高 く 、 取 り 付 け 対 象 の 部 材 よ
り も 硬 い も の を 適 用 す る 。 例 え ば 、 焼 き 入 れ 鋼 や セ ラ ミ ッ ク 、 チ タ ン な ど が 好 ま し く 、 特
に 、 冷 間 圧 造 用 炭 素 鋼 線 で あ る Ｓ Ｗ Ｃ Ｈ １ ６ Ａ が 最 も 好 ま し い 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 本 体 １ は 、 タ ッ ピ ン グ ね じ ２ が 突 出 し た 側 と 反 対 側 の 端 に 雌 ね じ ３ が 形 成 さ れ て い る 。
雌 ね じ ３ は メ ー ト ル ね じ や イ ン チ ね じ な ど の 一 般 的 な 三 角 ね じ で あ る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 図 ２ に 、 本 実 施 形 態 に か か る タ ッ ピ ン グ ね じ つ き ス ペ ー サ の 使 用 方 法 を 示 す 。 本 実 施 形
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態 に か か る タ ッ ピ ン グ ね じ 付 き ス ペ ー サ を 取 り 付 け る 際 に は 、 図 ２ （ ａ ） に 示 す よ う に タ
ッ ピ ン グ ね じ ２ の 先 端 部 を 下 穴 へ 挿 入 す る 。 そ し て 、 ス パ ナ 、 メ ガ ネ レ ン チ 、 モ ン キ ー レ
ン チ な ど の 工 具 を 用 い て 本 体 １ を 挟 持 し て 回 転 さ せ る 。 こ れ に よ り 、 図 ２ （ ｂ ） に 示 す よ
う に タ ッ ピ ン グ ね じ ２ は 、 ね じ を 切 り な が ら 下 穴 内 を 進 行 す る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 端 面 が 取 り 付 け 面 に 当 接 す る ま で 本 体 １ を 回 転 さ せ る と 、 図 ２ （ ｃ ） に 示 す よ う に 、 取
り 付 け 面 か ら 所 定 の 高 さ に 雌 ね じ ３ が 設 置 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 タ ッ ピ ン グ ね じ ２ は 、 雌 ね じ ３ と 電 気 的 に 分 離 さ れ て い る た め 絶 縁 性 が 確 保 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 雌 ね じ ３ に 従 来 の ス ペ ー サ を 取 り 付 け る こ と に よ っ て 、 電 子 機 器 内 部 に プ リ ン ト 基 板 を
複 数 枚 設 置 す る こ と も 可 能 と な る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 こ の よ う に 、 本 実 施 形 態 に か か る タ ッ ピ ン グ ね じ 付 き ス ペ ー サ は 、 取 り 付 け 対 象 に 予 め
雌 ね じ を 形 成 し て お く 必 要 が な い た め 、 電 子 機 器 筐 体 の 製 造 工 程 の 作 業 性 を 高 め る こ と が
可 能 と な る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 〔 第 ２ の 実 施 形 態 〕
　 本 発 明 を 好 適 に 実 施 し た 第 ２ の 実 施 形 態 に つ い て 説 明 す る 。 図 ３ に 、 本 実 施 形 態 に か か
る タ ッ ピ ン グ ね じ 付 き ス ペ ー サ の 構 成 を 示 す 。 本 実 施 形 態 に か か る タ ッ ピ ン グ ね じ 付 き ス
ペ ー サ は 、 第 １ の 実 施 形 態 と 同 様 に 、 略 六 角 柱 状 の 本 体 １ の 一 端 か ら Ｐ タ イ プ の タ ッ ピ ン
グ ね じ ２ の 一 部 を 突 出 さ せ た 構 成 で あ る 。 タ ッ ピ ン グ ね じ ２ の 頭 部 ２ ａ は 本 体 １ 内 部 に 封
止 さ れ て い る 。 な お 、 第 １ の 実 施 形 態 と 同 様 に 、 本 体 １ は 非 電 導 性 プ ラ ス チ ッ ク で 形 成 さ
れ て お り 、 両 端 面 の 平 行 度 や 、 両 端 面 と 長 手 方 向 と の 直 角 度 は 所 定 の 公 差 内 に あ る 。 ま た
、 タ ッ ピ ン グ ね じ ２ は 焼 き 入 れ 鋼 な ど の 金 属 で 形 成 さ れ て い る 。 タ ッ ピ ン グ ね じ ２ の 頭 部
２ ａ は 本 体 １ 内 部 に 封 止 さ れ て い る 。 本 体 １ 及 び タ ッ ピ ン グ ね じ ２ の 材 質 に つ い て は 、 第
１ の 実 施 形 態 と 同 様 で あ る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 本 体 １ は 、 タ ッ ピ ン グ ね じ ２ が 突 出 し た 側 と 反 対 側 の 端 に 下 穴 ４ が 形 成 さ れ て い る 。 下
穴 ４ は タ ッ ピ ン グ ね じ ２ を ネ ジ 止 め で き る 直 径 及 び 深 さ を 備 え た 穴 で あ る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 タ ッ ピ ン グ ね じ 付 き ス ペ ー サ を 取 り 付 け 対 象 に 取 り 付 け る 方 法 は 、 第 １ の 実 施 形 態 と 同
様 で あ る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 電 子 機 器 の 内 部 に プ リ ン ト 基 板 を 複 数 枚 設 置 す る 場 合 、 本 体 １ の 下 穴 ４ 側 の 面 に プ リ ン
ト 基 板 １ ０ を 配 置 し 、 本 実 施 形 態 に か か る タ ッ ピ ン グ ね じ 付 き ス ペ ー サ を 下 穴 ４ に さ ら に
取 り 付 け る 。
　 こ れ に よ り 、 図 ４ に 示 す よ う に 、 プ リ ン ト 基 板 １ ０ は 、 タ ッ ピ ン グ ね じ 付 き ス ペ ー サ ４
の 本 体 １ の 端 面 の 間 に 挟 持 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 本 実 施 形 態 に か か る タ ッ ピ ン グ ね じ 付 き ス ペ ー サ は 、 本 体 に タ ッ プ 加 工 を 施 す 必 要 が 無
い た め 、 製 造 工 程 を 簡 略 化 さ れ 製 造 コ ス ト を 低 減 で き る 。
　 ま た 、 本 実 施 形 態 に か か る タ ッ ピ ン グ ね じ 付 き ス ペ ー サ は 、 多 段 配 置 す る 場 合 に １ 段 目
と ２ 段 目 以 降 と で 同 一 の 構 成 の も の を 用 い る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 な お 、 上 記 各 実 施 形 態 は 、 本 発 明 の 好 適 な 実 施 の 一 例 で あ り 、 本 発 明 は こ れ ら に 限 定 さ
れ る こ と は な い 。
　 例 え ば 、 上 記 各 実 施 形 態 に お い て は 、 本 体 １ が 略 六 角 柱 状 で あ る 場 合 を 例 に 説 明 し た が
、 本 体 １ は タ ッ ピ ン グ ね じ ２ に ト ル ク を 伝 達 し や す い 形 状 で あ れ ば ど の よ う な 形 状 で も よ
い 。 例 と し て 任 意 の 多 角 柱 状 で あ っ て も よ い し 、 円 柱 の 一 部 に 切 り 欠 き を 設 け た 形 状 で あ
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っ て も よ い 。
　 ま た 、 上 記 の 第 ２ の 実 施 形 態 に お い て は 、 下 穴 ４ は 、 タ ッ ピ ン グ ね じ ２ を ネ ジ 止 め で き
る 直 径 及 び 深 さ を 備 え た 穴 で あ る と し た が 、 必 ず し も こ れ に 限 定 さ れ る こ と は な い 。 即 ち
、 タ ッ ピ ン グ ね じ 付 き ス ペ ー サ を 多 段 接 続 す る 場 合 に 、 各 段 全 て が 同 一 の も の で あ る 必 要
は な い 。
　 こ の よ う に 本 発 明 は 様 々 な 変 形 が 可 能 で あ る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ２ ７ 】
【 図 １ 】 本 発 明 を 好 適 に 実 施 し た 第 １ の 実 施 形 態 に か か る タ ッ ピ ン グ ね じ 付 き ス ペ ー サ の
構 成 を 示 す 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 第 １ の 実 施 形 態 に か か る タ ッ ピ ン グ ね じ 付 き ス ペ ー サ の 取 り 付 け 状 態 を 示 す 図 で
あ る 。
【 図 ３ 】 本 発 明 を 好 適 に 実 施 し た 第 ２ の 実 施 形 態 に か か る タ ッ ピ ン グ ね じ 付 き ス ペ ー サ の
構 成 を 示 す 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 第 ２ の 実 施 形 態 に か か る タ ッ ピ ン グ ね じ 付 き ス ペ ー サ の 取 り 付 け 状 態 を 示 す 図 で
あ る 。
【 図 ５ 】 プ リ ン ト 基 板 に 実 装 し た モ ジ ュ ー ル 同 士 が 干 渉 し な い よ う に ス ペ ー サ を 介 し て 取
り 付 け た 状 態 を 示 す 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 １ 　 　 本 体
　 ２ 　 　 タ ッ ピ ン グ ね じ
　 ２ ａ 　 　 頭 部
　 ３ 　 　 雌 ね じ
　 ４ 　 　 下 穴
　 １ ０ 　 　 プ リ ン ト 基 板
　 ２ ０ 　 　 ス ペ ー サ
　 ５ ０ 　 　 モ ジ ュ ー ル
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【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】 【 図 ４ 】
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【 図 ５ 】
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